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Государтвенная система обеспечения единства измерений
Машина испьпательнzrя универса.lIьная SHT5206
Методика поверки

мIl87 _261 _2024

1 общие полоrrеппя
l ,l Настоящая методика поверки (далее - МП) распрострarняется на мiлшину

испьттательЕую универсаБIrую SHT5206 (далее - машина), предпазЕаченlтую дш измерний
силы и пермещений подвихсrой трaверсы, и устalнilвливает процедуру первичной и
периодической поверок.

1.2 Поверка машины должна производиться в соответствии с требованиями
настоящей методики.

1.3 Поверка машины в соответствии с настоящей методикой поверки
обеспечивает:

- передачу единицы сиJIы методом прямых измерний от рабочих этzIлонов 2-го

разряда в соответствии с документом кГосударственнaц повероIшая схема для средств
измерений cпJrьD), утвержденным приказом Федерального агентства по техническому

реryлированию и метологии J,Iч 2498 от 22 окгября 2019 годц что обеспечивает
прослежимемость к ГЭТ 32-201 1 <Государственный перви.пrьй эт:lлон единицы сильD);

- передачу единицы лпины - метра непосредственным сJIичением от эта:Iонов 2-го

разряда в соответствии с частью 2 Госулартвенной поверо.rrrой схемы, утверlценной
прикаiом Росстандарта Nэ2840 от 29.12.2018 <Об утверждении Государственной поверочной
схемы для средств измерний длины в диапазоне от 1,109 до 100 м и д,Iин волн в диапазоне
от 0,2 до 50 мкм>, чго обеспечивает прослеживаемость к ГЭТ 2-2021 кГосуларственный
первичный этfu,lон ед,lницы длины - метра).

1.4 В настоящей МП реализована поверка методом прямых измерений.
1,5 Настоящая МП применяется для поверки мluIшны, используемой в качестве

рабочего средства измерений. В результате поверки должны бьггь подтверждены
метрологические трбования, приведенные в Приложении А.

2.1

Таблица l - П

Нормативные ссылкп
В насгощей МП испоJъзованы ссыJIки на докумеIrгьц укzлз:lнные в табrпаце l.

до ентов

Примечание - При пользовании настоящим документом целесообразно проверить действие
ссьшочных документов по соответствующему указателю стандаргов, составленному по Состоянию На

l янмря текуцего юда, и по соответствующим информационным указателям, оrтубликомнным в

текущем голу. Если ссы.гIочный документ заменен (изменен), то при польювании настоящим

докумеЕтом следует р}товодствоваться замененным (измененным) стаtцартом. Если ССыЛОЧНЫй

докумеtrг отменен без замены, то положение, в ксrгором дана ссылка на него, применяетСя В Ча9ТИ, Не

затрагивающей эту ссылку.

7

Нмменование документа
Обозначеrrие док},,rентц
на которьй дана ссыJIка

Об утверllиении Госуларственпой поверочной
схемы дlя средств измерний силы

Приказ Федерального aгеЕтства по
техн ическому реryшровдIию и мsтрлогии
от 22.10.2019 г. М 2498

Об утвержлении Государтвенной поверочной
схемы для средств измерний длины в

ди:шазоне от 1,10-9 до 100 м и дIин волн в
диапазоне от 0,2 до 50 Mro,t

Приказ Федера.ltьного агеIIтстм по
техническому реryлированию и метрологии
от 29.12.20l8 г. Ns 2840

Система стдцаргов безопасности
Оборулование производственное.
требовдrия безопасЕости

труда.
общие

гост 12.2.003-9l
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Обязательность проведения
операций поверки при

Наименование операции
первичной

поверке
периодической

поверке

Номер раздела
(пунlсга) МП, в
соответствии с

которым
выполняется

операция поверки
Внешний осмотр средства измерений fla Да 8

Подготовка к поверке и опробование
средства измерений !а .Ща 9

Проверка прогрilммного обеспечения
средства измерении Да Да 10

Определение метрологических
характеристик и подтверждение
соответствия средства измерений
метологическим требованиям ;

- проверка диilпазона и определение
относительной погрешности измерений
силы
- проверка диапазоIlа и определение
погрешности измерений перемещеЕия
подвижной трzверсы

fla

Ща

Да

Да l 1 2

l

11

l1

з
3.1

таблице 2.

Таблица 2 оп п ки

З.2 Если при вьшолнении той или иной операции выявлено несоответствие

установленным требованиям, поверку приостанtlвливilют, выясняют и устаняют причины
несоответствия, после этого повторr{ют операцию поверки, по которой выявлено
несоответствие. В случае повторного выявления несоответствия установленным
требованиям поверку прекрацalют, вьцalют извещение о непригодности.

З.З На основшrии письменного заявления владельца СИ, оформленного в
произвольной форме, допускается проводить периодическую поверку мtlшины дJIя меньшего
t{исла -измеряемьD( величйн и подд.lапазонов измерений. Соответствующая запись должна
быь сделана в свидетельстве о поверке.

4 Требованпя к усJIовпям проведенпя поверки
4.1 При проведении поверки должны соблюдаться следующие условия:
- температура окружzlющего воздуха, ОС от + 15 до + 25;

- относительнм влчDкность воздуха, Уо, не более '75.

5 Требования к спецпалпстам, осуществляющим поверку
5.1 К проведению поверки допускztются JIица из числа специalлистов,

допущенпьш к поверке, работающих в организации, аккредитованной на право поверки
средств измерений в соответствующей области, и ознакомивIIIиеся с руководством по
эксплуатации (лыrее - РЭ) на машину, средства поверки и настоящей МП.

Перечепь операцпй поверкп средств пзмерений
При проведении поверки мltшины должны выполняться операции согласно

Страница 5 из 10



6 Метрологические п технпческпе требовапия к средствам поверки6.] При проведенИи поверкИ применяют оборудоваIrие согласно таблице 3.6,2 Эталоны, применяемые дIя поверки, должны быть поверены (аттестованы),
средства измерений должны быгь поверены.

Таблица 3 - С по и

7 Требования ýсловия) по обеспечению безопасности проведения поверкIl,l.| При проведении поверки должны соблюдаться требования по обеспечению
безопасности предприJIтия, на территории которого проводится поверка, требования ГОСТ
12.2.003, а также требования по безопасности согласно РЭ на машину и средства поверки.

8 Впешний осмотр средства измерений
8.1 Провести визуальную проверку внешнего вида машины.
Машина должна соответствовать след},ющим требованиям:

- токопроводяrщле кабели не должны иметь механических повреждений
электроизоJIяции;

- мапмна должна иметь зЕвемJutющие устройства. В слуrае если при внешнем
осмотре устройства вьIявлены повреждения или дефеюы способные оказать влияние на
безопасность проведения поверюr или результаты измерений, поверка может быть
продолжена только после устранения этих повреждений или дефектов.

8.2 Комплектность проверить на соответствие требованиям РЭ.

Операчии
поверки,

требующие
применение

тв по

Метроломческие и технические
требования к средствitI\,l поверки,

необходимые для проведения
поверки

Перечень рекомендуемых
средств поверкIl

п. 9 Подготовка к
поверке и
опробование
средства
измерений

Средство измерений температуры и
влФкности окружшощей средьт,
диапазон измерений температ}?ы от
0 ОС до п.гпос 50 ОС, пределы
допускаемой абсо.гцотной
погрешности + 0,7 ОС;

влажности от 0 О/о до 90 О%, пределы
допускаемой абсолютной
по шности + 2 О%

Термогигрометр автономный
ИВА-6 молификации ИВА-6Н-
.Щ, рег. Nч 82З9З-21

Рабочий этtIлон единицы силы 2-го
разряда по Приказу Росстандарта от
22.10.2019 г, М 2498 с пределом
измерений до 2000 кН, пределы
допускаемой относительной
по шности +0,12 0/о

,Щинамоме,тры электронные !М-
МГ4, рег. N9 49913-12

п. 1 1 Определение
метрологических
характеристик
средства
измерений

Средства измерений длины в
диапазоне измерений от 0 до 1600 мм
с пределами допускаемой
погрешности, не превьпrтающие 1/3
пределов допускаемой погрешности
по емого с ства.

прu поверке dpyzue уmверэюdенньtе
среdсrпва uзмеренuй уmверэrdенноzо muпа

u
u

пове Hble, ов_lеmво меm оzuческurl бованtlям, ,азанньъu в mаблч е

велuчuн,еduнuц

Прlьuечанuе - !оtlускаеmся
аmmесmованньlе эmацоньt
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9 Подготовка к поверке и опробованпе средства измерепий
9.1 Проводяг контрль условий поверки с помощью термогигрометра iвтономного

ИВА-б. Условия поверки должны соответстк)мть трбованшпr п.4.1 настоящей МП.
9.2 Провести опрбование в сле,ryющем поряд(е:
_ прверитъ отсутстъие TeIm масла через уплотнения в вентиJIях и MecTalx соед{нения

маслопрводов при рабочем режиме работы;
- проверить обеспечение нагружающим устрйством рllвномерного без рьвков

приложения схJIы;
- проверить :вmматическое выкJIючение нzгружающего устройства мадины при

нагрузке, на (l - 5) % првьппшощей значение верхнего предела измерний;
- прверить alвтоматическое выкJIючение мех{lнизма передвюкения подвижпьD(

захватов в крайних положениях.

10 Проверка программного обеспечения средства измерепий
10.1 Проводяг прверку идентификационньD( дllнньD( пргрzllt{много обеспечения

(далее - ПО) машины. .Щаrные на экрtlне ПО доrпюtы соответствовать дапным, указанным в

таблице 4.

Таблица 4 - Иденти икационные данные По

11 Опреде,rение метрологпческих характерпстпк п подтверrкдеппе
соответствпя средства измерепий метрологпческим требовапиям

l1.1 Проверка диапазона и определение относительной погрешности
измерений силы

l l . 1 .l ОпрелеЛение диiшазона измерниЙ и относитеJьной погршности измерний
силы провестИ с помощью ОДНОГО ДИНаJttометрц поцрывtlющего весь диaшазон измерений

машины, или нескольких дин:tмометров.
11.1.2 ЕслИ машина оснащена более чем одним встроенным датtlиком сиJIы, то

определение наименьшей прдельной нагрузки и относительной погрешности измерпий
силы проводится для всех датчиков сиJIы, входящих в комплектность.

11.1.3 Проволят ряд нагружений эта.llонного динчrмометра' содержащего не менее

пяти сryпепей, равномерно распределенных по диапазону измерений машины. В это,п,rсло

должпа входить наибольшая и нчмменьшая предельнaur нагрузка. На каждой ступеЕи

произвести отсчет по силоизмерительному устрйству мапшны при достижении трбуемоЙ
силы по покaваниям этatлонного динalмометра. Првести измерение не мепее трех раз kzlr< дIя

растяжения, Tllk и дlя сжатия. За результат измерения машиной. при}uтть среднее

арифметическое из поJryчевньг)( результатов на каждой ступени.

Идентификационные данные (признаки)
TestPilotИдентификационное нrмменование ПО

Номер версии (идентификационньй номер) ПО
Щифровой идентификатор ПО

огически значимой части По и пр* Х-не относится к мецюл инимает значения от 1 до 9999
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Рисунок 1 - Схема установки системы XL-80

- обнуляют показания этatлонного датчика;
- прводят ряд измерний, содержшщй не меЕее 5 измерний в длiшазоне

от 0 до 26 мм вкJIюIштеJъно и не менее l0 измерний в диiшазоне измерений свыше 26 мм до

наибольшего прдела измерний соответственно;
- на каждой ступени производят отсчЕт показаний по XL-80 (Lg) при достижении

установJIенного перемещения машины (Li);

Страница 8 из 10

Примечание - При невозможности призвести поверку по всем диапазонам измерений
силоизмерrгельного устройства машины с помощью одного эталонною динамометрц следует
использовать другие эталонные динамомsтры, диalлак)н измерний сиJIы которых обеспечит поверку
машины по всем диапазонам измерний силоизмерительного устройства машины.

11.1.4 ОтносительЕую погрешность измерений силы на каждой i-ой сryпени
нагружения вьнислить по формуле

6, = 
E;Pd'.100, (l)

' Pai

где di - отЕосительнllя погрешность измерений силы на каждой Ёой ступени
нагружения, О/о;

d - среднее арифметическое из 1рех резуJьтатов измерений, отсчитzlнных по шкале

силоизмерительного устройства машины на Ётой сryпени, кН;
Р4; - действительное значение силы по этzшонному динalь{ометру на i-сryпени, кН.

l 1.1.5 ОтяосительIlaц погрецшость измерениЙ сиJIы не должна превышать значения,

указанного табшце А.1 .

|1.2 Проверка диапазона и определение погрешЕости измерений
перемещения подвижной траверсы

11.2.1 Проверку дliшазона и определеЕие погрепшости измерний перемещения

подви11сrой 1раверсы провести с помощью системы лазерной измерительной XL-80 (да.пее -
xL-80).

l1.2.2 Перл начirлом измер€ний необходпrо разгрузить мiлшиrту.

11.2.3 Установить траверсу в крайнее верхнее положение. Обнулить показания

результата измерений перемещения на электронном блоке управлениJI мalшины.

11.2.4 Првести измерен}tя в следующем порядке:

- устilнalвJlивzlют оптические элементы для измерений линейньrх пермещений
XL-80 в рабочей зоне машины, согласно руководству по эксплуатации на XL-80 и как это

приведено на схеме, приведенной на рисунке 1.



- повторяют измереIп,ш в MpaTroM нчlцравлении.
1 1.2.5 Абсоlпсrпт}то и относитеJIьн}.ю погреп]ности измерrтий перемещения

подюлсrой траверсы раФIмтьв{rют по фрмулап,r:
Ьu= Li - Lgb (2)

бLi = ц.100. (3)"' Lsi

где 
^a, 

- абсоJпотнtш погрешность измерений перемещения подвижной таверсы в i-ой то.п<е,

мм;

бд, - отrrосительная погрешность измерений перемещеЕия подвижной траверсы в j-ой

точке, О%;

l; - показlние перемещения на электронном блоке управления в j-ой точке, мм;

lr, - действительное значение перемещения в i-ой точке, измеренное с помощью

штангенциркуJIя, рулgтки иrпr XL-80, мм.

11.2.6 Расс.штанные значения погрпrностей Ее должны превышать значеrтий,

указанньпt в табrп,rцах А.1

12 Оформление результатов поверки
12.1 Результаты поверки оформJIяют протоколом произвольной формы.
12,2 Прu положительных результатirх поверки машиIrу призн:lют пригодной к

применению и оформляrm результаты поверки в соответствии с нормативно-прiвовыми
актilми в области обеспечения единства измерений.

12.3 Знак поверки на средство измерений не наносят.
|2.4 Пртl отрицательньж результатaIх поверки машину признают непригодной к

применению в сфере государствеIrного реryлирования обеспечения единства измерений и

оформляют результаты в соответствии с нормативно-правовыми акт:lми в области

обеспечения единства измерений.
12.5 Сведения о результатi!х проведенной поверки передают в Федеральньй

информачионньй фонд по обеспечению единства измерений в соответствии с нормативно-

прalвовыми аlктаN.rи в области обеспечения единства измерений. В сведениях о результатах
поверки приводят дiшные об объеме проведенной поверки.

Разработчики :

И.о. зав. лабораторией 26l

Старший инженер лаб, 261

Велупшй инженер лаб.261

ц И.С. Цай

П.А. .Щмитриев

В.В. Конева
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Нмменование характеристики Значение

.Щиапазон измерепий силы, кН от 20 до 2000

Прелеrы допускаемой относительной погрешности измерений сплъl, Yо + 0,5

.Щиапазон измерний перемешений подвижной трiлверсы, мм от 0,5 до 1600

Прелелы логryскаемой погршности измерний перемещенпя по.щихсrой

тtверсы:
- в поддиlшазоне от 0,5 до 26,0 мм вкJIюч., мм

- в поддиапазоне св. 26 до 1600 мм, %
+ 0,13
+ 0,5

ПРИЛОЖЕНИЕЛ
Метрологические характеристики м:trцины испытатеlьной универса.пьной SHT5206

Таблица А.1 - Метрологические характеристики
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