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1. Общце положеппя
Настоящм методика поверки распростtlняgtся Еа датчики вибрации JNJVS5403

(далее - датчики) производства <Shanghai Goldfund MeasuTement and Control System Со.,
Ltd.>, Китай, и устанавливает методику их первичной и периодлческой поверок.

,Щатчики вибрачии JNWS540З явJuпотся датrIикаI\{и инерционного типа. Принцип
действия датчиков осЕован на использовании прямого пьезоэлектрического эффекта,
состоящего в образовании электрического заряда на поверхности пьезоэлемента,
пропорциончrльного виброускорению, воздейств}.ющему на дат.Iик, которьй в да,rьнейшем
интегрируется в значение виброскорости.

Методикой поверки обеспечивается прослеживаемость:
- к ГосуларственЕому первиtlному специальному этzrлону единиц лпияы, скорости и

ускорения при колебательном движении твердого тела ГЭТ 58-2018 согл!юно Приказу
Росстандарта J'{! 2'l'l2 от 2'1.12.20|8 <Об утверждении государственпой поверочной схемы дтя
средств измереяий виброперемещения, виброскорости, виброускорения и углового
ускорения).

При определении метрологических характеристик поверяемого средства измерений
используется метод прямьтх измерений в соответствии с Приказом Росстатrдарта Ns 2'772 от
2,1 .12.201'8.

В результате поверки должЕы быть подтверждены метрологические требования,
приведенвые в таблице 1.

Таблица 1 - Метрологические характеристики

Методика поверкИ не допускаеТ возможЕость проведеЕия поверки для меньш

ЗначениеНаименовшrие характеристики
от 0 до 12,8

от 0 до 25,4
от 0 до 50,8
от 0 до 76,2
от 0 до 127

,Щиапазоны измерений значений виброскорости (СКЗ), мйс

от4до20апазон вьD(одного тока, мА

|,25
0,63
0,31
0,21
0,13

номинапьные значения коэффичиента преобразования ца базовой

частоте 1б0 Гц, мД(мм,с-'):'
- дJIя дат.Iика с диtшазоном измерений от 0 до 12,8

- для датчика с диапазоном измерений от 0 до 25,4
- дJuI дагшка с диапазоном измерений от 0 до 50,8
- дJu датIмка с диtшазоном измерений от 0 до 7б,2
- для датчика с диапазоном изм ний от 0 до 127

+10
Пределы допускаемого отклонения действительного зЕачеци,I

коэффициента преобразования от номинального значения на базовой

частоте 160 Гц, %
нелинейность дной стики, 7о +{

от 10 до 1000,щиапазон рабочих частот с неравномерностью частотной характеристики

+5 %, Гц
от 4 до 2000.щиапазон рабо,лтх частот с неравномерностью частотной характеристики

+З дБ Гц
5относительный выlия, Vо, не болееент поп ого

е dаmчuка1 ан на ко пuапазон IBMe енuu

числа измеряемьIх велиtIиЕ и поддиЕшазоЕов-

его
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2. Перечепь операций поверки средства пзмеренпя

2.1. При проведении первичной и период,цеской поверок датчиков выполняют
операции, }казанные в таблице 2.

Таблица 2

Наименование операции Номер пункта

Проведение
операции при поверке

первичной периодической

1 2 з 4
Требования к условию проведения
поверки

да да

Внешний осмотр средства измерений 7 да да
Подготовка к поверке и опробование
средства измерений

8 да да

Определение метрологических
харarктеристик и подтверждеIlие
соответствиrI средства измерения
метрологическим требованиям

9 да да

Определение действительного значения
коэффициента преобравования и
откJIонениJI от номинаJБного значения

9.1 да да

Определение нелинейности zlI\{плитудной

характеристики
9.2 да да

Определение неравЕомерности
частотной характеристики

да да

Определение
коэффициента
преобразовalния

9.4 да нет

Подтверждение
измерения
требованиям.

соответствия средства
метрологическим

9.5 да да

Оформление результатов поверки 10 да да
2.2, При получеЕии отрицательного результата какой-либо операции поверки,

дальнеЙшм поверка не проводится и результаты оформляются в соответствии с п. 10.2.

6

9.з

ОТНОСИТ9JIЬНОГО

поперечного
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3. Метрологическпе и технпческпе требоваrrхя к средствам поверкп
При проведении поверки необходимо примеЕять основные средства поверки,

в таблице 3.

4. Требованшя к специалпстlм, осуществляющпм поверку.
К поверке допускalютсЯ лица имеющие необходимые Еавыки по работе с подобньши

средствll {и измерений, вкJ]ючtц перечисленные в таблице 3, и ознакомленные с

экспJryатационной док},ментациеЙ на поверяемое средство измерения и данной методикой

поверки.

5. Требования ýсловпя) по обеспечению безопасностп проведения поверки,
При проведении поверки должны собrподаться требоваrrия безопасности,

устtшовленные в ГоСТ l2.1.019_2017 и эксплуат шонной документации изготовителя.

б. Требованпя к условиям проведенпя поверки
6.1. При проведении поверки должны бьrгь соблюдены следующие условия:
- температура окр}Dк:lющего воздуха: 2З +5 "С
- относительнаJI влiDкность окружающего воздуха до 80%о.

6.2. Перел проведением поверки оборудование должяо быгь подготовлено к работе в

соответствии с руководством по эксплуатации.

Перечень рекомендуемьD(
средств поверки

Операции поверки,
требующие
применения

ств пов ки
l 1 J

Прибор комбинироваЕный
Testo 622, рег. N 53505-13

6 Средства измерений температlры от -10 ОС

до +60 ОС с погрешностью не более +1 ОС;

Средства измерений относительной
влФкности от 10 % до 95 %, с

погрешностью не более +3 7о

Установка дrrя поверки и

калибровки

виброизмерительньrх

преобразователей модели

9155 фег, Nч 68875-17)

Мультиметр 3458А

фег. Nе 25900-03)

Поверочная виброустановка 2-го разряда в

соответствии с приказом Росстандарта от
27 декабря 2018 г. Ns 2772, вк,точающая
диапазон измерений виброскорости и

диaшазон рабо.птх частот поверяемого
датшка.
Рабочий эта.пон 2-го р:вряда по приказу
Федерального агентства по техническому

реryлиров:tнию и метрологии от 01

октября 20l8 г. ]Ф 2091 в диапазове
изN{ ий от 4 до 20 мА.

9. 1-9.4

Примечшrия:
1) Все средства поверки должны бьпь поверены (иметь действl,tощую зiшшсь в Федеральном

информационном фонде по обеспечению единства измерений);

2) .Щопускается использовать при поверке д)угие }твержденные и аттестовIlнные эталоны

единиц велиIшн, средства измерений угверждеЕного типа и поверенные, удовлетворяющие

метологическим и техЕическим требованиям;

3) Соотношение доверительньD( границ погрешности рабочего эталона и доверительньrх

грzlниц основной относительной погрешности средств измерений в одиЕaжовых частотных

диапазонах должно быть не более 0,5 (Приказ Росстандарта от 27 .12.2018 r. Nч2172).

Метрологические и технические требоватия
к средстваý{ поверки, необходимые для

проведения поверки
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6.3. Средства поверки и вспомогательные средства должны иметь защитное

заземление.

7. Вцешнпй осмотр средства пзмерепий

7,1, При внешнем осмотре устчшiвлив:lют соответствие внешнего вида средства

измерений описанию и изображению, приведенному в описalнии типа, комплектности и

маркировки, а также отсугствие механических повреждений корrryсов, соединительньD(

кабелей и разъемов.
7.2. В сл1"lае несоответствия хотя бы одному из выше }'к&}alHHbD( требований, датчик

считается непригодtым к применению, поверка не производится до устаненшI выявленньD(

замечаний.

8. Подготовка к поверке и опробовапие средства пзмерений

8.1. Проверлот работоспособность датчика в соответствии с эксплуатационной

докулtентшlией.
8.2. Все средства измерпий должны быть прогреты и подготовлены к работе в

соответствии со своим руководством по экспJryатации.

8.3. Проверлот условия проведения поверки на соответствие требованиям п. 6.

9. Определение метрологических характернстик и подтверждение соответствия
средствд измерения метрологическим требоваяиям

9.1. Определение действительного
откJIонения от номинalJIьного значения.

значения коэффициента преобразования и

ПоверяемыЙ датчик устzlновить на вибровозбу,щrтель виброустановки. Подклю,пlть

датчик к мультиметру в режиме измерений постоянного тока. Воспроизвести колебшlия

виброустановки на частоте 160 Гц.
Определить значение коэффициента преобразовtшия по формуле (1):

к^ = 9а.мы(мм,с-l) (1)

где:

1rо, - измеренное значение тока на вьD(оде датшка при задании на виброустановке

верхнего предела диапазона измерений виброскорости поверяемого дат,пака, мА;

10 - ИЗМеРеННое значение тока на вьIходе датIика при отсугствии возбуждения на

виброустановке, мА;
vr* - Bepxwuil предел диaшазона измерпий вибрскорости поверяемого датчика,

мм/с.

9.2. Определение нелинейности ампrшryдной характеристики.
ПоверяемьЙ дат.шк устzlllоВить на виброВозбудителЬ вибрустановки, Подклю,пrть

дат(мк к мультиметру в режиме измерений постоянного тока.
Нелипейность aмплитудной характеристики определить Еа частоте 160 Гц не менее

чем в пяти точкaж диапазопа измернпй виброскорости, вк,Iючм верхний и ниllсrий пределы

измерений.
В каждой точке рассIштать действrтгельное значепие коэффициента преобразования

по формуле (2):

к, = 'i-lo. мд(мм.с,l) (2). Узад -

где:
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{ - измеренное значение тока на вьIходе датчика при задании на виброустановке i-го
значенllя виброскорости, мА:

10 - измеренное зЕачение тока Еа вьrr(оде датtмка при отсуtствии возбуждения на
виброустановке, мА;

И,а7 - зll.щflва€мое значение виброскорости, мм/с.
Нелинейность ампrшryлпой характеристики рассIIитать по формуле (3):

6 (3)

9.3. Определение неравномерности частотной характеристики.
Поверяемьй дат.шк устalновить на вибровозбудитель виброустановки, Подк;поwlть

дат.Iик к мультиметру в peк-rмe измерений постоянного тока.

Задать на десяти частотiлх диaшазона рабочих частот поверяемого дат.Iика (вк.lпочм
верхние и пижние грацицы диапазонов) постоянное значение уровня виброскорости
(например, l0 мйс или 5 Mrlr/c - в зzlвисимости от возможности виброустановки) и измерить в

каждой точке значение тока на выходе поверяемого датIшка_

Неравномерность частотной характеристики рассчитать по формуле (4):

,у= !а* 1gg,o7o (4)
' Iб

где:
I; - значение тока па вьD(оде датtIика на !ой частоте при опорном }ровпе

виброскорости, мА;
Iб - зндч€пие тока на вы)(оде датшка на базовой частоте при опорном }?овне

виброскорости, мА

9.4. Определение относитеJIьного коэффичиента поперечного преобразования.
Определение относrтельного коэффициента поперечного преобразовшrия провести на

виброустановке при помощи специального переходника.

,Щатч,rк закрепJIяют на виброустановке таким образом, чтобы измерительная ось

датчикЦ дJIя которого опредеJUrется коэффиrшент попереtlного преобразования, бьша

перпендикулярна оси вибрустановки.
относительный коэффичиент попереtшого преобразовмия опредеJIяется на базовой

частоте 1б0 Гч при значеяии виброскорости l0 мйс.
Последовательно поворачивaul датчик вокруг пзмеритеrьпой оси датчика, для

которой опредеJuIется коэффициент поперечного преобразования, на углы 0', 60", l20", 180',

240О и 300О и зафиксировать в каждом положении значениJI вьD(одного сигнalла.

значение относительного коэффичиента поперечного преобразования определить по

формуле (5):

к, = Щrоо (и) (5)

к,- к-

Т 
100 (0/о)

где:

d - значепие тока на вьD(оде датIика на iой частоте при
виброскорости, мА;

Ь - действительное зЕачение коэффичиента преобразования датчика;
иб - значени€ виброскорости, воспроизводлмое на виброустановке.

опорном уровне

9.5. Подтверlк,деЕие соответстВия средства измерения метрологическим требованиям.

,щатчик с.штается пригодным к применению (соответствующим мецологическим

цебованиям), есJIи он соответствует требовани-пrл каждоm пункта даяной методики поверки,
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зЕачения полу{енIlьD( метрологических характеристик не превышllют значений, указанньrх в

табJIице 1 .

10. Оформление результатов поверкп
10.1, Щатчлк, прошедпий поверку с положительным результатом, признается

пригодrым и допускается к применению. По заявлению владельца средства измерений или
лица, представившего его на поверку, вьцается свидетельство о поверке средства измерений,

10.2. При отрицатеJIьЕьrх резуJIьтатах поверки в соответствии с действующим
з:lконодательством в области обеспечения единства измерений РФ на датчик оформляется

извещение о непригодЕости к применению.
10.3. Результаты поверки датчика передilются в Федера.тьный информационньш1 фонд

по обеспечению единства измерений.

Нача,rьник отдела 204

ФБУ <HИЦ ПМ - Ростест> А.Г. Волченко


