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1. общие положения
Настоящая методика поверки применяется для поверки ленты измеритезrьной Л2OН3 зав.

J\b 1836 (лалее лента измерительная), прдназначенной дlя передачи единицы длины рабо-
чим этt}лона}t 4-го разряла и средства}.r измерений согласно Государственной поверчной схе-
ме для средств измерений длины в диапазоне от l ,10-9 до 100 м и длин волн в диапазоне от 0,2
до 50 мкм, }твержденной прикltзом Федерального агентства по техническому регулирванию
и метрологии от 29 декабря 2018 г. Np 2840.

В результате поверки должЕы быть подтверждены следующие метрологические требова-
ния, приведенные в таблице l.

Таблица l - М огические ования

Выполнение всех требований настоящей методики обеспечивает прслеживаемОСТЬ
поверяемого средства измерений в соответствии с Государственной поверочной схемы дlя
средств измерений длины в диlшазове от 1,10-9 до l00 м и длин воJIн в диzлпазоЕе от 0,2 до 50
мкм, угвержденной Приказом Федера;rьного агентства по техническому регулированию и

метрологии 29 декабря 2018 г. Jф 2840 к госуларственному первичному эталону единицы

длины - мета ГЭТ 2-2021.
.Щля обеспечения ремизации методики поверки при определении метрлогических

характеристик применяется метод сличенпя с помощью компаратора.
Методикой поверки не пр€дусмотреЕа возможность проведения поверки на меньшем числе

величин или на меньшем числе поддиапазонов измерений-
2. Перечень операций поверки средсгва измерепшй

при проведении поверки средств измерений (далее - поверка) должны выполняться

операции, указанные в таблице 2.

Таблица 2 - оп и пове ки

наименование Значение
от 0,001 до 20!иапазон измерений длины, м

+ 0,1
+0,2
+ 0,3
+ 0,5
+ 1,0
+2,0

.Щопускаемое отклонение действительной дины интерв:lла шкalлы от
номинального значения при температуре окружающей среды 20 ОС, мм:
- миллиметового;
- сilнтиметрового;
_ дециметрового и метрвого;
5м;
l0 м
20м
.Щоверительные границы абсоrпотной погрешности
доверительной вероятности 0,99) мкм:
где L - номинальнalя длина в метрах

измерений (при

Наименомние операции поверки

Номер пункта
документа по

поверке

обязательность выполнения
операций поверки при

первичной
поверке

периодической
поверке

l 2 J 4

7 Да Да
Подготовка к поверке и опробование
с изм и

8 Да

Опрелеление толщины ленты
из}t ительнои

9 Да Нет

Определение ширины ленты
и ительнои

l0 !а Нет

Опрделение откJIоненЕя от
перпендикуJIярности штрихов шкarлы

ленты измерительной к рабочей кромке
l1 !а Нет

+(10+l0.L)

Внешний осмотр средстм измерений

!а



п должение таблицы 2

обязательность выпоJIнения
операций поверки при

Наименование операции поверки

Номер пlнкта
докумеята по

поверке первичной
поверке

периодической
поверке

1 ) 1
Определение ширины штрихов ленты
измерительной Ща I,IeT

Проверка отклонения от
прямолинейности рабочей боковой
кромки ленты измерительной

lз
!а !а

Да

Да

Да

Нет

Да

Да

Определение метрологических
харчжтеристик средства измерений:
- Определение диапазона измерений
длины ленты
- Определение откltонений
действительных длин интервaL,Iов и
общей дтины ленты измерительной
- Определение доверительньrх грaшиц
абсолютной погрешности измерений
(при доверительной вероятности 0,99)

14

l4.1

|4.2

14,з

!а
Подтверждение соответствия средства
измерений метрологическим
требованиям

l5 Да

Да !аОформление результатов поверки lб
3. Требования к усJIовиям проведения поверки
При проведении поверки должны быть соблюдены след},ющие условия:

- температура окружающего воздуха, 0С

-градиенттемпературыокружающеговоздуха,ОС,неболее.................1;
- относительнilя влажность воздуха, %....................,...-. .60+20.

4. Требования к спецпаJIистам, осуществляющпм поверку
К поверке допускаются лицц изучившие эксплуатационные документы на ленту измери-

тельную и средства поверки, работающие в орг:lнизации, аккредитовilнной на право поверки
средств измерений.

5. Метрологические и технические требоваппя к средствам поверки
5.1 При проведении поверки должны применяться этilлоны и вспомогательные СРедСТВа

поверки, приведенные в таблице З.

Таблица 3 - С по KIi

.................от +l7 до +23;

Операчии поверки,
требующие
применения

средств поверки

Метрологические и технические
требования к средствам поверки,

необходимые для проведения
по

Перечень

рекомендуемьж
средств поверки

п. 8 Подготовка к
поверке и
опробование
средства
измерений

Термогигрометр
ивА_6н-д,
(рег. No 46434-1l)

Секундомер
электронпьй
Интеграл C-Ol
(рег. JФ 44154-20)

2

|2

Средства измерения температуры окружающей
среды в диапазоне измерений от 0 до 60 'С и
абсолютной погрешностью +0,3 ОС;

Средства измерения относиrельной влажности
воздуха в диапазоне от 0 до 98 0Z и погрешностью
+2 оА

Средства измерения интервzlлов времени в диzша-
зоне измерения от 0 до 15 мин}т и абсолютной по-
грешностью +(9,6, 10-6,Т,. +0,0l ) с.



п должение таблишы 3

Операции поверки)
требующие
применения

средств поверки

Метрологические и техЕические
требования к средствам поверки,

необходимые для проведения
поверки

Перечень

рекомендуемых
средств поверки

Лента
измерительная 2

разряда согласно
Приказа
Росстандарта от 29
декабря 20l8 г.
J',lЪ 2840, рег. Nл

З.|.ZВР.|145.2022;

Термогигрометр
ивА-6н-д,
(рег. No 46434-1 1)

п. 8 Подготовка к
поверке и
опробование
средства
измерений

Рабочий эталон единицы длины и средства
измерений, соответствуюций требованиям к
эталонам не ниже 2-го разряла в соответствие с
Государственной поверочной схемой для средств
измерений длины в диапазоне от 1.10-9 до 100 м и
длин волн в ди:шазоне от 0,2 до 50 мкм,
утвержденной приказом Федера.llьного агентства
по техническому регулировaшию и метрологии от 29
декабря 2018 г. Ns 2840. диапазон измерений от
0,00l до 20 м.
Средства измерения температуры окруж;lющей
среды в диапазоне измерений от 0 до +60 ОС и
абсолютной погрешностью +0,3 'С; Средства
измерения относительной влtDкности воздуха в

диапilзоне от 0 до 98 %о и погрешностью +2 О/о

Микрометр МК,
мод. МК 25
(рег. Np 72945-18);
Термогигрометр
ивА-6н_д,
(рег. JФ 46434-1l)

п. 9 Определение
толщины ленты
измерительной

Средства измерений линейньп< размеров в диапазоне
от 0 до 25 мм и абсолютной погрешностью не более
+ 0,002 мм.
Средства измерения температуры окружаюцей
среды в диапазоне измерений от 0 до +60 'С и
абсолютной погрешностью +0,3 'С; Средства
измерения относительной влчDкности воздуха в

диапiвоне от 0 до 98 О% и погрешностью *2 о/о

Штангенциркуль
цифровой Holex
серии 41 мод.
41282l 150

фег. JФ 71971-18);
Термогигроме,тр
ивА-6н-д,
фег. JФ 464З4-11)

п.10 Определение
ширины ленты
измерительной

Средства измерений линейньп< puвMepoB в диапазоне
от 0 до l50 мм и абсолютной погрешностью не

более + 0,03 мм.

диапазоне от 0 до 98 7о и погрешностью *2 0/о

Прибор
измерительный
двlхкоординатный
дип-1
(рег. No 7869-80);
Термогигрометр
ивА_6н-д,
(рег.JФ 4б434-11)

Средства измерений линейньп< рвмеров в диапазоне
от 0 до 200 мм и абсолютной погрешностью
+(1,0 + L/l00) мкм и угjIовых рчrзмеров (0 - 360) ',
пг+1,5,

Средства измерения температуры окружающей сре-

ды в диапазоне измерений от 0 до +60 "С и абсо-
лютной погрешностью +0,З "С; Средства измерения
относительной влажности возд}ха в диапitзоне от 0
до 98 Yо И погрешНОстьЮ *2 %о

п. 1l
Определепие
отклонения от
перпендикулярно
сти штрихов
шкалы ленты
измерительной к
рабочей кромке

Прибор
измерительяый
двlхкоординатный
дип_l
(рег. ]ф 7869-80);

Средства измерений rrинейньп< размеров в диtlпа-
зоне от 0 до 200 мм и абсолютной погрешностью
+(1,0 + L/l00) мкм и угловьD( размеров (0 - 360) ",
пг+1,5,

п.l2 Определение
ширины штрихов
ленты
измерительной

Средства измерения температуры окружающей
среды в диапазоне измерений от 0 до +60 ОС и
абсолютной погрешностью +0,3 'С; Срдства
измерения относительной влiDкности воздaха в



п одолжение таблицы З

перации поверки,
требующие
применения

с ств пове ки

Перечень

рекомендуемьп
средств поверки

п.12 Определение
ширины шц)ихов
ленты
измерительной

Средства измерения температуры окружающей
среды в диапапоне измерений от 0 до +б0 "С и
абсолютной погрешностью +0,3 'С; Средства
измерения относительной влажности воздуха в
диапазоне от 0 до 98 7о и по остью а2 о/о

Термогигрометр
ивА-6н-д,
(рег. JФ 46434-1l)

Термогигрометр
ивА_6н-д,
фег. Nэ в 46434-11)

п.13 Проверка
отклонения от
прямолинейност
и рабочей
боковой кромки
ленты
измерительной

Средства измерений линейньп< размеров в

диапазоне от 0 до 15 мм и абсолютной
погрешностью не более + 0,02 мм
Рабочий этtrлон единицы длины и средства
измерений, соответствующий требованиям к
этilлон{lм не ниже 2-го разряда в соответствие с
Государственной поверочной схемой для средств
измерений длиflы в диапазоне от 1,10-9 до 100 м и
длин волн в диzшазоне от 0,2 до 50 мкм,

утвержленной приказом Федерального aгентства
по техническому регулировzlнию и меlрологии от
29 декабря 2018 г. Jф 2840, диапазон измерений от
0,00l до 20 м.
Срелства измерения темпераryры окружаюшей
среды в диапазоне измерений от 0 до +60 ОС и
абсолютной погрешностью +0,3 Т; Средства
измерения относительной влакности воздуха в

диапазоне от 0 до 98 Уо и по остью +2 о/о

Лента
измерительная 2

разряда согласно
Приказа
Росстандарта
от 29 декабря 2018 г
JФ 2840, рег. Nэ
з.| .ZBP.|145.2022

Термогигрометр
ивА_6н-д,
фег.J\Ъ в 46434-1l)

п. 14
Определение
мецологических
характеристик
средства
измерений

Рабочий этаtлон единицы дJ]ины и средства
измерений, соответствутощий требованиям к
этarлонам не ниже 2-го разряда в соответствие с

Госуларственной поверочной схемой для средств
измерений длины в диапазоне от 1,10-9 до 100 м и
длин волн в ди:шzвоне от 0,2 до 50 мкм,

утвержденной приказом Федера.льного lгентства
по техническому реryлированию и метрологии от
29 декабря 2018 г. J,{Ъ 2840, диапазон измерений от
0,001 до 20 м.
Средства измер€ния температуры окруж:lющей
среды в ди:lпазоне измерений от 0 до +60 "С и
абсолютной погрешностью +0,3 'С; Средства
измерения относительной влzDкности возд}ха в

диапазоне от 0 до 98 О% и по остью *2 7о

вспомогательное обо дование
Компаратор д,lя
поверки
измерительных
лент и рулеток
дтиной 20 м.
Грузы общей массой
20 кг.

п.п.8,9, 13, 14 В соответствии с Приложением Б данной методики-

Грузы для создания натяжения на поверяемой и

этalлонной лент;ж.
допускается применять другие средства поверки с метологическими и техническими характеристиками,

обеспечивающими требуемую точность передачи единицы дJIины поверяемому средству измерений. При

поверке должны использоваться средства измерений утвержденного типа и аттестоваliцые единиlщ величин.

ислользуемые IIри поверке средства измерений должны быть поверены и иметь сведениrl о положительных
льтатах пове ки в Феде ном ин маlIионно]ч нде по обеспечению единства нии

Метрологические и технические
требования к средствам поверки,

необходимые для проведения
поверки

Лупа измерительная
типа ЛИ-3-10*
(регJФ 71309-18)
Лента измерительнаl
2 разряда согласно
Приказа
Росстандарта от
29 декабря 20l8 г.
Nч 2840, рег. N
з.l.Zвр.1145.2022



6. Требоваппя ýсловия) по обеспеченrrю безопдспостп проведеппя поверкш.
При поверке должны быть соблюдены требования безопасности, указанные в

эксплуатационной документации на средства поверки.
7. Впешнпй осмотр средства пзмеренrrй
7.1 При ввешнем осмотре должно быть установлено:
- соответствие комплекгности ленты эксIrлуатационной докрrентдlии;
- отсутствис механических повреждений на поверхности ленты, влияющих на

работоспособность.
'1.2 Если лента Ее соответствует требованиям 7.1 её признают непригодной к применению,

дальнейшие операции поверки не производят.
8. Подготовка к поверке и опробование средства шзмерений.

8.1 переа проведением поверки необходимо убедиться в наличии всех необходимых в

соответствии с таблицей З ксредств поверки)- Срелства измерний, применяемые при

поверке, должны иметь действующие сведения о поверке, отаженные в Федеральном

инфорrачионном фонле по обеспечению единства измерний, этalлоны - действующие

свидетельства об аттестации.
8.2 Перел проведением поверки лента измерительнarя 2 разряда (эта:tонная лента) и лента

изr"рп.ёл"п- (поверяемая) должны быть вьцержаны на рабочем столе компаратора в

свободном состоянии (без нагрузки) не менее l5 мин с целью выравнивания их температур.

8.3 ,Щля установки эталонной левты необходлмо:
- завести кольцо нулевого конца леЕты в зазор между столом компаратора и кареткой;

- надежно закр€пить кольцо в приспособлении дJUl закрепления начаJlьньD( коЕцов лент и ру-

леток;
- разложить ленту на столе компаратора;
- завести конец образцовой ленты через блок устрйства натяжения;

- подвесить груз l0 кг.
8.4 .Щля установки поверяемой ленты необходимо:

- надежно закрепить кольцо в приспособлении дJUI закрепления начаlльньD( коЕцов лент и ру-

леток;
- разложить ленту на столе компаратора;
- завести конец ленты через блок устройстм натяжения;

- подвесить груз 10 кг.
после установки поверяемой ленты необходимо:

-максимt!льЕО совместитЬ крчш этыIонной и поверяемой лент по всей дlине;

-припомопЦприспособлениядлязакрепленияначrшьItьгхконцоВлентсовместиТьнУлевые
отметкИ эта.lIонной и поверяемой лент. Контроль правильности совмещения производится оп-

тическим устройством, установленным на каретке компаратора,

8.5ПриопробоВ.rниипроВеряютВзаимодейстВиечастейповеряемойизмерительнойленты.
петли должны быть свободно и прочно закреплены на концtlх ленты,

9. Определепие толщины ленты пзмерпте"Iьной,
9.1 Толщину ленты определяют микрометрм типа Мк, Толщину ленты определяют без

натяжения в пяти точкaц, palBнoмepнo расположенных по длине ленты,

g.2 Результаты считают положительными, если толщина ленты не превышает

установленных пределов от 0,20 до 0,25 мм,

10. Определение шцрины лешты шзмерительной,
l0.i Ширину ленты определяют при помощи штангенциркуJlя, Ширину ленты определяют

без натяжения в пяти точкtlх, palBнoмepнo расположенных по Jшине ленты,

l0.2 Результаты считzlют положитеJIьными, если ширина ленты не превышает значений

(15,s - 16.2i мм, разность по ширине не должна превышать 0,2 мм на всей длине ленты изме-

рительной.



11. Определепие откпонепия от перпендшкулярЕости штрпхов шкалы леЕты измери-
те.льной к рабочей кромке.

l l . l ОТКлОнения от перпендикуJulрности штрихов шкitлы ленты определяют без натяжения
при помощи прибора двухкоординатного измерительного ДИП- l.

1 1.2 Ленry уст:lпzlвливitют на столе !ИП-1 так, чтобы изображение кромки ленты совпада-
ло с горизонтirльной штриховой линией сетки микроскопа и изображения штрихов и цифр бьг
ло резким. Затем вертикальн},ю штриховую линию сетки ДИП-l совмещают со шIрихом из-
мерительной ленты и опредеJIяют откJIоЕение от перпендикуJlярности по угловой шкале .ЩИП-
l . Отклонение определяют на тех штрихirх, parBнoмepнo расположенньж по длине ленты.

11.3 Результаты считatют положительньlми, если откJIонение от перпендикуjIярности
штрихов шкалы ленты измерительной к рабочей кромке ленты не превышает устirновленного
значения 30'.
12. Определение ширины штрихов ленты измерительпой.

12.1 Ширину штрихов определяют при помощи прибора дв)хкоординатного измеритель-
ного !ИП-1 без натяжения ленты на метровых делениях ленты.

12.2 Результаты сrlит:lют положительными, если ширина штихов не превышает

устilновленных пределов (0,20 +0,05) мм, указанньD( в технической док),l\{ентации на ленту.
13. Проверка откпонения от прямолинейпости рабочей боковой ц)омкп ленты
измерптельrrой.

13.1 Отклонение от прямолинейности рабочей боковой кромки ленты измерительной
опредеJшют при помощи лупы оценкой просвета между рабочими боковыми ц)омкil}Iи эта-
лонной и поверяемой лент, уложенных на столе компаратора вплотЕуIо друг к другу. Ленты
предварительно подготilвливtlют по п. 8.2. - 8.4,

1З.2 Отклонение от прямолинейности проверяют в пяти точках.
13.3 Результаты проверки откJIонения от прямолинейности считzlют положительными если

результат измерения в каждой точке не превьтшает 0,5 мм.
14. Опреде.пепие метрологцческпх характерпстик средства измерепий

14. l Определение диапазона измерений ]Lтины ленты.
Определение дичшазона измерений длины ленты производится одновременно с определением
отклонений действительньп< дlин интервалов и общей дlины ленты согласно п.14.2.

14.2 Определение отклонений действительньD( длин интервалов и общей длины ленты
измерительной.

14.2.1 Опрелеление откJIонений общей длины и дJ,Iины отдельных миллиметровых, санти-
метровых, дециметровых и метровых интервirлов шка"lIы от номинаJlьного значения испыты-
ваемой ленты определяют Еа компараторе сличением с измерительной лентой 2-го разряла
(эталонной лентой), предварительно выполнив действия по п.п. 8.2-8.4. Измерения откJIоне-

ний отдельньп< миллиметовых, саtIтимец)овьtх и дециметровых интерваJlов проводят выбо-

рочно для трех интерваJlов каждого вида, рltвномерЕо распределенных по дlине ленты соглас-

но приложению А.
14.2.2 Разность общих длин поверяемой измерительной и эталонной лент и длин их от-

дельньtх интервalлов измеряют согласно руководству по эксплуатации на компаратор для по-

верки измерительных Jtен,r,и рулеток. Конструкчия компаратора должна обеспечивать требо-

вания приложения Б настоящей методики.
14.2.3 Измерения проводятся при прямом и обратном ходе 4 раза (всего 4 измерения на

каждом интервале). Расхождения между результатами измерений не должны превышать 0,1

мм. За окончательньй результат измерений принимают среднее арифметическое из четырех

измерений. !ействительные значения дтин иЕтервмов ленты приводятся к нормirльным усло-
виям: температура окружающего возд}ха 20 'С, атмосферное дilвление 101325 Па, относи-

тельнaul влажность воздlха 60 7о.

.Щлину интервалов леЕты при температуре 20 оС вьгчисrиют по формуле:
Lix: Lt - ct (t - 20 "С) ,L, (l)

где Ll - дIина измерительной ленты при температуре t, м;
0,1 - ТеМПеРаТУрный коэффициент линейного расширения измерительной ленты, 1/ОС;

L номинаrrьная длина интервalла ленты, м.



14.2.4 При обработке результатов измерений учитывают действительн}то д,Iину соответству-
ющего интервirла эта,rонной измерительной ленты 2 разряда LixэT., котор}rю приводят к тем-
пературе проведения испытаний L;r1 по формуле:

Liэтr - Liхэ. t а: , (t - 20 "С) L, (2)
где о2 - температурный коэффичиент линейного расширения этапонной ленты, 1/ОС.

14.2.5 ,Щействительные значения общей дIины шкitлы ленты и д'tины отдельньD( интервtIлов от
нулевого штриха указывtlют с округлением до 0,05 мм.
l4.3 Определение доверительньtх границ абсолютной погрешности измерений (при довери-
тельной вероятности 0,99).

При расчете доверительных границ абсолютных погрешностей измерений выполнить
след}.ющие операции:
. Вычислить Ско результатов измерений по формуле:

(3)S

где Zi - i-й результiIт измерений общей длины ленты при температуре 20 ОС, мм;
I.p- среднее значение действительной общей дтины ленты измеритеJIьной при температу-

ре 20 ОС, мм;
п=4 количество измерений-

овычислить Ско среднего арифметического (оценки измеряемой величины) sz.p вьгчис.пяется

по формуле:

где S- СКо результатов ,rr"р.*rй общей длины ленты, мм; 
(4)

n=4 - количество измерений.
о Вычислить доверительные !рtшицы случайной погрешности (доверительнlто случайнуто по-

грешность) по формуле:
€:t'Slgp. (5)

где t - коэффициент Стьюдент4 которьй зависит от доверительной вероятности Р:0,99 и

числа результатов измерений n:4;
slcp среднее квадратическое откJIонениесреднею арифметическою.

о Вычислить доверительные границы неисключённой систематической погрешности (НСП).

Основные источники НСП оценки измеряемой величины:
. доверительные граЕицы абсолютной погрешности эта,тонной ленты при доверитель-

ной вероятности 0,99;
. пределы допускаемой абсолютной погрепшости отсчетного ус,гройства;
. погрешность определения центра штриха.

овычислить доверительные границы абсолютной погрешности оценки измеряемой величины

по формуле:
к, s_ (6)

гле К5- коэффишиент, зависящий от соотяошения слуrайной состаыrяющей погрешности и

НСП;
S, - ср{марное среднее квадратическое откJIонение оценки измеряемой величлны,

ý (7)

a-t

s9: + s

где So - среднее квадратическое откJ]онение

5е

нсп.
буtР'l
, ,.;
к\ J (8)

где 8Е - доверительные границы НСП.
. Коэффициент К; ДrrЯ ПОДСТановки в формулу расчёта доверительньD( границ погрешности

олределяется пО фОРМУЛе: 
о _г*оЕлr"'- s* +s" (9)



15. ПодтвержлеЕие соответствия средства измерений метрологическим требованиям
l5.1 Для подтверждения соответствия ленты измерительной метрологическим

требованиям используют значения, рассчитанные в соответствии с пунктilми l4.1 - 14.З
настоящей методики. ,Щиапазон измерений длиЕы и откJIонения действительньп< дтин
интервirлов и общей дJIины ленты измерите.пьной не должны превышать значений, указанных
в таблице l настоящей методики.

15.2 Критерии подтверждения соответствия обязательным метрологическим требованиям,
предъявляемым к этаJIону.

Ленту измерительную счит:lют соответствующей требованиям, предъявJIяемым к рабочим
эталонам 3 разряда, в соответствии с 2 частью Государственной поверочной схемы для
средств измерений длины в диапазоне от 1,10-9 до 100 м и дlин волн в диапазоне от 0,2 до 50
мкм, }"твержденной Приказом Федерального агентства по техническому регулировilнию и
меlрологии 29 декабря 2018 г. Ns 2840 если значения доверительньIх границ абсолютньгх
погрешностей ленты измерительной дf при доверительной вероятности Р:0,99 не превышirют
зпачений { ( 10+ 1 0 L) мкм, где L - номина,тьнм дIина в метрах.

Если данные требования не выполняются, ленту признilют непригодной к применению в

качестве этilлона.
16 Оформленпе результатов поверки

16.1 Результаты поверки оформляются протоколом, при,rожение А-
|6.2 На основании положительньD( результатов подтверждения соответствия по пУНКТаМ

разделов '7 - 14 настоящей методики ленту измерительн},ю признают пригодной к
применению и оформляют результаты поверки в соответствии с Приказом Минпромторга
России от 31 июля 2020 г. JФ 2510 или в соответствии с порядком, деЙствуюцим на момент
проведения поверки или действ},Iощими на момент проведения поверки нормативными
правовыми iктalми в области обеспечения единства измерений.

16.3 В слl"rае, если установлено несоответствие поверяемой ленты измерительной по

какому-либо из пунктов рarзделов 
'7 , 14, то ленry измерительн},ю признilют непригодный к

применению в сфере государственного регулировilния обеспечения единства измерений и

оформляют результаты в соответствии с Приказом Минпромторга России от 31 июля 2020 г.

N9 2510 или действующими на момент проведениJI поверки нормативными правовыми zжтt!ми

в области обеспечения единства измерений.
16.4 Сведения о результатах и объеме проведенной поверки передают в Федера;rьный

информационньй фонд по обеспечению единства измерениЙ в соответствии с Приказом

Минпромторга России от 28.08.2020 г. ]ф 2906 <Об утверждении порядка создzlния и ведения

Федера,,rьного информационного фонда по обеспечению единства измерений, передачи

сведений в него и внесения измепений в дzшные едения, предостilвления содержiццихся в

нем документов и сведении)

Ведущий инженер технического москаленко



ПРИЛОЖЕНИЕ А
Форма пртокола поверки (рекоменлзiемм)

ПРОТОКОЛ ПОВЕРКИ NS

Лента измерительная Л2OНЗ, зав. Ns l836
Щата поверки:
Мето:иха поверки:
Срелства поверки:
Условия проведения поверки:

l.внешний осм
2. Опробование_
3. Опр"д"п"""" -.цЙ", пБrы ,оrr"р"Йьной----
4. Опрелеление ширины ленты измерительной_
5. Опрделение отклонениЯ от перпендикулЯрности штрихов шкalлы ленты измерительной к рабочей
кром ке
6. Определение ширины штрихов ленты измерительной_
7. Проверка отlсrонения от прямолинейности рабочей боковой крмки ленты измерительной_
8. Опрелеление отклонений общей д,rины и длины отдельных интервалов шкаJrы от номинального

значения ленты и нои натяжении 98 Н l0 кг

9. Опрелеление доверительных гранич абсолютн ой погрешности измерени й (при доверительной вероятности

0.99

l0. Лента измерительная Л2OН3 зав. }Ф 1836 _
(годен, не годен. указать лриlrины) соотвсгfiвуст/"" 

"ооr"aa"."J--Б@зpФ"д" 
Госr,дарственвой пов€lючяой схемы д,'lя средсгв измерсний

д,"""",'" дпап"aо*" m t l0:" до l0OM я,цuн йн в диапазоне m0,2 до 50 raкм. }тверfl(денноý приказом N! 2И0 (Ьдер&пьного агентства по

и )талонной лекrл ммРазнось лlин интерва,,lов по
Вюрос измеренвеПервое измсрение

Дейсrзrrельна,
лlина lllлервала

поверяемой леtlты
прй темпераýре

20 ос_ мм

Среанее

Cpe;lнee

Среднее Ilряvой Обратный
\о.1

Пря|tоl'i Фратный

номннаlьное
значенllе
иптервала

rюверяемой

Лойсгвкгеlьна.я
длина иlперваlов
]таrонlюй лскгы

2-го

0_1

0_ 10

0-I00
0_ 100{)

0_2000

0_з000
0-,1000
(l_slJ(11)

5fiю-500l
5000_50l0
50ф_5lф

0_6000

0-7000
0-8000
0_90ф
0-10000

l0(ю0_1000l
l0000-100l0
l0000_ 10l00

0_ 1 1000

0- l20ф
0- l jOф
0_ 1.1000

0_15шю
l5ф0-1500l
l5000_150l0
l5000-15l00

0-I60fi)
0_17000

0- l8000
0_ 19000

l9000_1900l
l9(ю0-190l0
l9000-19l00

0-200(ю

ИзltеряемыП
иrfrерва,l_ мv

ý,-_ MKr,r s0, MKl.i o;l",,"u sE. Мкм Ii: dг,НК}r
nprr Р=0.99

0-20000

По
(Фмилия. имя, (лчесгво) (подflясь)

}галоны и средства измерения, применяемые при поверке:_
Результаты поверки:

техrlическому регулирваниlо и меФоrо.ии от 29,l2-20l t r



ПРИЛОЖЕНИЕ Б (Справочное)
Краткое описание компараторв для поверки измерительньп лент 3-го разряда

Компаратор л,,rя поверки измерительных лент 3-го разряда по измерительной ленте 2-го

рaвряда представляет собой горизонтальный стол соответствующей длины с приспосОблеНИЯ-

ми дlrя закрепления начilльных концов лент рулеток и совмещения нулевых ОТМеТОК ИХ ШКаJI,

а т:жже блоками и струнa!ми с грузами для натяжения рулеток. Сравнение общей длины и от-

дельньж интервrrлов поверяемой рулетки с соответствующими интервz!,Iами обраЗuовОй ИЗМе-

рительной ленты проводят при помощи лупы ЛИ_4 с }ъеличением l0 или микроскопа типа
МИР-2 с ценой деления 0,0l мм.


