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1. Общпе полоrrсеппя
Настоящая методика поверки примеЕяется для поверки комплекса дJIя измерения толщины

З tОРОВ СкВiDкинньпr фильтров оптико-лазерного АльфаИнспекг (далее - комrшекс), применяемого
в качестве рабочего средства измерений, и устaIнавливает методику его первичной и
периодтческой поверки.

В результате поверки доJDкны быть подтверждены метрологические требования,
приведенные в таблице 1 к настоящей методике поверки.
Таблица l -М огические ха истики

В цеrrлt обеспечения прослеживаемости поверяемого средства измерений к
ГОСударственным первичным эт!rлонам единиц величин необходимо соблюдать требования
настоящей методики поверки.

Определение метрологических характеристик в рамках проводимой поверки обеспечивает
передачу единицы дJIины методом прямого измерениJI в соответствии со струкгурой локzlJъной
поверо,пrой схеr"ш (Приложение А к настоящей методике поверки), чем обеспечивается
прослеживаемость единиц величин поверяемого средства измерений к следующему
Государственному первичному этzцону: ГЭТ2-202l - Госуларственный первичный этмон
единицы длины-метра.

2. Перечепь операцшй поверкп средств пзмереппй
При проведении поверки средств измерений (да:lее - поверка) должны выполняться

операции, 1казанные в таблице 2,
Таблица 2 - Оп л

3. Требования к условпям проведенпя поверкrr
При проведепии поверки доJDкны соблюдаться следующие условия измерений:
- темпФатура окружающей среды, ОС от плюс 15 до плюс 25.
Прuмечанuе: прu провеdенuu uзмеренuй условuя окруэrающей среdьl среdспв поверкu

(эпалонов) dолэrньt сооmвепспвоваmь пребованtlяu, прuвеdённьlм в uх экслйуапацuонноЙ
dокуменmацuu.

2

Наименование характеристики Значение
.Щиапазон ении толщины зазора, мкм от 100 до 1000
Пределы допускаемой абсолютной погрешности шмерений
тоJпцины зазора, мкм +l2,5
,Щискретность отсчёта измерении толщины зазора, мкм 5

обязательность выполнения
операций поверки при

Наименование операции

первичной
поверке

периодической
поверке

Номер разлела (пункга)
методики поверки, в

соответствии с которым
вьшолняется операция

поверки
Внешний осмотр средства измерений Да Да

8.1KoHTporb условий поверки (при
подготовке к поверке и опробовании
средства измерений)

Да

Опробование Да !а 8,2
Проверка программного обеспечения
средства измерений

Да Да 9

Определение метрологических
характеристик и подгверждение
соответствия средства измерений
метрологическим требованиям
Определение абсолютной погрешности
измерений толlцины зазора

Да Да l0. l

,7

Да
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4. Требованпя к спецпаJtистам, осуществJIяющпм поверку
К проведению поверки допускalются лиц4 изуtившие эксплуатационЕуIо документацию на

поверяемое средство измерений, средства поверки, и агtестовilнные в качестве поверитеJIя СредСТВ

измерений в устalновленном порядке. .Ддя прведения поверки достаточно одlого поверитеJIя.

Метрологпческие п техническrrе требованиям к средствам поверкп
При проведении поверки должны примеЕяться средства поверки, приведенные в табrшце 3

Таблица 3 - С по ки

6. Требованпя ýсловия) по обеспеченшю безопасностп проведеЕпя поверкц
Пiи проведении поверки, меры безопасности должны соответствомть трбоваrияrt по

технике безопасности согласно экспJIуатационной докулtентации на поверяемое средство

измерний, средства поверки, прirвилаJ\{ по технике безопасности, которые действуют на месте

прведениJI поверки.

7. Внешпий осмотр средства измеренrrй
ПривнешнемосмотредолжнобытьУстановленосоответствиесредстВаизмерении

следующим требованиям:
- соответствие внешнего вида средства измерений приведеIrному описанию и

изображению;
- маркировки требованиям описания типа;
- отсутствие механических повреждений и других дефектов, влияющих на

эксплуатационные и метрологические харiжтеристики изделия;

- комплектность, необходим:u| для проведения измерений, в соответствии с

руководством по экспlryатации.
Есrпrперечисленныетрбов!lниянеВыпоJIIIяются'среДствоизмеренийпризн{lюТ

непригод{ым к применению, дшьнейшпе операции поверки не призводят,

8. Подготовка к поверке и опробовапrrе средства измереrrвй

8,1 Контроль условпй пьверкп (прп подготовке к поверке rr опробовапrrп средства

измеревий).
Перел проведением работ средство измерений и ср€дства поверки долясrы быгь

arодaоrоuпa"", к iаботе в соответствии с эксILтryirтационной докуruентшшей на них и вьцержаны не

менее 2 часов при постолrной темпераryре, в условил(, приведённьD( в п, 3 вастоящей методики,

8.2 Опробованпе
При опробовапии проверить:
- работоспособносгь всех функционzлJьньD( pe)r<иMoB и узлов, 

з

ств по

Перчень
рекомендуемьж

кипеобходимые для ведения по

Операчии поверки,
треб}tощие применение

ств по ки
Измерители
влaDкпости
температуры
ивтм-7м-д

.Ns 7l394-18

и
Средство измерний температуры
окружающей среды в диапе}оне измерений
от мш{ус 20 до пrпос 50 ОС с абсолютной
погрешностью не более 1 ОС;

п. 8.1 Контроль условий
поверки (при подготовке к
поверке и опробовании
ср€дства измереЕий)

Микрометры
мк,мл,мт,мз
(мол. МК), (рег.

N9 50593-12)

рабощ.rй эталон в соответствии со
структурой лока.lьной поверо,*rой схетrш

(Пршlожение А к настоящей методике
поверки) с диапазоном измерний от 0 до 1

мм), пределы допускаемой абсо:потной
по ости изм дIшrы * 2 мкм.

п. 10.1 Определение
абсолютной погрешllости
измерений толrцины зазора

Примечание - Щопускается примеЕение иIrьD( средств поверки с метрологи.lескими и

техническими характеристикаI\.rи, обеспечиваlощими требуем}'ю точность передачи единиц
нииизмвеличин по емо ствс

Метрологические и технические
требования к средствalJ\{ поверки,
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Если перечисленпые трбования не выполняются, средство измерений признilют
непригодным к применению, дальнейшие операции поверки не производят.

9. Проверкапрограммногообеспечениясредстваrrзмеренпй
9.1 ПрверкапрограммногообеспечепияQtStасkWidgеt:
- зaшустить прграммное обеспечение;
- - выбрать пункг меню <Раздел о прграмме);
- номер версии отобразится в открывшемся оrc{е.

9.2 Результат проверки сIштают положитеJIьным, если:
- нalименование ПО соответствует указаЕному в описalнии типа
- номер версии ПО не Iшже указанЕого в описании типа.

9,з Если пере.п,tсленные ,требования Ее вьшоJшяются, средство измерений призЕilют

непригодlым к применению, дальнейшие операции поверки не призводят.

10. Определеппе метрологическпх характерпстпк tl подтверrкдеппе соответствня
средства пзмерепий метрологпческrrм требоваппям
l0.1.1 Опрлеление абсоrпотной погреIшrости измерний толщrны зазора

10.1.2 Установить микрметр на колонну сканера с телеметриtlеской оптикой, далее в

рrшом режиме настрить фокусирвку до измеряемого объекга.

10.1.3 На микрометр€ задать толщлну з:tзора l00 мrоц, задать количество измерений не

менее 5, нажать кнопку испытzlние.
l0. l .4 Зафиксировать р€зультаты каждого измерения в протокол.

10.1.5 повторить п. tб.t.з _ l0.1.4 задtlвм тошIшну зазора в следующих точках: 200; з00;

400; 500; 600; 700; 800; 900; 1000 мкм.
l0. 1 .б Вьт.шслить среднее арифметическое значение толщины зазора для каждой задаlпrой

точки aсрi,по формуле:

L,o,='* (1)

где Li - значение толIщны зазора измеренное комплексом, мкм

n - количество измерний.

l0. 1 .7 Опрлелить абсоrпотной погр€шности измерний толцины зазора по формуле:

Al = I.oi - Lдейсгв (2)

ГДе Lд€йств* ДействитеJIьное значение толщины з:rзора, уст tовленпое микрометром, мм,

10.1.8Комплекссчитаетсяпршедшимоперациюповерки'еслипредеJIыабсошотной
погрешности измерний толщины зазора не превышают значений, 1казанньп< в таблице 1.
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11. Оформлешиерезультатовповеркп
Сведения о результате и объёме поверки средств измерепий в цеJuIх подгверr(денЕя

поверки доJDкны быгь перданы в Федера.пьньй информачионньй фонд по обеспечению едшIстм
измерний.

При положlттельньD( р€зультатах поверки средство измерпий признurется пригоДrым К

применеЕию.
Вьцача свидетельства о поверке средства измерний осуществJIяЕтся в соответствии с

действующш\.r законодательством.
Нанесение знzка поверки на средство измерениЙ не предусмотреЕо. Пломбирование

средствir измерений не призводrтся.
При отричательньD( результатarх поверки, средство измерений признается непригодным к

применению.
вьцача извещен!{я о Еепригодности к применению средства измеренЕи с }'казанием

ocHoBHbD( приIшн непригодrости осуществJuется в соответствии с действующим

законодатеJIьством.

Ведущий инженер по метрологии ЛОЕИ
ООО (ПРОММАIП ТЕСТ МетрологияD

Ведущий ипженер по метрлогии ЛОЕИ
ООО кПРОММАIII ТЕСТ Метрология>

Е.В. Исаев

П.А. Беляева
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Приложение А
Фекомендуемое)

Струкгура лок:лJIьной поверочной схемы

Рабочий эталон 4-го разряда в соответствии с ГПС для средств измерений
длины в диапчвоне от 1,10-9 до 100 м и длин волн в диапазоне от 0,2

до 50 мкм, угверждённой приказом Росстандарта от 29.12.2018 г. М 2840 -
Меры длины *""*ч 

уЁ)т;|ffi"fi*" 
от 5,12 до 25 плu,

о
сл

Ф

х

Прямые измерения
6 = 0,05 мкм

Прибор лrп измерения нару)кЕых р.ц}меров - микрометр
типа МК (0 - 25) мм

/ = +0,002 мм

ý!

Ф

\о
сl

Прямые измерения
6:0,02 мкм

q)

Ф

сл
ф

о
0)

о

Комплекс для измерения толщины зазоров сквalкинньD( фильтров
оптико-лазерный АльфаИнспект

от 100 до 1000 мкм
/ : +l2,5 мкм
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