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2 Перечепь операцпй поверкп средства пзмереппй
При проведении перви.лrой и периодической поверки выполнJIют операции, указiu{ные

в таблице 1 .

таблица l -оп

3 Требованпя к условиям проведения поверки
3.1 При цроведении поверки должны соблюдаться след},ющие условия ыIияюцшх

факгоров:
- температура окр}Dк:lющего воздуха, ОС от +15 до +25;
- отпосительнautr влФкность возд/х4 7о, не более 'l5
3.2 При проведении поверки не доrryскlются механические воздействия на анализатор и

откJIонения от рабочего положения, а таюке Ее допускается HElJmTlиe пыJм и паров агрессивньD(
веществ, вызывающих коррозию.

4 Требоваппя к спецпаJIпстам, осущеgгвляющим поверку
4.1 К проведению поверки допускаются лица:
- имеющие опыт работы в области измерениЙ физико-химического состава и своЙств

веществ;

по ки

2

обязательность выпоJIнения
операций поверки при

Наименоваrие операции
поверки первичной

поверке

Номер разлела
(пункта)
методики
поверки, в

соответствии с
которьш

вьmолняется
операцЕя поверки

Внешний осмотр средства
измерений ,Ща !а 7

Подготовка к поверке и
опробование средства
измерений

Да !а 8

Проверка прогрlлммного
обеспечения Да Да 9

определение метрологических
характеристик и подтверждение
соответствия анализатора
метрологическим тебования{

Да .Ща l0

l Общие полоя(енпя
1.1 Настоящая методика поверки распрострzшяется на анализаторы размеров частиц

Litesizer DIA (ла;lее - анаrлизаторы) и устанавливает методы и средства поверок. Поверка
анализаторов должна осуществJIяться в соответствии с,гребованиями настоящей методики
поверки.

1.2 ПРИ ПРОВеДеНИИ поверки долrсrа обеспечиваться прослеживаемость анtrлизатора к:
- Государственному первиIIному специальному эталону едrницы массовой

концентрации частиц в .rэро.щсперсньD( срелах ГЭТ lб4-20lб по Приказу Росстандарта от
З0.12.2021 N 3105 <Об угверждении Государственной поверотrой схемы дIя средств измерений
дисперсньrх параJ\{етов аэрозолей, взвесей и порошкообразньD( матери:lловll.

1.3 В результате поверки должны бьrгь подтверждены меФологические требования,
приведенные в Приложении А к настоящей методике поверки.

периодической
поверке
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- прошедшие инстуIсrаж по технике безопасности;
- озЕllкомленные с руководсткlми по экспJIуатации средств поверки и поверяемого

alпализатора.
Требования к количеству специzlлистов в целях обеспечения безопасности работ и

возможности выполнепиrI процедур поверки отс}тств},ют.

5 Метрологические и технические требования к средствам поверки
5.1 При проведении поверки llриме няют средства поверки, указанные в таблице 2.

Таблица 2 - С ства по ки
Операчии
поверки,

требующие
применение
едств по ки

Метрологические и технические
требования к средствам поверки,

необходимые дтя проведения поверки

Перечень рекомендуемьж
средств поверки

п. 8.1 Коlrгроль
условий поверки
(при по,щотовке
к поверке и
опробовании
средства
измерений)

Средства измерений темпераryры
окружающей среды в дrапaвоне
измерений от +l5 ОС до +25 ОС с
абсолютной погрешностью *0,4 ОС;

Средства измерений относительной
влtDкIlости возд}ха в диапазоне от
30 % до 75 %, с абсолютной
по шностью +з о%

Рабочий этмон единицы размеров
частиц в диzшазоне значений от 55 до
3500 Mro,I с цределами дотryскаемой
относительной погрешности +5 Yо в
соответствии с Госуларственной
поверочной схемой дJlя средств
измерений дисперсных параметров
аэрозолей, взвесей и порошкообразньп<
материалов, утверждённой приказом
Росстандарта от 30 декабря 2021 г.
Ns 3105

СО гранулометрического
состава СМС-55 (ГСО
1 0156-2012), смс_250 (гсо
10205_2013), смс_500 (гсо
10207_20l3), смс_3000
(гсо l0123-2012)

п. 10
Определение
мецологических
харaктеристик и
подтверждение
соответствия
llнli.лизатора
метологическим
требованиям

Вода ди ваннм по ГосТ Р 58144-2018

5.2 !опускается применение др}тих средств поверки и aTTecToBaHHbD( этzlлонов единиц
величин, не приведенньD( в таблице 2, но обеспечивalющих определение метологических
характеристик поверяемого анtrлизатора с требуемой точностью. Средства поверки, указанные в
таблице 2, должны бьrгь поверены, стаЕдартные образцы должlты иметь действующий паспорт,

6 Требованпя ýсловпя) по обеспечению безопасности проведеция поверкп
6.1 При проведении поверки должны соблюдаться требования бЪrопасности,

изложенные в эксплуатационной докlментации (дмее - Э.Щ) на средства поверки и поверяемый,
анarлизатор, а также требовшrия правил техники безопасности при работе с нtшряжением до
250 в.

7 Внешний осмотр средства измеренпй
7.1 При внешнем осмоц)е должно бьггь установлено:
- соответствие внешнего вида и маркировки описанию типа средства измерений и

эксшryатационЕой документации на анaullrзатор;

- отсугствиеповрежлений, препятствуIощих применению анzrлизатора.

з

Приборы комбинированные
Testo 608_Н1, Testo 608-Н2,
Testo бl0, Testo 622, Testo
623, модификации Теstо-б22
фег. Nч 53505_13)
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7.2 Дяа:lизатор, не отвечающий пере.п.rсленньп.л вьппе требовмиям, дальнеЙшеЙ поверке

8 Подготовка к поверке п опробоваппе средства пзмерепий
8.1 Перед проведением поверки должны бьпь выполнены следующие подготовитеJьные

работы:
8.1.1 Провести контрJIь условий поверки: произвести измерение температуры

окружающегО воздуха и относитеJIьной влажпости воздуха средств:lми измерний, указанными
в таблице 2.

8.1.2 Результат измерений температуры окруждощего воздуха, относитеJIьной

влzDкности воздуха должен нalходиться в пределах, указtшньD( в разделе 3. В противном случае

поверку не проводят до приведения условий поверки в соответствии с разделом 3.- 
8.1.}дяагИзатор вьцерхс{вчlют в помещеuии, в котороМ проводят проверку, в течение 1

часа и пргревают не менее 2-х часов, при окружающих условIrл(, указанньпt в п.3.1.

8.2 Опробование
При проведении опробования вьшоJп{яется проверка общего фупкlионировalния при

вкJпочеЕии анаJIизатора.
Вшпо.п.rть кнопку питzlпйя alнализатора и удостовериться, что анаJIизатор подI(JIючился

к По.
8.3 Результаты опробоваrия с,плт:tют положительными, если:

- подюIючение к ПО и загрузка завершены без ошибки;
- анализатор вьшодит в режим измерений.

9 Проверка программного обеспечеппя
9.1 Прверить соответствие программпого обеспечения (по) сведениrrм, приведенным в

опис:lнии типа на анализатор.
9.2 В главном окне ПО в левом верхнем углу H:DKaTb па иконку <Ко. В открывшемся

меrпо выбрать Пункг <о процр.rмме). Версия По булет отображена на экране,

9.3 Дяа:п,rзатор считается прошедпим проверку с положительным результатом, есJIи

идентификационные данные прогр:l}tмного обеспечения соответствуют значениям,

приведенным в таблице 3.

Таблица 3 - Иденти икационные данные По анilлизато

10 Определение метрологическпх характерпстпк п подтвержденпе соответствия

анаJIпзатора метрологическпм цlебоваrrиям
10.1 Определение опtосительной погрешности анаJIизатора

10.1.1 Пlоизвести серию из тех измерний размеров частиц дtя каждого СО, указанньD(

в таблице 2, и рассчитать среднее значени" * ч:|т$;D,'='ff, (l)

где Dt, Dz, Dз - измер€нные значепиJI размеров частиц, поJIученные поверяемым

анIIJIизатором, мкм;
Dbp - СРеДНее зЕачение измереЕньD( размеров частиц, поJIгIенпых поверяемым

zшzlJlизатором, мкм.

4

ЗначениеИдентификачиопные дЕшные (признаки)

Anton Раат kallioИденти икационное наименование ПО
3.х.хНом иденти икшIионньй ном по l) не ниже

вой иденти по
l) х - цифра от 0 до 9.
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11 Оформление результатов поверки
1 1.1 Результаты поверки оформллотся протоколом произвоrьной формы.
l 1 .2 Свидетельство о поверке или извещеЕие о непригодIости к применению средства

ИЗМеРеНИЙ ВЬЦаётся по зzшвлению владельца средства измерений иJIи лиц, предстalвивших его в
поверку. Свидетельстtlо о поверке иJп.l извещение о непригодности к примеЕению средства
измерений должны бьпь оформлены в соответствии с требованиями действующих правовых
нормативньD( документов. Знак поверки наносится на свидетельство о поверке.

11.3 Сведения о проведенной поверке передают в Федеральньй информационньй фонд
ПО ОбеСПеЧению единства измерений в соответствии с Приказа.I\4и Минпромторга России от
з|.07.2020 г. Ns 2510 и от 28.08.2020 г. Ns 2906.

5

поверкп

10. 1.2 Расс.штать отцоситеJIьную погрешность анализатора
Относительную погрешность измерений (d, % ) размеров частиц рассчитать по формуле:

6 _ DfoГD-i.100, 
Q)DaTi

где Diao - средrее значение измеренньD( размеров частиц, поJIученньD( поверяемым
анarлизатором, мкм;

DM - действительное значение размеров частиц, приведёЕное в паспорте СО, мкм;
J - ОТНОСИТеЛЬНzШ пОгрешность измерений размеров частиц поверяемого анzulизатора, О%.

10.2 Подтверждение соответствия zlнzlлизатора мецологическlтм требованияlrл
10.2. 1 Анализатор соответствует метролоr.}песким требовшrияr,r, 5кiваппым в его

ОПИfilНИИ ТИПа, если поJryченЕые значеЕия относительной погрешЕости не превьппают значений,
}.кir:laнHbD( в Приложении А.
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Приложенпе А
(обязательпое)

к МП КРТ-11-2024

Таблица А.l -М гические стики
Нмменование харакIеристики Значение дJIя модеJIи

100 500 700

,Щпапазон измереЕий размеров частиц,
мкм:
- модуль Liquid Flow
- модуль Dry Jet

- модуль Frее Fall

от 10 до 2500
от 10 до 3500
от 10 до 3500

от l до 2500
от 10 до 3500
от 10 до 3500

от l до 2500
от l0 до 3500
от l0 до 3500

Пределы допускаемой относитеlьной
погрешности измерений размеров
част:яц Nя Dso'), Уо

+10

') Dso, Mro,r - диа},rетр, опредеJuпощий грапицу, для которой интеграJIьное значеЕие объёмной
доли частиц, имеющих меньший д.rаметр, составJIяет 50 % (срелний диаметр частиц)
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