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1. общпе положенпя
Настоящая методика поверки примеЕяется для поверки ленты измерительпой ЛlOН3

зав. Ns 1929 (далее - лента измерительная), прелназначенной для передачи единицы дли-
ны рабочим эталонам 4-го разряла и ср€дствам измерений согласЕо Государственной по-
верочной схеме дJIя средств измерений длины в диaшазоне от l , l0-9 до 100 м и длин волн в

диапазоне от 0,2 до 50 мкм, утвержденной приказом Федера,,lьного агентства по техниче-
скому регулирвitнию и метрологии от 29 декабря 2018 г. Nq 2840.

В рзультате поверки должны быть подтверщдены следующие метологические требо-
вация, приведенные в таблице l.

Таблица 1- М гические ван ия

Выполнение всех трбований настоящей методики обеспечивает прослеживаемость по-

веряемого средства измерний в соответствии с Государственной поверочной схемы дIя
средств измерний длины в диiлпазоне от 1,10-9 до 100 м и длин волн в диапазоне от 0,2 до
50 мкм, утвержденной Приказом Федера.ltьного агентства по техническому регулирова-
нию и метрологии 29 декабря 2018 г. Ns 2840 к госуларственному первиIшому эт.rлону

единицы дтины - метра ГЭТ 2-202l.
,щля обеспечения реализации методики поверки при определении метрологических ха-

рtrктеристик применяется метод сличения с помощью компаратора.
Методикой поверки не предусмотрена возможЕость проведения поверки на меньшем

числе величин или на меньшем числе поддиапазонов измерений.

2. Перечень операцпй поверкш средства Irзмерений
при проведении поверки средств измерений (далее - поверка) должны выполняться

операции, указанные в таблице 2.

Таблица 2 - опе ипо и

Значениенаименование
от 0,00l до 10,I[иапазон измерений д.пины. м

+ 0,1
+0,2
+ 0,з
* 0,5
+ 1,0

.Щопускаемое отклонение действительной длины интервaша шкlллы от
номинаJIьного значения при температуре окружающей среды 20 ОС, мм:
- миJшиметрового;
- сiштиметрового;
_ дециметрового и метового;
5м;
10м

+(l0+10.L)
.Щоверительные границы абсолютной погрешности
доверительной вероятности 0,99) мкм:
где L - номиншlьная длина в Meтpirx

измерений (при

Наименование операции поверки

Номер пункта
документа по

поверке

обязательность выпоJIнения
операчий поверки при

первичной
поверке

периодической
поверке

2 J 4
7 Да Да

Подготовка к поверке и опробование
с из]че ti

8 !а !а
Опрделение толщины ленты измери-
тельной

9 Да Нет

Опрелеление шириньi ленты измери-
тельной

l0 Да

Определение откJIонения от перпенди-
кулярности штрихов шкzlлы ленты из-
мерительной к рабочей кромке

1l !а Нет

l
Внешний осмотр средства измерений

Нет



п должение таблицы 2

обязательность выполнеЕия
операций поверки при

Наименование операции поверки

Номер пункта
док),мента по

поверке первичнои
поверке

периодической
поверке

l 2 ) 1
Определение ширины штрихов ленты
и льнои 12 Да

Проверка отклонения от прямолинейно-
сти рабочей боковой кромки ленты из-
\Iерительной

13
,Ща fla

Определение метрологических характе-
ристик средства измерений:
- Определение диапазона измерений
длины ленты
- Определение отклонений действи-
тельньD( длин интервiIлов и общей дли-
ны ленты измерительной
- Определение доверительных границ
абсолютной погрешности измерен ий
(при доверительной вероятности 0,99).

|4

14.1

|4.2

14.з

Да

.Ща

Да

Нет

Да

!а

Да Да
Подтверждение соответствия средства
измерений метрологическим требовани-
ям

l5

Оформление результатов поверки lб !а Да
3. Требования к усJIовиям проведения поверки
При проведении поверки должны быть соблюдены следующие условия:

- температура окружающего возд)тц ОС ............от +17 до +23;

- градиент температуры окружающего воздуха ОС, не более.................l;
- относительнilя влiDкность воздух4 %....................,............................ .6G}20.

4. Требовапия к специаJlистам, осуществляющпм поверку
К поверке допускilются лица, изrшвшие эксплуатационltые док}т,tенты на леЕту из-

мерительную и средства поверки, работающие в оргzlнизации, аккредитов{lнной на право
поверки средств измерений.

5. Метрологические ш технпческпе требования к средствам поверки
5.1 При проведении поверки должны применяться этilлоны и вспомогательные сред-

ства поверки, приведенные в таблице 3.

Таблица 3 - С ства пове ки
Перечень

рекомендуемьD(
средств поверки

Сперации поверки,
требующие
применения

средств поверки

Метрологические и технические
требоваrrия к средствtlм поверки,

необходимые д,тя проведения
поверки

Секlтrломер
электронньй
Интеграл C-Ol
(рег. JФ 44l54-20)

п. 8 Подготовка к
поверке и опро-
бование средства
измерений

Средства измерения температуры окружающей сре-

ды в диапазоне измерений от 0 до 60 ОС и абсолют-
ной погрешностью +0,3 ОС;

Срелства измерения относительной влажности воз-

духа в диilпазоне от 0 до 98 7о и погрешностью ПГ
+2%
Средства измерения интерваlлов времени в диiша-
зоне измерения от 0 до 15 минуг и абсолютной по-
грешностью *(9,6, l0-6,Tx +0,01) с.

Нет

Термогигрометр
ивА-6н-д,
фег. No 46434-11)



п должение таблицы З

Перечень

рекомендуемьн
средств поверки

Операчии поверки,
требующие
применения

средств поверки

Метрологические и технические
требования к средсткlм поверки,

необходимые для проведения
поверки

Лента
измерительнм 2

разряда согласно
Приказа
Росстаllдарта от 29
лекабря 20l8 г. Nч

2840, рег. JФ
З.l.ZВР.ll45.2022;

Термогигрометр
ивА_6н_д,
(рег. Nч 46434-1l)

п. 8 Подготовка к
поверке и опро_
бование средства
измерений

Рабочий этаJIон единицы длины и средства измере-
ний. соответствуюший требованиям к )талонам не
ниже 2-го разряда в соответствие с Государственной
поверочной схемой дтя средств измерений дIины в

диапазоне от 1,10-9 до 100 м и лпин волн в диапазоне
от 0,2 до 50 мкм, утвержденной приказом Феде-

рального чгентства по техническому регулированию
и метологии от 29 декабря 2018 г. Ns 2840, диапа-
зон измерний от 0,001 до 20 м.

Средства измерения температуры окружающей сре-

ды в диапазоне измерений от 0 до 60 ОС и абсолют-
ной погрешнос16р +0,3 ОС; Средства измерения от-
носительной влiDкности воздуха в диапазоне от 0 до
98%ипо остью ПГ +2 %о

Микрометр МК,
мод. МК 25
(рег. JФ 72945-18);
Термогигрометр
ивА-6н-д,
(рг. М 46434-1l)

Средства измерний линейных размеров в диапазоне
от 0 до 25 мм и абсолютной погршностью не более
+ 0,002 мм.
Средства измерения температуры окружшощей сре-

ды в диzшазоне измерений от 0 до 60 ОС и абсолют-
ной погрешностью +0,З ОС; Срлства измерения от-
носительной влажности воздуха в диапазоне от 0 до
98%ипо ностью ПГ +2 Уо

п. 9 Определение
толщины ленты
измерительной

Штангенциркуль
цифровой Holex
серии 41 мод.
4l2821 150
(рег. Ne 71971-18);
Термогигрометр
ивА-6н_д,
(рег. JФ 4б434-11)

Срдства измерений линейньrх размерв в диапазоне
от 0 до l50 мм и абсолютной погршностью не бо-
лее + 0,03 мм.

Средства измерения температуры окружающей сре-

ды в диапазоне измерений от 0 до б0 ОС и абсолют-
ной погрешнос16р +0,3 Т; Срелства измерения от-
носительной влажности воздlха в диапазоне от 0 до
98%ипо шностью пг +2%

п.l0 Опрлеление
ширины леЕты
измерительной

Прибор
измерительньй
двухкоординатный
дип-1
(рег. Ns 7869-80);
Термогигрометр
ивА-бн-д,
(рег.Nл 4б434-11)

п. 1l Определе-
ние отклонения
от перпенмку-
лярности штри-
хов шк:L,lы ленты
измерительной к

рабочей кромке

Средства измерений линейньtх pirlмepoB в диапазоне
от 0 до 200 мм и абсолютной погрешностью ПГ
+(1,0 + L/100) мкм и угловых размеров
(0 - З60)', Пг + 1,5 '

Средства измерения температуры окружаощей сре-

ды в диапазоне измерений от 0 до 60 ОС и абсолют-
ной погрешнос1619 t0,3 ОС; Срелства измерения от-

носительной вл:Dкности воздуха в диапазоне от 0 до
987оипо ностью ПГ +2 %о

Прибор
измерительный
двухкоординатный
дип_1

г. J'(Ъ 7869-80

срелства измерений линейньтх размеров в диапа-
зоне от 0 до 200 мм и абсолютной погрешностью ПГ
+(1,0 + L/100) мкм и угловых размеров
(0 - 360) о, пг t 1,5 ,

п.12 Определение
ширины штрихов
ленты измери-
тельной



п должение таблицы 3

операчии поверки,
требующие
применения

средств поверки

Метрологические и технические
требования к средствам поверки,

необходимые дIя проведения
поверки

Перечень

рекомендуемьж
средств поверки

п.12 Определение
ширины штрихов
ленты измери-
тельной

Термогигрометр
ивА-6н-д,
(рег. Nч 46434-1l)

Средства измерения температуры окружающей
среды в диzlпазоне измерений от 0 до 60 ОС и абсо-
лютной погрешностью +0,3 Т; Средства измере-
ния относительной влажности воздуха в диапазоне
от 0 до 98 7о и погрешностью ПГ +2 %

Лl.па измерительная
типа ЛИ-З-10"
фег.Nо 7l309-18)

Лента измерительна"r
2 разряда согласно
Приказа
Росстандарта от
29 декабря 2018 г.
Nл 2840, рег. М
з.l.Zвр.1145.2022

Термогигрометр
ивА_6н-д,
(рег. }Ф в 464З4-|1)

п.13 Проверка
откJIонения от
прямолинейно-
сти рабочей бо-
ковой кромки
ленты
измерительной

Средства измерений линейных размеров в диапа-
зоне от 0 до l 5 мм и абсолютной погрешностью не
более + 0.02 мм

Рабочий этatлон единицы длины и средства изме-

рений, соответствующий требованиям к эталонitм
не ниже 2-го разряда в соответствие с Государ-
ственной поверочной схемой дчя средств измере-
ний длины в диапазоне от 1,10-9 до 100 м и длин
волн в диапазоне от 0,2 до 50 мкм, 1твержденной
приказом Федера,,tьного агентства по техническому
регулировzlнию и метрологии от 29 декабря 2018 г.
Np 2840, диап.вон измерений от 0,001 до 20 м,
Средства измерения температуры окружающей
среды в диzшазоне измерений от 0 до 60 ОС и абсо-
лютноЙ погрешностью з-0,3 ОС; Средства измере-
ния относительной влажности воздуха в диапазоне
от 0 до 98 О% и погрешностью ПГ +2 %

Лента
измерительная 2

разряда согласно
Приказа
Росстандарта
от 29 декабря 2018 г.
Nч 2840, рег. Nл

з.l.Zвр.|145.2022

Термогигрометр
ивА_6н-д,
(рег.Nл в 46434-11)

п. 14 Определе-
ние метрологи-
ческих характе-

ристик средства
измерений

Рабочий этzlлон единицы д'Iины и средства изме-

рений, соответствующий требованиям к эталонilм
не ниже 2-го разряла в соответствие с Госулар-
ственной поверочной схемой дтя средств измере-
ний дrины в диапазоне от 1,10-9 до 100 м и длин
волн в диzшазоне от 0,2 до 50 мкм, 1твержденной
приказом Федершlьного агентства по техническому

реryлированию и метрологии от 29 декабря 20l 8 г.

Jt 2840, диапазон измерений от 0,00l до 20 м.
Средства измерения температуры окружающей
среды в диzшазоне измерений от 0 до б0 ОС и абсо-
лютной погрешностью +0,3 ОС; Средства измере-
ния относительной влажности воздуха в диапазоне
от 0 до 98 О% и погрешностью ПГ +2 уо

Вспомогательное обору дование
Компаратор дJlя
поверки измери-
тельньD( лент и ру-
леток длиной 20 м.
Грузы общей массой
15 кг.

п.п. 8,9, l3, 14

Грузы д,lя создания натяжения на поверяемой и
эталонной лентах.

В соответствии с Приложением Б данной

допускаsгся примеяять другие срелства поверки с метрологическими и техническими характеристиками, обеспечивающи-

ми требуемуо точность передачи едипицы длины поверяемому средству измерений. При поверке должны использоваться

средства измерений лвержденного типа и аттесговatнные единицы величин. Используемые при поверке средства измере-

ний допжнЫ быть поверенЫ и иметь сведениЯ о положительных результатatх поверки в Федермьно!t информационном

фо}це по обсспечепию единства измерений

методики.



6. Требовапия (ус,Iовия) по обеспечению безопасности проведенпя поверки.
При поверке должны быть соблюдены требования безопасности, указанные в эксплуа-

тационной документации на средства поверки.

7. Впешнпй осмотр средства rrзмереппй
7.1 При внешнем осмоте должно бьпь установлено:
- соответствие комплектности ленты эксплуатационной докр{ентации;
- отсутствие механических поврждений на поверхности ленты, влияющих на работоспо-
собность.
'7 .2 Если лента не соответствует требованиям 7.1 её признают непригодной к применению,

да,тьнейшие операции поверки не производят.

8. Подготовка к поверке п опробование средства пзмереншй.
8.1 Перл проведением поверки необходимо убелиться в нitличии всех необходимьтх в

соответствии с таблицей 3 кСрелств поверки). Средства измерений, примеЕяемые при по-
верке, должны иметь действ}тощие сведения о поверке, отаженные в Федеральном ин-

формационном фонде по обеспечению единства измерений, этiIлоны - действующие сви-

дЕтельства об аттестации.
8.2 ПереД проведением поверки лента измерительная 2 разряла (эта,Tонная лента) и лен-

та измерительнм (поверяемая) должны быть вьцержаны на рабочем столе компаратора в

свободвом состоянии (без нагрузки) Ее менее 15 мин с целью выравнивания их темпера-

тур.
8.3 .Щля установки эта,tонной ленты необходимо:

- завести кольцо нулевого конца ленты в зазор между столом компаратора и кареткой;
- надежно зalкрепить кольцо в приспособлении д,lя закрепления начaшьньD( концов лент и

рулеток;
- разложить ленту на столе компаратора;
- завести конец образцовой ленты через блок устройстм натяжения;
- подвесить груз l0 кг.

8.4 .I[ля установки поверяемой ленты необходимо:
- надежно закрепить кольцо в приспособлении для з:lкрепления начальньD( концов лент и

рулеток;
- разложить ленту на столе компаратора;
- завести конец леItты через блок устойства натяжения;
- подвесить груз 5 кг.

После установки поверяемой ленты необходимо:
-максимzшьно совместить кр{rя этiлJlонной и поверяемой лент по всей длине;
-при помощи приспособления для закр€пления начllльньж концов лент совместить нуле_

вые отметки эталонной и поверяемой лент. Контроль правильIrости совмещения произво-

дится оптическим устройством, устitновленным на каретке компаратора.

8.5 При опробовании проверяют взаимодействие частей поверяемоЙ измерительноЙ

ленты. Петли должны быть свободно и прочно закреIlлены на концах ленты.

9. Опреде.лепие толщины лепты измерптельшой.
9.1 iолщину ленты определяют микрометром типа МК. Толпlину ленты определяют без

натяжения в пяти точках, равномерно расположенных по длине ленты.

9.2 Результаты считают положительными, если толщина ленты не превышает установ-
леЕных пределов от 0.20 до 0,25 мм.

10. Опреле.ление шприны ленты измерште"T ьяой.
l0.1 Ширину ленты определяют при помопIи штiшгенциркуJIя ШЦЦ-I. Ширину ленты

опреде.гlяют без натяжения в пяти точкalх, равномерно расположенных по дJIине ленты.



10.2 Результаты считают положительными, если ширина ленты не превышает значе-
ний (15,8 - 16,2) мм, рzrзность по ширине не должна превышать 0,2 мм на всей дJтине лен-
ты измерительной.

11. Определение отклонения от перпендикулярностIi штрпхов шкаJIы ленты измери-
тельной к рабочей кромке.

11.1 Отклонения от перпендикупярности штрихов шкtlлы ленты определяют без натя-
жения при помощи прибора двухкоординатного измерительного ДИП-1.

1 l .2 Ленту устанавливают на столе ДИП- l так, чтобы изображение кромки ленты сов-
падало с горизонта.rrьной штриховой линией сетки микроскопа и изображения штихов и

цифр было резким. Затем вертика,rьную штрихов}.ю линию сетки ДИП- 1 совмещаот со
штрихом измерительной ленты и определяют откJIонение от перпендикуJuIрности по угло-
вой шка;tе.ЩИП-1. Отютонение определяют на трех штрихtlх, равномерно рI!сположенIIьD(
по длине ленты.

11.3 Результаты считают положительными, если отклонение от перпендикуJuIрности
штрихов шкалы ленты измерительной к рабочей кромке ленты не превышает установлен-
ного значения 30'.

12. Определепие ширины штрихов ленты шзмерительной.
12.1 Ширину штрихов опредеJuIют при помощи прибора дв}хкоординатного измери-

тельного ffИП-1 без натяжения ленты на метровых делениJIх ленты.
12.2 Результаты считalют положительными, если ширина штрихов не превышает уста-

новленньж пределов (0,20 +0,05) мм, указанньж в технической докр{ентации на ленту.

13. Проверка отклонения от прямолпнейности рабочей боковой кромкп ленты изме-

рительной.
l3.1 Отклонение от прямолинейности рабочей боковой кромки ленты измерительной

определяют при помощи лупы оценкой просвета между рабочими боковыми кромкzlý,lи

эта,rонной и поверяемой лент, уложенных на столе компаратора вплотн},ю друг к другу.
Ленты предварительно подготавливают по п. 8.2. - 8.4.

l3.2 Отклонение от прямолинейности проверяют в пяти точкчж.

13.3 Результаты проверки отклонения от прямолинейности считzlют положительными
если результат измерения в каждой точке не превышает 0,5 мм.

14. Опреде.ленпе метрологпческих характеристпк средства измерений
l4.1 Определение диапазона измерений длины ленты.

Определение диalпазона измерений дlины ленты производится одновременно с определе-

нием отклонений действительньIх дJrин интерваJ,Iов и общей дtины ленты согласно п.l4.2.
14-2 Определение отклонений действительных д,lин иIIтерв{l,лов и общей дшны ленты

измерительной.
14.2.1 Определение отклонений общей длины и дпины отдельных миJIлиметовых, сан-

тиметровых, дециметровьIх и ме,гровых интервalлов шкаJIы от номинilльного значения ис-

пытываемой ленты определяют на компараторе сличением с измерительной лентой 2-го

разряда (эта,rонной лентой), предварительно выполнив действия по п.п. 8.2-8.4. Измере-

ния отклонений отдельных миллиметровьrх, сzштиметровых и дециметровых интервilлов

проводят выборочно для трех интервalлов каждого вида" равномерно распределенных по

длине ленты согласно приложению А.
14.2.2 Разность общих д;rин поверяемой измерительной и эталонной лент и длин их от-

дельных интервalлов измеряют согласно руководству по эксплуатации на компаратор д,Iя

поверки измерительньrх лент и рулеток. Констрlкчия компаратора должна обеспечивать

требования приложения Б настоящей методики.
14.2.3 Измерения проводятся при прямом и обратном ходе 4 раза (всего 4 измерения на

каждом интервале). Расхождения между результатами измерений не должны превышать
0,1 мм. За окончательный результат измерений принимают среднее арифметическое из



четырех измерений. ,Щействительные значения длин интервrrлов ленты приводятся к нор-
мальным условиям: темпераryра окружalющего воздуха 20 'С, атмосферное дllвление
l01325 Пц относительнaul вл:Dкность воздуа 60 Оh.

!лину интерва,rов ленты при температуре 20 ОС вычисляют по формуле:
Lix:Lr_ct,(t_20"c).L, (l)

где Lt - Jцина измерительной ленты при температуре t, м;
0l - температурный коэффичиент линейного расширения измерительной ленты, 1/ОС;

L - номина.пьная длина интерв:ша ленты, м.
14.2.4 Прч обработке резуJIьтатов измерений учитывilют действительную длину соответ-
ствующего интерв.ша эталонной измерительной ленты 2 разряда Lix,л., которую приводят
к темпераIуре проведения испьпаний L;1 по формуле:

Li,T : L;x., + 62 , (t - 20 "с) L, (2)

где о2 - темпераryрный коэффициент линейного расширения этаrrонной ленты, 1/ос.

14.2.5 .Щействительные значения общей длины шкaлы ленты и дtины отдельньD( интерва-
лов от нулевого штриха указывarют с округлением до 0,05 мм.
l4.3 Определение доверительньD( границ абсолютной погрешности измерений (при дове-

рительной вероятности 0,99).

При расчете доверительньD( границ абсолroтньrх погрешностеЙ измереЕий
вьшолнить следующие оперчlции :

о Вычислить Ско результатов измерений по формуле:

S=
.t-.!

где Zi - i-й результ.rт измерений общей д;lины ленты при температуре 20 ОС, мм;
I.r- срднее значение действительной общей длины ленты измерительной при темпе-

раryр 20 ОС, мм;
n=4 количество измерений.

оВычислитЬ СКО среднегО арифметическОго (оценкИ измеряемоЙ величины) SД.p ВЫЧИС-

JIяется по фоРМУЛе: 
ý. _: (4)
"Lq n',r-

где t - коэффициент Стьюдента, кmорый зависит от доверительной вероятности Р=0,99 и

числа результатов измерений n=4;

sLcp - среднее квадрaпическое откJ]онение среднею арифметическою.
оВычислить доверительные границы неиск.llючённой систематической погрешности
(нсп).

основные источники Нсп оценки измеряемой величины:
. доверительные грilяицы абсолютной погрешности эта,тонной ленты при довери-

тельной вероятности 0,99;

' пределы допускаемой абсоrrютной погрешности отсчетного устойства;
. погрешность определения центра штриха.

овычислить доверительные грtшицы абсолютной погрешности оценки измеряемой вели-

чины по формуле:
jE = iъ, _ýЕ (6)

гле К1- коффициент, зависящий от соотношения случайной составJIяющей погрешности

и НСП;
.S; - C}rrlMaPHOe среднее квадратическое откJIонение оценки измеряемой величины,

(3)

где S - СКО результатов измерений общей дины ленты, мм;
n:4 - количество измерений.

. Вычислить доверительные границы слгlайной погрешности (доверительную сlryчайную

погрешность) по формуле:
t=t,Slgp. (5)



] (7)ýг: ýi+5
где ,se - среднее квадратическое отклонепие Нсп.

" dr(р)

" - лtб (8)

гле ф - ловерительные границы НСП.
rкоффициент К1 лля подстановки в формулу расчёта доверительных грllниц

погр€шности опр€деляется по формуле:
,. s * фrрl
' '* -'о (9)

15. Подтвержлепие соответствпя средства пзмерепий метрологпческим требованиям
l5.1 Дя подтверждения соответствия ленты измерительной метрологическим требо-

в:lниям использ},ют значения, рассчитанные в соответствии с rtункга}{и 14.1 - l4.3 насто-
ящей методики. Диапазон измерний длины и откJIонения действительньrх длин интерва-
лов и общей длины ленты измерительной не должны превышать значений, укzrзiшных в

таблице 1 настоящей методики.
15.2 Критерии подтверждения соответствия обязательным метрологическим требова-

ниям, предъявляемым к этalлону.
Ленту измерительЕ},Iо считirют соответствующей трбованиям, предъявляемым к ра-

бочим эта.понам 3 разряла в соответствии с 2 частью Государтвенной поверочной схемы

для средств измерений длины в диапазоне от 1,10-9 до 100 м и длин волн в диапазоне от
0,2 до 50 мкм, }твержденной Приказом Федера.пьного агентства по техническомУ регУли-
ровilнию и метрологии 29 лекабря 2018 г. Nе 2840 если значения доверительньD( грчrниц

абсолютньrх погрешностей ленты измерительной ДF при доверительной верятности
Р=0,99 не превышzлют значений + ( l0+ l0 L) мкм, где L - номина.льнм длина в метах.

Если даrrные требоваяия не выполняются, ленту призн:lют неприголной к применению
в качестве этtlлона.

16 Оформление результатов поверки
16.1 Результаты поверки оформляются протоколом, приложение А.
16.2 На основании положительньш результатов подтверждения соответствия по пунк-

там разделоВ 7 - 14 настоящей методики ленту измерительную признarют пригодной к
применениЮ и оформляют результаты поверки в соответствии с Приказом Минпромторга
России от 31 июля 2020 г. Ns 2510 или в соответствии с порядком, действующим на мо-

мент проведения поверки или действующими на момент проведения поверки норматив-
ными правовыми актalпlи в области обеспечения единства измерений.

16.3 В слуlае, если установлено весоответствие поверяемой ленты измерительной по

какому-либо из пунктов разделов 7 - 14, то ленту измерительную призЕают непригодньй

к применению в сфере государственного регулирвчlния обеспечения единства измерений

и оформляют результаты в соответствии с Приказом Минпромторга России от зl июля

2020 г. ]ф 2510 или действуюпшми на момент проведения поверки нормативными право-

выми акгами в области обеспечения единства измерний.
1б.4 Сведепия о результатах и объеме проведенной поверки передzlют в Федеральный

информационный фонд по обеспечению единства измерений в соответствии с Приказом

Мияпромторга России от 28.08.2020 г. Nq 2906 кОб утверждении порядка создtlния и ве-

дения ФедераЛьного информачионного фонда по обеспечению единства измерений, пер-
дачи сведений в него и внесения измепений в данные сведения, предостiвления содержа-

Ведущий инженер технического отд о.Ю. MocKa,T eHKo

цшхся в нем доку{ентов и сведений>.



ПРИЛОЖЕНИЕ А
Форма пртокола поверки (рекомендуемая)

ПРОТОКОЛ ПОВЕРКИ ХЬ

Лента измерительная Лl OН3. зав. Ns l929

Методика поверки:
Срелства поверки:
Условия проведеrrия поверки:

1.Внешний осмо
2. Опрбование_
3. Определение r"rrц"*-a"*-,r**рr*льной--
4. Определение ширины ленты измер ительнои

7. Проверка отклонения от прямолинейности рабочей боковой кромки ленты измерительной_
8. Определение отклонений общей д;rины и длинь! отдельньD( интеркrлов шкалы от номи-
на!,]ьного значения ленты изме тельнои п и натяжении 49 Н 5кг

9. Определение доверительньD( границ абсолютной погрешности измерений (при довери-
тельнои ятности 0,99

l0. Лента измерительнаJl ЛlOН3 зав. Ns |929
(годен, не годея, указать причипы) соотВgтсrвуsf/нс соотвеIсгвуgг РЭ 3 разря.lа Госуларственной поверочной схемы для

срсдсгв измерений длины в дrtапазоне от 1,10-9 до l00 м и длин волн в диапlвонс от 0,2 ло 50 мкм, 1твержденной прика-

зом Nл 2840 Фелера.rьного iгeHTcTB{l по техническому реI}лиромfiию и мсФологии от 29.12.20| 8 г

Patнocтb д,,lив иHTcpBaJr,loB ловеря емой и эталонной лент. vM
Второ€ измерениеПервос из!tсрснис

Среднес Действитсльная
длина интервarла

пов€ряемой леяты
при температурс

20 "С. мм

Обратный
so,]

Cpe,lBeeОбратный
\o;l

Cpe.rHee Прямой
ход

ном и Ha.,lbHoe

значение
интерва,,lа

повсрясмой
Jlенты. ll!M

Действигельная
длина иЕтсрва.,lов
эта,,lонвой пснты
2-го разряда" мм

Ilрямой
ход

0_1

0-10
0_ 100

0_ 1000
0-2000
0_з000

0_5000
5000_500|
5000-50l0
5000-5l00

0-600о
0-7000
0_8000
0_9000

9000_900l

90tю-9l00
0_10ф0

rЕ Дг. r,rror

при Р=0,99
5г, МКМS0, мкм фtрь мкu5gч, МКМ

Измеряемый
интервм, мм

0_ 10000

Поверител
(фаrпилия,имя,отчесгво) (лодпись)

faTa поверки:

Этшlоны и средства измерения, применяемые при поверке:_
Резуrьтаты поверки:

5. Опрделение откJIонениЯ от перпендикуJlярности штихов шкалы ленты измерительной к

0-.t00o

9000_90l0

a"/,, мм

l
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ПРИЛОЖЕНИЕ Б (Справочное)
Краткое описание компараторв для поверки измерительных лент 3-го разряда

Компаратор дlи поверки измерительньIх лент 3-го разряда по измерительной ленте
2-го разряда представляет собой горизонтальный стол соответствующей длины с приспо-
соблениями дlя закрепления начitльных концов лент рулеток и совмещения нулевых от-
меток их шкал, а также блоками и струнами с грузами для натяжения рулеток. Сравнение
общей длины и отдельных интервarлов поверяемой рулетки с соответствующими интерва-

лами образцовой измерительной ленты проводят при помощи лупы ЛИ-4 с увеличением
10 или микроскопа типа МИР-2 с ценой деления 0,0l мм.


