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мп сг_37_2024
1. Общие положенпя

Настоящая методика поверки распрострaшяется на микрометры гладкие повьппенной
тоtшости INSIZE, изготавливаемые по стzшдарту предприятия INSIZE со., LTD <Микрометры
гладкие повьшrенной юIшости INSIZED, испоJIьзуемые в качестве рабоtшх средств измерений и

устalнtвливает методы и средства их перви.пrой и периодической поверок.
1.1. Методика поверки распространяется на микрометры гладкие повышенной

точности INSIZE моделей З350, 3351, 3358, 3359.
В результате поверки должны быгь полгверждены следующие метрологические

требования, приведенЕые в табrпrцах 1-3.
Таблица 1 - основные м огические стики м

,Щогryск
пар{UшеJIьности
измерительньD(
поверхностей,

мкм

плоскостности
ерительньD(

поверхностей,
мкм

.Щоrryск

Мод.rфи-
кация

.Щиапазон
измерений,

мм

.Щискрет-
ность

отсчета, мм

Пределы
доrryскаемой
абсолютной

мкм
п

Модель

+1 43350-25 ОтOдо25
от 25 до 50 +1 63350-50

+1,8зз50-,75 от 50 до 75

от 75 до 100 + 0зз50_100
+1,43350_25WL отOдо25
+1 63350-50WL от 25 до 50
+1,83350_75WL от 50 до 75
+2,0

1 0зз50

3350-100WL От 75 до 100
от 100 до 125з351- l25 2,0

з351-150 от 125 до 150
+4,03351_175 От 150 до 175 ')ý

от 175 до 2003351-200
от 200 до 225зз51^-225

3 0
+5,03351_250 от225 до250
+б 0от 250 до 275зз51-2,15
+6 03351_300 от 275 до 300
+3,0от 100 до 125зз51_125WL 2,0
+3 0зз51-150WL от 125 до 150
+4 03351_175WL от 150 до 175
+4 0

,)ý
3351_200WL от l75 до 200

+5 0зз51-225WL от 200 до 225
+5 0От 225 до 2503351_25OWL
+6 0335l -275WL от 250 до 275

0,5

15

0,001;
0,01l)

От 275 до 300

33 51

з351-300wL
+2,0отOдо25зз58-25

от 25 до 503358_50
+3 0от 50 до 7533 5 8-75
+3 0

1,8
от 75 до 100зз58-100

+1 0отOдо253358-25WL 1,2а1 0от 25 до 503358-50WL
tJ 0от 50 до 75зз58-75WL

0,5

+з 0
1 8

0,001

от 75 до 100

3358

3358_100WL
+0 5отOдо25зз59-25 0,3
+0 5

0 60,000l
ОтOдо25з359_25WL

п ечмие: l) кJIючается вотсчета п км

2

0,0002;
0,001;
0,01l)

0ý

+3,0
+3,0

+4.0
+5,0

1ý

3,0

+6,0

|,2
+2,0

3359
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Таблица 2 - Изм ительное силие и колебание и ительного силия

Таблица 3 - Ха истики cтaнoBotmblx м для м в моделей 3350, 3351JaK rcl
Номиналъньй размер
установочной меры,

мм

.Щоrryскаемое откJIонение от
номинalльного рaвмера

устilновоIшой меры, мкм, не
более

25 +0,3 0,16
+0,4 0,18

75 +0,5 0,18

100 +0,6 0,20
125 +0,8 0,20
150 +0,8 0,20
1,75 +1,0 0,25

200 *1,0 0,25

225 +|,2 0,25

250 +1,2 0,25
+1,4 0,25

1.2. Микрометры гладкие повышенной тоIшости INSZE (далее - микрометры) не
ОтнОСяТСЯ К мнОгОКalНilЛЬНЫМ иЗмеРИТеЛЬНЫМ СиСТеМallr{, МНогопРедеЛЬНЫМ и
многодиапазонным средстваN{ измерений, не состоят из нескольких aBToHoMHbIx блОКОВ И Не

предн }начены для измерений (воспроизведения) нескольких веJIитlин. Поверка отдельньD(

измеритеJIьпьD( канarлов и (или) отделъньD( atвToHoMHbD( блоков из состава средства измеРеНИЙ

дJIя меньшего Iшсла измеряемьD( величин иJш па меньшем числе поддиапаЗОнОВ ИЗМеРеНИЙ Не

предусмотрена.
1.3. Микрометры до ввода в экспJryатацию, а так]ке после ремонта подлежат

первичной поверке, в процессе экспJIуатации - периодической поверке.
1,4. Первишlой поверке пощергается каждьй экземпJIяр микрометра.
1 . 5 . Периодической поверке подвергается каllс.щй экземпJIяр микрометц

находящийся в эксплуатации.
1.6. При определении метрологических харtктеристик в pllJt{Karx проводимой поверки

обеспечивается передача единицы длины в соответствии с государственной поверочяой схемой

для средств измерениЙ длины в диапазоне от 1,10-9 до 100 м и длин волн в диzшазоIlе от 0,2 до
50 мкм, утвержденной приказом Росстандарта от 29 декабря 2018 г. J\Ъ 2840, к
Государственному первиIдrому эталоЕу единицы длины - метра ГЭТ 2-2021 .

1.7. При определении метрологическrх характеристик поверяемьп микрометров
испоJIьзуется метод непосредственной оценки.

2. Перечень операций поверки средства измереrrпй
2.1. !ля поверки приборов должны бьпь выпоJIнены операции, указаЕные в таблице 4,

Модель Измерительное усилие, Н Колебание измерительного
усилия, Н, не более

з350, зз51 от2до 12

3358, зз59 От5до10 2

3

3358

.Щоrryск плоскопарrl,ллельности
измеритеJIьньD( поверхностей

устalновотшьD( мер мкм

50

2,15



обязательность вьшоJшения
операций поверки при

периодической
поверке

Номер раздела (пункта)
методики поверки, в

соответствии с
которым вьшолняется

операция поверки

Нмменование операции поверки

первrгчrrой
поверке

2 3 4

Да Да 7Внешний осмотр

!а !аПодготовка к поверке и
опробовлrие

Нет 9.1
Определение измерительного
усилия и его колебания .Ща

.Ща 9.2
Определение отклонения от
плоскостности измерительньж
поверхностей микрометра

!а

Да
Определение откJlоЕения от
параJIлельности измерительньrх
поверхностей микрометра

!а

9.4
Определение абсоrпотяой
погрешности измерений
микрометра

!а

9.5.Ща .Ща

Определение отклонений лшаны
ycтalнoBolmbD( мер от
номинальньD( и отклонений от
плоскопараллельности
измерительных поверхностей

установочньп< мер (дrя
микрометров моделей 3350, 335 1,

3358)

мп сг_з7_2024
Таблица 4 - Нмменование операций поверки и обязательность их вьшолнениJI при

п вичной и п одической по Kalx

5. Метрологические п техпическпе требовапия к средствам поверки
5.1. При проведении поверки должны применяться средства поверки, указанные в

таблице 5.

4

1

8

9.3

.Ща

3. Требовапия к усповиям проведеппя поверкп
3 . l . При проведении поверки должны быть собrподены сле.ryющие условия :

- температура воздуха в помещении долrrсrа бьrгь в пределах (20 + 5) 'С;
- относительнм влiDкЕость воздуха не более 80 0Z.

4. Требования к специаJIпстам, осуществляющим поверку
4.1. К проведению поверки доrryскzlются специаJIисты организации, аккредитованноЙ

в соответствии с зiконодатеJIьством Российской Федерации об аIссрдитации в нациОнаЛЬНОй

системе аккредитации на проведение поверки средств измерений данного вида, имеющие
необходимую квмификацию, ознакомленные с паспортом на микрометры и цастоящей

методикой поверки.
4.2. .Щля проведеЕиJI поверки достатоIшо одного поверитеJUI.
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Таблица 5 - С ства по именяемые и ведении пов

Перечень рекомендуемьж
средств поверки

Операции
поверки,

требуюIщ.rе
применение

средств
поверки

Метрологические и технические
требования к средствaм поверки,

необходимые для проведеншl поверки

32

Термогигрметр
фег, Nч 46434-1l)

ивА_6

8

Средство измерний температуры
окружающей среды: диапазон измерний
от +15 до +25 'с, пределы доIryскаемой
абсолютной погрешности *2 ОС

Средство измерений относительной
влiDкности воздуха: диtшазон измерний от
0 до 98 %, пределы догтускаемой
абсолютной погрешности 13 о/о

Весы рычiDкные настольные
цифефлатные ВРНЩ (рг. М
2з,l40-07)

Весы рыча:rсrые настольные
цифефлатные BPHI], наибольший предел
взвешивания не менее 1,5 кг; предеrш
допускаемой погрешности не более +l5 г
на диaшазоне измереяий от 0 до 1,5 кг

9.1

Пластины плоские стекJIянные
2-го кJIасса Пи60, IIи80,
ПИl00, ПИl20 (рег. Nэ 197-70)

Пластина плоск:lя нихItяя стекltянная,

диаметр пластины не менее 60 мм,
откJIонение от плоскостпости не более 0,09
мкм

9.2

Пластины плоскопараплельные
стекJIянные ПМ-15, пМ-40,
IIМ-65, ПМ-90 фег. Nч 589-74)

Стеклянные плоскопарaIJIлельные
пластины ПМ-15, ПМ-40, ПМ-65, IIМ-90,
откJIонение от взаимной параJшеJIьIIости

измеритеJIыIьD( плоскостей пл:ютин не

должна превышать 0,6 мкм для ПМ-l5, 0,8
мкм - д.rя ПМ-40 и ПМ-65, 1,0мкм-для
пм-90

9.з

Меры длины концевые
плоскопарrшлеJIьные (рег. М
17726-98), Меры длины
концевые плоскопарaulлельные
240101, 240l l 1, 24012|, 24013 1,

2402l l, 24022l, 2402з |, 24030 1,

240з|l. 240з2l, 240331. 24040l.
240411, 240421 . 2404зl , 24050l ,

2405l 1, 244l1l, 244|21,244lзl ,

2442l l, 24422l, 2442з 1. 24430|,
244з 1 |, 24441 l, 244421, 2444з|,
2445|1, 24452l, 244531 фег. Nэ
9291-91);
Меры длины концевые
Iшоскопарtl,JlлеJIьные до 100 мм
(рг. JФ 38376-13);
Меры длины 1б0, 16l, 164
(lкл.), 166 (3кл.), МКП (рг.JФ
432_50)

Рабочие эт:lлоны 3-го разряда согласно
Государственной поверочной схеме для
средств измерений длины в диlшазоне от
1 

, l0-9 до l00 м и длин волн в диlшазоЕе от
0,2 ло 50 мкм, утверхценной приказом
Росстандарта от 29 декабря 2018 г Ns 2840

- меры длипы концевые
плоскопараллельные, в диапазоне
значений номинаJьньD( длин от 0,5 до
300 мм

9.3_9.5

5

l



J1 2
машины оптико-механические
для измеренЕя длиЕ концевые
ИЗМ-1l Фег. Ns 1353-60),
оснащенные индуктивным
преобразователем

9.5 Прибор для измерений наружньп<

размеров, диапазон измерений от 0 до 1000
мм, предеJш доrryскаемой абсоrпотrrой
погрешности +(0,3+L/1000), мкм, где L - в
мм

Вспомогательное оборудовшlие:
- Стойка типа C-II-125xl25 ГосТ 10l97-70
Примечшrие - доrryскается использовать при поверке другие утвержденные и атгестовlulные
эталоЕы единиц величин, средства измерений утвержденного типа и поверенные,

удовлетворяющие метрологическим в таблице.

мпсг-з,7-2024
п олжение таблицы 5

б. Требования ýсловпя) по обеспечеппю безопаспоgш проведеЕпя поверки
6.1. Перел проведением поверки следует изучить паспорт на поверяемый микрометр и

эксплуатационцую документацию на средства измерений, используемые для поверки.

6.2. При выполнении операций поверки вьшолнять требования эксп.lryатационной

документации средств измерений к безопасности при проведении работ.

7. Внешпий осмотр
7.1 . Внешний осмотр
при внешнем осмоте должна бьrгь проверена прzlвильность Еalнесения маркировки,

На микрометре и/или футляре лолжна быгь нанесена следующм информация:
- товарный зн:lк изготовитеJIя;
- диапазон измерений;
- заводской номер.
при внешнем осмоте должно быть также проверено: отсутствие механических

повреждений на измерительньD( и других наружньD( поверхностл( деталей, влияюпшх на

экспJryатациоIlные качества.
Если перечисленные ,требования не вьшолЕяются, микромет признают непригодпым

к применению, дыtьнейшие операции поверки пе производят.

8. Подготовка к поверке п опробоваппе
8.1. Перел проведением поверки смазанные части микрометра и уст:шовоIIной меры

должны бьпь промыш авиационным бензином по ГоСТ 1012_2013 или другим моющим

средством дtя промывки и обезжиривания, протерты чистой са;lфеткой. Микрометры должпы

быть внцержaшы в помещении, где проводят поверку, при условиJD(, указанньD( в п. 3.1, не

менее 3 ч.

8.2. Используемые средства измерений для проведениJI поверки подготовитЬ к работе
в соответствии с их руководством по экспJryатации.

8.3. При проведении поверки микрометров должны соблюдаться следующие меры по

обеспечению безопасности:

- при подготовке к проведению поверки доJDкны быь собrподены требоваrия

пожарной безопасности при работе с легковосплallt{еItЯЮЩИМИСя жидкостями, к которым

относится бензин, испоJIьзуемьй дrя промывки;

- бензин хрalпят в мета.llлическоЙ, стек;rянноЙ иJIи IIJIастиковоЙ посуде, плотно

закрьrгой крышкой, в колиIIестве не более однодневной нормы, требуемой дTя промывки;

- промывку проводят в резиновьD( техЕических перчатках,

8.4. Опробование проводят rryTeM проверки взаимодействия частей микрометра:

- плalвность перемещения барабана микрометра вдоль стебля;

- обеспечение цифровым отсчетным устройством микрометров вьцачи цифровой

информации в прямом коде (с указшrием знака и абсо.lпотного значения), установки начала

отсчета в абсотпотной системе коордиЕaIт.

Если пере.шсленные трбования не вьmолIшются, микрометр признают непригодным к

применению, дальнейшие операции поверки не производгt,

6



9. Определение метрологических характерпстик средства измерений и
подтверждение соответствия средствд измерений метрологическпм требованиям

9.1. Определепие измеритеJrьного усплпя ш его колебанпя
Измерительное усилие микрометра определяют при помощи весов. Определение

измеритеJIьного усилrrя должно производиться при контакте измерительной поверхности
микрометрического винта с плосtой поверхностью.

Измерения на Bec:D( производят по схеме, приведенной в Приложении 2.

Микрометр закрепJIяют в стойке при помоцlи кронппейна (Приложение 1) в таком
положении, чтобы микрометрический винт зilним:ц в€ртикальное положение и вставКа
Еа.ходилась в центре измерительной поверхности микрометрическою винта и каc:шась ее.

Врачм микрометический винт до момента прекрдцения изменений показаний на

цифровом отсчетном устройстве, опредеJIяют значение измерительног0 усилия по показанию
весов. Повторить измеренrtя несколько рaв,

Поlryченное значение массы в грili.rмах, деленное на l00 (коэффициент пересчета
показаний весов в значениJI измерительного усилия в Ньютонах), равно измерительному

усилию мпцрметра в Ньютонах.
Колебаrие измерительного усилия опредеJlяют как наибольшую разность поlryченньD(

значений измеритеJIьного усилшI.
измерительное усилие и его колебание не должно превышать значений, указанньD( в

таблице 2.
Если перчисленные требования не выполняются, микрометр признают непригодным к

применению, да.lIьнейшие операции поверки не производят.

9.2. Опредшение отклонепшя от плоскостностп шзмерптеJtьных поверхносгей
мпкрометров

отклонение от плоскостности измерительньD( поверхностей микромстров определяют

интерференчионным методом при помощи плоской стеклянной пластины.

Стеклянную пластину накJIадывllют па прверяемую поверхность. При этом

добиваются такого контiлктц при которм наблюда.пось бы нiмменьшее число

интерференционньD( полос 1колеч). отклонение от плоскостности опредеJUIют по rп{glry

наб:подаемьп< интерфернционньrх полос (колеч), при этом одна полоса соответствует

откJIонению от пар:Iллельности 0,3 мкм. Отсчет следует производить, отступив 0,5 мм от края

измерительной поверхности.
на рис. 1 - З приведено увеличенное изображение картины интерференционньD( полос

(колец) при разлиtlньD( формах отклонений от плоскостности измерительной поверхпости

микромета. Во всех приведенньD( сJryчzuх отсчет полос (колеч) равен 2.

на рис. 1 измерительная поверхность предстllвJIяет собой сферу и интерференчионные

кольца б и б ограпичены окружностями (контакт в точке а). Кольцо е тiш же, как и полосы u и е

на рис. 2 й 2 и )tr на рис. 3 во впимarние не приним:lются, поскольку они расположеЕы от кр:ц

измерительной поверхности на расстоянии менее 0,5 мм.
свеNцс по

,цнц9н l-, ц ,-у

I

й

!
а

t

Рис. 1

на рис. 2 контакг стекляяной пластины с измерительной поверхностью микрометра

тzlкже осуществJlяется в одной точке, одпако радиус кривизны измерительной поверхности в
,7
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a

t
Рис.2

на рис. 3 контакт стеюlянной пластины с измерительной поверхностью микрометрц

Ko1optu представJIяет собой цилиндрическую поверхность, осуществJIяется по линии а. Здесь

полосы ограничены прямыми линиJ{ми и так же, кlж полосы б и d в предыдущем сJryчае, каждшI

пара полос (б - d ll в - е) считается соответственно одной полосой.

{е:lеrце
рa

,
у

,

Если по обе стороны от то.rки (линии) контакта будет наб,шодаться неодин:жовое число

полос, тО отсчет полос производлтся на той стороне, где число видимьD( полос будет больше.

отклонение от плоскостности измерительцьD( поверхвостей микрометров не должно

превышать значений, указшrньп< в таблице 1 .

ЕслиперечисленныетребованиянеВыполняются'микрометрпризнzlютнепригоДнымк
применению, дальнейшие операции поверки не производ,m,

9.3.определениеотклопенияотпараJIлеJrьностиизмерптеJIьныхповерхностей
мпкрометров

отклонение от парIUшеJIьности измерительЕых поверхностей микрометров с верхним

пределом диaшазона измерений до l00 мм вкJIючительно опредеJUIют при помощи стекJIянных

плоскопараJIлельньD( пластин, а свыше 100 мм - при помощ,I концевьD( мер длины,

9.3.1. отклонение от параJIлельности измерительньD( поверхностей микрометров с

верхниМ пределоМ диапазона измерепий до 100 мм включительно опредеJUIют

инЪерференuионным методом по четырем стекJIянным плоскопараллеJIьЕым пластин,l}{,

размеры KoTopbD( отличаlются друг от друга на значение, соответствующее l/4 оборота

микрометрического винта.
Привеля пластину в KoHTzlKT с измерительными поверхностями микрм€тра до момента

npa*pru"n* изменений показаний на чифровом отсчетЕом устройстве, добиваются такого

положения, при котором бьша бы наименьшм сумма полос на обеих lлзмерительньD(

поверхяостях.' отклопЪние от параплельности измеритеJIьньIх поверхностей определяется

наибольшей из сумМ интерференчиОнIых полос, подсчитшrной для каждой из четырех

стекJUlнньrхпластин,приэmмоДнаполосасоотВетстВУетоткJIонениюотпараллельпости0,3
мкм.

отклонениеотпар:IJIлеJIьностиизмерительньD(поВерхяостейнедолжнопреВышаТь
значений, указанньпr в таблице 1.

9.3.2. отклонение от параллельIlости измерительньD( поверхпостей микрометров с

верхним пределом диaшазона измiрений свыше 100 мм опредеJUпот по концевым Mepa},r длины

8
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сечении Х_Х больше, чем в сечении Y-Y. Здесь коrьцо б считается первой полосой, а полосы s
и d принимаются за одЕу полосу (кольцо), поскольку при большей измерительной поверхности
микрометра эти полосы соединились бы.

Рис. 3
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или блока]\{ концевьrх мер, размеры KoTopbD( отJIичzlются друг от друга на значение,
соответствующее l/4 оборота микрометрического виЕта.

Концевую меру или блок концевьтх мер последовательво устaulaвливают межд/
измерительными поверхяостями в положении 1,2, З, 4, на расстоянии D от края измерительной
поверхности, кiж показ {о на рис. 4, и подводят измерительные поверхности микрометра до
момента прекращения изменений показаrrий на чифрвом отсчетпом устройстве.

,
I d

4

ь

2

Таблица б - Рекоме ые номинальЕые значениJI в концевьIх ме длины

МикромЕтром однократно измерить каж.ryю концевую меру (блок копцевьп< мер)

длины. Вычислить абсоrпотную погрешность измерений микрометра Д для каждой точки по

формуле:

ь= ь..* - Ц 1)

где Lязм - ИЗМеРеЕЕое значеЕие по микрометру, мм
Lr, - действитеJIьное значение концевой меры (блока концевьD( мер) лтшны, мм,

дбсошотная погрешЕость измерений в каждой точке не дол)I(Ilа превышать зпачений,

указанньп< в таблице 1.

Если перечисленные требовшrия не выполЕяются, микрометр признalют непригодЕым к

применению, даrьнейrшrе операции поверки не производят,

9
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рекомендуемые номинaльные значения размеров концевьD( мер

д,lины использ ке, ммeMblx п ипо
flиапазон измерений

ом мм
5,12; |0,24:15,36; 21,50; 25,000 -25

А+5,12; А+10 24 А 6 А 2 д+251 J 51 0 05 0++А- +25
Примечания:
1. l - нижний предел ди:шазона измерений проверяемого микрометра.

2. При поверке рекомендуется использоватъ Еабор концевьD( мер лIпrны J',{Ъ8 и Ns21 по

гост 9038_90

l
Рис. 4

,Щля иск_lпочения влияния откJIонения от пар:UIлеJIьности измерительньп< поверхлостеЙ
концевьD( мер, их устанаыIивают между измерительными поверхностями микрометра одним и

тем же краем l_B.
Отrоrонение от параллельности измерительньD( поверхностей микромета дш каждого

размера меры опредеJuIют I(llI( нiмбольш},ю разность покzвarний микрометра при четцрех
положениях меры и не должно превышать значений, yKatзaHHbD( в таблице 1.

Если пере.пrслеЕные тебования не выполЕяются, микрометр признtlют непригодным к
применению, дальнейшие операции поверки не производят,

9.4. Определенпе абсолютной погрешностп измереншй микрометра
дбсоrпотrrJто погрешность измерений микрометра опредеJIяют Ее меЕее чем в пяти

равномерЕо расположенных точках шкалы диiшазона измерений путем сравнения показаний с

действительньь,tи размера},rи концевых мер длины.
Точки, в Koтopblx рекомендуется производить поверку микрометра, указаны в таблице

6.

l,
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9.5. Определепие откпоЕеIlий длпны установочшых мер от номппаJIьных и

отк.повепий от плоскопараJIлельности измерптельных поверхпостей установочных мер
(для мпкрометров моделей 3З50, 3351, 3358)

Отклонение лпины установочной меры от номинальной и откJIонение от
плоскопарiulлельности измеритеJIьных поверхностей установоtIных мер опредеJuпот

срtlвнением установочньD( мер с концевыми мераI,tи длины (блоками концевьD( мер ллины)
соответствующих размеров.

установо.шые меры поверяют на приборе дrя измерений наружньD( размеров (дмее -
прибор) оснащенном ин.ryктивным преобразователем, добиваясь наименьших показшlий

прибора при покачивalнии меры вокруг горизонтмьной и вертика"rьной осей.
отклонение длины установочной меры от цоминalльного значениJI опредеJIяют в

среднейточкеlивчетырехугловьD(то.rках2,З,4пS,расположенIIьD(нарасстоянии2-3мм
от краJI измерительной поверхности (рисунок 5).

2-змм

отlоrонеrтие длины установочньD( мер от номинаJIьньD( размеров рассчитывztют по

формуле:
Д= [-i - l*"* (2)

где Lл - i-mое действtlтеJIьное значение длины установо.пrой меры по оптико-механической

машине (горизонта:rьному оптиметру), мм
LH.M - IIомицдльньй размер установочной меры, мм,

За отклонение от плоскопарZлJIлеJIьности измерительньD( поверхяостей устalновочньD(

мер принимаЮт наибольшуЮ по абсолютному значению разЕость между наибольшим и

н:lименьшим из отсчетов в то,жах 1,2,3,4 лl 5.

отклонение длиЕы устaшовоrшьD( мер от номинального размера и отклонение от

плоскопарIIJIлельности измеритеJIьньD( поверхяостеЙ не должны превышать значений,

указчlнньD( в таблице 3.

10. Оформление результатов поверкп

10.1.РезУльтатыпоВеркиоформл-шотсяПротоколом'состilВJIешшмвпроизвольной
форме И содержащим результаты по каждой операции, указшrной в таблице 4,

10.2. При положитеJIьньD( результатах поверки сведения о резуJIьтатT х поверки

средства измерений передаются в Фе!ера,пьньй информационньй фонд по обеспеченrпо

"дrrr"ruч 
измеiений. В соответствии с действ},rощим заководате.пьством доIryскается вьцача

свидетельства о поверке, и (или) вносить в паспорт средства измерний запись о проведенной

поверке. Нанесение зЕака поверки Еа средство измерений не предусмотрено,

10.3. При отрицательньп результапж поверки сведения о результатах поверки средства

измерений передаются в Федеральнълi информационньй фоял по обеспечению единства

измерений. В iоответствии с действующим законодательством допускается вьцача извещениJI о

непригодности к применению средства измерений с указ,шием основньD( причин

непригодЕости.

Рисчнок 5
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КРОНШТЕЙН
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ПРИЛОЖЕНИЕ 1

Справочное

ПРИЛОЖЕНИЕ 2

Справочное

,0

СХЕМЛ ОПРЕДЕЛЕНИЯ ИЗМЕРИТЕЛЬНОГО УСИЛИЯ МИКРОМЕТРД

ф,"l,*

a

1 - циферблатпые весы; 2 - микрометр; J - вставка с плоской иrп,r цилиндрической

поверхяостью; 4 - стол; 5 - устройство дtя креIшепия MrrкpoMeтp
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