
ФВДЕРАЛЬНОЕ ЕННОЕ БЮДЖЕТНОЕ ПРЕДПРИJIТИЕ
ВСЕРОССИЙ НАУЧНО-ИССЛЕДОВАТЕЛЬСКИЙ ИНСТИТУТ

МЕТРОЛОГИЧЕСКОЙ СЛУЖБЫ
(ФГБУ (ВНИИМС,'

СОГЛАСОВАНО

директора
метрологии

С)

Е, Коломин

2024 r.

Государственная система обеспечепия едпнства измерений,
Весы автомобильные электронные ВАТ-ОС

Методпка поверки

мп 204-04_2024

г. Москва
2024



обrцrrе по.-rо;кенrlя

Настоящий док)мент кГСИ. Весы автомобильные электронные ВАТ-ОС. Методика
поверки) (далее - методика поверки, МП) распространяется на весы автомобильные электроннЫе
ВАТ-ОС (лалее - срелства измерений; СИ).

Настояций док),]!{ент устанавливает методику первичной и периодической поверки.

При проведении поверки обеспечивается прослеживаемость поверяемогО СРеДСТВа

измерений к ГЭТ 3-2020 кГосударственный первичный эталон единицы массы).
Метод поверки основан на методе прямых измерений и соответствует Приказу

Росстандарта от 04 июля 2022 Np |622 кОб утверждении Государственной поверочноЙ схемы для

средств измерений массы).
В результате поверки должны быть подтверждены метологические требования,

приведенные в 9.1.1, 9.3,3 и с }.reтoм Приложения д настояцей МП.
возможность проведения поверки отдельньн автономных блоков из состава средств

измерений для меньшего числа измеряемых величин или на меньшем чИСЛе ПОДДИаПаЗОНОВ

измерений для данньD( СИ не предусмотрена. Прелусмотрена возможность поверки отДеЛЬНЬЖ

режимов взвешикrния средств измерений.

Настоящм МП содержит разделы и положения след},ющих док}ъ!ентов:
_ ГосТ 8.646_2015 <ГСИ. Весы автоматические для взвешивания танспортньrх средств в

движениИ и измерениЯ нагрузкИ на оси, Методика поверки) для поверки средства измерений в

режиме взвешивания в движении (измерения нагрузки на одиночн),ю ось и, если применимо,

нагрузки на группу осей движущихся транспортньж средств (да'lее - ТС));

- приложения .ЩА кМетодика поверки весов> ГоСТ OIML R 76-1-20ll <Весы

неавтоматического действия. Часть l. Метрологические и технические требования. Испытания>

для поверкИ средства измерений в режиме статического взвешивания (измерения массы

неподвижньrх ТС).
при возникновении спорньrх ситуачий или вопросов, не раскрьпых в полнои мере в

пч..оrщ.й мп, следует руководствоваться положениями гост 8.64б_2015 пlили

гост OIML R 76_1_20ll и действуюцим на момент поверки з.конодательством в области

обеспечения единства измерепий.
При пользовании Еастояцей МП целесообразно проверить действие ссылочных

документоВ по соответств}.ющему указателю стандартов, составленному по состоянию на l января

,a*yura.o года. Если ссылочный док}а!ент заменен (изменен), то при пользовании настоящей МП
следуеТ руководствоваТься заменяющИм (измененныМ) локументом. Если ссылочный документ

отменен без замены, то положение, в котором дана ссьшка на него, применяется в части, не

затрагивающей эту ссылку.



1 Перечень операций поверки
1.1 При поверке проводятся операции, указанные в таблице l .

таблица l - Пе чень опе ации пове ки СИ

2 ТРЕБОВАНИЯ К УСЛОВИЯМ ПОВЕРКИ

2.1 Условпя окружающей среды.
2.1.1 Поверку выполняют в рабочих условиях, соответствующих условиям эксплуатации

СИ, в том числе диапд}ону рабочих температур, напряжению электрического питания и т.д.

Операции поверки должны быть проведены при стабильной температуре окружающей
среды В диапазоне рабочих температ}р согласно таблице 2. Температуру считают стабильной,

Необходимость
выполнения операции при

поверке
периодической

Ns
п),нкта
мп

первичной

6 ,]а .]а1 Внешний осмотр СИ
Ja Ja2 Подготовка к поверке и опробование СИ 7

.fa8 да3 Проверка программного обеспечения СИ
4 Опрелеление метрологических характеристик СИ. Режим по ГОСТ OIML R 7б-1-20l l

да да4. l Непостоянство показаний ненагр1.lкенных весов

да да
4.2 Определение погрешности
симметричном нагружении

при центрапьно- 9.1.3

да9.1 ,4 да
4,3 Определение независимости показаний средства
измерений от положения груза на весоизмерительной
платформе

дада4.4 Проверка сходимости (размаха) показаний

да9.1 .6
4.5 Определение погрешности СИ при работе устройства
тарирования

5 Определение метрологических характеристик СИ. Режим ГОСТ 3З242-2015 (измерения

менимо, нагрузки на группы осей ТС)нагрузки на оси и, если при

да9 3.1 да
5.1 Опрелеление условно истинньж (опорньrх) значений
осевых нагрузок, создаваемых дв}с(осным контрольным ТС
с жесткой рамой (с зависимой подвеской) и его массы

.]ада9.з.2.1
5.2 Опрелеление метологических характеристик СИ при
взвешивании дв}хосного контрольного ТС с жесткой рамой

.]а9.з.2.2 да
5.3 Опрелеление метрологических харакгеристик СИ при
взвешив:lнии всех видов контрольньп ТС (кроме

дв}хосного контрольного ТС с жесткой рамой).

да10 .]а
6. Подтвержление соответствия СИ метрологическим
,гребованиям

Примечания:
а) при поверке Си В неавтоматическом (статическом) режиме взвешивания допускается
использовать покaвывающее устройство с расширением;
б) по заявлению владельца или лица, представившего Си в поверку, поверку допускается
проводить только дJIя автоматического или неавтоматического (статИЧеСКОГО) РеЖИМа
взвешивания, при этом операции l - 3 остаются обязательными. В этом слуЧае СВеДеНИЯ О

результатах поверки СИ должны содержать соответств},ющую информачию.

наименование испытаний

9.1.2

9.1 .5

да



если pllзнocTb между крайними значениями температуры, отмеченными во время операции
поверки, не превышает 1/5 темпераryрного диапазона весов, но не более 5ОС и скорость изменения
температуры не превышает 5 ОС/ч.

Операции поверки проводятся при любом сочетiшии влияющих факторов, если условия
поверки не оговорены особо.

2.1.2 Перел проведением поверки образец должен быгь вьцержан при температУре
окружающей среды не менее 2 ч, вкJIючaш вЕешние устройства отображения данньтх и УПРаВЛеНИЯ.
Перел началом поверки проводят все необходимые реглtlI\,rентные работы, Указанные В

эксплуатационной докрлентации на поверяемое СИ.
2.1 .3 Перечень факгоров, влияющих на метрологические характеристики СИ
Таблица 2 - П ень

Наименование харакгеристики Значение

.Щиапазон температ}ры для ГПУ с датчиками, ОС:

_ сl6А, ST, SHB, вGS, вGм, MBl50
- WBK класса точности С3
_Zs
_BR

от -50 до +50

от -40 до +50

от -40 до +40

от -30 до +40

от + l0 до +40

от -30 до +40

от -10 до +40

3 Требования к специалистам, осуществляющим поверку
3.1 К работе по поверке СИ допускаются специaulисты:

- соответствующие требованиям документов по качеству аккредитованного лица,

проводящего поверку, и допущенные к выполнению поверки;
_ изучившие эксплуатационную документацию, описание типа и настоящ}'ю Методику

поверки.
3.2 При необходимости непосредственного участия в проведении комплекса работ,

связанных с выполнением процедур поверки, в том числе необходимости обеспечения

безопасности, к участию к выполнению процедур поверки могут быть допущены иные
специалисты, например операторы поверяемого Си, операторы технических средств,

обеспечивающих выполнение процедур поверки и т.д.

4 Метрологические и технпческше требованпя к средствам поверки
таблицаз-основныес ства пове Klt

в

Срелства поверки Метрологические характеристики

.Щиапазон измерений Класс, разряд и/или пределы
до каемои по шности

Гири номина.тьные значения массы
(l - 2,103) кг

рабочий этtlлон единицы массы 4-
го разряда по приказу
Росстанда а от 04.0'1.2022 Ns l622

Контрольные весы l) в соответствии с диапазоном
измерений поверяемого СИ в

автоматическом режиме

_ |)

Контрольные
транспортные средства
(средства сравнения) 2)

В соответствии с диапазоЕом
измерений поверяемого СИ в

автоматическом режиме

2)

от -50 "С до +50 "С пг +0,5 "с

.Щиапазон температуры, ОС

_пк
- кв-007км
- KB-l07KC

Термометр



1, .Щопускается применение аналогичных средств поверки, обеспечивающих определение
метрологических характеристик поверяемого СИ с требуемой точностью.

2. Применяемые эталоны и средства измерений должны быть аттестованы (поверены) и

иметь свидетельства об аттестации (о поверке) с действ}тощим сроком аттестации (поверки).

3. Вспомогательное оборулование должно быть исправным и обеспечивать безопасное
выполнение поверки.

|) Контрольпые весы
В качестве контрольных весов могут быть использованы:

- весы, соответствующие п.8.2 ГОСТ 33242-2015 - весы, обеспечивающие определение

условно истинного значения осевой нагрузки :яlпли массы неподвижного контрольного ТС (в

статическом режиме по ГОСТ OIML R 76-1-20l1) с погрешностью, не превышающей l/3
пределов допускаемой погрешности поверяемого СИ дтя данной нагрузки) и/или

- весы неавтоматического действия по ГоСТ OIML R 76-1-201 1, обеспечивающие
определение условно истинного значения нагрузок на оси и/или массы неподвижного
контрольного ТС с погрешностью, не превышаюшей 1/3 пределов допускаемой погрешности
поверяемого Си для данной нагрузки и соответств)тоцей требованиям, предъявляемым к

рабочим эталонам 5-го разряда в соответствии с приказом Росстандарта от 29 лекабря 20l8 г

Ns 28l8.

- встроенные контрольные весы (п.8.2.1 ГОСТ ЗЗ242---20l5) для определения условно
истинного значения массы ТС в режиме статического взвешивания (по ГОСт OIML R 76_1-
2011) прИ положительныХ результатах поверки п.4 Таблицы 1 и выполнении требований 9.2

настоящей Мп
2) Контрольные транспортные средства (средства сравнения).
типы и число контрольных Тс' которые необходимо использовать при поверке, должны

представлять, по возможности, весь рял Тс для взвешивания которых предназначено

поверяемое СИ.
.щля поверки Си должно быгь выбрано двр(осное Тс с жесткой рамой (с зависимой

подвеской). .Щополнительно к дв}тосному ТС с жесткой рамой (с зависимой подвеской)

должно быть выбрано как миним}.l!, два других Тс с различными конфиryрациями осей,

различными конфигурачиями автопоездов (тягач _ прицеп), различными системами сцепки
((тягач - прицеп) и различными системами подвесок из след},ющего списка:

- трех-/четырехосные ТС с жесткой рамой;
- сочлененные четырехосные или с большим количеством осей ТС;

- двр-/трехосные с жесткой рамой с дв}х-lтрехосным прицепом и брусом автосцепки.

.щвухосное Тс должно использоваться как контрольное Тс при определении условно
истинньгх значений статической эталонной (опорной) Еагрузки на одиночные оси и в качестве

контрольного ТС при операчиях поверки в режиме взвешивания в движении.
.Щругие контрОльные ТС должны бьпь выбраны таким образом, чгобы охватить (насколько

возможно) диапазон взвешивания СИ.
при поверке контрольные Тс должны использоваться как в ненагруженном состоянии, так

и в нагруженном.
В состав контрольных ТС должно быть включено по крайней мере одно ТС, перевозящее

жидкий груз или другие материчrлы (вещества), У которых может смещаться центр тяжести во

мя движения ТС.в

5 Требования (условия) по обеспечению безопасrrости проведешия поверки
При проведенИи поверки должны соблюдаться правила техники безопасности при работе

с электроустановкаN4и, работающими под напряжением до 1000 В; требования безопасности

согласно эксплуатационной документачии на поверяемое Си; требования безопасности и меры

предосторожности, укл}анные в эксплуатационной докр{еятации поверяемого си и

используемых средств поверки и других технических средств и средств измерений, применяемьж

при поверке.



6 Внешний осмотр СИ
6,l Перед проведеЕием поверки проводят внешний осмотр и опробование поверяемого СИ

в целях установления его соответствия эксплуатационной и технической докр{ентации.
Выполняют проверку:

- соответствия внешнего вида поверяемого СИ описанию типа;

- отсутствия видимьIх повреждений сборо.пrьrх единиц, при необходимости нtlJIичие знaжов

безопасности;

- соответствия комплектности поверяемого СИ требованиям эксплуатациОННОй

док},]\{ентации;

- на,,Iичия обязательных надписей, маркировочной таблички, содержащей информаIrиЮ

согласно описанию типа СИ, ГОСТ ЗЗ242-2015 и ГОСТ OIML R 76-|-20|1;

- наличия надписей, определяющих ограничение или расширение области испольЗОВаНИЯ.

6.2 При невыполнении любого из требований поверяемое СИ считается не прошедшиМ

поверку.

7 Подготовка к поверке и опробование СИ
7.1 ПрИ подготовке СИ к поверке должны выпол}tяться в полном объеме операции,

приведенные в эксплуатационной докрtентации.
опробование и определение метрологических характеристик Си проводят в соответствии

с требованиями экспJtуатационной документации после его вкJIючения и прогрева в течение

установленного времени, укrванного в эксплуатационной докlментации.
Время прогрева должно бьrгь не меньше большего из времени прогрева мОДУЛеЙ СОГЛаСНО

их эксплуатационным докумеЕтам.
7.2 Проверка работоспособност.{ (опробование).

При опробовании подкJIючают СИ к источникirм сетевого питания. обеспечивают связь

СИ с внешними устройствами, если поверяемое СИ используется совместно с таКОВЫми. РабОТЫ

проводят в соответствии с требованиями эксплуатационной докр!ентации.
Проверяют:

- работоспособность СИ (прверка работоспособности показывllющего устроЙсгва пРОВеРКа

измененшl пок:lзании при приложении нагр}зкr на ГПУ, прверка cooTBeTgTBIlJI дейСТВКГеjьНОй ЦеНЫ

деленшI uл<аьl (d) значению, }каз&rному на маркирвоIшой табrп,r.п<е и эксштуатаrшонной

док)л.lеIrгацией; указание ед.rниlщ измерний);

- работоспособность фlнкrшональньD( возможностей, прелусмотренньD( эксп.туатационяой

лоry,rиеrrгщией (устрйств установки на нуль и тарирв.шллJl, есJIи применимо);

- отс}тствие показдfiтй при превышении нагр}зки более Мах + 9е.

Операции опрбования могл бьгь совмещены с друшми оперщиfuм поверки.

8 Проверка программного обеспечепия СИ
8.1 Проверка идентификачиоЕных данпых программного обеспечения (ПО),
Осуществляют проверку идентификаuионньrх данньIх ПО в рамках подтверждения

соответствия прогрiiммного обеспечения согласно рекомендации р 50.2.0,7,7-2011 (ГсИ.
испытания средств измерений в целJrх }"тверждения типа. Проверка обеспечения защиты

программного обеспечения).
при идентификачии по необходимо выполнить действия в соответствии с

экспJryатационной докlшентацией поверяемого СИ.
сравнить текущие идентификационные данные (признаки) программного обеспечения

поверяемого Си с соответств}.ющими значениями, установленными при утверждении типа, и

приведенными в эксплуатационной док}ментации.
поверку прекращают при выявлении одного или более несоответствий,



8.2 Проверка средства идентификации (при наличии) измепений законодательно
контролпруемых параметров СИ.

Проверка выполняется мя СИ, оснащенньн средствами идентификации (например,

несбрасываемый счетчик событий или элекгронное клеймо, защищенные соответствуюцимИ
аппаратньIми или программными средствами) изменений законодательно контрОЛИРУеМЬrХ

параметров (метрологически значимой части ПО, защищаемых компонентов (модулей) и

предварительно установленных регулировок, настроек).
Проверка показаний средства идентификации изменений законодательно контролируемых

параметров СИ выполняется в соответствии с процедурой, приведенной в описании типа и

эксплуатационной док}rиентацией. Показание средства идентификации (если применимо) при
поверке должно быть зафиксировано на оборотной стороне свидетельства о поверке и, если
применимо, в эксплуатационной документации или маркировочной табличке СИ.

9 Определеrrие метрологических характеристик СИ
9.1 Определение метрологических характеристик СИ. Неавтоматическпй

(статический) ре?.(им взвешивания
9.1.1 Общий метод оценки погрешности до округления.
.Щ;и средства измерений с чифрвой индикацией, имеющих цену деления d, для

интерпоJUIции между делениJIми шкttлы могуг использоваться точки переключения покаЗанИЙ, Т. е.

определение показаний до округления проводят следующим образом.
При определенной нагрузке L и соответствуюцем показании I, последовательно

добавл-лот на ГПУ дополнительные гири, например, по 0,1d, до тех пор, пока покzвание не

увеличится однозначно на одну цену деления (I + d). Дополнительные гири ДL, добавленные на

ГПУ, дают показание Р перед округлением, вычисляемое по формуле:
P=I+O.5d_^L. (l)

Погрешность до округления определяется по формуле:
E=P-L:I+0,5d_^L-L. (2)

Проводят расчет скорректированной погрешности (с учетом погрешности ненагруженноГо
средства измерения).

Определяют погрешность показаний при нулевой нафузке Ео по формуле (l) при

ненагруженном ГПУ или незначительной нагрузке, например l0d, при которой устройство
слежения за нулем (автоматической установки на нуль) выведено из рабочего диапaвона.

Скорректированнм погрешность до округления Е. вычисляется по формуле:
Е"=Е-Ео. (з)

Скорректированная погрешность не должна превышать пределов допускаемой
погрешности средства измерений (mpe) для данной нагрузки.

Скорректированнм погрешность не должна превышать пределов допускаемой
погрешности средства измерепuй (mре) для данной нагрузки.

Пределы допускаемой погрешности СИ в режиме статического взвешивания
(неавтоматический режим взвешивания) при поверке:

- от Mini до 500,ei включ.: +0,5,ei
- свыше 500,ei до 2000,ei включ.: +1,O,ei

- свыше 2000,ei до Maxi: +1,5,ei

9.1.2 Непостояпство показаний ненагруженных весов
Непостоянство показаний ненагруженных весов определяют путем троекратного

нагружения весов до значения близкого к максимаJIьной нагрузке (Мах) с последующим

разгружением, После каждого ряда нагружения проверяют невозвращение весов в нуль, которое

должно бьtть в пределах *l d.



9.1.3 Определение погрешпости при центрально-симметрпчном нагруrrсении
9,l .3.1 Масса эталонных гирь достаточна для нагружения весов до Мах.
Погрешность при центраJIьно-симметричном нагружении определяют постепенным

нагружением средства измерений эталонными гирями до Мах и последующим разгружением.
Гири устанавливают на ГПУ симметрично относительно его центра.

Перел нагружением покzlзание весов должно быть установлено на нуль,
При выполнении операции должно быть использовано не менее пяти значений нагрузок.

Значения выбранньrх нагрузок должны вкJIючать в себя Мах, Min, а также значения, равные или

близкие тем, при которых происходит изменение mре. Нагрузка (масса) лолжна постепенно
возрастать при Еагружении и постепенно у!tеньшаться при разгружении.

После каждого нагружения и стабилизации показания считывают показание средства
измерений I. Затем определяют дополнительную нагрузку, при которой показание увеличится На

одно деление, и в соответствии с 9.1.1 или с испоJъзомнием режима показаниJl с ценой деления не

более чем 0,2d рассчитывают погрешность.
9.1.3.2 Масса имеющихся этzlпонньIх гирь меньше, чем Мах средства измерениЙ (метол

замещения эталонньп гирь),
При поверке весов на месте эксплуатации вместо этаrлонных гирь мог}т быгь ПРИМеНеНЫ

любые грузы (далее - замещающие грузы), масса которых стабильна и cocTaBJuIeT не менее l/2
Мах средства измерений. ,Щоля эталонньп< гирь, вместо 1/2 Мах, может быть р{еньшена при

соблюдении след},ющих условий:
- до l/3 Мах, если размах из трех показаний при нагрузке, близкой к той, при которой

происходит зtlмещение, не превышает 0,3е;

- до 1/5 Мм, если размах из трех показаний при нагрузке, близкой к той, при которой

происходит заl},tещение, не превышает 0,2е.
при использовании замещающих грузов соблюдают нижеприведеннlто

последовательность действий, При нагрузках, которые позволJIют поJrучить имеющиеся этttлонные

гири, определяют погрешности в соответствии с методикой, приведенной в п.9.1.1. Затем

эталонные гири снимают с Гпу и нагрlтсают средство измерений заlr!ещающим грузом до тех пор,

пока не булет то же показание, которое было при максима,тьной нагрузке, воспроизводимой
эталонными гирями. ,щалее снова нагружают средство измерений эталонными гирями и

определяют погрешности. Повторяют за}.tещения и определение погрешНОСТеЙ СРеДСТВа

измерений, пока не булет лостигнуто значение Мах средства измерений. Разгружают средство

измерений до нуля в обратном порядке, т. е. определяют погрешности средства измерений при

уменьшении нагрузки, пока все эт:lлонные гири не булlт сняты. ,щалее возвращают гири обратно и

снимают замещающий груз. Опрелеляют погрешности при уменьшении нагрузки опять, пока все

эт,lлонные гири не булlт сняты. Если было проведено более одного замещения, то снова
возвращаюТ эт{rлонные гири на платформу и удаляют с платформы следуюший замещающий груз.

ОперачиИ повторяюТ до получения показания ненагруженного средства измерений (нулевая

нагрузка).
Расчет погрешности СИ для каждой испытательной нагрузки L выполняют, определив

дополнительную нагрузку, при которой показание увеличится на одно деление, и в соответствии с

9.1.1 или с испоJъзовzlнием режима показlшия с ценой деления не более чем 0,2d рассчитывают
погрешность.

Погрешность СИ не должна превышать значений, рассчитанньж по 9. l .1 .



9.1.4 Определение незавпсимости показаний средства пзмерений от положения гру3а
на весоизмерительной платформе

9.1.4.1 Срелство измерений с ГПУ, имеющим не более четырех опор
Грузоприемное устройство весов условно делят приблизительно на четыре равные части,

как покatзано на рисунке l .

Последовательно в центр ГПУ и да,чее в центр каждой части однократно поМеЩаЮТ

этмонные гири массой, близкой к l/3,Max.
При выборе нагрузок предпочтение отдают сочетаниям с минимaUIьньтм чиСЛОМ ГИРЬ. В

случае пспользования нескольких гирь их устанавливают одну на другую или равномерно
распределяют по всей плошади исследуемого участка грузоприемного устройства.

Рисунок l -Обозначение мест приложения нагрузки
9.1.4.2 Срелство измерений с ГПУ, имеюпrим более четырех опор

для определения погрешности при нецентральном нагружении, нагрузку.

соответствующую по массе обычно взвешиваемому грузу, наиболее тяжелому и

концеятированному, который только допускается взвесить, но не превышающая 0,8,Мах,

устанавливают на различные участки грузоприемного устройства: в начале, в середине и в конце

(рисунок 2) при нормальном направлении движения. Нагружение различньIх зон должно бЫТЬ

повторено и в обратном направлении, если применимо (для средств измерений, предназначенных

для заезда Тс в обоих направлениях). Перед измерениями в обратном направлении погрешность

установки на нуль должна быть определена повторно. Если ГПУ состоит из различных секций, то

операции выполняют для каждой секции.

РисуноК 2 - обозначенИе мест приложения нагрузки (пример)

Определение погрешности средства измерений вьrполняют по 9.1 .1 .

Расчет погреШности СИ для каждой испьгтательной нагрузки L выполняют, определив

дополнительную нагрузку, при которой показание }ъели!мтся на одно деление, и в соответствии с

9.1.1 илИ с испоJъзов:lнИем режима показания с ценой деления не более чем 0,2d рассчитывzlют
погрешность.

Погрешность СИ не должна превышать значений, рассчит:lнньж по 9. l ,1 ,

9.1.5 Проверка сходимости (размаха) показаний
Проверку сiодимости (размаха) показаний проводят при нагрузке, близкой к 0,8,Мах.

Средство измерений несколько раз нагружают одной и той же нагрузкой, Серия нагружений

должна состоять не менее чем из трех измерений.
перед каждым нагружением необходимо убелиться в том, что в отсутствии нагрузки

показания средства измерений покi}зывают нуль или, при необходимости, установить нулевое

показание с помощью устройства установки нуля в соответствии с эксплуатационной

документацией.
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Значение погрешности определяется как разность между показаниями на дисплее
средства измерений и номинfu,Iьным значением массы нагрузки.

Сходимость показаний (размах) оценив:lют по разности между максимальным и

минимальным значениями погрешностей (с учетом знаков), полученными при проведении
серии измерений. Эта р:вность не должна превышать абсо.lпотного значения предела

допускаемой погрешности средства измерений, при этом погрешность любого единичногО
измерения не должна превышать пределов допускаемой погрешности средства измерепИй ДЛЯ

ланной нагрузки в соответствии с 9.1 .l .

Расчет погрешности СИ для испытательной нагрузки L выполняют, определив

дополнительную нагрузку, при которой показание увеличится на одно деление, и в соответствии С

9.1.1 или с испоJъзованием режима показания с ценой деленIлJl не более чем 0,2d рассIIитывIIют
погрешность.

9.1.6 Опрелеление погрешности СИ при работе устройства тар.|рования
Если весы снабжены автоматическим устройством установки на нуль или уСТРОЙСТВОМ

слежения за нулем, то данное устройство может бьпь включено.
При определении погрешности в диапазоне выборки массы тары СИ испытывают при

олной тарной нагрузке - между 1lЗ и 2lЗ от максимального значения массы тары. Определение
погрешности показаний после выборки массы тары проводят при центрtlльнО-СИММеТРИЧНОМ

нагружении и разгружении весов в соответствии с п.9.t,3. Выбирают не менее пЯТИ ЗНаЧеНИЙ

нагрузок, которые должны вкJIючать в себя значение, близкое к Min, значения, ПРИ КОТОРЫХ

происходит измененис llредела допускаемой погрешности, и 3начение. близкое к наибольшей

возможной массе нетто.
Расчет погрешности СИ для каждой испытательной нагрузки L выполняют, опРеДеЛИВ

дополнительную нагрузку, при которой показание }ъеличится на одно деление, и в соответствии с

9.1.1 или с использованием режима показанля с ценой делен}Ul не более чем 0,2d рассчитывают
погрешность.

погрешность (с yleToM погрешности установки на пуль) после выборки массы тары не

должна превышать пределов допускаемой погрешности Си в интерва",rах взвешивания д,lя массы

нетто.
9.2 ОпределеНие метрологпческих характеристик отдельных или комбинированных

контрольшых весов
МетрологичесКие характеристики комбипированньж контрольньIх весов, применяемых

для определения полной массы контрольного ТС или статической нагрузки, создаваемой

одиночной осью контрольного ТС, устанавливают в соответствии с 9.1 ,

погрешность контрольных весов не должна превышать l/3 от прелелов допускаемого
отклонениЯ средства измерениЙ в эксплуатации при взвешивании в движении. Метрологические
характеристикИ контрольньD( весов должны быть подтверждены результатами поверки или

результатамИ испытаний, проведенньIХ в соответствии с 9.1 непосрелственно перед проведением

измерений. При наличии протокола поверки контольньIх весов, выполненнОЙ бОЛее чем За ДеНЬ,

значение погрешности контрольньж весов не должна превышать l/5 от пределов допускаемого
отклонения средства измерений в ]ксплуатации.

ВозможностЬ применения статического режима поверяемого СИ опрелеляется на

основании полr{енных результатов по 9.1 .

9.3 Опрелеленпе метрологическшх характеристпк Си. Режим взвешшвания в

движенпи по ГОСТ 33242-2015 (измеренпй нагрузки нд оси п, есJIп применимо, нагрузки нд

группы осей ТС)
Процедуры по 9.3 вьшолняют с использованием контрольньrх ТС в соответстВии С 4.1.З.



Все прочелуры взвешивания должны начинаться с контрольного ТС, расположеннОгО ДО

начала подъездных путей на расстоянии, достаточном для достижения им равномерной скорости
движения перед въездом на ГПУ срелства измерений.

скорость каждого контрольного Тс должна сохраняться по возможности постоянной в

процессе каждого взвешивания в движении.
Должны быть выполнены не менее десяти проездов в диапазоне скоростей. для которыХ

предназначено средство измерений:
- шесть проездов - по центру ГПУ срелства измерений;
- два проезда - ближе к левой стороне ГПУ срелства измерений;
- два проезда - ближе к правой ГПУ средства измерений.
9.З.1 Определение условно истинных (опорпых) зrrаченпй осевых нагрузок,

создаваемыХ двухосным контрольным ТС с жесткой рамой (с зависимой подвеской) и его

массы.
Настояций раздел раскрывает общие сведения о процедуре определения условно

истинньн (опорньтх) значений осевых нагрузок, создаваемых двухосным контрольным ТС с

жесткой рамой (с зависимой полвеской) и его массы в соответствии с требованиями ГОСТ 8.646-

2015.
При этом, определение условно истинньIх (опорньж) значений осевых нагрузок,

создаваемыХ дв}D(осныМ контрольныМ ТС с жесткой рамой (с зависимой подвеской) и его массы,

должно выполняться в соответствии с действующим на момент поверки законодательством в

области выполнения измерений, относящихся к сфере государственного реryлирования
обеспечения единства измерений.

l) .щолжна быть определена статическм эталоннаJl (опорное значение) нагрузка на

одиночн},ю ось для двухосного контрольного Тс с жесткой рамой, включая как минимум две

различные нагрузки на ось, с использованием следующего метода:
а) взвешивают каждую ось двухосного контрольного Тс с жёсткой рамой на контрольньгх

весах в статическом режиме и записывают показания для каlцой оси. ВзвешиВаЮТ пО ОЧеРеДИ

каждую ось неподвижного коЕтрольного ТС на контольньtх весах и записывают значения

нагрузок на одиночные оси. .Щанную операцию повторяют 5 раз при движении ТС в одном
направлениИ и 5 раз В противоположНом (еслИ направление движения через весы - лвустороннее).
Если весы преднzвначены для работы только в одном направлении, то выполняют пять проездов

только в нaшравлении, указанном в документации на весы;
б) при кажлой из описанньIх выше операций взвешивания убеждаются в том, что ТС

неподвижно, колёса взвешиваемой оси полностью находятся на грузоприёмном устройстве весов.

двигателЬ выключен, перекJIючатель коробки передач находится в нейтра.тьном положении,

педаль тормоза отпущена (не нажата), Чтобы предотвратить движение ТС лопускается
использовать противооткатные устойства ((башмаки >).

2) На основании результатов измерений для каждой оси порожнего двухосного
контрольного Тс с жёсткой рамой вьнисляют среднее значение нагрузки на одиночную ось по

формуле:

|,lxte,
Дхlе, =J-

п

- порядковый номер одиночной оси;

- количество взвешиваний каждой оси по 9.4.1;

- измеренное значение нагрузки дJul данной оси.

(4)

где l
п
дхlеi



3) Суммируrот два средних значения статических 1щузок на каждую ось для

определения среднего значения полной массы неподвижного ТС (VM ):
2

TlM =|,lxle, (5)
l-|

.Щопускается использовать записанные значения полной массы ТС (VM), вьгIиСлеННЫе

после каждого взвешивания, как описано выше, и вьг{ислять среднее значение полной массы
неподвижного контрольного дв}хосного ТС по формуле:

*rмlJ

vM=; (6)

3) Вьт.л,tсляот скоррекгированное средrее значение нагрузки на одиночнУю ось слеД}ТОПИМ

образом:

VM
CorrAxle, = Ду|g, (7)

VM
где VМr.t- усЛовно истинное значение полной массы контрольного ТС, определенное при

взвешиваЕии ТС целиком
4) УсловнО истинные значеЕиЯ статической эта:tонной нагрузки на одиночн}то ось для

дв}ъосногО контрольЕогО ТС с жесткой рамой должны быть скорректированньIми средними

значениями, вычисленными как }кrrзано выше в перечислении 3).

5) прослеживаемость условно истинного значения нагрузок на одиночн},ю ось

неподвижногО контрольного дв}хосного ТС с жесткой рамой обеспечивается тем фактом, что

сумма дв)х скорректированных средних значений статических нагрузок на этrlлонн},ю одиночную

ось равняется условно истинному значению полной массы контрольного ТС, опрелеленному

п},тем взвешивания Тс целиком в режиме статического взвешивания:

VM,"r =Z',_,CorrAxk, (8)

статические эталонные (опорные значения) нагрузки на одиночную ось должны быть

определены для ненагруженного и нагруженного Тс таким образом, чтобы осевые нагрузки

охватывали по возможности весь диапaвон измерений поверяемого Си. Необходимо использовать

как миЕимум две рarзличные нагрузки на ось, например одну около минимальной нагрузки и одну

около максимальной (с учетом максимально допустимой нагрузки на оси контрольного

двlхосного ТС).
9.3.2 Режим взвешиванпя в двпжении. Определение метрологических характеристик

си.
9.3.2.1 Опрелеление метрологических характеристик СИ при взвешивании дв)хосного

контрольного ТС с жесткой рамой.
l) По показани-шл иJIи распечатке Си во время измерений записывают две нагрузки на

одиночн},ю ось движуцегося двухосного ТС с жесткой рамой. Вычисляют разность (абсолютвая

погрешность) для каждогО записанного значения нагрузки на одиночн),}о ось двросного ТС с

жесткой рамой и соответств},ющего значения статической эталонной нагрузки на одиночн},ю ось,

2) Максимальнм разностъ (погрешность) между каждой зарегистрированной нагрузкой на

одиночн},ю ось и условно истинным значением статической эталонной нагрузки на одиночн}tо ось

не должна превьlшать пределов допускаемой абсолютной погрешности д,IJI указанного класса

точности СИ.
9.3,2.2 Опрелеление метрологических характеристик Си при взвешивании всех видов

контрольньrх ТС (кроме двухосного контрольного ТС с жесткой рамой),
1) Записьвают нагрузки на одиночн}то оgь, если применимо, Еа группу осей ТС по

показаниям или распечатке Си во время контрольньж проездов.



Каждое контрольное ТС выполняет Ее менее 10 контрольньrх проездов в ка:кдом
направлении (если применимо).

Дтя каждого конФольного ТС (кроме дв}хосного с жесткой рамой) и их условий
нагружения вьтtIисляют средние значения нагрузок на одиночн},ю ось и, если применимо, средние
значения нагрузок на группы осей во время всех KoHlpoJIbHbD( проездов, по след},юпцп{ формулам
(соотвегственно):

ý'z-l-
дхk, = 

L!::2 (9)
п

где: l - номер одиночной оси ТС;
и 

- 
число контрольньD( проездов;

Axlei - записанЕое значение нагрузки для iтой оси;

Group, =
|iC,oup, ( 10)

2) Записьвают показания или распечатки СИ во время проведения контрольньп проездов
для полной массы ТС (не нормировано дlя дtlнного типа СИ) и вы!мсляют среднее значение полной
массы контрольного ТС по формуле:

l/lr Z:Vм,nr =-7 (ll)

.Щопускается при определении среднего значениJl полной массы ТС срлмировать средние
нагрузки на одиночные оси и нагрузки на группы осей согласно формуле:

I/M =Z',=,A*k,+|r_ocroup, (l2)

где: q - количество одиночных осей Тс;
g - количество групп осей ТС (может быть нулем).

3) Вычисляют скорректированные средние нагрузки на одиночные оси и, если требуется,
скорректированнlrо(ые) срелнюю(ие) нагрузку(и) на группу(ы) осей следующим образом
(соответственпо):

_VM
Соrrдхlе, = дхlе,.-J- (lз)

VM

- 

I,ц
CorrGroupe, =6rоuр,.Й (14)

где Mre! - условно истинное значение полной массы контрольного ТС, определенное при
взвешивании Тс целиком.

4) ,I[ля обеспечения прослеживаемости сумма скорректированньш средних значенИЙ

нагрузок на одиночные оси и нагрузок на группы осей контрольного ТС должна быть равна
условно истинному значению полной массы контрольного ТС:

ltМ," =|i ,СоrахЦ +|| 
"
CorrGroup,

где: q - количество одиночных осей ТС;
g - количество групп осей ТС (может быть нулем).

(l5)

п

где: l - номер группы осей ТС;
/l 

- 
число контрольньD( проездов;

Groupi - залисанное значение нагрузки дтя i-той группы осей.



5) Вычисллот откJIонение нагрузки на каждую одицоtIн}.ю ось от соотвsтств}aющего
скорректированного средIего значения нагрузки на одиIlоIшую ось и, если требуется, откJIонение.
нагр}зки на каждую группу осей от соответствующего (если более одной грlтlпы осей)
скорректиров:lнного среднего значения нагрузки на группу осей по следующим формулам:

DеvДхlе, =,Чхlе, _Coraxlq (16)

DevGroup ='Group, - CorrGroup, (17)
6) Ни одно rrз отклонений Ее должно превышать предел доrryскаелlого отк;IонеIIия, дIя

соответствуюцего кJIасса точности СИ.
9.3.3 Погрешпость Си, уст.lновленЕая по результаftlN{ процед}р по 9.3.1 и 9.3.2,gедолжЕа

превышать пределов дотryскаемой погрешпости в соответствии с установлешlым кJIассом
точностИ для дшrноЙ модификациИ поверяемогО СИ: В, С или D по гост зз242-2015 при
определении нагрузки на ось и/иrm группу осей ТС. Пределы допускаемьD( погрешностей
приведены в Прилохении А настоящей МП.

10 Подтверцдеппе соответствпя СИ метрологическпм требоваЕпям
10.1 Прочеryры обработки результатов измереппй
процедуры обработки результатов измерений, получаеIfьD( при определении

метрологическИх характеристИк, соответствУют требованиЯu ГоСТ зз242---2015 (щя режима
взвешиваЕия движуlцихся ТС) и ГОСТ OIML R 76-|---20ll (для режима взвешив.u{ия
неподвижной нагрузки).

,,Щля целей настоящей МП и улобстВа пользовzлIlия, процед}ры обработки результатов
измерений устllновлены и приведеЕы непосредствеЕЕо д.пя каж,дой процедуры оцределения
мЕтрологических характеристик СИ в разделе 9.

10.2 Оценка соответствия метрологических характерпсrик СИ усташовлеЕцым
требованпям

10.1.1 Оценка соответствия СИ метро_погическим требованиям, устмовJIенцым при
утверждении типа

ПРИ ОЦеНКе Соответствия СИ метрологическим требов:lниям, устilновленн],Iм при
}тверя(дении типа, следует р}ководствоваться след},ющими критерияLrи:

а) соответствие маркировоIшьD( надписей требованиям ГОСТ З3242---2015 и ГоСТ OIML
R 7б-1-2011 (для pelrмMa взвеIIмвltIlия неподижной нагрузки);

б) ИДеНТификационные данные прогрall\,rмного обеспечения соотвЕтствуют требованияr,r,
устаЕовленным при }"гверждении типа g в экспJryатационной документации;

в) погрешность средства измерений, установленнzul по результатаý{ процедур поверки. не
превышает соотвgтств5попшх цределов допускаемьD( погрешностей в соответствии с
устzlновлснным кJIассом тоtIности для данной модификации СИ, указанные в Приложении А,

10.1.2 Оценка соответствия СИ мЕтролоппеским требоваЕиям, устдIовленным
обязателъньпt требованиям к эта;rону (при необходимости)

ПРи оценке соответствия СИ метрологическrлrа требовшrиям, предъявJuIемым к рабочим
ЭТаЛОЕа,\r 5-го разряла в соответствии с прикtlзом Росстандарта от 04 иIоlrя 2022 Ns 1622 <<Об

утверждеЕии Государственной поверочпой схемы для средств измерений массыD, следует
руководствоваться следующими критериJп{и:

- погрешность средства измерений фежима взвешивания яеподвиr.rrой нагрузки) по
резуJьтатalN,r выполнениJI п. 9.1 не превышает пределов допускаемьrх погрешностей, укtц}анньD( в
Прпложении А настоящей МП;

- выполЕены перечисления а) и б) п. 10.1.1.



l l Оформленпе результатов поверки
l1.1 Результаты измерений, полу{енные при поверке, заносятся в протокол произвольноЙ

формы.
l1.2 Сведения о результатах поверки СИ перелаются в Федера.тьный информаuионный

фонд по обеспечению единства измерений в соответствии с действующим законодательством.
В слуlае применения перечисления б) примечаний к таблице 1 и перечисления 2)

примечаний п. l0.2,2.3 результаты поверки должны содержать соответствующую информаttию.
l1.3 Свидетельство о поверке (при положительньш результатах поверки) или извещение о

непригодности к применению (при отричательньD( результатах поверки) могут вьцаваться по

письменному заявлению владельца поверяемого СИ илц лица, представившего его в поверку.
Свидетельство о поверке или извещение о непригодности к применению СИ оформляются в

соответствии с действующими нормативными правовыми актами.
1 l .4 При положительных результатчц первичной поверки при вводе в эксплуатацию или

после ремонта СИ, а также для необходимьrх сх}п{аев при проведении периодической поверКИ.

должно быть выпоrпrено пломбирование СИ от несанкционированного доступа согласно схем
пломбировки, представленньlм в описании типа СИ.

Начальник отдела 204 А,Г. Волченко

Инженер отдела 204 К.Е. Селивёрстов=:
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