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l. обцrпе полоr(еrrвя
Настоящая методика поверки примеЕяется для поверки мiлшин испытательньD(

универсальных электромехапических ВТ (да.лее по тексту - машины), испоJIьзуемых в качестве

рабочих средств измерний.
При опрделении метрологичесIмх харiлкгерпстик в piмKiц проводимой поверlсл

обеспе.швается передача едrниц:

- сплы от этarлонов 2 разряла в соответствии с доку {ентом <Госуларственнiur поверtlнilя
схема для средств измерний сиш), подrверждalющим прослеживаемость к ГЭТ 32-20l l;

- длины - мета от эталонов 2 разряда в соответствии с документом <Государственная
поверочная схема дIя средств измерений длины в диапазоне от 1,10-9 до 100 м и длин
волн в диапазоне от 0,2 до 50 мкм>, полгверждiлющим прослежимемость к ГЭТ 2-202l.
В результате поверки должны быть подтверждены метологические требования,

приведенные в приложении А настоящей методики.
В мgгодике поверки реализокrн метод прямых измерний.

2. Перечень операuий поверкrr средств пзмеренпй
2.1. При прведении поверки должны быть выполнены операции, указанные в

таблице l .

таблица l -оп Il по
обязательность выполнения

операций поверки при

периодической
поверке

Номер раздела (пункта)
методики поверки, в

соответствии с которым
выполпяется

операция поверки

первичнои
поверке

Наименование операции поверкI,1

_+1 Jl

7Да !аВнешний осмот средства
измерений

Да Да
Подготовка к поверке и
опробование средстм измерний

!а 9.Ща
Проверка программного
обеспечения средства измерений

l0.
Опрделение метрологических
характеристик средства
измерений

l 0.1Да Да
Определение относltтельной
погрешности измерений силы

Да') l0.2.Да
Опрелеление погрешности
измерений перемещения
подвижной траверсы

l0.3.Да 
?' flд l):21

Дu') l0.4/(а

Определение погрешности
измерений перемещений

Опрделение погрешности
задания скорости перемещений

о ]\t аци и

без наподвижной

1

8.



обязательность вьшолнения
qцераций поверки при

Наименование операции поверки
первичной

поверке
периодической

поверке

Номер раздела (пункта)
методики поверки, в

соответствии с которым
выполняется

операция поверки
1

_) 4
Подтверждение соответств !ля

средства измерений
метрологическим требованиям

1

Да Да 1l.

ещений (леформачий).наличии канала изм нии п2)-П
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п олжение таблицы l

2.2. На основании письменного зfulвления владельца СИ, оформленного в произвольной
форме, методикой поверки предусмотрено проведенпе периодической поверки отдельных
измерительных каналов: измерений перемещения подвиrкlой 1раверсы и перемещений
(леформачии). задiiнIлJI скорости перемещевий подвикной траверсы без нагрузки по
СОКРащённому количеству измеряемьж величин и диапчlзонов измерений с обязательньтм
указанием в свидетельстве о поверке информаuии об объеме проведенной поверки.

3. Требоваппя к условпям проведенпя поверки
3.1 . При проведениII поверки должны выполняться следующие условия:
- температура окружающего воздlха, ОС от +15 до +25

- относительнчul влажность воздуха, %о от 20 до 80
Примечание - Условия прведения измерений также должны )литывать требования

эксп,туатационных документов на средства поверки.

4. Требоваппя к спецпаJlпстам, осуществляющим поверку
4.1. К проведению поверки допускilются лица изr{ившие эксплуатационнуо

документацию на поверяемое средство измерений, средства поверки. и аттестованные в качестве
поверитеJuI средств измерений в установленном порядке.

5. Метрологические и технические требованиям к средствам поверки
5.1. При проведении поверки должны применяться средства поверки. приведенные в

таблице 2.

Таблица 2 - С дства по

Срелства измерений температlры
окрlrrtающей среды в диапiвоне

измерений от +l5 'С до +25 "С с ПГ +0,2

Операции поверки,
требующие

применение средств
поверки

Метрологические и технические
требования к средствilм поверки,

необходимые для проведения поверки

Перечень рекомендуемых
средств поверки

п. 8.1 . Контроль
условпй поверки
(при подготовке к

поверке и
опробовании

средства измерений)

Измерители влажности и
температуры ИВТМ-7М-Д,

рег. J',l! 71394-18

Примечание:
l) - На основании письменного заявления владельца СИ.
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II должение таблицы 2
Операции поверки,

треб}тощие
применение средств

поверки

Метрологические и технические
требования к средствам поверки,

необходимые дJu{ проведения
поверки

Перечень рекомендуемых средств
поверки

67638. 1 7.2р.0088841 9 -
!инамометры электронные АL[Щ

мол. АII!/1 Р-0, 1 /l И-0,5
(рег. Nч 67б38_17)

67бз8. 1 7.2р.00888426 -

.I[инамометры электронные А] [.I[
мол. AL[!/l С-0, l/l И_0,5

(рег. М 67638-17)
499 1 з.12.2р .00 17 87 20 -

.Щинамометры электронные .ЩМ-
МГ4 мод. ДМУ_l/1_0,5МГ4

(рег. Nч 499l3-12)

499 1 з.l2.2р.00 | 1 8,7 23 -
.Щинамометры электронные .ЩМ-

МГ4 мод. ДМУ-5/1_0,5МГ4
(рег. Nэ 49913-12)

499 1з.l2.2р.001'7 8,726 -
,Щинамометры электронные .ЩМ-

МГ4 мод. ДМР-50/1-0,5МГ4
(рег. JФ 49913-12)

499 1 з.l2.2р .001 7 87 29 -
.Щинамометры электронные !М-

МГ4 мод. ДМС-50/5-0,5МГ4
(рег. No 499l3-12)

49913. l2.2P.001 78736 -

.Щинамометры электронные .ЩМ-
МГ4 мод. ДМС-500/5-0,5МГ4

(рег. JllЪ 49913-12)

499l 3. 1 2.2р.001 78740 -

,Щинамометры электронные .ЩМ-
МГ4 мод. ДМР-1 000/6-0,5МГ4

(рег. Ns 49913-12)

Рабочие этаJIоны единицы силы 2
разряда в диtlпазоне от 0,02 до

300 кН (ПГ +0,12Уо) по
Государственной поверочной

схеме. )твержденной Приказом
Росстандарта Nо 2498 от

22.10.2019 г.

35362.1 ].2Р.001 52303 - Системы
лазерные измерительные XL-80,

рг. No 35362-13

п. 10.2. Определение
погрешности

измерений
перемещения

подвижной траверсы

Рабоrrие этtulоны единицы длИНЫ
2 разряла в лиапазоне от 0 до 80

м по Государственной
поверочной схеме, утвержденной
Приказом Росстанларта Nч 2840

от 29.12.20l8 г.

4

п. 10.1 . Определение
относительной
погрешности

измерений силы
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гI должение таблицы 2

6. Требования (условпя) по обеспечеппю безопаспости проведения поверки
6.1. При проведении поверки меры безопасности должны соответствовать требованиям

по технике безопасности. приведённым в эксплуатационной документiщии на поверяемые
средства измерений, этiUIоны, средсткr измерений, испыгательное и вспомогательное

оборудование. а также требованиям по технике безопасности, которые действуЮТ На МеСТе

проведения испытаний.

7. Внешнпй осмотр средства шзмерений
7.1. При внешнем осмоте должIlо быть установлено:

- наличие маркировки (наименование или товарный знак фирмы-изготовителя,
модификачия и заводской номер);

- нaulичие четких надписей и отметок на органalх управления;
отсутствие механических повреждений и дефекгов, влияющих на работоспособность;

- отсутствие повреждения изоJulции токопроводящих кабелей;

- комплектность. согласно комплекту поставки.
При обнаружении несоответствий да,rьнейшие операции поверки прекращalют до

устрапения выявленных несоответствий. В слу.rае невозможности усТанениЯ ВЫЯВЛеННЬIХ

несоответствиЙ, средствО измерениЙ признают непригодным к применению. да,lьнейшие
операции поверки не производят.

8. Подготовка к поверке и опробованпе средства rrзмеренпй
8.1. Контроль условпй поверкп (при полготовке к поверке rr опробованпи средства

измеренпй)
Перед проведением работ средство измерений и средства поверки должны быгь

подготовлены к работе в соответствии с эксплуатационной док}шентаIией и выдержаны не

менее 4 часов при постоянной температуре, в условиях, приведённьrх в п. 3 настоящей методики.

5

Операции поверки,
требующие

применение средств
поверки

Метрлогические и технические
требования к средствам поверки,

необходимые для проведения
поверки

Перчень ркомендуемьп средств
поверки

35362. l 3.2Р.001 52303 - Системы
лaверные измерительные XL-80,

рег. Nэ 35362-13

п. 10.3. Опрлеление
погрешности
измерний

перемещений
(леформаuии)

Рабочие этzuоt{ы единицы дJIины
2 разряла в диапазоне от 0 до 80

м по Государственной
поверочной схеме. 1твержденной
Приказом Росстанларга }Ф 2840

от 29.12.20l8 г.
з5362. 1 3.2P.00l 52303 - Системы
лазерные измерительные XL-80,

рг. JФ 353б2-13

Рабочие этaUIоны единицы дJIины
2 разряла в ди.шазоне от 0 до 80

м по Государственной
поверочной схеме, утвержденной
Приказом Росстандарта Jt 2840

от 29.12.20l8 г.
Средства измерений времени и

частоты с пределом измерений 9
ч 59 мин 59.99 с. ПГ +0.5 c/clT

п. l0.4. Опрлеление
пофешности

задания скорости
пермешений 

.

подвижной траверсы
без нагрузки

Прuvечанuе - ,[lопускаеtпся uспо.lьзоваmь прu поверке dpyzue уmверlrdенные u

оmmесmованньIе эmацоньl еduнuц веluчuн, среdсmва uзмеренuй уmвер)rОенно?о muпа u
по в е р е н н bl е, yd о в; rc m в о ряюulu е -v е mр o.,l о ?u ч е с к ш|| mребованuяu, указанны-|l в mаб-luце

Секундомеры элекгронные
Интегршl С-01, рг. Jф 44l54-1б
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8.2. Опробовашше
При опробовании машин необходимо:

- подготовить к работе машины, эт:lлоны, испьпательное и вспомогательное
оборудование согласно их эксплуатационной документации;

- проверить соблюдение мероприятий по технике безопасности;

- проверить обеспечение режимов работы и отобрФкения резуJIьтатов измерений.
При обнаружении несоответствий да,rьнейшие операции поверки прекращают до

устранения выявленных несоответствий. В слlчае невозможности устанения выявленных
несоответствий, средство измерений признают непригодным к применению, д:rльнейшие
операции поверки не производят.

9. Проверка программпого обеспечения средства пзмерешпй
.I[ля идентификации ПО необходимо зiшустить на ПК программное обеспечение

ТеstЕхрlогеr, его идентификаЦионное наименовatние отображается при запуске. В открывшейся
прогрitмме в нижнем контекстном меню нажать вкJIадку <Помощь> (<<Help>), далее нажать на
вкладку кО...> (KAbout>). В открывшемся окне будет отображаться номер версии
(идентификачионный номер) ПО. Наименовапие и номер версии ПО должны совпадать с
указанными в таблице 3.

Таблица 3 - Иденти икационные данные п ного обеспеченлtя

Результат поверки по данному пункту настоящей методики поверки считtlют
положительным, если выполнены все установлепные трбования.

При обнаружении несоответствий дальнейшие операции поверки прекраlцают до

устранения вьlявленных несоответствий. В случае невозможности устанения выявленньtх
несоответствий, средство измерений признlлют непригодным к применению, дальнейшие
операции поверки не производят.

l0. Опреде.ление метрологшческпх характершстпк
10.1. Определенrtе допускаемой относпте,льной погрешности пзмерений силы
l0.1 .l . Установить эталонный динarмомет в рабочей зоне машины на сжатие согласно

руководству по эксплуатации на динамометр.
10.1.2. Нагрузить линамомет ти раза силой. равной значению верхнего предела

измерений динzlмометра и:па наибольшей предельной нагрузке, создаваемой машиной, если
последняя меньше верхнего предела измерений динамометра.

l0.1.3. После разгрузки отсчетные устройства динtlмометра и машины обнулить.
10.1.4. Провести три ряда нагрl,жений (прямой ход). содержаших не менее пяти

ступеней. равномерно распределенных в диапазоне измерений силы, вкJIючalя нижний и верхний
пределы измерений силы.

10.1.5. После первого и второго рядов нагружения показания силоизмерительного

устройства машины и эталонного динамометра необходимо обнулять.
l0.1 .б. После нагружения третьим рядом, провести ряд разгружений (обратный ход) по

тем же значениям ступепей силь!, что и рялы нагрухений.
l0.1.7. На каждой ступени произвести отсчёт по силоизмерительному устройству

машины (Fi) при достижении трбуемьrх показаний этitлонного динамометра (Fа).

l0.1.8. При невозможности произвести поверку по всем диапазонzrм измерений
силоизмерительного устройства машины с помощью одного эт{lлонного динtlмометра, следуеТ
использовать другие эталонные динil]\,rометры, диапазон измерений силы KoTopblx ОбеСпеЧИТ

поверку машпны по всем диarлазонilм измерений силоизмерительного устройства машины.

6

ЗначениеИдентификачионные данные (признаки)

ТеstЕхрlоrеrИдентификационное наименование ПО
не ниже l .0.2009l 1Номер верслlи (идентификачионный номер) ПО
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10.1.9. Провести действия по п.п. l0.1.1 - l0.1.8 дJIя зоны на растяжение.

10.2. Опреде.ленпе погрешпости пзмеренпй перемещеппя подвпжной траверсы
10.2.1. Перел проведением измерений необходимо снять зalхваты.
10.2.2. fuя определения пределов допускаемьж абсолютной и относительной

ПОГРеШНОСтеЙ измерениЙ перемещения тршерсы без нагрузки во всём диапазопе необходимо
использовать систему лазернуrо измерительную XL-80 (ла.лее по тексту - интерферометр).

10.2.3. Установить оItтические элементы для измерений линейных перемещений
интерферометра в рабочей зоне машины, согласно руководству по эксплуатации.

l0.2.4. Определение пределов допускаемых абсолютной и относительной погрешностей
измерний перемещения траверсы без нагрузки для машины проводится по дв},I\{ диапазон:lм:

- l-й диапiвон: от 0 до l0 мм включ.;

- 2-й диапазон: 25%, 50%, '75% и 100% от верхнего предела измерений
перемещений траверсы.

l0.2.5. Проверку пределов допускаемой абсолютной погрешности измерений
перемецения траверсы без нагрузки проводить в диzшазоне от 0 до 10 мм.

10.2.6. После настройки интерферометра установить подвижную траверсу в начальное
(нижнее) положение- Нача,rьньтм положением траверсы очитается положение, при котором
расстояние между основанием и траверсой минима,тьно возможное. обнулить перемещение на
интерферометре и на машиtIе. В программе управления машиноЙ задать оптимальнlто скорость
перемещения подвижной траверсы исходя из технических возможностей машины. Измерения
провести в режиме <Растяжr:ния>> не менее чем в шести точках, равно распределённых по l-oMy
диап€вону (п. 10.2.4). Далее отвести траверсу вверх на 2 мм и вернугь обратно. Обнулить
перемещение на интерферометре и на машине. Провести измерения в режиме <<Сжатияr> в тех же
точкФ(.

10.2.7. Проверку пределов допускаемой относительной погрешности измерений
перемещения траверсы без нагрузки проводить в дрIапазоне св. 10 мм до верхнего предела
измерений перемещений траверсы.

l 0.2.8. Установить траверсу в нача.lIьное (нижнее) положение. Обнулить перемещение на
интерферометре и на машине. Скорость измерений не нормируется. Измерения провести в

режиме кРастяжения>> в точкitх равньгх 25%, 50%"7 5% и 100Уо от верхнего предела измерениЙ
перемещеяий траверсы. ,Щалее отвести траверсу вверх на 2 мм и вернlть обратно. Обну.rмть
перемецение на интерферометре и на машине. Провести измерения в режиме (СжатияD в тех же
точках.

7

10.3. Опрелеленпе погрешпости измерепий перемещенпй (деформачип)
10.3.1. fuя определения погрешности измерений перемещений (леформачии) во всём

диапiLзоне измерений необходимо использовать систему лiверн},ю измерительн},ю XL-80 (далее

по тексту - интерферометр).
l0.3.2. Проверку пределов погрешности измерений перемещений (леформачии)

проводят, разбив на два диalпаlзона измерений в зависимости от модели измерителя перемещений
(деформации):

- от 0 до 3 мм 11 0 мм) в четырех точках. равно распределённьгх по диалазонуi
св. 3 мм (10 мм) ло верхнего предела измерений измеритеJIя перемещений (деформации)
в четырех точкzrх, равно распределённых по диашазону.
10.3.3. Определение погрешности измерений перемещений (леформации) произвести в

след}.ющем порядке:

-установить 
за,хваты на мzlшину;

-испытательньпi 
образеч разлелить на две части;

-закрепить 
в верхнем и нижнем захватах полученЕые части испытательного образца;

-устilновить 
интерферометр согласно р}ководству по эксплуатации;
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- 
зtжрепить верхнIrй щуп экстензометра на часть испытательного образца в верхнем
захвате, нижний щуп на часть испытательного образца в нижнем зirхв:Iте;

-обнулить 
показаI{ия перемещения (леформачии; на интерферометре и на машине;

-перемещение 
до поверяемой точ<и прводить п}тём перемещения по.щижной

трalверсы, для чего выбрать оптимiuьную скорость перемещения подвижной траверы
исходя из технических возможностей машины;

-провести 
измерения в точк:ц, указанньж в п. 9.3.2.

l 0.3.4. Измерения повторить.

10.4. Опреле.тlенце погрешпостп заданпя скоросгп перемещепий подвrокной
траверсы без нагрузки

10.4.1. Пер€д проведением измерений необходимо снять захваты м:uпины и перевести
мzlшину через прогр:lIt му упр:lвления на ПК из автоматического в ручной режим измерений.

10.4.2. Для определения относительной погрешности задания скорости перемещенЕя
траверы без нагрузки необ>:одлмо использовать секушIомер элекгронный Интеграл C-0l (лалее

- секрломер) и систему л.lзерную измерительную XL-80 (дмее - интерферометр).
l 0.4.3. Опрелеление погрешности задltния скорости перемещениЙ подвижноЙ трalверсы

без нагрузки проводится в ]ависимости от диzшазона скорости, указанного в индивидуaшьных

паспорт:lх на мilшины.
10.4.4. Установить огтические элементы д,tя измерний линейньrх перемещений

интерферметра в рабочей зоне машины, согласЕо руководству по эксплуатации.
10.4.5. После настрOйки интерферомегра установить подвижн},ю таверсу в начальное

(нижнее) положение. Обнулить перемещение в программе управления машиной и компьютере
интерферометра.

10.4.6. Через программу управJIения машиноЙ или с rryльта упр{lвления машиноЙ за,Дать

миним:lльную скорсть перемещения тaверсы. Одноврменно заrryстить перемещение таверсы
и секундомер. При достижении перемещенпя р:lвного 0,5 мм остановить секундомер и

перемещение траверсы.
10.4.7. Через профамму управления машиной или с пульта упрilвления машиной задать

м:жсимальную скорость перемещения таверсы. Одновременно зiшустить перемещение

тzверсы и секундомер. При достижении перемещения рztвного м:ксимarльно возможному

значению хода таверь! остilновить секундомер и перемещение т:версы.
1 0.4.8. Измерния повторить.
l0.4.9. Рассчитать измеренн},ю скорость по формуле:

и :s,ЕР. 
ti

где Уо* - - скорсть перемещения по,щижной траверсы в i - ой точке, мм/мин]

S - расстояние между нижней и верхней отметкalltи, мм;
:i - время перемещения т:веры от нижней отметки к верхнеЙ в i - оЙ точке, мин,

11. Подтверrrцение соответствпя средства пзмерений метрологшческим

требованшям
Подтверждение соответствия дат.Iиков метрологrт.iеским трбованиям проводится в

форме расчёта погрешности измерения силы, перемещения подвиr(ной траверсы, перемещений

(деформачии), задания скорости перемещений подвижной траверсы без нагрJвки,

l 1 .1 . относительнlто погрешность измерений силы определить по формуле:

- Fri - Fa,
бei; = JR;: ,100

ГДе Jдл - относительнlц погрешность измерений силы на i-ой ступени при j-oM ряле
Еагружения, 9/о;

лi - Значение измерений силы по силоизмерительному устройству машины на i-ой

8
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ступени при j-oм ряде нагружения, кН;
Лd, - действительное значение силы (показания этaUIонного дипамометра) на i-ой
сryпени, кН.
11.2. Погрешность измерний перемещеЕия подвижной траверсы определяется исхом

из указаний ll. 10.2.4.
11.2.1. Абсолютпitя погрешность измерний пермещений подвижной таверсы по

формуле:
Дi: Ь,зri - Lr.,

где L6"; - перемещеЕие, измеренное машиной в iой точке, мм;
Lэтi - перемещение, измеревпое по эталону, в i-ой то.псе, мм.
11.2.2. Относительнzul погрешность измерений пермещений подвижной траверсы по

формуле:
- Lлзмi - Ц.itl,:j=1;:.1000/n

где L6"1 - перемещение, измеренное машиной в iой точке, мм;
Lэтi - перемещение, измеренное по эталоку, в i-ой точке, мм.
11.3. Погршность измерений перемещений (деформации) определяется исходя из

указаний п. l0.3.2.
1 1.3.1. АбсоlrютнаJI погрешности измерений пермещений (деформации) по формуле:

ДLii. = Lцо- Lii,
rде ZLцо - абсолютнм погрешность измерений перемещения (леформачии) на j-ой
ступени на i-oм цикле, мкм.

'rа 
- значение перемещения (деформац11;, измеренное экстензометом на7-ой ступени

Еа i-oм цикле. MIсll;
Zrэ - значение перемещен}tя (деформации) по иrrгерферометру наl-ой ступени на f-oM
цикJIе, мкм.
Значение абсолютвой погрешности измерений перемещения (леформачии) выбрать

исходя из формулы:
ДLло, 

^ 
= mах(ДLijа)

1 1.3.2. Относительн:ш погрешность измерний перемещений (леформачии) по формуле:
Цiо - Li j,

бДi;о : -].;.-. 100
"l]э

где бLцо --относйтельЕм погрешность измерений перемещеЕия (деформации) на /-ой
ступени па i-oM цикле, 7о.

arа - значение перемещения (деформации), измеренное экстеЕзомgгром наjl'-ой ступени
на i-oM цикле, мкм;

'rэ 
- значеЕие перемещения (леформачии) по интерфермегру на_/-ой ступени на j-oм

цикJIе, мкм.
Значение допускаемой относительной погрешности измерений перемещения

(деформации) выбрать исходя из формулы:
бLло,о = max(6Lijo)

1 1.4. Относительнм погрешность задания скорости перемещения подвижной траверсы
в i - ой точке по формуле:

|) Улtr i (l4)

где 6r,__. - относительнru погрешность задalния скорости перемещения подвижной" ' рl

таверсы в i-ой точке, %о;

УЕФдi - заданное значение скорости перемещения подвижной траверсы в l - ой точке,

9

мм/мин.

_ Иr.р i - Ио.р д .1о0
Ио-a
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l1.5. Значения погрешностей измереЕия силы, перемещеItия подвижной траверсы,
перемещений (леформации), задания скорости перемещений подвиrrсrой таверсы без нагрузки
не доля(ны превышать значений, }казанньrх в Приложении А настоящей методики.

11.6. В случае, если значения погрешностей превышают, указанньiе в Приложении А
значения, средство измерений признают непригодным к применению с вьцачей извещения о
непригодности.

12. Оформленпе результатов поверки
12.1. Сведения о результате поверки средств измерений в цеJuIх полгверждения поверки

должны быть переданы в Федерыlьный информационньй фонд по обеспечению единства
измерений.

|2.2. При положительньD( результатiIх поверки средство измерений признается
пригодным к применению. Вьцача свидетельства о поверке средства измерений осуществляется
в соответствии с действуюlпим законодательством.

12.3. Нанесение знilка поверки на средство измерений не выполняется. Пломбирование
средства измерений не производится.

l2.4. При отрицательных резуJIьтатах поверки, средство излrерений признается

непригодньIм к применению. Вьцача извещения о непригодности к применению средства
измерений с указанием основных причин непригодности осуществляется в соответСТВИИ С

действуюпlим зilконодательством.

Ведущий инженер по метрологии ЛОЕИ
ООО КПРОММАШ ТЕСТ) !.Ю. Рассамахин

]0
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Приложение А

Ме,r,ро.llогические ,гребоваllия к маrrlиндм исllы,l,ат,ельным универсальным ,)лсктромехдническим ВТ

м огические ха aIK,|,c ис,l,ики

Наименование характериотики
вт IOKN I],1,2()KN B,t,30KN вт 50KN вт l00KN вт 200KN вт ]00KNМtl;1и(lикаtlия

от 0.02 ло 1 0 от 0,04 до 20 от 0,06 до 30 от 0,1 до 50 от 0,2 до 100 от 0,4 до 200 от 0,6 до 300
.Щиапазон измерений силы
(нагрузки), кН

+0,5
Прелелы допускаемой относительной
полрешности измерений сильl, Уо

от 0 до 1470от 0 ло 1670

*.Щиапазон измерений перемещений
траверсы без нагрузки, мм

+0,05

Пределы допускаемой абсолютной
погрешности измерений
перемещения подвижной траверсы в

диапазоне от 0 до 10 мм включ., мм

+().5

Пределы допускаемой относительной
погрешности измерений
перемещения подвижной траверсы в

диапазоне св. l0 мм, О%

от, 0,05 до 500 от 0,05 до 300

,Щиапазон задания
перемещений подвижной
без нагрузки, мм/мин

скорости
траверсы

+l

Пределы допускаемой относительной
погрешности задания скорости
перемещений подвижной траверсы
без нагрузки, 0%

Примечание:
* Фактический диапазон измерений перемещений рсы без нагрузки указан в инли ви,I(уаJl ьных паспортах на машины

Значение



Модификация измеритеJul перемещений (деформаций)

Верхний
предел

диапазона
измерений

перемещений
(леформачий),

мм

Нижний предел
диапa}зона
измерений

перемещений
(деформаций), %

от верхнего
предела

диапа:}она
измерений

перемещений
(деформаций)

ВТ XTENS 035А; ВТ XTENS 035В; ВТ XTENS 035С;
ВТ XTENS 0З5D: ВТ XTE}{S 035Е: ВТ XTENS 0359

800

0.2

ВТ XTENS 0l3l: ВТ XTENS 012l; ВТ XTENS 0141 1

ВТ XTENS 0l32; ВТ XTENS 0122; ВТ XTENS 0142 1

ВТ XTENS 0l33; ВТ XTENS 0123; ВТ XTENS 014З _1

ВТ XTENS 0l34: ВТ XTENS 0124: ВТ XTENS 0144 1

ВТ XTENS 0135l ВТ XTENS 0125; ВТ XTENS 0145 )
ВТ XTENS 0l36: ВТ XTENS 0126l ВТ XTENS 0146 l0
ВТ XTBNS 0137: ВТ XTENS 0127; ВТ XTENS 0147 25

мп457lо,7-2о24

м гическrlе ха истики изм ителеи п ении ации

Метрологические харакгеристики измерителей перемещений (.пеформаций) мод. ВТ XTBNS
035А; ВТ XTENS 035В: ВТ XTENS 035С; ВТ XTENS 0З5D; ВТ XTENS 035Е; ВТ XTENS 0359

Метрологические характеристики измерителей перемещений (леформачий) мод. ВТ XTENS
013l; ВТ XTBNS 0121; ВТ XTENS 0l4l; ВТ XTENS 0l32; ВТ XTENS 0122; ВТ XTENS 0142;

вт XTBNS 0lзз; вт XTE]\IS 0l2з; вт XTENS 0143; вт XTENS 0134; вт XTBNS 0124; вт
XTENS 0144; ВТ XTENS 0l35; ВТ XTENS 0l25; ВТ XTENS 0145l ВТ XTENS 0136l ВТ

XTENS 0l26: ВТ XTENS 0146; ВТ XTENS 0l37; ВТ XTENS 0127; ВТ XTBNS 0147

Значениенаилленование истики

+0.05
прелелы допускаемоIi абсолютной погрешности измерений перемещений

в диапазоне от 0 до l0 мм вкJIюч., мммации

+l
Прелелы допускаемой относительной погрешности измерений перемещений

аций) в диапазоне св. l0 мм. О%е

Наименование характер истIlки Значение

Пределы допускаемой абсолютной погрешности измерений перемещений
мации в диaшtвоне от 0 до 3 мм вкJIюч.. мм +0.0l

Прелелы допускаемой относительной погрешности измерений перемещений
(леформачий) в диапазоне св. 3 мм, 7о +l


