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l оБщиЕ положЕния
1.1 FIастоящая методика устмавливает методы и средства первичной и периодической

поверок комплектов мер для ультразвуковой дефекгоскопии СОП-NК-4-М-0.00 (лалее по

тексту - комплекты мер), изготавливаерrьж обществом с ограниченной ответственнОСТЬЮ

<Компаяия <Нординкрафт> (ООО <Компания(Нординкрафт>), Вологодская обл.,

г. Череповец, используемого в качестве рабочего эталона в соответствии с локальпой

поверочной схемой для ультазвуковьж дефектоскопов, комплексов! систем, установок,

приборов, станций (Приложение А).
В результате поверки должны быть подтверждены следующие метрологичсские

требования, приведенные в таблице l .

Таблица 1 - Метрологические характеристики

1.2 Необходимо обеспечение прослеживаемости поверяемых комплектов мер к

госУдарственнымперВичнымэтzллон.l'единицвеличинпосреДствомиспользования
аттестованньгх (поверенньп<) в установленном порядке средств поверки.

по итогам проведения поверкп должна обеспечиваться прослеживаемость к

государственному первичному эталону единицы длины - мета гэт 2-2021 в соответствии с

локальной поверочной схемой для ультразвуковых дефектоскопов, комплексов, систем,

установок, приборов, станций (Приложение А).

Методика поверки реализуетсЯ посредством методов прямых измерений,
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соп_Nк_
4_м_5.00

соп_Nк-
4-м_3.00

соп-Nк_
4_м_6.00

Значение

Нмменование характеристики

+ ll 0 0Номина.lIьное з}lачение и допускаемое откJIонение
г ины за,Iегания и го де кта, мм

+0,1
Пределы допускаемой абсолютной погрешности
воспроизведенIrя глубины зtL,Iегания искусственного

кта, \tMде

5,0 
*о,'

3,0 
*о,'

6 0 
*0,1Номина,rьное значение идопускаемое отклонение

диа,\{ кта. \lMаи ственного де

+0.1
Пределы допускаемой абсолютпой погрешности
воспроизведения диalметра иск енного дефеrга, мм



2 ПЕРЕЧЕНЬ ОПЕРАЦИЙ ПОВЕРКИ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ
2.1 При проведении первичной (в том числе после ремонта) и периодической поверок

должвы выполняться операции, укaванные в таблице 2.

Таблица 2 - Операции первичной и периодической поверок

обязательность выполнения
опе ий пов ки tl

Наименование операции поверки
первичной

поверке
периодической

поверке

Номер раздела
(пункта)
методики
поверки, в

соответствии с
которым

выполЕяется
операция
поверки

l Внешний осмотр да да
2 Подготовка
опробование

к поверке и
да 8

3 Определение метрологических
характеристrIк и подтверждение
соответствия средства измерений
метрологическим требованиям

да да 9

3.1 Определение номинальньrх
значений и абсолютной
погрешности воспроизведения
диаметра ИД

да да 9,1

З,2 Определение номинzlльньж
значений и абсолютной
погрешности воспроизведения
глубины залегания И.Щ

.]а Jа 9.2

2.2 Поверка комплектов мер осуществляется аккредитованными в установленном
ПОРядКе ЮРИДИческими лицtlJtlIl и индивиду:Шьными преДПРИНиматеЛЯМИ.

2.3 Поверка комплектов мер прекра|цается в случае полrrения отрицательного

результата при проведении хотя бы одной из операчий, приведенных в таблице 2, а меру

призн:tют пе прошедшей поверку.

2.4.щопускается проведение поверки для меньшего числа мер, входящих в комплект

мер. Не допускается проведение поверки дrя меньшего числа измеряемьD( величин или на

меньшем числе подди{шазонов измерений.

3 ТРЕБОВАНИЯ К УС.ПОВИЯМ ПРОВЕДЕНИЯ ПОВЕРКИ
3.1 При проведении поверки должны соблюдаться следующие условия:

- температура окружающего воздlха, ОС от плюс 15 до плюс 35;

- относительнiul влФкность окр},жающего воздуха, Уо, не более 80,

з

7

да



4 трЕБовлния к спЕциАлистАм, осущЕств,,lяющим повЕрку
4.1 К проведению поверки комплекгов лrер допускается инженерно-технический

персон:lл со средним или высlпи]\l техническим образованием, имеющий право на поверку
(аттестованными в качестве поверителей). изl"rивший устройство и принцип работы
поверяеуых комплектов мер и средств поверки по эксплуатационной документации.

5 МЕТРОЛОГИЧЕСКИЕ И ТЕХНИЧЕСК}IЕ ТРЕБОВАНИЯ К СРЕДСТВАМ
повЕрки

5,l Рекомендуемые средства поверки указаны в табпlце 3.

Таблица 3 - логические и технические ованлlя к cTBaN{ пов

5.2 Средства поверки должны бьrгь поверены или аттестованы в установлен}tом
порядке.

5.3 Приведенные средства поверки могут бьпь заменены на их анаJIоги,

обеспечивающие определение метрологических характеристик комплектов мер с тебуемой
точностью.
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Операчии поверки, требующие
применение средств поверки

Метрологические и технические
требования к средствalм поверки,

необходимые для проведения поверклt

Перечень

рекомендуемьж
средств поверки

Прибор
комбинированный
Testo 622 (далее -
прибор),

рег. Nл 53505-13

ср"дсr"ч измерений в диапiвоне
значений температуры от -10 до
+60 ос, пределы допускаемой
погрешности измерений +0,4 ОС;

диапазон измерений влzDкности от
l0 % до 95 О%, пределы допускаемой
погрешности излrерений +3 О/о:

диапазон измерений абсолютного
давления от 300 до 1200 гПа, пределы
допускаемой погрешности измерений
+5 гПа

п. 3 требования к условиям
проведения поверки

Микроскопы
видеоизмерите!тьные

серий МВ и MBZ;
MBZ400 (тт) C{ITy)
(лалее - микрскоп),
рг. Nе 74241-19

п. 9.1 Определение
номинalльньrх значений и
абсолютной пофешности
воспроизведения д{аметра
ид
9.2 Определение
номинальньD( значений и
абсоrпотной погрешности
воспроизведения глфины
залегания И.Щ

Эталоны едиI{иц длины,
соответств).ющие требованиям к
этllлонalм не ниже 4 разряла согласно
государственной поверо.пrой cxelrle

угвержденной 
приказом 

фелера,T 
ьного

агентства по TexHиtIecKoMy

реryлированию и метрологии от
29,l2.20l8 г. Ns2840 в диiшазоне
значений от 0 до 400 мм.



бТРЕБОВАНИЯ (УСЛОВИЯ) ПО ОБЕСПЕЧЕНИЮ БЕЗОПАСНОСТИ
ПРОВЕДЕНИЯ ПОВЕРКИ

6.1 Работа с комплектами мер и средствами поверки должна проводиться согласно
требованиям безопасности, yказанньL\l в нормативно-технической и эксплуатационноЙ

документации на средства поверки.

6.2 При проведении поверкй должны бьпь соблюдены требования безопасности
согласно ГосТ 1 2.з.01 9-80.

6.3 Освещенность рабочего места поверителя должна соответствовать требованиям
сitнитарньrх правил и норм СанПиН 2.2.|12.1,1.|278-0З.

7 ВНЕШНИЙ ОСМОТР СРЕДСl,ВА ИЗМЕРЕНИЙ
7.1 При внешнем осмотре проверить:
_ соответствие комплектности комплектов мер паспорту;
_ Еаличие маркировки комплекгов мер, маркировки меры и заводского номера

комплекта мер;

- отс}тствие механических повреждений комплектов мер;

- отсутствие загрязнений И,Щ и поверхности KoHTpoJuI;

- отсрствие следов коррозии И.Щ и поверхности контроJIя.

7.2 Результаты поверки считать положительными, если комплекты мер соответствует

требованиям, приведенным в п. 7.1 .

8 ПОДГОТОВКА К ПОВЕРКЕ И ОПРОБОВЛНИЕ СРЕДСТВЛ ИЗМЕРЕНИЯ
8.1 Если комплекты мер и средства поверки до начала измерений находились в

климатических условиях, отличalющихся от указанных в разделе 3, то их вьцерживают при

этих условиях не менее часа.

8.2 Подготовить комплекты мер и средства поверки к работе в соответствии с их

руководствами по эксплуатации (да,тее - РЭ).

9ОПРЕДЕЛЕНИЕ МЕТРОЛОГИЧЕСКИХ
подтвЕрrкдЕниЕ соотвЕтствия
МЕТРОЛОГИЧЕСКИМ ТРЕБОВАНИЯМ

ХАРАКТЕРИСТИК И
СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ

)

9.1 Определепие поминальных значений и абсолютной погрешности

воспроизведения диаметра И{
9.1.1 В соответствии с руководством по экспл,чатации на пtикроскоп измерить диаметр

И.I| меры СОП-NК-4-М-б.00 пять раз,
9.1.2 Вычислить по формуле (l) срелнее арифметическое значение диаметра ИД,

r, мм, по пяти измерениям:

f; = 
Xi'+ xi (l)

5

где xi - i-й результат измерения, мм.



9.1.З Вьгтlс.,lить среднее квадратическое отклонение (далее

результага пяти измерений по формуле (2):

СКО), S, мм,

S= Ei=l(xi-D'
4

(2)

9.1.4 Вычислить СКО среднего арифметического измеряемой величины Si, мм, по

формуле (3):

(з)

9.1.5 Вы.плслить доверительпые границы t, мм, случайной погрешности оценки

измеряемой величины при Р=0,95 по формуле (4):

е=t,Sя , (4)

rде t:2,'7']6 - значение коэффициента Стьюдента для доверительной вероятности

Р = 0,95 и числа результатов измерений, равным пяти.

9.1.6 Вьтчислить СКО неисключенной систематической погрешности измерений

(далее - НСП) по формуле (5):

(5)

гле S"- СКО НСП, мм;

где @' - грllницы НСП применяемьD( средств измерений. За НСП принJпь значение

погрешности измерений длины в плоскости двух осей, взятое из описilIlиJI типа на

микрскоп.

лs

9дfSo=

9,1.7 Вы.шслить суммарное СКо оценки измеряемой величины S>, мм,

формуле (6):

s .ý" + S"' (6)

9.1 .8 Вьrшслить коэффициент К по формуле (7):

,, €+о,
S' +S"

по

(7)

9.1 .9 Вычислить абсолютную погрешность воспроизведения ди.lN,{ета ид
по формуле (8):

Д= K.S:. (s)
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9.1.10 Повторить операции пункгов 9.1.1 - 9.1.9 для мер СОП-NК-4-М-5,00 и

соп-Nк_4_м-3.00.
9.1.11 За измеренное значение ДИtlIt{еТРа И.Щ принять среднее арllфметическое значение.

рассчитанное по формуле (l).
9.1.12 Результаты поверки считать положительными, если:

- измеренные зНачения диzметРа И.Щ соответств!,ют }тазанным в графе 2 таблицы 4;



- значения абсолютной погрешности воспроизведения диzlJ{етра И.Щ нахолятся в

пределах, приведепньD( в графе 2 таблицы 4.

Таблица 4 - Метрологические характеристики

9.2 0пределенlле номиндJIьных значеппй п абсолютной погрешности
воспрошзведения глубшны заJIегаппя ИД

9.2.1 Установить на микроскоп меру СОП-NК-4-М-6.00 на поверхность контрля в

соответствии с рисунком Б.l (Приложение Б).

9.2.2 В соответствии с руководством по эксплуатации на микроскоп измерить

расстояние от поверхности контроля меры до донной поверхности И! согласно рисунку Б.l
(Приложение Б), й, мм.

9.2.3 Повторить операции пункгов 9.2.2-9.2.4 пятъ раз.
9.2.4 Повторить операции rryнктов 9.1.2 - 9.1.9 аналогично дJIя измеренного значения

глlбины залегalния И.Щ. За НСП микроскопа принять погрешность измерений лlины в

нrшравлении оси Z, взятое из описания типа на микроскоп.
9.2.5 Повторить операции п}нкгов 9.2.| - 9.2.4 чlя мер СОП-NК-4-М-5.00 и

соп_Nк_4_м-3.00.
9,2.6За измеренное значение глубины залеfttния И.Щ принять среднее арифметическое

значение, рассчит{lнное по формуле (1).

9.2.7 Результаты поверки считать положительными, если:

- изýtеренные значения глубины зfu,Iегания ИД соответств},ют }таванным в графе 2

таблицы 5;

- значения абсолютной погрешности воспроизведения гrryбипы за.'rегания Ид находягся

в пределах, приведенньж в графе 2 таблицы 5.

Таблица 5 - М огические ха стики

Наименование характеристики
Значение

соп-Nк-
4_м_6.00

соп-Nк-
4-м-5.00

соп_Nк_
4_м_з.00

l 2

Номипальное значение и допускаемое откJIонение
диaмета искусственного дефекта, мм:

б,0 
*0,1

5 
+0,t

3,0 
t0,'

Пределы допускаемой абсолютной погрешности
воспроизведения диа},rетра искусственного дефекта. мм +0,1

Наименование характеристики
Значение

соп-Nк-
4_м_5.00

соп_Nк_
4_м-3,00

l
Номинальное значение глубины заJIегания ИД и его
допустимое отклонение, мм:

1+0,1

Пределы допускаемой абсолютной погрешности
воспроизведения глубины И.Щ, мм

+0,1

,7

соп-Nк-
4_м_6.00



t0 оФормлЕниЕ рЕзультАтов повЕрки
l0.1 Комплекты мер признается годными, если в ходе поверки все результаты

положительные.

10.2 Сведения о результатах поверки передalются в Федера.тьвый информационньй

фонд по обеспечению единства измерений (далее - ФИФ).
10.3 При положительньIх результатах поверки в случае, если по результатzlJ\, поверки

средство измерений соответствует обязательньтм требованиям к этarлону, оформляется

протокол поверки и в ФИФ передаются сведения как о СИ, применяе tом в качестве этаJIона.

l0.4 При положительньD( результатах поверки по заявлению владельца комплектов

мер или лица, предъявившего его на поверку, на комплекты мер вьцается свидетельство о

поверке, и (или) в паспорт комплектов мер вносится зIшись о проведенной поверке,

заверяе tм подписью поверителя и знчlком поверки, с указанием даты поверки.

l0.5 Комплеюы мер, имеющие отрицательные результаты поверки в обращение не

допускllются и на них вьцаются извещения о непригодности к применению с }казанием
причин забракования.

Нача:lьник Нио-10 ФГУП кВНИИФТРИ> М.С. Шкуркин

Начальник 103 отдела ФГУП (ВНИИФТРи> .В. Стрельuов

А.С. Нерtолотов?r/ч
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Инженер l категории 103 отде.rа ФГУП (ВНИИФТРИ))



ПРИЛОЖЕНИЕ А
(рекоtrtендуемое)

Лока.пьная поверочнiш схема для ультрaввуковьтх дефектоскопов, комплексов, систем,
приборов, станций.

)твЕпl:,длю

ФГУП <ВlllflФТРИь

,€.*.п*"*.ul lg 2ФЗl
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l0'. lo..A t2 l0{ + 6,1o'c
Осrd!оtr aTKrrol$шпtr Фла*a (змrо..tr!t tудсrrш,.)

0, |2lд5.^-09+ |0.0 iE
ТоrоDлц dЕп мDол., .ФорrЕrФ

0 - |00о0 tц 
^ 

10.0] ; r,05 {х
Иlt .rqш DЕrсях.

o.s t 2filоо rq: д - 6 to'I lJOr.!

l

ГоqT псrЕнtd Fбоld rтr,п.,
qJоФ..trrl 2-m FTn , !о
lPЕу Ро.с.вr.рп }arЦ0

orr,]]lol&,
].lzzT.Oя9,20lo

А-O,Ф,1.12rп

М.рв,1Еяl \фtЕ*
,rfiiпlFrr.igtt ]-ф

Fсttхяп]€ИО
й 29, |2,20l&

ЧЕfutмр! 5ф рФрrrr ф
п!qЕ!r PclrxФt Ё2]6О

Ф 26 09-]о]].,
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ПРИЛОЖЕНИЕ Б
(рекоменлуемое)

Эскиз меры СОП-NК-4-М-0.00

Рисунок Б.l - Эскиз меры СОП-NК-4-М-0.00
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