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l. обшие положения

требования, приведенные в таблице 1.

Таблица 1 - М логические ования к Зим
П. 10.1-10.2 Пределы допускаемой абсоrпотн ой погрешности при измерении эвоJIьвентного

накJIона линии зи
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Настоящм методика поверки распрострllшIется на машины зубоизмерительные
ZIM (да.пее - ЗИМ), изготовленные ООО (НОВОТЕКС СИСТЕМС)), г. Москва и ycтaнllB-

Jшвает методы и средства их первичной и периодической поверк.
1.1 Маurины зубоизмерительные ZIM не относятся к многоканальным

пзмеритеJьным система{, многопредельIlым и многодлапазонным средствztм

измерений, не состоят из нескольких ulвToHoMHbD( блоков и не предназначены д,UI

измерений (воспроизведения) несколькrтх велиIмн. Поверка отдельньrх измерительньн
каналов и (или) отдельньD( ElвToHoMHьD( блоков из состава средства измерений дчя

меньшегО числа измеряеМых величиН иJIи на меньшем числе поддиЕшазонов измерений

не предусмоцена.
|.Z, ЗИМ до ввода в экспJryатацию, а тzlкже после ремонта подлежат

первичной поверке, в процессе экспJryатации _ периодической поверке.

1.3. Перви.шой поверке подвергается каждьй экземпляр ЗИМ,
1.4. Пе!иодической поверке подвергается каждый экземпJUIр зим,

находяlщrйсЯ в эксплуатации, через интервмы между ПОВеРКаIt,lИ, а также ЗИМ,

повторно вводимые в эксплуатацию после их длптельIlого хр {ения (более олного

иЕтервала между поверками).
1.5. Поверка 3ИМ в сокращенIrом объеме не предусмотена
1.6 Настоящм методика поверки применяется д.rя поверки ЗИМ,

используемьD( в качестве средстВ измерений, в соответствии с государственной

поверо.пrоЙ схемой дIЯ средстВ измерениЙ геометрическиХ параметров поверхностей

сложноЙ формы, в том числе эвольвентньD( поверхпостей и угла накJIона линии зуба,

угвержденной приказом Федера,тьного агентства по техническому реryлированию и

метологии от б апреля 2021г. Ns 472;
в результате поверки должны быгь подтверждены след},ющие метолоrтческие
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t1,9

ределы доrryскаемой
олюпlои погрешности
измерении угла наклона

мерительItым датIIиком
Р8OН, мкм

зуба Fр с

Примечание: * обеспечиваются при температуре от +17 до +23 и относительно
влажЕости не более 80о/о

и

|.7 обеспечение прослеживаемости поверяемой 3им к государственному

первиIшомУ специirльномУ этмонУ единицЫ длиЕЫ в области измерений

геометрическгх параметров поверхностей сложной формы, в том числе эвольвентньD(

поверхяостей и угла вакJIона линии зуба (гэт 192_2019) осуществляется через меры

геометрическшх параь.rетров эвольвентньD( поверхностей и }тла накJIопа линии зуба

методоМ прямьD( измерений согласнО ГосударственнОй поверочной схеме дlя средств

измерений геометрических параь{етров поверхностей сложной формы, в том числе

э"опi"""r"rо поверхностей и угла наклона линии зфа, 1твержленной приказом

Федермьного ilгентства по TexHпEIecKoMy реryлированию и метрологии Ns 472 от 06

апреля 202l г.

2. Перечень операций поверки средства пзмеренпй
2.1. При проведении поверки должны бьrгь вьшолнены операции, укrзанные в

таблице 2.

Таблица 2 - оп обязательные по

3. Требованпя к усJIовпям проведеппя поверкR

3.1. При проведении поверки температура воздуха в помещении должна быгь в

предел.lх (20 +2) 'С
3.2. относительпм влФкность воздуха дошI<на быгь не более 70 7о,

з.3. ЗИМ и срелства поверки должны быгь устшrовлены на специаJтьньD( основа_

ниях (фундамеНтах), не подвергающЕХся механическим (вибрачия, деформачия, сдвиги) и

температурным воздействиям.

Проведение операции при

периодrче-
ской поверке

первичной
поверке

Наименование операции

4J21

,|
Внешний

Да8Подготовка к поверке и опробо-
вание

!а.Ща9Идентификация прогрalммного
обеспечения машин

ЩаЩа10

Определение метрологических
характеристик и подгверждение
соответствия средства измерений

огическимм

Номер пункга ме-
тодики поверIс{, в

соответствии с
которым вьшол-
нJIется операция

поверки

ДаДа

.Ща

требовани-шr.t
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Таблица 3 - ень СИ, именяемьtх п по

6. Требованпя ýс.повпя) по обеспеченпю безопасноgгrr

проведенпя поверки

При проведенИи поверкИ ЗИМ должны соблодаться следуюIщ{е требования без-

опасности, а такr(е изложенные в док},мептации па поверяемые ЗИМ,

- электронвм аtшаратура зйм и повертIного оборудования долrrсrы бьггь

заземлены, во врмя работы *о-*цп ,п"*,ронной аппаратуры должны_бьпь закрыть1,

- до вкJIючения в сеть электонной аппаратуры должны быгь подключены

необходrмые электри.lеские кабели. Запрещается во время работы отсоедиЕять их, а

такхе производить замеЕу предохранителей,
- установленны" ,rр"до*раrrrл,"JIи должны соответсIвовать маркировке на пане-

JIях.
- запрещаеIсЯ вскрывать и переставJUIть сост:tвные части ЗИМ и поверочного

оборулования прц вшIючепЕьD( в сеть кабелл< питш{ия,

1. Внешпий осмотр

При внешнем осмотре долrкно бьггь_установлено соответствие поверяемого СИ

}тверждеIrному типу, а также тебовани-лr,t РЭ в части комплеюности, а именЕо:

Перечень рекомендуемьD(
средств поверки

метрологпческие и технические требовalнrlя к

средствам поверки, необходимые для проведепЕя

поверки

Номер п.

методики
поверки

Приборы комбинированные
Teslo 622, рег. JФ 53505-13

Средства измерений температуры
среды в диапа:}оне от 15 до 30 "

окружшощей
С, абсоrпотная

п ость не более l ос
Государственньй рабочий
этЕIлон единицы дIп{ны в

области измерений
ПаРаJ\.rеТроВ эвОЛьвеНтНЬD(

поверхностей и угла накJIоЕа

линии зуба с номинальным
значением rо : 40,3 мм, зав.

N90188,

рег.Nч 3. 1.ZZM.0505.2022

Меры геометрпческих параметров эвоJьвентньD'

повЪрхностей, шага и угла накJIона липии зубц

рабочий эт:lлон, согласно Государственной

поверочной схеме дJIя средств измерений

геометрических парlметров поверхностей сложrrой

формы, в том числе эвольвентньD( поверхностей и

угла H{lKJIoHa лrнии зубц угвержденной приказом

ФедеDшtьного агентства по техническому

р.ryйро"о"о и метрологии от 06 апреля 202l г, Ng

4,12

п. 10.1_
10.2

атгестоПptlM
ыеванныен инекепоп }тверждвользо тьа угидрспи веррие uеан

опитипагоо веренныеин и жденнизм угверерены ницэтаJlо еди средства
в таблицеваниямоогическиметво щиевло метролд

4. Требовапrrя к специалпстам, осуществляющим поверку
4.1. К проведенrтю измерений при поверке и к обработке результатов измерений

допускаются лиц4 имеющие квалификацию поверитеJIя, из}пллвшие порядок работы со

средством измерений, а т:кже знающие требования настоящей методики и работающие в

оргalнизlщии, alккредитованной на право проведения поверки средств измерний.

4.2. .Щля проведения поверюл ЗИМ необходимо один поверитель,

5. Метрологические и техппческпе требованпя к средствам поверкп
5.1. При проведении поверки долхны применяться средства поверки, указtu{ные в

таблице 3.

п.8

,Щоrryскается
величин,
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- наружные поверхности ЗИМ не долlкны имgгь дефектов, вJIIпющих на ее экс-

пJryатационные характеристики;
- на рабочrх поверхпостях Зим не должно бьпь царапин, забоин И других де_

фекгов, влияющlтх на ПлавностЬ перемещениЙ подвижньD( узлов ЗИМ;
- Еrконечники щупов не долlкны иметь сколов, царапrн и другю( дефекrов;

- маркировка и KoMIlлeKTHocTb должны соответствовать цебованилv техЕиче-

ской докуr.rентации.

8. Подготовка к поверке п опробованпе
8.1. зиМ по.щотавJIив{lют к работе в соответствии с требованиями экспJryаtu{и-

онной докумептации,
- измеритеJъные поверхности этllлонньD( средств измерний: измеритеJIьньD(

щупов, мер, калибровошоЙ aф"р"r, ,,роr*ают авиационньпr бензином марки Б-70 по

гост l01i_72 n.n"pro" o""'nq*uro" по ГоСТ l8з00-72 и пртир:lют чистой салфет-

кой,
- этaшоцные средства выдержив:lют до начала измерений в помещении, где

проводят поверку Зим, в рабочем положении в течение 12 часов,

8.2 Перд проведеНием поверкИ и в процессе выпоJIнения операций поверки

проверяют и контроJшруют соответствие условий поверки трбовшияr,r, приведённьпt{ в

п. 3 настоящей мето.щки поверки.
8.3 Прочедура опробования состоит в след},ющем:

- проверить взаимодействие частей на холостом ходу перемещением подвижньD(

узлов на поJшые .щlaшазоны. ПеремещенпJI доJDкны бьггь плавньп,rи, без рывков и

скачков.

9. Илентпфикацпя программпого обеспеченпя

ИдентификачиюПомаrпинкоординатньD(измерительньD(провоДятпослед}'ю.
щей метод{ке:

- произвести запуск ПО;
- проверить нzlименов:lние прогрrr {много обеспечения и его версию,

ЗИМ с.штаgгсЯ прошедшеЙ поверку в части программного обеспечения, если ПО

и его версия соответствует дlшным приведенным в таблице 4,

Таблица 4 - Иденти икационные данные ПО

10. Определепие метрологических характеристик средства измерепий и

подтверяцецие соответствпя средства пзмереппй метрологпческим требованиям

10.1. Опрелеление абсоrпотной погрешности шмерений эвольвентного профи;rя F",

Погршность 3ИМ при измерении эвольвентного профиля опредеJuпот с помоuъю

меры геометрИческпх параli,lЕТров эвольвеIfiНых поверхностей, ш'га и угла накJIона ли-

"оrо 
.уба ,..a. *о*rrпa*"пЬй меры. Меру устаllовить в центрах прибора, _С 

помощью из-

мерительной профаммы провести измерение эвольвентного профипя, Измерения про-

водятся три ре}а, и рассчитывается среднее значеЕие,

l0.2. ОпрелелеПие абсоrпотной погрешности прибора при измерении угла E,lKJIoHa

линии зуба Fр.

ЗначениеИденти ф ( )е изнакиданны прикalционные
Visual ZIM

ф опон еванинаиме ено оникациИденти
Vl.2 и выше( ф )м поннныи ооикаци ерон м идентиер версии

Щиф фикато опиво ридентиро
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Погрешность ЗИМ при измерении }тла накJIона линии зуба опредеJurют с помощью
меры геометических параN{етров эвольвентньIх поверхностей, шша и угла накJIона ли-
нии зфа, Меру установить в цеIrтрах ЗИМ. С помощю измерительной программы про-
вести измерение }тла накJIона rпtнии зуба Fр. Измерния цроводятся дJIя каждого номи-
нalJьпого значениJI угла HaKJIoIla меры по ти раза и рассIштывается среднее значение-

10.3 Рассчитать абсолютпуrо погрешность при измерении параI\rетров эвольвентно-
го профиля и угла HalKJIoHa JIинии зуба для каждого номинiцьного парап{етра }тла
H:tKJIoHa меры по формуле:

О- Lср - Lo, гле

L.o - среднее измеренное значеЕие параметра Fо эвольвентного профиля и Fв угла
HllKJIoHa JIиIIии зфа дlя кахqдого номинаJIьного значенЕя угла накJIона меры, мкм

Lo - действительЕое откJIонение данного параметра меры, мкм

10.4 Подгверхqдепие соответствItя средства измерений метрологическим тре_

бованиям.
ЗИМ сштается поверенной в части опр€деления допускаемой абсоrпотной по-

грешности при измерении эвольвентного профшrя Fо и допускаемой абсоrпотной по-

грешности при измерении угла накJIона линии зуба Fр, если поJryченное зпачение А не

превышает значений указанньп< в таблице t
ЗИМ с.пrтаЕтся прошедшей поверку, если по пункгalм 7- 9 соотвЕтствует пере-

IшсленныМ требованил{, а полrIеЕпые результаты поверки по пункгу l0 находггся в

пределах допустимьrх значений.

11. Оформленпе результдтов поверкп

сведения о результатах поверки (как полоlrоrтелъные, тaж и отицатеJъные) пе-

редllютсЯ в Федера.пьпьЙ информационНьй фонЛ по обеспечепиЮ е.щвства измерений

(ФИФ по ОЕИ).
При положlтrельньD( резуJIьТатzlх поверки дополнительно по зtцвJIению вла-

дельца средства измерений иJIи лица, представившего его на поверку, выдается свиде-

тельство о поверке средства измерений на бумажном носителе. Знак поверки в виде от-

тиска клейма и (иrm) наклейки наносится на свидетельство о поверке.

при отрицатеrьньD( результатах поверки сведенлш о результатarх поверки сред-

ства измерний передчlютсЯ в ФИФ по ОЕИ, вьцается извещение о Еепритодlости к

применению средства измеренпй с }казанием основных причин, в соответствии с дей-

ствующим закоЕодатеJIьством.
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