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2. Перечень операций поверки средств измерений
При проведении поверки средств измерений (дмее - поверка) должны вьшоJIшIться

операции, указанные в таб.шаце 1 .

таблица l - оп пов ки

4. Требовапия к спецпаJIистам, осуществляющим поверку
К проведению поверки допускаются лица изrIившие экспJryатационЕую док}ментацию на

поверяемое средство измерений, средства поверки. .щля проведения поверки достатоtшо одlого

поверитеJUI.
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обязательность выпоJIнения
операций поверки при

первичной
поверке

периодической
поверке

Номер раздела (пункта)
методики поверки, в

соответствии с которым
вьшолняется операция

поверки

Наименование операции

Да !а 7Внешний осмотр средства измерений
8.1,ЩаКонтроль условий поверки (при

подготовке к поверке и опробовшrии
средства измерений)

8.2!а ДаОпробование (при подготовке к поверке
и опробовании средства измерений)

9!аПроверка програN{много
средства измерений

обеспечения

Определение метологических
характеристик и подтверждение
соответствия средства измерений
метрологическим,требованияr,r

10.1!аОпределение абсоrпотной погрешности
измерений геомеlрических размеров
объектов

мп-з22-2024

1. Общие положенпя
Настоящая методика поверки примеIIяется дJIя поверки приборов оптических коордrнатно-

измеритеJIьньD( бескоктактньп< Scanline StaticScan (дмее - приборы), применяемьIх в качестве
рабочих средств измерений, и устанавливает методику их первичной и периодrческой поверки.

В резулътате поверки должны бьrь подгверждены меlрологиЕIеские требования,
приведенные в Приложении А к настоящей методике поверки.

В целях обеспечения прослеживаемости поверяемого средства измерений к
государственным первиrшым эт:Iлонal}.l единиц величин необходш.rо соб.шодать требоваrrия
настоящей метод,lки поверки.

Определение метрологических характеристик в pilмKirx прово.щrмой поверки обеспе.п.rвает
передачу единицы дJIины методом прямых измерений от рабочего этtlлона 4-го разряда в
соответствии с Государственной поверочной схемой для средств измерений длины в диlшазоне от
1,10-9 до 100 м и длин волв в диапазоне от 0,2 до 50 мкм, 1твержденной приказом Федера.llьного
:гентства по техЕическому регулированию и метрологии от <29> декабря 2018 г. Ns 2840, чем
обеспечивается прослеживаемость единиц велиrIин поверяемого средства измерений к
след}.ющему Государственному первиIшому этzrлону (дмее - ГПЭ): ГЭТ2-2021 - ГПЭ единицы
длины - меlра.

3. Требованпя к условиям проведепия поверкп
При проведенИи поверки должны собшодаться след},ющие условия измерений:
- температура окружшощей среды, "С от 10 до плюс 30,

прtl,uечанuе: прu провеdенuu uзмеренuй условлlя окрусtсаюulей cpedbt среdсmв поверкu

(эtпалонов) dолэtсньt соолпвепсmвовапь пребованuям, прuвеdённььu в ъlx эксwlуапlацuонной

dокуменmацuu.

.Ща

!а

10

Да



Операции поверки,
требlтощие

применение средств
поверки

Ме,грологические и технические цебов шя к
средствам поверки, Ееобход.rмые для проведения

поверки

Перечень

рекомендуемьD(
средств поверки

п. 8.1 Контроль
условий поверки
(при по,щотовке к
поверке й
опробовании
средства измерений)

Средство измерений температуры окружающей
сре,щl в дIапазоне измерений от пJIюс 10 до п-lпос 30
ОС с абсо.lпотной погрешностью не более 1 "С;

Измерители
ВЛZDКНОСТИ И
температ}ры
ивтм-7м-д
(рег.J,,lЪ 71394-18)

Меры длины
концевые
плоскопараплель
пые 5lб, бl1, б13
И ZERO CERA
BLOCK, рег J'{b

З2668-14;

Рабо.п,rе этzlлоны 4-го разряда в соответствии с
Государственной поверочной схемой для средств
измерений длины в д,lаlпазоне от 1,10-9 до l00 м и
дIиIl волн в ди:шазоне от 0,2 до 50 мкм,
1тверщденной приказом Федершrьпого агентства по
техническому регуJIировalнию и метрологии от к29>

декабря 2018 г. Nq 2840 - меры длины концевые
плоскопараJIлеJIьные изготовленные из керамики,
или блоки мер длины концевьD(
плоскопар:шлельньD(, элементы KoTopbD(

изготовлены из стали и керап,tики, с номинальным
значением длины от 1 до 400 мм, грtlниIФI
абсоJпотньD( погрешностей +(0,2+2,L) мкм, где L -
лпин4 м;.

п. 10.1 Определение
абсолютной
погрепшости
плilново-высотЕого
положения объекrов
в заданной системе
координат по
поJrучеЕЕым в
процессе движения
облакам точек при
использовании
дифференциального
метода привязки
таектории
.щижения

удовлетворяющие метологи.Iеским требованиям, укtц}tlяным в таблице

5.
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Метрологическпе и технические требовапиям к средствам поверкп
При проведении поверки должны примеIяться средства поверки, приведенные в таблице 2.
Таблица 2 - дства по ки

6. Требованпя ýсловпя) по обеспечеппю безопаспости проведеппя поверкп
При проведении поверки меры безопасности должны соответствовать требованиям по

технике безопасности согласно экспJIуатационной докрлентации на поверяемое средство

измерений, средства поверки, прilвила}r по технике безопасности, которые действlтот на месте

проведения поверки.

Меры дJIивы
концевые
плоскопараллеJIь
ные Туламаш,
(Рег. JФ 51838-
12)

Примечание: .Щопускается использовать при поверке другие }тверждёпные и
аl1естовalнные эталоны единиц величин, средства измерений угверждённого типа и повереЕные,

7. Вцешний осмотр средства пзмереrrпй
при внешнем осмотре должно быть уставовлено соответствие средства измерений

следующим требованиям:
- соответствие внешнего вида средства измерений приведенному описанию и

изображеЕию;
- маркировки требованиям описания типа;
- отсутствие мехаIIических повреждений и дргих дефектов, влияющих Еа

эксплуатационные и метрологические характеристики изделия;
- комплектность, необходимая для проведения измерений, в соответствии с

руководством по экспlryатации.
Если пере,тиСленнь]е требовaшия не вьшолняются, средство измерений признают

Еепригодrым к применению, дальЕейшие операции поверки не производяt,

8. Подготовка к поверке и опробование средства пзмерений
8.1 Контроль условий поверкrr.
Перед прведением работ средство измерений и средства поверю{ долясrы бьrгь

з
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подготовлены к работе в соответствии с эксшryатаIшонной докуt,lентацией на нrх и вьцержtlны не
менее 2 часов при постоянной темпераryре, в условиях, приведённьD( в п. 3 настоящей методлю.r.

8.2 Опробованrrе
При опробовании проверить:
- отс}тствие качки и смещений неподви)Iшо соединёппьu< деталей и элементов;
- правильность взаимодействия с комплектом принадлеrrшостей;
- работоспособность всех функциона.llьньп< режимов и узлов.
Если перечисленные требования не вьшолняются, средство измерений признzlют

непригодlым к примеЕению, да.пьнейшие операции поверки Ее производят.

9. Проверкапрограммшогообеспечеппясредстваrrзмерепий
9.1 ПроверкапрограммногообеспеченияОрtimSсап.
Запустить программное обеспечение.
В главном меню Halxaтb кнопку (?>, откроется вкладка <Help>, затем выбрать меню <about>,

Верия программного обеспечения отобразится Еа экр:ше.
9.2 Прверкапрограл,п.rвогообеспечения SиticScan.
Запустить прогрzлNrмное обеспечение.
В главном меню H:DKaTb кпопку <?>, откроется вкладка <Помощь>, затем выбрать меню <О

прогрzl .rмеD. Версия программного обеспечения отобразится на экране.
9.3 Проверкапрогр:l!.tмногообеспеченияЕХМоdеl.
Запустить программное обеспечение.
Выбрать пlъкг <Help>, открыть меню Kabout>. Номер верии отобразится в открывшемся

окне.
9.4 Проверка прогр.lммного обеспечения EXModel Рrо.
Запустить програь.rмное обеспечение.
Выбрать пункт <Help>, открыть меню <about>. Номер верии отобразится в открывшемся

окне.
9.5 Проверка прогр.lммного обеспечения Shining 3D Inspct.
Запустить прогрlll\,tмное обеспечение.
В главном меню HzDKaTb кнопку (Настройки>, затем выбрать пункт <О программе>. Версия

програпrмного обеспечения отобразится на экране.

Если перчисленные цебовilния не вьшолняются, средство измерний призвaлют

непригодIым к примепению, дшьнейшие операции поверки не производят.

10. Определенпе метрологических характеристпк и подтверrrщепriе соответствпя
средства измерений метрологпческпм требованпям
l0.1 Опредезrепие абсолютной погрешпости rrзмеренпй геометрпческшх размеров

объеrсгов
10.1.1 Опрелеление абсолютной погрешности измерений геометрических размеров

объектов с помощью мер длины концевых плоскопараллельных (далее - КМД) ОСноВанО На

определении длины меры в процессе скzlнирования и сравнении с её действительным
значением. При выполнении измерений необходимо использовать Км.щ изготовленные из

керамики, или блоки КМД, состоящие из КМ,Щ изготовленной из стали с притёртыми к её

измерительным поверхностям КМ.Щ изготовленным из керамики.
1 0. 1.2 Измерения проводить в следующей последовательности:
- привести прибор в рабочее состояние в соответствии с требованиями руководства по

эксплуатации;
- установить на камеры объективы l00 мм;
- провести калибровкУ прибора по входящим в комплект калибровочным элемеЕтам

согласно руководству по эксплуатации;
- установить на поворотньй столик или поверочн}.ю плиту КМ,Щ с действительным

зЕачеЕием, близким к начaшу диапазона измерений, н:шример, от l до 5 мм;

- провести измерение прибором, определить ллину Км.щ, занести значение в протокол;

4
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- повторить измерения с использованием КМД действительной длины близкой к
середине и концу диапазоЕа измерений прибором с данным комплектом объективов,
результаты измерений зarнести в протокол;

- повторить измерения последовательно устаIIовив на камеры объективы 200 мм и 400
мм. При использовitнии блоков КМ.Щ, элемеЕты которых изготовлены из ста}ли и керамики,
допускается увеличение значений номинalльньIх длин относительно рекомеЕдуемых значений,
но не более чем на 15 мм.

- определить абсолютную погрешность измерений для каждого измерения.
10.1.3 Абсоrпотнiш погрешность измерении /Z опредеrrяется гг}тем нахождения раrзности

между измеренным зЕачением меры длины коIIцевой плоскопараллельной L*u. и её

действительньпr,r значением zа"аив. соглосно формуле:

ZL:L""".-Ld"й".".

Проверка диапазона измерений осуществJlяется одновременно с определением абсоJIютпой
погрешности измерений методом проведения измерний во всём заJIвJUIемом диzшазоне.

Значение абсоJrютпой погрешности измерений не должяы превышать значений, }казtlнньD(
в Приложении А к настоящей методики поверки-

ll. Оформлениерезультатовповерки
Сведения о результате и объёме поверки средств измерений в цеJuIх подIверждения

поверки должны бьrгь переданы в Федераьньй информационньй фонд по обеспечению едипства
измерений.

При положrтгельяьD( резуJIьтат:ж поверки средство измерений признается пригодным к
применению.

Вьцача свидетельства о поверке средства измерений осуществJI;Iется в соответствии с

действуюпlим заtконодательством.
Нанесение знака поверки Еа средство измерений Ее предусмотрено. fIломбирование

средства измерений не производлтся.
При о,трицательньD( результатах поверки, средство измерений признается непригодяым К

применению.
Вьцача извещеIiиJI о непригод{ости к применению средства измерении С }КzrЗаНИеМ

ocHoBHbD( причин Еепригодности осуществля
зiжонодательством.

ется в соответствии с действующим

Велущий инжеЕер по меlрологии ЛОЕИ
ООО (ПРОММАШ ТЕСТ Метрология> К-Ал Ревин
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Приложенпе А
обязательное

Метрологические характеристикп средства измерений

Таблица A.l -
Наименование характеристики Значение

Модификация
scanline staticscan

5М Plus 1зм
,Щиапазон измернld геомgтрических размеров объектов, мм,
при использоваIlии объекпlвов:
- l00 MM
- 200 мм
- 400 мм

от 0 до 100
от 0 до 200
от 0 до 400

Прлелы доrryскаемой абсоrпотной погрешности измерний
геометрtт.Iеских размеров объекгов, мм, прп пспоJIьзовании
объективов:
- l00 мм
- 200 мм
- 400 мм

0,005
0,010
0,015

0,004
0,008
0,012
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