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1 Общце положепия

1.1 Настоящая методика поверки распростр:ulяется на Угольники поверо,пrые 90О

(да.rее _ 1тольники), изгот1вливаемые индивидуаJIьным предпринимателем ИП Бородин Е.И. и

выIrускаемые под товарным знаком (РИЦОПТИМД>, по ГОСТ З'749-77, и ycT.lH.lBJmBaeT

методику их первrчной и перио.щпеской поверок.
1.2 В результате поверки должны бьrь полгверждены метологические

характеристики, приведенные в Приложении А.
1.3 При определении метологических характеристик угольников в parмKzrx

проводимой поверки обеспечивается передача единицы лтшны в соответствии с локальIlыми
пЬверо.пlьп.rи схемами (стрlктура локальноЙ поверо.пrоЙ схемы цриведена в ПриложеЕии В),

подтверждzлющаJI прослеживаемость к государственному первичному эталону едrницы лпины -
метра ГЭТ 2_2021.

1.4 М реализации настоящей методики поверки примеЕяются метод прямьD(

измерении и метод слиtIениJ{-

2 Перечень операций поверки

При проведении поверки вьшолшпот операции, приведенные в таблице 2,1,

Таблица 2.1 -оп по ки
обязательность вьшоJIнения

пов и
Номер раздела (пуIIкIа)

метод,rrcr поверки,
в соответствии

с которым выпоJIняется
о по

пфиодrческои
поверке

перви,лrой
поверке

Нмменование операции поверки

,7

8
.ЩаПодготовка к поверке и опробование

дства изм
9Опрделеtтие мегрологи.IесIмх

хараюеристик средсгва измереrпrй и
подгверждение с.оответствия средства

м
9.1НsгЩаОпределение шероховатости

по остеи
9.2

.ЩаОпределение радиуса закругленЕя
измерительных поверхностей утоJъников
ул, улп

9.зДаОпрделетп,tе отклонения от
пряrло.тппrеfo iосги измерIrгеJъньп

у улп,упо
9.4.Ща[аОпределепие откJIонеЕйя от

плоскостности опорньD( поверхностей
всех угольников и измерительньD(

остеи льников УП и УШп
9.5ДаЩаОпределение откJIоненrlя от

параJIлельности опорньD( поверхностей
льников УЛП, УП и УШ

9.6НеrДаОпределение откпонения
от перпенд.IкуJIярности боковьтх
поверхностей к опорной поверхности

иков УП и УШ
9.7!а!а

по остеи к о по

2

операции

ДаДаВнешний осмотр средства измерений
!а

измереrrий трбовани-ш,t

Нег

,Ща

Определение откJIонения от
перпендикулярности измерительньD(



3 Требоваппя к усповпям проведеппя поверки

При провелении поверки должны быгь соб.тподены след},ющие условия:
- температ}?а окружающего возд}х4 ОС

- изменение температ}?ы, ОСlч, не более

4 Требовапия к спецпдJIистам, осуществляющпм поверку

К проведению пов€рки допускilются лrцц пзyшвIIIие эксIшуатационную

докуrtrентацию на поверяемое средство измерений и средства поверки, имеющ{е
соответствующую квалификацrло и работающие в качестве поверителей в орг:lни3lulии,

llккредитовzlнной на право проведения поверки средств измерений.

5 Метрологпческше п техппческпе трфовдния к средствдм поверкf,

при проведении поверки применяют основные и вспомогательные средства поверки,

приведенные в таблице 5.1 .

Таблиц а 5.1 - основные и вспомогатеJIьные по ки

от+lбдо+24;
0,5.

Перечень

рекомендуемьD(
средств поверки

Мегрологические и тежические требования
к средствaм поверки, необходrмые

д.Iя проведения поверки

Операция поверки,
требующая

применение средств
по ки

Прибор
комбинированньй
Testo 622

. N9 53505-13

Срлство измерний температуры возд}ха
в диzшазоЕе измерений от +lб ОС до +24 ОС

с пределаI\,rи допускаемой абсоrпотной
не более * 0 боспо

г 0 0 0 5из низко jl г1имассостаJIиистоди

п.8 По.щотовка
к поверке и
опробование
средства измерений

Профилометр цеховой
с цифровьпl отсчетом и
индуктивным
преобразователем 296

. ].lb 5492_83

Профилом
параметра
от 0,04 до

етр с диапазоном измерний
шероховатости Ra по ГОСТ 2789-73
1,25 мкм и пределап.tи допускаемой

относительной погрешности не более + 15 7о,

Образчы
шероховатости
поверхности l833

. Ng 25019-03

ватости остипохоцы верхншероОбраз
отон м измазо8 JJ сениян диап ерений)(срав

иоо0 и до 2 пчскаемд пределzlми
%+ l 7еелЕ бе опогрешности

п.9.1 Определение
шероховатости
поверхностей

Видеосистема
измерительнм серии
Galileo Standart AVR
300 - Nq 59383-14

Микроскоп инстум
измерепий рад,tусов

ентальньй с дл:шd}оном
луг окрlжностей от 0,1

до 0,3 мм с пределаI\{и допускаемой
не более + 0,05 ммабсо.lпотной по

пластина свинцовм
специальнаrI

fIластина 10х60 мм, матери:lл: свинец

по ГоСТ з7'78-7'7

п.9.2 Определение

рад{уса зацруглеЕия
измеритеJьньD(
поверхносгей

уго.тьтпп<ов УЛ, УJШ

Плита поверочная и

ра}меточнм
,x! 1l605-00

Плита поверочнaц и разметочная
фег. JФ 1lб05-00)

Брусок контрольньй
Бк_500

. Ns б0471-15

Брусок *онr,рольньй .&пиной не менее

с допуском плоскостЕости рабоwrх

250 мм

остей не более 0,0002/100 ммпо
Линейка поверочная
лекальная ЛД 0-80

. N9 34б1-73

Линейка лекальнаJI с дв}хсторонЕим скосом

с допуском прямолинейности пе более 1,2 Mt<ll

Меры дпlны концевые
плоскопараллельные

. Ns 1772б-98

Мепы длины концевые плоскопарfu,шельные

1наЬоры 6. 7) l класса по ГОСТ 9038-90

пластина п.поская
стешlштная 2-го класса

г. ]ф 197-70

fIластина плоская стек,,инная с откJIонени

рабочих поверхностей от плоскостности
ем

не более 0 09 мкм

п.9.3 Определение
откпонеЕпя
от пряrrоrпrнейности
измерительных
поверхпостей
угольников УЛ,
УЛПиУJЩ

J

1

мкм0,02
относительной

пи60



нuе mаблu ы 5.]
Срлства поверки приведены в таблице Б.l Приложения Бп.9.4 Определение

откJIоЕеIlItя
от плоскостности
опорньD(
поверхностей всех

УГОJIЬНИКОВ И

измерительньD(
поверхностей

вУП и УШ
Скобы рычажные СР
и СРП
(рг. }Ф 1l688-88)

Скобы рьтчажные со встроенным в KopIryc

отсчетным устойством, с диапазоном
измерний, соответствующим высоте rптнейки

с опорными поверюIостями поверяемого

угольникц с пределalми допускаемой
абсолютной по uшости не более + 0 00l мм

Головка
измеритеJIьнzul

рычажпо-зубчатая
|иг,2W

Ng 2681-70

Средства измерний дшны в д{апазоне
измерений + 0,10 мм с предела {и доrryскаемой
абсоrпотной погрешности не более * 1,2 мкм

Стойка C-I-28-100x40
гост 10197-70

Стойки дtя измерительньrх головок
гибом не более 0 0005 ммсдо скаемым п

flпrrта повер,пrая и
разметоIш:UI

.Ne 11605-00

Плиты поверочные кJIасса тоIшости
по ГоСТ 10905-86 не ниже 0

Штатив Ш-I-8
гост 10l97-70

Штатив для хзмерительньD( головок
гибом не более 0 002 ммсдо

Прибор для поверки

1тольников ППУ-630
(рг. N 40353-09)

Прибор л.тlя поверки угольников с диапазоном
измерений по измерительным K:lHaJI:lM

+ 100 мюr, с пределаNtи допускаемой
абсолютной погрешности по измерителыtым
кaшалlм не более * 0,5 мкм

Микрометр гладкий
МК (рег, ]ф 32779-06)

Микрометры гладкие
допускаемой абсоrпотной погрешности пе

МК с пределами

более * 0 004 мм

п,9.5 Определение
откпопения
от парilJIлельности
опорIIьD<

поверхностей

угольников УЛП, УП
иУШ

Плита поверочная и

разметочн:ц
Ns 11605-00

N9 53696-13
угольниrсл
поверочЕые 90' УПI

. м бб6_10

Угольники с широким основапием иJIи

угольники лекаJIьные цилинд)ические
высотой, соответств},ющей высоте
поверяемого угольника кJIасса точности
по ГоСТ з'149"1'7 не ниже 2

Щупы набора 2
(рг. ]Ф 369-89)Щупы измерительЕые номиямьно

от 0,02 до 0,50 мм с доrryскаемыми
й толшиной

откJIонениями тоJпIшны от+5до+ tбмкм
Меры дrпrны
концевые
плоскопараллельные

г. Ns 17726-98

Две меры длины коЕцевые
плоскопарaшлельные одного номинального

размера класса точности по ГОСТ 9038-90

не ниже 3

п.9.6 Определеш.rе

откJIонения
от перпендп(улярности
боковой поверlсrосги к
опорной поверхносги

уюшппсовУПиИП

4

Плиты поверочные кJIасса точности
по ГоСТ 10905-86 не ниже 0

угольниrсr
поверочные УЛЩ-lб0,
улц-250, улц-400,
УЛtt-630,(рг.



)rенuе mабл 5.1
Ппrта поверочная и
разметочнirя

. Ns 11605-00

Пrпrты поверочпые кJIасса точпости
по ГоСТ l0905-86 не ниже 0

Головка
измерительнzlя

рычажно-зубчатая
г. Nq 2681-70lиг

Средства измерений длины в диzшазоЕе
измерений + 0,05 мм с пределaми допускаемой
абсолютной погрешности не более + 0,7 Mro,r

Штатив для измерительньrх головок
гибом не более 0ымп 002 ммсдо

. N9 17726-98

Меры длины концевые плоскопараллельные
(наборы 6, 7) 1 класса по ГОСТ 9038-90

fIластина плоская
стекляннм 2-го класса

. Nq 197-70IIи60

пластина плоскarя стекJlянншl с откJ]онением

рабочтх поверхностей от плоскостности
пе более 0,09 мкм

Линейка поверочная
лекмьная ЛД 0-200

г. Ns 3461-73

JIинейка лека;rьнм с двухсторпним скосом
с доIryском прямолинейности не более 1,2 мюrл

Угольники
поверочные УЛI-{-160,
улц_250, улц_400,
УЛЩ-630, фег.
ль 53б96-1з

Угольпики лекальные цилиндрические
по ГоСТ з'149-'7'| 0 или l кг

ок Г.1 ПРолик и и иложения

Прибор лля поверки }тольников с диапазоном
измерений по измерительным каналам
+ l00 мкм, с пределами допускаемой
абсоrпотrrой погрешности при измерении

откJIопенI{я от перпенд{куJUIрности
измерительньD( поверхностей к опорным не

ý9лgg + (0,9 + 2,10'J,(Ё/ - 60) мкм,
где /l- высота п го

п.9.7 Определеше
oткJIонения
оI перпендп(улярности
измеритеJыrьD(
поверхноствй
к опорным
поверхносгrшr

примечание -,щоrryскается использовать при поворке другие утверкденные и

аттестованпые этаJIоны единиц велиllин, повер€нные средства измерений угвержденного типа,

обеспечивающие определение метрологи.lескю( характсристик поверяемьD( срдств измерений

мой точностью.

б Требованпя ýсловпя) по обеспечению безопаспостц проведепия поверкш

6.1 При подготовке к проведению поверки собrподают требования пожарной

безопасности при работе с легковосплап,tеняющимися жидкостями, используемыми

для промьвки поверхности от антикоррозийной смазки,

6.2 При проведении поверй соблюдают трбования безопасности, устaновленные

в гост l2.2.d03_9i, гост 12.1.004_9l и в эксплуатшIионной документации на угольники и

средства поверки.

7 Впешпшй осмотр средства измеренrrй

7.1 При внеuIнем осмоте устzшtвливают соответствие внецIнего впда и маркировкll

угольника цФовапиям ГОСТ З'149-'1'7 ,

7.2 Угольrшк, не соответствующий установленным трбовми,ш,l, к даJIьнейшей

поверке не допускается.

5

Штатив ШJ-8
гост 10197-70
Меры дlплны
коЕцевые
IшоскопарaUlлеJъные

Прибор лля поверки

угольников ППУ-630
фег. N 40353-09)

с



8 Подготовка к поверке и опробование средствs пзмереппй

8.1 ГIри прове:lеIIItи поверкII ко!rтролируют соответствие условий проведевия поверки
требованияlt. приве.,lеtl!lы}I в раз_tс]Iе ] trасr,оящей методики поверки.

8.2 Перел проведеIпlе\t повсркlI угольник промывttют в вытлкном шкафу
растворителе]il нефрасоrt ,,L-l}I aI Ia_ lol,li чны\l средством для обезжирIваппя и пртир!tют чйстой
салфеткой и выдержIIваlо,г на рабо,lеll rtес,гс в ,t,ечение 4 ч.

8.3 Проверяют раз}IагнлIченtlость tlпробованием. Ненамагниченным считают угольппк,
который не притягивает предметы из IIизкоуI,леродистой стали массой не более 0,1 г.

9 Опреле,lепне }rетро.lогIlческtlх характерпсItlк средствs вмеренпй п
подтверждсt!ие соотвстствIIя cpe:IcTBa ltзrtерепий метрологп.Iескпм цебовrппrм

9.1 Опреде.пенпс шерочовitтосl,tt tlоверхпостей

9.1.1 Параrlетры шероховатости I.tз}Iерительных, опорIrъ,D( и боковь,D( поверхностей

угольника опреде.:IяIот на профи.,lсrtетре I1,1и сравнением с рабочими образцами шероховатости
или аттестоваIlItы\rи дета;ями сlбразuаrtrI.

9.1.2 Уго-rьтrцк сrILlтае],ся проIIJелшим операцию проверки с положительIlым
результато]\t. ес.lIи параrfетры IIIсl]оховатости изуерительньD( и опорньD( поверхностей, боковьп<

и торцовых поверхностей. скосов }l фасок не превышают зпачений, приведенныr( в табJIица(
Д.6 и А.7 при.,Iожения А ItастояLltей \lетодItки.

9.2 Oпpe.re.rclrпe patrtý,ca ]акр\,г.,lсllия измерштеJrьпых поверхпостей уrольнпков УЛ,
У"ТП.

9.2.1 Радrлr,с закруг],с1,II{я I.1з}tсрtlтельных поверхностей измеряют с помощью
}1икроскопа 1IIiстр),IlеllтаJьного I] п.,1:lстllllы свинцовой специаJьной в трех сеченаЯХ
измерите-lьноI", пoBcp\lIocTll \teT(],,lo}I c_lel!KOB.

9.2,2 Угольник счlIтас,гсrI проIuедшигt, операцию проверки с положитеJIьным

результато]!1, ес-rIи радиус закруглеtI}Iя rIзмерительных поверхностей угоJIьников УЛ и УЛП не
превышает значеl{ия (0,2 + 0.1) ltM

9.3 Oпpe:tc.lrelllte oTк.lollellllя от прямолинейпосгп пзмерптепьпых поверхЕОСIеЙ

уго.rьникоR YJ'I, У.ЦП, УЛЦ
9.j.l OTK.lottclllle пт ll1.яtIo:ttltteiiItocги измеритеJIьных поверхяостей угольникоВ УЛ,

УЛП и УЛLl опре:е.rяiот ксllтl)о,]ьныv брl,ском методом сравнения за}ор4 образовашrого
i\teжj(}, рабоче}-I поверхностью Kol I,Il)о-lы lo го бруска и измерптельной поверхностью УгоJIьЕика,
с <образцоiu просвета). cocTilBjlcllllы\l Ilз IIлоскопармлельных концевых мер дшНЫ, ПРИТеРТЫХ

ll п;tосколi стеклянноii ll.Iacl lrнc. lt .-lelta:tbttoй линейки. Угольники УЛ и УЛП накпадывllют

рабочеii поверхностыо на liз\lе}]riте:Iьн\,ю lIoRepxнocтb коItтроJъного бруска, уСтаНОВЛеНЕОГО На

поверхность плиты. lJак,:tоняя \,го-,lыlllк в вертикzlJъной плоскости на угол + l5o от
вертикального полоrкения, оце}lивают максимальное значение зазора, СрalвЕивая его С

<образцом просвета),
9.З.2 При опLrе.]е.]ении Jоп),ска лря lолинейности образyrощих угоJьникоВ УЛц

нак,lа.:IываIот на изllер!lтс.]L,tl}lо п(]вер\llость контрольногО бРУСКа. fuЯ УГОJIЬЕПКОВ РаЗМеРОМ
более 250 t\f\l доп},скilется llа)i.,liutы l]aTb коI{трольный брусок на }тольНИК, РаЗМеЩеННЬЙ На

поверочной п.:tltте. OTK.qoпctttte п llя llо.rи rlеiiности определяют не менее чем у шести pzlBнoмepнo

распо"iIоrliенIlт,Iх образl,юlurlх.
9.j,3 YTo.llbHltк сt{llтается проIIIедшим операцию проверки с положитеJIьным

результатоl,{, ес_ти ()1,I(.1oIl eнIlc о1, пряIIол L{ неliности измерительнъD( повеРХНОСТеЙ ГОЛЬНИКОВ
уJI, yJiII и УЛl{ не превышае,l, зIlачения допуска прямолинейности, приведеЕIrого в таблице
,\. j rr \.-l 1-Iptt.ro;+teHltя,\ tlacr oя lI tcil Itе г(l,,lи ки поверки.

9.4 Опреде.rспtlе отк.,lоlrенt!я о,r п"Ttocкogтtlocт! опорЕых пОверIПОСТеЙ ВСеХ

уго.пьнпков It Itзl|tерrIтеJl ьн ы х noBcpxItocтcl"l уголыlиков УП ш УШ

9.4.1Отклонеtlие от плоскостIlости поверхностей угOльника
интерференционны:!, IleTo.fo}I. гlри по]чrощ}t поверочньD( Jп|неек, стоlfuи с
головкой. дв}х опорпых приз}l tl с liо\,ощыо чстановочного приспособления.

определJпот
измеритеJъной
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9,4.2 Прп интерфернчионном методе KoпTрJUI откпопения от плоскостпости
опредеJuIют плоской стек.rrянной пластиной, подсtlитывlц .шсло интерфернционЦьD( Полос илИ

оценикlя искривление интерфернционньD( полос, Отс.штьваrrие полос иJIи оцеIrку их
искривленпя ос}тцествJIяют, отступая 0,5 мм от края контролrруемой поверхностп. Если дrина
контроJшруемой поверхяости превышает дrаillец пластины, то опредеJIяют откJIонение

от плоскостности отдеJIьпьD( ),I{астков, при этом откJIонение от плоскостпости па каждом

у{астке не должно превышать значения, опредеJIяемого по формуле:
6 = -j_. (9.1)

о,з,пz'

где А - допуск плоскостности на всю длину контро.тплруемой поверхности;

}.;ffiii*J#il;ении откJIонения от плоскостности поверхностей }тольника
поверо.пrой линейкой, зазор оценивают визуально сравнением с <образцом просветаD.

При определении откпонения от Iшоскостности измеритеJIьньD( поверхяостей

1тольнп*оЪ УП и УtШ, а также опорньD( поверхяостей угольника УП поверошые ллнейюr

накJIадьвают В продоJIьноМ и двух диIгон:IJIьньD( н:шравлени-D(.

При опрёделении откJIонения от пJIоскостности опорньD( поверхностей 1тоrьника ИlI
при помощи поверчной линейки, последlюю н:tкJIадывают на контолируем},ю поверхность

в продольном, попере(шом и двух диalгон:rльньD( нaшр:lвленил(.

9.4.4 ПрИ определениИ откJIонениЯ от плоскостнОсти измерительньD( и опорньD(

поверхностей yao*rr*u УШ высотой б30 мм и более применяют стойку с измерительной

головкой и опорные призмы (см, рисунок 9.1).

Стойку 5 с измерительной головкой 4 и опорные призмы 2 устанавливают
на повероIшуо rплнейку l. Угольник 3 помещают на опорные призмы,

Перемещая стойку с измерительной головкой в нIшравлении дтинного, а затем

корожого рбер контрлируемой поверхности, опредеJUIют отклонение от плоскостпости как

pzlзнocтb между минимаJьным и мlксимalльным отсчетzми по шкIце измерительной головки

(с yreToM поправок на образцовую поверхность).

Рисунок 9.1 - Схема измерений отклонения от плоскосflIости

9.4.5отклопениеотплоскостностиопорньD(поверхностей}тоJьниковтипаУЛЦ
опредеJlяюТ при помощИ установочного приспособления, размещенного на поверочной плите

(см. рисуrок 9.2).Приспособлениестремясферическимиопорzlми2Устанавливаютнаповерочнойплите

1. На приспособление торцом устан{вливilют коIlтролируемьп1 }тольник 3, Измерительньй

наконечниК рычlDrcrо-пруя(ин"ой aono"*" 4, закрпленпОй в специа;rьпой стойке 5, вводят в

контакт a *опrро*ррмой торчевой поверхностью угольника. Вращая угоJьник вокруг

вертикальной оси, набrподают за показаниями головки,

]
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р и сун о к 9.2 - Схема измерений отклонения от плоскостности

9.4.6 Угольник считается прошедшим операцию проверки с положительным

результатом, если откJIопеНие от Iшоскостности поверхностей }тольника не превышает

зпачения доIryска плоскостности, приведенного в таблицах А.2 - А.4 Приложепия д настощей

методики поверки.

9.5определеппе откпопепия от параJrлеJtьноспl опорпых поверхностей

угольпиков УЛП, УП u УШ
9.5.1 отклонение от параJIлеJIьпости опорньD( поверхностей }тольников УJП, УП 0 и l

кJIассоВ точности и угоJIьЕика УШ 0 класса точности всех размеров и 1 п 2 K;taccoB точпости

высотой 60 мм опредеJIяют рычФкной скобой. отклонение от параJIлельности опорньD(

поверхностей угольников УП 2-го к.пасса точности опредеJIяют микрометром типа МК.

KoHTporb выполняют не менее чем в дв}х точкaD( дIя угоJIьЕика высотоЙ до l00 мм и трех

ТоIIкzлх-дляУгольникадрУпiхразмеров.огкJIонеЕиеотпарiUIлельностиопреде'плот'как
мчrксимаБн),ю разность результатов измерений высоты опорной части угоrьника,

9.5.2 отклонение от параJIлеJъпости опорньD( поверхностей }тоJIьIIиков УШ l и 2

кJIассоВ точностИ высотоЙ lQd и 1б0 мм опредеJIяют рычажно-зубчатоЙ измерительноЙ

головкой, зalкреIшенной в стойке, ,Щ,rя этого }тоJIьник устапllвJшвают на столе стойки так, чгобы

наконечник касался опорной поверхности в Ilесколькж точкzD( по ее лпине, отклояение

опредеJUIют как м:ксимaIJIьЕ},ю разность поJrуlенньD( отсчетов,

9.5.3 отклонение от пар{шлеJIьности опорцьD( поверхностей угоrьников УШ 1 и 2 K;lacca

точностИ высотоЙ 250 ш,r И болЪе опрлелЛот на поверотrой IIJIите 0 K;Irrcca_ ,Д,ля эmго угоJIьник

устанавJшваюТ на IlJmTe и рычаЙо-зубчатой головкой, закрrшенной в шгативе, который

перемешается по IlJIиTe вдоJIь л,пlнноr0 и корткого ребер опорной части угоJьвик4 опредеJIяют

отклонение от параJшеJIьности его поверхностей как максима,lьную разность отсчетов,

9.5.4 Опрлеление откJIонения от параJшсJьности опорньD( поверхностей на приборе

для поверю.I y.orr""rn*o" IПТУ-630 прводят по методrке, изложеtшой в разделе 2.3 <Опрлеление

откJIонения от перпендикуляр"оЬ 
"*rуrр"rпей 

измерrrrе.шной поверхности к опорной

повержости уГоJIьнико) р)тоВодfiва пО экспJryатациИ на прибор (см, п,,Щ,3,5 Приложения ф,
9.5.5 Угольник считается прошедшим операцию прверки с 

_ 
положитеJIьным

результатом, если откJIонение от параллельности опорньD( поверхЕостей не превышает

значения допуска параJшельности, приведенного " 
й*ц* л2 ц л,З Приложения А

настоящей методики поверки.

9.б Определепие откпопепия
к опорвой поверхности угольников УП

перпендикулярности боковой поверхпостшот
иУШ

9.б.1 отклонеrше от перпендикуJIярности боковой поверхности угоJъника к опорной

поверхности опредеJlяют на поверочной птпп," при помощr образцового угоJIьника

соответств},ющей высоты.
9.б.2КбоковойповерхностипоВеряемогоУгольникаУП,УстаrrовленногоВертикаJIьно

на плите, подводят до соприкосновенпя измерительную повержость обра:}цового угольника

УЛ]'.ПриЕалиlМизазоравкакой.либочастипоВысотеУгоJIьникаегозначениеопредел.пот
при помощ,r щупов.

8



9.б.3 отклонеш,tе от перпендrкуJIярности боковой поверхности угоJIьIiика 2

(см. рисунок 9,2) типа УШ, расположенного на птште 1, опредеJIяют, помещая под опорную

,rou"fl*roar" образцового }тоJIьпика 3 две концевые плоскопараJшеJIьные мсры длины 4 одного

номинаJIьного размера.

t?

р и сун о к 9.3 - Схема измерений отклонения от перпендrкулярности

боковьп< поверхностей к опорным поверхностям

9.6.4 Угольпик считtЕтся пршедtrим операщ{ю прверюi с положитеJъным

резуJrьтатом, есJп{ отклонение от перпендикулярности боковой поверхности к опорной

не превышает значения доrryска перпенд,rкулярности, приведенного в табlппIе Д.5 Приложения Д

настоящей мgгод{ки поверки.

9.7 Опреде.пенпе отtслопенпя от перпеЕдrrкулярпостп RзмерптеJIьпых

поверхпостей к опорпым поверхностям

9.7.1 отклонеgие от перпендикуJIярности измерительной поверхности Б к опорной

поВерхностиl'УгольниковУЛ,УЛП,Уп,.пУш'атакжеизмерительнойповерхностиВк
опор;оЙ повер;ностИ Ж у угольников УЛ опрелеляют методом сличения с образцовьп,r

угольником, при этом при контроле угольников УП и ИlI испоJIьзуют сферическпй

накоЕеtшик, при контоле угольников УЛ и УЛП используют плоский наконе,*rпк,

В качестве образцовьп< угоJьников примеItJпот:

- угольники Йпа УЛЦ0 кJIасса точности (с yreToM rх отклонений) - для поверкп

угольника 0, l и 2 классов точности;

У.о*,'п*типаУЛЦlклассатоIшости(суrетомtлхотклопений)-ulяповерки
угольника 2 кJIасса точности высотой св, 630 мм,' B"r"oru Н образцового }тольника в общем сл},.rае должна быгь не менее высоты

поверяемого.
На поверочной плите l (см. рисlтrок 9,3) закрпллот стФцин:tми циJIиндрFIескии

ролик З в качестве упора и шгйв z с зЙ.репленrrой " '"rr' Р"r""*rо-зубчатой измерительной

головкой 4.
Образчовый цилинд)ический угольник 5 (см, рисрок 9,3а) прижrмают к упору 3 и

снимalют показания о1 по шкале измеритеJъЕоЙ головки. Затем к упору З прижимают

поверяемый угольник б (см. рисlнок 9,3б) и снимают второе показани€ о2,

1

ь
5

2

1

а) б)

9

з

\

РисУнок9.4_СхемаизмеренийотклоненияотперпенДrкУJlярности' 
,rr"aрпr"*ной поверхпости Б к опорной поверхпости Л
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отк.понеrше от перпендикуJIярности А опрделлот по формуле:
Ь= oz _ о1 * Дq, (9.2)

где Дб - ОТКJIОЕеI е от перпендикуJlярЕости обра:}цового }тольника
9.7.2 отклоненIIя от перпендикуJIярности измерительной поверхпости В к опорной

поверхности Ж у )тоJъников улп, уП и УШ определяют при помо11ц{ образцовьD( угольников,
совмЪщая рабоwrё поверхности внугреннего }тла поверяемого угольникал1 (см, рисрок 5) с

соответствуюIцими поверхностями наружного }тла обрапцового угольника 2,

отклонение от перпендикуJlярности опредеJIяют методом cpaвHeErxl с (обрzвцом

просвета) с r{етом откJIонения от перпендiКУJUIРНОСТИ До образцового }тольника по формуле:

A=Ao*i.
Знак п.lпос примеЕ,Iют для сJryчая, показанного на рисylrке

дlя сJryчм, показдшого на рисунке 9.4б.

i

(9.3)

9.44 знак минус -

(9.4)

2

ПоложительноезначениеДпоказываег,чтооткJIонениеотперпенДЦ(Улярности
нlшр:влено в сторону увеличения рабочего,углц отрицатеJIьное - в сторну его уIvеньшения,

9'7.3ПрипоВеркеl"оп"'"*оulи2классато.пrостиВысотойболееб3Oммдоrryскается
применять образцовые угольники, высота которьD( меЕьше высоты поверяемьD(, При этом

значениЯ отк.понений от перпендикуJlярности, полу{енное по формулам (9,2) и (9,3),

необходrмо },I\{Horroпb на коэффичиент К, рассчитьваемьй по формуле:

а) б)

Р исуН ок 9.5 - Схема измерний отклонения от перпенд{куJIярности

измерительной поверхяЪсти В к опорной поверхности Ж

к =*,
где Н - высота поверяемого угольник4 мм;

Hg - высота обр{ц}цового угольникц мм,

9.7.4 Опрлеление откJIоненшl от перпенд{кулярности измеритеJIьнъ,D( поверхностей

к опорным поверхностям угольников высоrой до бз0 мм на прибор дш поверки угольЕиков

ппу-б30 прводят по методике, изложенной в..разделах 2,2 <Опрлеление откJIонения

от перпендшqуJIярrо"- .rчрiЙой ",""р""*ной 
поверхно,11 _1 "т,р_:91._т::::1yх

йопirЪ*"r- i.З пОпрaл"п""п. от*лонения от перпенд{кулярности в}Iугренней измеритеJьнои

поверхности к опорной поверхности угольника)) ру*о"ол.."ч по эксп.rryJтации (см, п,п,д,2, д,3

Приложения ф
9,7.5 отк.llовение от перпендикуJIярности измерительньD( поверхяостей к опорным

поверхностям угольItиков типа УЛЦ опрелеrrяот методом ка,тибровки,

9.'l .6 На по".роrrой nnb' l (см, рис}цок 4,3) .IкрепляоL_ 
струбцинами

циJIиндрический роrrик + 
" 

*"",..,* Йора n Йаrи"'2 ",ч*рпп"поЙ " :"у lт:*"-зУбчаТой
измерительной головкой a ,"о"*" ,i*йешtиком. Контроrпrруемыri угольник З устаяавливаrm

на плите и прижим:lют к упорi.-йa""рпrельньй наконечник головки подводят к измерительнои

поверхностп угоJьника "u 
piJ.,""nn 2J r"ш от 

_верлхпего 
Kpalr, п!и угом Ф"ч поверхность

плоского нtlкоIlечника доо*,,ч бьггь расположена параJIлельно образуюшей роJIикового упора

(отклонение от парaшлельности не долrкно превышать 0,002 мм на дливе плоскости

наконечника Iпo опредеJшют при помоцрr этого же угольника), Прижимая угольник к упору

поaпЪдо"чr"*"о в то,пах I, II, ш, ш, снимают показ {ItЯ :rt, Ц,аз,Ц, 
l0
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Р и су Н о к 9. б - Схема измерений отклонения перпендикулярности измерrrr€льной

поверхности к опорной поверхности

отклонение от перпенд,IкуJIярности опредеJIяют по формулаI!r:

Дr=

дz=

Дз=

Д+=

3Ц-аIt-Оlч-ОIV
4

ЗаII-аl-аl!l-аlч
4

За111-а1-@11-Оlу

4
Заtч-ап-Оп-Опl

4

(4.2)

(4.3)

(4.4)

(4.5)

где Дt - откJIонение от перпендлкуJIярности измерительной поверхности (образующей) Ш,I

к опорной поверхности I-II;

^2 
- ОТКПОНеНие от перпендикуJIярности измерительной поверхности (образующей) IVJI

к опорной поверхности II-I;

Дз - ОТIШОНение от перпендикулярности измерительной поверхности (образующей) I-III

к опорноЙ поверхности III-[V;

^4_отклонениеотперпенДикУJlярностиизмеритеJIьнойповерхности(образУющей)IIJVк опорной поверхности IV-IIL

Положительное значение Д показывает, что откJIонение от перпендикуJIярпости

напрiвлено в сторону увеличения рабочего угла" отицательное - в стороЕу р{еньшенrrя,

ИзмеренияпрВодятвнеменеечемвтрехдиа},rетрzrльньD(сеченил(Угольника.
отклонениЯ оТ перпендикуJIярпостИ не должно превышать значения допуска

перпендикулярности указlшного в описании типа,

9.7.7 Угольник считается прошедшим операцию проверки с поло,gтеJIьным

результатом, если откпонение от перпенд,кулярности измерите,пьньD( поверхностей к

соответств},ющим опорным поверхностям не превьппает значенпя доIryска

перпендикуJяРности, приведенного в т'блиЦе А,1 Приложения А настоящей методики поверки,
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10 Оформлеппе результатов поверкп

10. 1 Результаты поверки оформляотся протоколом поверки свободной формы.
10.2 СведениЯ о резуJIьтатаХ поверки, в том числе и об объеме проведенной поверки,

передzлютсЯ в ФедеральньЙ информачионНьй фонД по обеспечению едлнства измерений

в устlшовленном поряще.
10.3 Поло:rоrтеJIьные результаты первишrой поверки оформляют внесепием з:шиси

о прведенной поверке в паспорт угольника.
l0.4 Нанесение знака поверки на }тольЕики не предусмотрено.

l0.5 По з:цвлению владельца угоJIьника wм Jшца" представившего его

на поверку, на угольuик вьцается:
.вслу{аеполоIо,lтелЬньD(резУльтатовповерки.сВидетельствоопоВерке'

устalновленного образца;
-ВсJryчаеотрицательньD(резУльтатоВпоВерки-извещениеонепригоДrости

к применению установленного образца с укiванием приlшн непригодlости,

Нача.пьник отдела поверки и ка,тибровки средств измерений

геометрических велFIиII ФБУ кОмский I-|CM>

Инженер по метрологии ФБУ <Омский ЩСМ>

П.А. Мокеев

КарамфиловЕ.А.

|2



Прилоясенпе А
(обязательное)

метрологшческпе и технические хдрlкгерисгпкп уrольнпков

ТаблИца д.1 - основные размеры, кJIассы точности и допуски перпендикуJUIрности

изм ительньIх по хностейБиВкопо по остям Ли 

'к 

на цмРlе Н

,Щоrryск перпендлqулярности
измФитФъньD( повФхпоgгей б и В

пк ГиЖIrло.t
кJIасс точности

2l0

I, мм
(D, мм)11, ммМодификация

5 02 54060
6,03,0l00
7 01ýl00160

ул
,)ý

4060
J 0bU100
3,5l00160
4 5160250

уJIп

3,580l60
4 5l00250
6,0\25400
8,0l60630

ул-I

l 3,05,040
15,06,060100
l 8,0,1,0

100l60
22 09,0250
30,0|2 0250

уп

l з,05,0,)ý
60

15 06,03,060100
l 8,07 0з100l60
22,09,04,5l60
30 012 06 0250400
40,016,08,0400630
40,020,06301000
90 010001600

уш

Примечание - У угольников УЛ и УJIП допуски перпендикулярности,_ у€таноменные

внасmяЩейтаблице'вьЦер)r(анывпредеJIах}тлапоВоротаУгольникаВtUIоскостиопорнойповерхяости
на * l5o от положения.

1з

60

60

l60
400

40

250



!о к, мкм
параJшеJIьноflи

опорньD(

поверlсrостей
ГлЖ

IШОСКОСТНОСIИ

опорньD(

поверхносгей
ГлЖ

IШОСКОСIНОСТИ

измфительньD(
поверlсlостей

БпВ
Kj]acc точности

2101 21 2

Н, мм

0
10,0052 5)ý 5,052,0 4,060 l 0
12,0з,0 6,05,01,54,01,0 2 0100
l4,0,l,0

8,0 3 54,02,03,0 6,0160 1 5
18,09,04,58 0)n 4,06,01,5 J 0250
25,06,0 1,2,012,06,00Jý0 10,02 5400
з0,01б,008lб 08 04,06,0 |2,003
40,024,024,0|2,020,010 01000
60,036 030,0l600

Т аб л и ц а д.3 -.Щопуски прямолинейности измерительньD( поверхностей Бп В gа цмне Н
и I и допуски плоскостности и параJIлельIIости опорньD< поверхностей г и ж lla мине н

Табли ца д.2 -,Щогryски Iшоскостности измерительньD( поверхностей Бп В на wмgе Hvl
допуски плоскостности и параллельности опорньD( поверхпостей Л и Ж на лпине fI уголъников

льников УЛ и УЛП

Таблица А.4 .Щопуски прям олинейности измерительной поверхности Б на длине 11 и

до ки плоскостности оп HbD( пов остей Г льников У

До , мкм
пара,,IлеJБности

опорньD(

поверкrост€й
ГпЖ

IШОСКОСТНОСТИ

опорньD(

поверхностей
ГлЖ

пряrlоlппtеfoiосги
измфmеJьньD(
поверхносrей

БпВ
кJIасс точности

10101

HuL,MM

5,02 51ý
1 52,01,040

5,01ý2 51,500160
063,0,)ý

1,5021,0100
7,05J4,002з,01 5160
9 04,54 02,00J1,5250

примечание - ,щогryски прямолинейности, установленные в настояцей таблице,

вьцерr(анЫ в предеJIах угла поворта )гольника в IlлоскостИ опорной поверхности на * 15" от средн€го

оп , мкм
плоскоспlости опорньD{

по
првлоrпшеfurостlл

Б
1| мм

1 51,5160
01,5

2 0,)ý
400

0з,0б30

14

0
1

)ý

630

УПи УШ

0

положениJL

г

250



Табли ца д.5 -.Щопуски перпешцкуJIярности боковьп< поверхяостей Е 1тольников УП и

УШкоп ои Л на длине l1

Таблица А.6 ш оватости и HbD( и оп HbD( по

Н, мм

.I[опуски перпендикуJuIрности боковьпt поверхностей Е
к опорной поверхяости Д Mro,t

кJIасс точности
0 1 2

60 40 40 125

100 50 50 160

l60 60 60 200

250 80 250

l00 100 320

630 125 |25 400

1000 160 500

l600 630

Параметры шероховатости Rа на базовой лш,Iне 0,25 мм*,
мкм не более

ГgЖопоБпВизм

2102l0

Н, ммМодификация

0,080,080,04bU 0,04
0,080,080,040 04100
0,080 080,040,04160

0,080,0460
0 080,04100
0,080,04160
0 080,04250

уJIп

0,160 08160
0,160,08250
0 160,08400
0,160,08630

улц

0 20,1б0 160,0860
0 з20,160,1б0,08l00
0,з20,160,160 08160
0,320 160 lб0,08
0,з200 160,08400

уп

0 бз0,з20 з20,l б0 080,0860
0,бз0,320,з20 160,080 08100
0,630,з20,з20,160 080,08l60
0 бз0,з20,з20 lб0,080,08250
0,63200,з20,1б0 080,08400
0 бз0,630 з20,1б630
0,6з0,630,з20,161000
0,630 21600

уш

имм400свышеточности-гов ушьн икоНа о уголповерхностяхпорных
MNl.80,вilябазо длиначноститоK,,lacca_гоушв zко

15

80

400

кJIасс точности

ул

250
16

l класса размером



Таблица А.7 - боковьп< и скосов и

Модификация
Парамстры шероховатости Лс на базовой

лтпrне 0,8 мм, мкм, Ее более

ул 0,63

улп 0,63

уп
уш 1,25

16

0,63



Приложеппе Б
(обязатеьное)

Средства поверкя дJtя опредеJIевпя откпоненпя
от плоскоствостп опорных п измерштеJIьныI поверIпостей

ТаблИ ца Б.1 - Срдства поверки для определения откJIоненIrя от плоскоспlости опорньD(

и изм по остеи
ки для по остеипоУгольник

измерительньD(Моди-
икация

Класс
точности

Высота,
мм

0 пластина плоская стеклянная 2

класса ПИ60
. Ns 197-701

60
100
lб0

ул

пластина плоская стеклянная 2
класса ПИ60
(рг. Nч l97-70)

б0
l00
160
250

улп

Головка измерительнм 1ИГ
ГОСТ 18833-73;
стойка(см. рисунок 9.2);

приспособление с темя
сферическими опорап.rи (см.

рис}нок 9.2); Плита поверочнirя и
еточншI г. JtГs 11б05-00

160

250
400
бз0

улц 0

Линейки ЛД-0-80, ЛД-0-125,
лд_0-200, лд-0-320,

_0-500 гост 8026-15, Ns 197-70

60
100

меры д.,,тины концевые плоскопараллельные

пластина плоскчlя стекляннм 2 класса

2 класса тоцrости

пиб0 .Iь 197_70
по ГОСТ 9038-90;

lб0
250
400

1

Линейки ЛД-0-80, ЛД-0-125, ЛД,0-

меры длины концевые плоскопараллельные 2 юласса точности

плоская стскJIянная 2 класса ПИб0 г. Ns 197-70

200, лд-O_з20, лд-0-500

пластина

ГОСТ 8026-75;

по ГОСТ 9038-90;

60
100
160
250
400

2

уп

Линсйки ЛД-0-80, ЛД-0-125,
лд_0_200, лд-O-з20,
лд_0_500 гост 8026-75

Пластина плоская стекJUIннzlя

2 класса ПИб0
(рег. Nэ 197-70)

б0
100
l60
250
400

Йловка пзмерительная lИГ
линейки ШМ-Тк-0-630, шМ

ГОСТ 18833-73;
-TK-O_1000, шм-тк-0-1600,

мыГОСТ 802б-92; стойка и оп ные ок 9,1

0

. Ns 197-70

0_200, лд_0_320, лд-0-500Линейки ЛД-0-80, ЛД-0-1 25, лд_

стекJIянн.lя 2 класса ПИб0
по ГОСТ 9038-90;
пластипа плоская

60
l00
160
250
400

Голо"ка измерите.гьная lИГ
линейки llIм-Тк-O-б30, ШМ

ГОСТ l8833-73;
-TK-O-1 000, шIм-тк-0- 1 600,

ГОСТ 8026-92;
ок 9.1смстоика и оп

630
1000
1600

1

2

уш

17

опорньD(

0

пластина плоская
стеюlянн.ц 2 класса ПИб0

см.
630

ГОСТ 8026-75;
меры дшны концевые Ilлоскопара;шельные 2 кJIасса точности



Прпложеппе В
(обязательное)

Структура локальпой поверочшой схемы

ýJH
ý5

ввýýsF
:: is }<

Еý ý

:фýзýв
^N:dлч
ох

ý;i

ý*ý

o.1

ý

6: (0,05 + 0,5,L) мкм

Меmй пряuых
uзмеренuй

Прuбор dля поверкu у2ольнuков
ппу-630

оп 60 dо 630 мм
Z : (0,9 + 0,002,(Н - 60) мкм

Меmй прямых
uзмеренu

Уzольнuкu пов е р очньaе 9 0О

высоmой оm 60 dо 630 мм

/ = (2,5...40,0) мкм

Рабочu эmмон 3-ео разряdа
по П рuказу Р ос с панdарmа
оm 29.12.2018 z. Ng 2840:

Mepbl dлuньt концевые
lаоскопарамельные

оm 0,5 do 100 мм

6 = (0,1 + 1.L) мкм

Меmоd пряuых
чзмеренuй

+ 50 MKJI|

/ : 0,7 мкм

Меmоd прямых
чэuеренu

уzольнuкu лекаtьньlе

цuлuнdрuческuе УЛЦ
высолпой оп 160 do 1000 мм

/ : (3,5..,20,0) мкм

Меmоd слчченtл с помоlцью
компараtпора6:0,7мкм

Уzольнuкu поверочные 90О

высоmо оп 60 do 1600 мм

7 = (2,5,,.90,0) мкм

)ý

ot

t

ý

18

Рабочuй эпалон 2-ео разряdа
по Прuказу Р о с с mанd арmа
оm 29,12.2018 z. М 2840:
Меры dлuньt концевьrе
плоскопарсuuельньrе

оп 0,5 dо ]00 мм

Головка uзмерumельнм

рычсlэсно-зубчапм



Прплоrкение Г
(справочпое)

ролик цплппдрический

Р и с у н о к Г. l - Чертеж общего вида рJIика цIiJшЕдри.tеского

Материал; сталь У8А по ГОСТ 1435-99.

l9

60

L*
ý



Приложепие .Щ

(справо.пrое)
Опреде;rение откпонения от параJIлеJIьностп опорньш поверхяосгей и опредеJIеппе

отюtонепия от перпендикулярпости шзмерптеJIьЕых поверхпостей к опорным
поверхпостям на пршборе для поверкп }тольников ШfУ-630

Д.1 Подготовка прпбора к использованпю

!.1.1 Вьцерживalют поверяемые }тольники в помещении, где установлен прибор,

не менее 2 ч.

Д.1.2 Подкlпочают преобразователь измерительной каретки по канапу А, а

преобразователь измеритеJIьного мостика по KaHalry В к блоку БИН-2И.

Щ. l .3 Подсоелиняот блок питшlия к блоку БИI1,2И и вкJIючtlют в сеть.

!.1.4 Протиршот измерительн).ю поверхность прибора и измерительные поверхности

угольника спиртом.

Внимание:
1Прежле чем подкJIючить блок БИН-2И к сети, к блоку до;оt<ны бьггь присоединены

преобразователи.
2 Во время измерениJI )лольник обязательно брать русами, запцщенными перчаткilми,

для избеrкания темперацрньrх леформаций.
3 Огменлrгь обнуление блока по каналам А и В, нажатием клавиши <<9>> и <ЕпЬ>,

.Щ.2 ОпредшеНпе отклонепиЯ от перпеIцикулярностп нарlясяой измерптельпой

поверхности к опорпой поверхности угольпика

д.2.1 В работе прибора испоJIьзуется метод, при котором измеряется откJIонеЕие

от перпенд,IкУJUIрностИ измерI{гельньD( поверхностеН к опорным поверхностям }тольников,

равное пол}рaВности полученньD( на отсчетном устройстве покz}заний при измерении слева и

спрarва в микрометрilх согласЕо формуле: 6,=+, ц.1)

где Х, - показание при положении угольника I;

Х2 - ПОКД}rШИ€ ПРИ ПОЛОЖеНИИ }ТОЛЪНИКа II,

Однако прибор позвоJIяет при определеItии откJIонения от перпендикуJUIрности

не пользоваться укtв:lнной формулой. iЩля этого в режиме измерения по каналу Д необходллл,tо

установить множитель Мд - -0,5.
.щ.2.2 Устанавливают упор прибора в крайнее нижнее положение по высоте,

Устшrавлившот поверяемьй }тольник н поJIожение I (см. рисlнок .Щ,1),

-,]

ll

L -l

Рисунок ,Щ . l - Схема определениJI откJIонеЕия от перпенд,IкуJIярности наружвой

измерительЕой поверхности к опорной поверхности }тоJтьника

д2.з Выстав:rлот ограничительную -тплнейку таким образом, чгобы вертикzUIьная

относительно Еожевидlого
20

стороЕа поверяемого угольIlика рlюпол:галась симметриIшо



-----,,1
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РисУнок,Щ.2_СхемаопределенияоткJIонениJIотперпенД,IкУJIярностивrrУтренней
измеритеrьпой поверхности к наружной опорной поверхности угольника

,Щ,3.3 Перемещают перекJIючатель нtшравления измерительного усиJIиJI в положепие I,

Прихотмшот поверяемьй yroni""* в положении I к упору, Показшше Х1 обнуляют н,Dкатием

кJIавипш <0>, а затем <Ent>.

.Щ.3.4 Перестав.пяют угольник в положеЕие II, предваритеJIьIrо установив

перекJIючатель ЕапрIвлеIIиJI измерительного усиJIиJI в положение II, и снимают показание Х2,

которое соответствует откJIонению от перпендикулярности внугренней измерите;ъной

поверхности }тольника к наружной опорной поверхности - бч1, Отклонение со зЕаком ((+)

соответствует тупому углу, а откJIоЕение со знаком (-) - острому,

Д.3.5 Для определениJr откJIонени,{ от перпендикуJlярЕости внугренней измерительнои

поверхЕости к вrryтренней опорной поверхности }тольника определяют откJIоЕепие

от параллельности опорньD( поверхпостей,

2l

нzжонечника упора дUr слесарньIх угольников или симметриIшо относительЕо циJIиндрического
накоЕеIшика упора для лекarльньD( угольников.

,Щ.2.4 ВыставЛлот и з:жреПJIяют измериТельЕую кареЖу на стойке ТаК, T гобы

соответствуюЩий наконе.пrик каретки расположился на расстоянии от 2 до 3 мм от свободного

конца дrшнной стороны поверяемого гольника.
.I[.2.5 Перемещают перекJIючатель направления измерительного усилиJI в положение I.

Прижимают поверяемьй }тольник в положении I к упору. Показдrие Х1 обнул-шот нlDкатием

кJIilвиши к0>, а затем <Ent>.

.Щ.2.6 Переставллот угольник в полохение II, перемешают перек.Jпочатель

нrrпраrвления измеритеJIьного усилия в положение II и снимают покaвание Х2, которое явJUIется

откJIонением от перпендикуJIярности наружной измерtaгельной поверхности к опорной.

отклонение со знаком (+)юоответствует тупому )тлу, а откJIонение со знаком (-) соответствует

острому.

.Щ.3 Определеппе откпоненпя от перпендпкулярпостп вrrугренней измерите.пьпой

поверхпости к опорпой поверхности угольнпка

.Щ.3.1 Опрелеление откJIонения от перпендикуJlярности внутренней измеритеrьной

поверхности опредеJrяется согласно формуле:
6" =\+, ц.2)

ОднакО прибор позвоЛяет при определении откJIонения от перпендикуJUIрцости

не пользоваться указанной формулой. ,Щ;я этого в режиме измерен}rя по каЕаIIу д необходlлrло

Устalновить множитель Мд = 0,5, а по канатry В множитель Мв = |,

.щ.3.2 Поднимают упор по колонке так, чгобы под нiконечником располагалось

осIlование поверяемого угольник4 затем опускают и закрепJUIют упор в крайнем возможном

нижнем положении. Устанавлившот поверяемьй }тольник в положение I (см. рисl,нок Щ,2),

г
I

I

I

I

l
I

I

I

I

l
I

I
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,Щrrя этого отодвигalют огрilничительн},ю линейку. Вьцвигшот утольник из положения II

вправо. Помещают на опорную поверхность прибора измерителъньй мостик.
Устанавливают в мостик преобразователь и зllкрепJUIют винтом. Подстпочшот

преобразователь к блоку БИН-2И по Kaнarry В. Устшrавливают мостик на левьй крй основаниЯ

}тольника.
выстав.тlлот преобразователь измерительного мостика так, чгобы его наконечник

касался внутренней опорпой поверхности уго.дьника. Устанавливают преобразоватtль

по высоте TttK, чгобы показания блока были бrшзки к <0>.

Обнул-пот показания блока, нажав к.лarвиши <0> и KEnt>. Перемещают мостик

на правьй край основания }тольника и сним{lют показапие блока (Д), которое явJIяется

откJIонением от параJIлельности опорньD( поверхностей.

,Щействительное откJIонение от перпенд.rкуJUIрности внутренней измерительной

поверхЕости к внутренней опорной поверхности угольника рассчитывается по формуле:

бв = бв1 + +.д, ц.3.)

где Н - высота угоrьника, мм;
бg1 - ОТI(JIОНeние от перпен.щrкулярности внутренней измерительной поверхности

к наружной опорной, мкм;
I - длина внугренней опорной поверхности угольник4 мм;

Д - отклонение от параJIлельнОсти опорньD( поверхпостеЙ угольника (Д со знаком к*>

соответствует увеJIичению угла, Д со знаком (-) соответствует уменьшению }тла),

)1


