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Таблица 1 - М огиtIеские

2 Перечеrrь операций поверки средства измерепий

2.1 При проведении первитtой и период.lческой поверок доJDкны бьrгь выпоrшены

операции, указанные в таблице 2.

Табл-rца 2 - Операции поверки

2.2 Прл поJIyIеЕии отрицатеJIьньD( резуJIьтатов при

2

наименоваrrие стики
от 6,7l до 9,51.Щишtазон говицы глазц ммса

+ 0,04Преде:ш доrryскаемой абсоrпотной погрсIшlости изм
г мма ивизны

ерений

прlалечание - Метрологические характеристики определеЕы при вертексном расстоянии
ом 12 мм.

(VD),

Нмменование операции поверки

обязате.гьность выпоJшениJI

операций поверки при

первичной
поверкс

периодической
поверке

Внеtпний осмот средства

измерений
,Ща fla 7

Подготовка к поверке и

опробовшrи е средства измерепий
.Ща Ща 8

Определение метрологи.Iеских

характеристик средства

измерений

.Ща ,Ща 9

Проверка дишtазона измерений

радиуса кривизны роговицы глаза
,Ща Нет 9.1

кривизны роговицы глaва

Ща ,Ща 9.z

Подтверждение соответствия

средства измерений

метроломческим требовани-шr,r

.Ща 10

Оформление результатов поверки ,Ща
11

поверка прекращается.

проведении хотя бы одrой операции

1 Общие положеппя
1.1 Настощая мио,щка поверки расцрострalняется на рефраюокератометры

:lвтомати.Iеские ACCUREF К-900 (далее по тексту - прибор), изготовленные Rexxam Со., Ltd.

kagawa Factory, Япония, предназпачеЕные дIя измереппй ра.щуса кривизпы рговицы глаза.

1.2 По итогам проведеншя поверки доlпоrа обеспеIшваться прослеживаемость:
- к ГЭТ 113-2014 в соответствии с ЛокаJБной поверошоЙ схемоЙ дJи средств измерffi

рад.Iуса кривизпы в дlапазоне значений от б,70 до 9,50 r,nr, угвержденной ФГБУ (ВнииоФи))
|5.0|.2024, стукryра которой приведена в Приложении А.

1.3 Поверка прибора вьпrошrяется методом прямьп< измерепий.

1,4 Метрологические характеристики прибора указшrы в табrпrце 1.

Значение

tlи

Номер раздела (rryнкга)

методики поверки, в

соответствии с которым

выпоJIЕяется операцшя

поверки

Определение абсо.тпотной

погрешЕости измереншi радrуса

.Ща

.Ща



3 Требоваппя к усповпям проведеЕпя поверкп
3.1 При проведеЕии поверки следуЕI собrподать следlтощrе усповия:

- температ}ра воздlха от 20 ОС до 30 ОС;

- относитеJIьная BJIaDKHocTb воздуха не более 70 О/о;

- атмосферное д.rвление от 84 до 106 кПа.

3.2 Не доrrускается поп4дzшlие на прибор пряr,rьD( соJIнеIшьD( JI}л{ей. поверку проводrть

в затененном помещении.

3.3 располагать прибор вдали от нац)евательньп< приборов, на рвной устойшлвой

горизокта;rьной поверхности.

3.4 Иск.lпо.ллть условия образования конденсата на защитном стекJIе в оюlе измереЕий

и на оптических частях вЕугри прибора.

4 Требования к спецпаJIпстам, осущесгвляющпм поверку

4.1 К проведению поверки доIryскlются JIица:

- прошещие обрение на право проведения поверки по требуемому виду измерений и

знalющ,Iе основы мgгрологического обеспечения средств измерний;
.изгIиВIIIиенастощУюметоД,rкУповеркииэкспJryатациоЦЕУIодокУмеЕтшIиюна

прибор.
4.2 Поверку средства измерений осущестыuпот lжкредитованные в области обеспечепия

едrнства измерений юридтческие лица и ин,щlвидуапьные предприниматеJIи,

5 Метрологпческце r, техвпческпе цlебования к средствам поверкп

5.1 При проведении первишtой и периодrческой поверок применяются средства

поверки, 1казанные в табпrце 3

Таблица 3 - Средства поверки

Перечень

рекомендуемьD(
средств поверки

Метрологические и технические требовшrия к

средствам поверки, необход{Drые для

проведеЕия поверки

Операчия
поверки,

требlтощая
применение

средств поверки
Термогигрометр

ивА_бн-д,

рег. Nе 46434-11

Средства измерний температуры,

относительной влIDкности и атмосферного

давлеЕия

д{zшазон измеряемьD( велиtIин :

температл)а от 20 "С до 30 'С,
oтHocиTeJrbнuu вл:Dкпость от l0 % до 98 %,

д:влсЕия воздуха от 30 до 110 кПа,

Пределы допускаемой основной абсоrпотной

погрешЕости: к?шlала измереяий температуры

+ 0,8 'С, кшала измерений относrттеrьцой

влажяости + 3,0 О/о, KaHa;ra измерений давления
+ 0,25 кпа

п.3
Требовшrия к

условиям
проведения

поверки
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Перечень

рекомендуемьD(
средств поверки

Метрологrческие и техншIеские требовшrия к

средств:lм поверки, необходп.rые дя
проведения поверки

Набор оrrгическю<

мер дш поверки
офта:ьмологкческш<

прпборов НОМ-3,

рг. Nе 43879-10

Меры ралrуса крпвизЕы рговицы глаза дIя
авторефраюометров, примеЕяемые в качестве

эталона по локzлJьной поверtп{ой схеме дш
средств измерений радrуса кривизЕы в

дlапазоне значений от 6,70 до 9,50 шrr,

лвержденной ФГБУ (ВНИИОФИD 1 5.01.2024.

[иапазон воспропзведения радrуса крIвизны

от 6,7l до 9,5l шл,

Прлелы лоrryскаемой абсошотной

поФешности воспризведенrrя раш{уса
кривизны мер + 0,02 мм

п.п. 9.1 - 9.2

Опрделение
метрломческих

характеристик
средства

измерний

5.2,Щопускается использовать при поверке

эталоны единиц величин, средства измерений
друше утверI(денные и атгестовatнные

угвержденного типа и поверенные,

удовлетворяющие метрологическим требоваrrиям, ук&}ilнным в таблице 3

6 Требовапrrя ýс.повшя) по обеспечеЕшю безопаспоgгп проведеЕпя поверкп

6.1 При проведении поверки следуФ соблодать требования, установленные

гост 12.1.040-83, правилами по охрiше туда при экспJryата.щи элекгроуст!lновок, указанными

в прIlложении к приказу Министертва Цуда и социа.lьной заJщгы РФ от 15.12.2020 Ns 903н.

Возлц рабочей зоны доJDкен соответствовать госТ 12,1,005-88 при температуре помещения,

соответств},ющеЙ условилrr испьrганий дlя легкюr физичесI(nt работ,

6.2 Помещение, в котором прводцтся поверка, доJDI(во соответствовать требоваrилr,t

пожарной безопасности по

гост 12.4.009-8з.

6.3 При прведении

гост l2.1.004-91 и пrсгь средстм пожаротуlдения по

поверки доJDкны быь соблодеяы 1р6ý66лlи9 безопасности,

приведенные в Руководстве по эксшryатации на прибор,

7 Внешнпй осмотр средства пзмеревпй

7.1 При внешнем осмотре прибора долrcrо быь устаЕовJIено:

-соответствиокомплектностиприборатрбовавил',r,обозначеннымВРlководстве
по экспJryатации и описчlнии типа;

- отс}тствие механических повржденй корпуса прибора" дисплея, элементов

УПРаВЛеНИЯ; 
/!rапrrртr.tпяяие и о -I НОМеР, ГОД_нzlлиtшемаркировки(наименоваlrиеиобозпачепиетипцзlводскоt

выпуска, наименование, адрес и страна изготовителя),

7.2 Прибор сrштtЕтся прошедшим этап поверки с положитеJIьпым резуJIьтатом, если

корпус и внешние элементы не повре,(депы; KoMImeKTEocTb cooтBficTByeT комплектности,

приведеннойВрУкоВодстВепоэксIlrryатации;УпаковкаобеспеIшВlЁтсохранениевнешнеговшlа
прибора; маркирвка соответствует эксILтryатациоlпrой докуtиеЕтации,

4

Операчия
поверки,

требующая
применение

средств поверки



8 Подготовкд к поверкс п опробованrrе средстве пзмереппй

8.1 Перел началом измереIrий прибор необходп,rо вьцержать в лабораторном

помещении при температуре в соответствии с п. 3.1 настощей методIки поверки в течение не

менее 2 часов, если приборы бы;ш транспортировдrы.

8.2 Установить прпбор на устойчrвую горизоцтilJьgую поверхность,

8.3 Провести подготовку прибора к пзмереЕиям в соответствии с }казавиями его

руководства по эксшIуатации.

8.4 Убедиться, что выкJIючатеrь прибор4 которьй расположен справ:r на основаяии,

нtD(од{тся в положении (ВыкJID (О) (вьпсrпочец). По,щlпоwrгь прибор к сети элекгропитiшIrя с

помоIщю сетевого кабеля из его комIшекга

8.5 Вк;поцrть прибор, переведя вык.пючатеJь в положение <BI0I> (I)(вюпочен). Черз

пескоJIько секуIц после появления экраIrа загрузки появится эцрilн измерний,

8.6 ПереД измереншши потя{угь рьнаг блоlсrровки вниз, T гобы временно

разблокировать основание прибора (ecJпr это необхощмо),

8.7 о.п,rстить измерительное окно со сторны пациеЕIа от пыJш и загрязнений, если они

есть. При этом необходlмо протереть поверхяость млr<ой чlстой сшrфегкой, без

использования растворов, или удlшпть пыJь с помощью резшrовой грlтпи,

8.8 Подготовить к работе набор оптическrх мер дIя поверки офтальмологическrлt

приборов НОМ-3 (дшее - набор НОМ-3) в соответствии с его р},ководством по экспJryатации,

8.9 Провести опрбование
при опробовании прибора должно бьть устшrовлено соответствие следующим

требоваIrил\,r:

- подвижные части прибора доJDIfiы ,щигаться ImaBIlo, без заедаtrий;

- кнопки упрашения и сенсорньй экраr долlсrы бытъ исправпы,

8.9.1 Прибор сtштают прошещим операцию опрбовд{ия с положительным

р€зУJьтатом,еслипо,ЩижныечастипрпбораДигаютсяплllвно'беззаеданий,кrопки
упрzlвления и сеIrсорньй экран исправны.

9 Определенrrе метрологшческпI херактерпстпк средствд шзмеренпй

9.1 Прверка лиапазона измерений радrуса rФивизЕы роговIщд глаза

ПроверкУдиапазонаизмернийра'щrУсакриВизЕырогов!тЦ'rглазапрводятсовместнос
операцией определения абсошопrой поцрешности измерпий радrуса кривизны роговицы глаза

(см. п. 9,2).
g.2опрделение абсошотной погрешrости измерений pa,It!{yca кривизны рговицы глаза

опрделение абсоrпсугной поцрешностп измерlшй радrуса кривизны рговицы глаза

проводят с помощью контрольньп< сфер (6,7|;7 ,9З;9,5l) rr,пl из набора НОМ-3,

9.2.1 Проверить уст.шовки прибора,

! Все измерния проводить в рrшом режиме,

Перейти в меню настоек, ,Щля этого на]кать кнопку (SETUPD, расположевную под

монитором экрана, Внизу экрана появятся новые кпопки, работать с меню: кнопка <ок> -

Верн}тьсянаглавныйэкран;кнопки(СТРЕлкАВНИЗ>и(стРЕЛкАВВЕРХ>-использУются
длявыборапозиции;кнопка<СТРЕJIКАВпРАВо)-ДIяизмененшrнасцойки.Установrrь
соответствующие нас,гройки:

- вертексное расстояние <VD> 12,0 мм;

- отображение результатов кератомегрии <<KRT> в мм;
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- установить метод измерения KSTART> - pyrнoe измерепие (MANUAL)),

сохрапить настрйюr и перйтп на главнъй экран.

Установить pe)Ioм измерешй (KRT) (кератометрия) с помощю кношш <RЛ(>,

расположенной под мониторм экр{lна.

9.2.2 Установrь cTofocy с мерами.

Установить cToftcy с мерами радиуса кривпзны на упор дlя подборо.ща' расположеняъй

со сторны okrra измернпй прибора. Огреryшромть высоту подбородrика с помощю

вращепия рrп<и реryлягора подьема/опускания, которФI расположена слева Еа стойке так,

чгобы измеряемые меры из набора НоМ-3 находuшсь ЕапрOтIв окна измер€ния, на урвЕе

отметки положения глаза на стойке дtя лобового упора. С помощью дкойспж4 двшкением

впр:во-влевО п вращ:UI его рril(ой, црвести более To,*Tylo наводку на меру до появления меры

Еа экрапе.

9.2.3 Провести тошую реryлировку и сфокусироваться на мере,

С помоrщю дкойgгпса отреryлиромть положеЕие меры до появления зеленою

перекрестItя, переместите пер€крестие в центр визира (квалрата), дuее с помощью

фокусировки добейтесЬ появленая метки минимального дlllмeтpa зраIка (углы зеленого

квалрата) и четкого изображения.

ПооковчанrиЕастрfuиприборапризВестиизмерение'ЕФкавкнопкУизмеренийна

ру{ке дкойстика. РезуJьтаты измерний отбразffся в левой (или правой) части экрана в

режиме (KRT) ((КРТ)),
9.2.4 Значение радrуса кривизЕы (Rl, мм - ра.шrус кривизны в минимаJьЕом мерид{апе,

Ю, мм - радrус кривизны в м:жсимaUIьном мерпдиане) считать с экраrrа прибора,

Примечание-,Д7иУлалениядаrшыхизмернrfrrзпамятиприборанеобходrлr.rонs'кдтькноп(У
<SETUP>, рвсположенную под монrгорм экрана (кО!МСТИТЬ>),

произвести пятикратпые измеренпя рqдиуса цривизпы меры при пягикратной н,rво,ще на

резкость.

9.2.5Повторитьоперациип.л.9.2.2-9.2'4ЦýвсехконЦюJIьньD(мерра,ц'iУсакриВизцы

роговицы глаза из пабора НОМ-3.

9.2.6 Призвести обработку резуJIьтатов измерений радиуса кривизны роговицы гл lа в

соответствии с п. l0.1 настоящеЙ методrки поверюr,

10 Подтверяцешше соответствЕя средства шмерепий метрологпческшм ц,ебовrшпям

10.1 Обработка резуJIьтатов измеркий рqшуса крпвизны рговицы глаза

10.1.1 Расс.пrтать среднее арифметическое резуJIьтатов измерений радиуса кривизЕы

роговицы глаза Х", t,nr, пО фОРМУЛе (l). 
__ I",
^*=-7

где Ii - Ёй резуJIьтат цзмерений радиуса кривизны роговицы глаза мм;

п - тIисло измерняй.
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10.1.2 Рассштать абсо.lпотную погрешность измерний рад{уса цривизЕы рговицы
rллза /r, rrnr, по формуле (2):

lr = Х*- Xr6, Q)

где Х* - средrее арифметическОе резуJьтатоВ измерний радrуса крItвЕзЕП РговиIIн
глеlа мм;

Xrp - значение радиуса кривизны роговицы глд}а Ёй меры из набора НОМ-3, мм,

10.1.3 Прибор считают прошедцим операцию поверки по п. 9.1 с положгтеJьным

результатом, есJш дtапазон измерпий радrтуса цривизны роювицý глаза

составляет от б,7l до 9,51 мм.

10.1.4 Прибор считают пршеддйм операIцпо поверки по п. 9.2 с положrтеJъным

результатом, есrш абсоrпсrгная погрешность lвмершй радrуса кривизIrы роговIщы глаза не

првьппасг +0,М r,rм.

l0.2 Прибор счrтается пршедпшr поверку с положитеJIыlым р,зу;ьтаmм и доIryскается

к применению, ecJm все опердцiи поверюl прйдешI с положитФъным резуБтатом. В ином

сrryчае прибор считается пршедIшм поверку с отшlатеJьным резуJьтатом и Ее допускается к

применению.

11 Оформлеппе результатов шоверкl
11.1 Резуrьтаты поверки оформляотся проmколом поверки, Рекомепдуемая форма

протокола поверки приведена в Приложешпr Б. Протокол можсг храJ rться на элекгронньD(

носителж.
l 1.2 Прибор считается пршедшп{ поверку с положитеJьцым резуJьтатом и

допускается к прпменеIlию, если все оперяция поверки пройдеЕы с положитеJIьным

результаmм' а также соб.подены трбования по защlте средства измерний 0т

несzцrкциоIrировtшного вмешатеJьства. В ином Сщ,.rае прибор считается прше,щ{Il{ поверку с

оцицатеJIьным резуJътатом и не допускается к примеЕению,

11.3 ПрИ поло)юIтеJIьньD( резуJьтат ( поверки по заявлению владеJIьца средства

измерний пJш лица, представившего средство измеревий на поверку, может быь оформлено

свидетеJIьство о поверке в успrновленной форме,

11.4При отрпцатеJIьнъD( резуJьтатах поверки по заявлению владеJIьца средства

измерений иJш JIицаrпредставившего средство пзмерний на поверч можег бьгь оформлено

извещение о непригодrости в установлеIrцой форме с указшrием прrЕшн цепригодlости,

11.5СведепияорезУJIьТата'(поверки(какполоlс,rтельные'т!tкиотриЦательные)
передаются в Федеральньй информачиокньй фонл по обеспечению едrнства измерний,

Начшьник НИо М-44
ФГБУ (ВНИИОФИD

В.Л. Минаев

Начальпик секгора НИО М44
ФГБУ (ВНИИОФИ
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Э.Ю. Левина
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ПРИЛОЖЕНИЕ Л
(рекомендуемое)

к методике поверки МП 02б.М,И-24
кГСИ. Рефракгокератометры автоматические ACCUREF К-900. Методrка поверкиD

Струкгура лока.тьной поверочной схемы для средств измерений

Государственньй первишьй спещrальшй эта;rон еддницы ддlны в области
измерения параметров шерховатости Rmax, Rz, Ra

оэт ll3-20l4)

Пряr,lые измерения

Втори.пrьrй эталон по государственной поверо,лrой схеме дIя средств

измсрний параметров шерховатости Rmax в дrапазоне зпачений от 0,02 до
1,8 мкм И единицы шероховатости Ra с номина.тьным значеЕием 0,0015 Mlоlt,

угверхценной приказом Р9gglянлдрта NФ657 от 06,1 1,2019 г,

Срлство измерний по государствеrпrой поверочrой схеме дrя срдств
измерний параtttетров шерховатости, угверждеяной прш(азом Росстандарга

NФ657 от 0б.11.2019 г,
от 0,030 до 3,000 шс,l

6:0,00l мкм

косвецные
измерения

Меры радиуса кривизlш
от 6,70 до 9,50 мм

Д =0,02 мм

Пряrлые измерения

Авторфкератомегры
от 6,70 до 9,50 мм

Д=O,М мм

Прямые измерения



ПРИЛОЖЕНИЕ Б
фекомснлуемое)

к метод{ке поверки МП 026.М,И-24
<ГСИ. Рефрактокератометры автоматические ACCUREF К-900. Методика поверкиD

протокол
Первичпой/периодпческой поверкп от ( _ D 20 года

Средствоизмерений: <Рефракго автоматический ACCUREF K-900D
Ндихсноваrоlе СИ. тm (ec.,ur Е сaqlЕв СИ rходrт псскоmко шmrlошýц блоко!

Заводской J,l!

Принадлежацее
HaBracHoвsrдre юрядrческого лlща, ИНН

Поверено в соответствии
с методикой поверки

МП 026.М44-24 кГСИ. Рефраrгокератометры
автомати.Iеские ACCUREF К-900), согласовдrной
ФГБУ (ВнииоФиD 30.08.2024

Наrlaеноsаяие докунекгs вs пов€рку, хем }4ъсрrJlен (соглдс-ов!н), дата

Применяемыс средства поверки :

(fiапхено!анrс' заsодскоИ }Ф, ратял мrсс точпосrя я,rпi погрсшносБ)

При следrющих значенил( вJIияющD(

факгоров
Температура ОС

влшсlость 7о

.Щавление кПа
(пDиводгг пер€чень rt значенrirr влияюдцr( фаrюDов. нормироваtных в мсюдиl(е поверки)

Внешний осмотр:
Опробовапие:
Полуrены результаты определения мsтрологических
характеристик:

Проверка диапlзона измеренпй радгчсд крцвпзпы роговllцы глаза, мм*
+ - только первиIшzш поверка

определепие абсолютпой погрешностп прибора прп пзмеренип рrдЕусl
к пвизны говицы глаза мм

рекомендации:
Ср€дсгво lвмерсний прlвн!ть пригодяшм (или нспршоднЕн) ди прихснсвl,и

Индекс меры ,Щействительное
значение, мм

Измеренное
значепие, мм

Абсошотная
погрешность

измерений, мм
_ l5D

0D
l5D
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исполнители
Подписц Ф.И.О., доJuФосгь
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