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осударственная система обеспеченпя едицства измерений

Вискозпметры кинематические портативпые SL-SFO3B

Методика поверки

г

1 общие полоя(ения

1.1 Настоящая методика поверки распространяgгся на вискозиметры кинематические

портативные SL_SFO3B (далее - вискозиметры), выпускаемые Нuпап Sheli Electron Science and

Technology CO.,LTD, Китай, и устанавливает методы и средства перви*Iой и периодической

поверок. Поверка вискозиметров должна осуществляться в соответствии с

настоящей методики поверки.

требованиями

1.2 При проведении поверки доJDкЕа обеспечиваться прослеживаемость вискозимец)ов

к государствеЕному первиЕIному этilпону еДИНИЦ Д.lНzlI\,lической и кивематической вязкости

жидкости ГЭТ 17-2018 согласно государственЕой поверочной схеме, уrвер)цденной Приказом

Росстандарта Ns 2622 от 05.11.20l9 кОб рвержлении Государственной поверочной схемы для

средств измерений вязкости жидкостей)).

1.3 Настоящм методика поверки применяется для поверки вискозиметttов,

используемьж в качестве рабоIмх средств измерений. Передача единицы осуществляется

методом прямьгх измерений.

1.4 В результате поверки должны быть подтверждены метрологические требования,

приведенные в таблице 1.

Таблица 1 - Метрологлтческие характеристики

Наименование характеристик Значение

,Щиапазон измерений кинематической вязкости| ), мм2/с от 2 до 1800
Пределы допускаемой относительной погрешности измерепий
кинематической вязкости, 0/о +1.0

Ntатической вязкоqги: ди,tпазон измерений кинемmической вязкости зависит
от устzlвов.пснных мпиJLшIрных вискозиметрв, кmорьIми комплеtq)4отся вискозимстры при заказс в соответсгвии с таблицей 4,
и указывается в техническом паспорте

мп 1з0-241-2023

2 Норматпвные ссылкп

2.1 В настоящей методике поверки использов:шы следующие ссылки:

Приказ Минпромторга России Ns2510 от З1.07.2020 кОб уrверждении Порядка

проведеЕия поверки средств измерений, требований к знiжу поверки и содержa lию

свидетеJьства о поверке).

.1



3.2 В сlryчае невьшолвения требований хотя бы одной из операций поверка

прецращается, вискозлп,.rетр бракуется.

3.3 На основании письменного зzцвJIения владеJIьца вискозиметра или лица

предстzlвившего вискозиметр на поверку, допускается при проведении периодrческой поверки

устzшовить температуру измерения кинематической вязкости по требованию заказ.п,lка: 40, 50,

80 или 100 ОС (поверка в сокращенном объеме) с указдrием в сведениж о поверке ивформации

об объеме проведенной поверки.

)

Нмменование операции поверки

обязательность выполнения
операций поверки при

Номер раздеJIа
(пунюа) методики

поверки, в
соответствии с

которым
вьшоJIпяется

операция поверки

первичной
поверке

периодической
поверке

Внешний осмотр да да 8

Подготовка к поверке и опробование да да 9

Определение метрологических
характеристик средства измерений

- относительной погрешности
измерений кинематической вязкости;

да 1 0 1

- диапазона измерений
кинематической вязкости.

да да 10.2

Подтверждение соответствия средства
измерений метролоrическим
требованиям

да да 11

Приказ Минпромторга России Jll! 2906 от 28.08.2020 г. <Об 1,гверждении порядка создания

и ведениЯ Федершtьного информационного фонда по обеспечению единствtl измерепий,

передаIш сведений в него и внесенЕя изменений в дilпные сведеЕия, предоставлеЕия

содержащrхся в нем документов и сведений>.

Приказ Минтрула России Jф 903н от 15.12.2020 г. <Об уrверlклении Правил по охране

труда при эксплуатации элекгроустzlновок)

Приказ Росстандарта Nч 2622 от 05.11.2019 г. <Об утвержлении Государственной

поверочной схемы для средств измерений вязкости жидкостей>

ГОСТ 12.2.007 .Ь75 <Система стzlвдартов безопасности труда. Изделмя

электротехпичесше. Обще требования безопасности>

3 Перечень операций поверкп средства пзмереппй

3.1 При поверке вискозиметров долlIсIы бьпь вьшолнены операции, указанные в

табrице 2.

Таб.шца 2 - Операции поверки

да



4 Требования к условпям проведеция поверкп

4.1 При проведении поверки Долхны быь соблюдены следующие условия:

- температура окружающего воздух4 ОС 20 + 5

- относительнzlя BJIzDIGlocTb воздrхц О/о, пе более 80

4.2 В помещении, где проводится поверкц должны отсуtствоватъ вибрация и сиJIьяые

потоки возд}ха, мешающле нормальной работе вискозиметров.

5 Требованпя к специалпстам, осуществJIяющпм поверку

5.1 К проведению работ по поверке вискозиметов допускаются лица, прошедшие

СПеЦИ:tЛЬНОе ОбУrение в качестве поверителя, инструIсгах и обу.rенные работе с вискозиметром.

6 Метрологпческие и техпическпе треfoванпя к средствам поверкш

6.1 При проведении поверки примеrrлот оборудование согласно таблице 3.

Таблица 3 - Средства поверки

Операчии поверки,

гребующие применения

средств поверки

Метрологические требования к
средствам поверки, пеобходимые для

проведения поверки

Перечень рекоменд/емых
средств поверки

Раздел 9 Подготовка
к поверке и
опробование

.Щиапазоны измернlй температуры и
относительной влажности не менее
требуемых по п.4. !опускаемая
абсопотнм погрешность измерений
температ}ры + 2 ОС, относительпой
ВлiDкности + 5,0 уо.

Гигромегр Rotronic
HygroPalm,

рег. Nэ 26379-04

Раздел 10

Определение
метрологических
характеристик
средства измерений

Интервал допускаемьD( аттестованньж
значений кинематической вязкости от
2 до 1800 мм2/с при температуре от
40,00 'С до l00,00 "С, иптерв.rл границ
относительной погрешности от +0,2 до
+0,3 % (р=0,95)

Стандартные образцы
вязкости жидкости:
ГСо 8589-2004 + Гсо 8606_
2004 (РЭВ-20 + РЭВ-100000)

6.2. Средства измерений, применяемые при поверке, должны бьrгь поверны,

стандартные образцы должны иметь действ).ющий паспорт.

6.3 .Щопускается использовать при поверке другие стандартные обре}цы, а также

угверх(денные и атIестовtlнные этмоны единиц величин, средства измерений уtвержденного

типа и поверенные, удовлетворяющие метрологическим требованиям, указанньпrr в табшrце 3.

7 Требования (условия) по обеспечению безопасностп проведения

поверкп

7.1 При проведении поверки должны быгь соблюдены <<Правила по охране труда при

экспJryатации электоустzlповокD, }твержденпые Приказом Минтрула России от 15.12.2020 г.

Nо 903н, требования ГОСТ 12.2.007.0.

6



7.2 Поверитель перед проведением поверки должен ознaжомиться с руководством по
эксплуатации (далее - Рэ) на вискозимеlр И пройти обучение по охране 1Фуда на месте
проведения поверки.

8 Впешпий осмотр средства измеренцй

8.1 При внешнем осмотре доJIжIrы бьrгь установлены:
-соответствие комплектности вискозиметра, 1казанной в эксплуатационной

докр{ентации (за иск.rпочением запасньD( и других частей, пе влияющих на мЕтрологические

характеристики) ;

- соответствие внепшего вида вискозиметра сведениям, приведенным в описaulии типа;

- отсутствие видимьIх повреждений и дефектов, ухудшаюпшх внешний вид

вискозимЕтра и препятств}.ющих его применению;

- четкость обозначений и маркировки.

8,2 При устчlновлении дефектности, препятствующей нормаьному использов:lнию

вискозиметра, его бракуют и дальнейшую поверку не цроводят.

9 Подготовка к поверке и опробованпе средства измерепий

9.1 Вискозиметр подготовить к работе в соответствии с РЭ.

9.2 Подготовить стандартные образцы )твержденньж типов (далее - ГСО),

предусмотренные в качестве средств поверки в соответствии с инструкциями по примеЕению.

9.3 Вьцержать вискозиметр при температуре поверки не менее 2 часов.

9.4 Опробование

9.4.1 Провести KoHTpoJlb условий поверки с помоцФю rигромеIра в соответствии с

таблицей 3.

9.4.2 Проверка работоспособности вискозиметра происходит alвтоматически при

вкJIючении питiш{ия согласно РЭ. В сл1^lае успешного прохождения проверки на сенсорном

экране появится стартовое окно програJr{мы упрzвлеЕия вискозимета.

10 Определенпе метрологическпх характеристик средства измерений

10.1 Определение относительной погрешности измерений киЕематической вязкости

10.1.1 ОпределеЕие относительной погрешности измерений кинематиIIеской вязкости

провести с использовalнием стандартньD( образцов согласно таблицы 3.

10,1.2 При выборе ст {дартных образцов для проведения поверки учесть комплеюность

вискозиметра капиллЕрными вискозиметра},tи. Каждьй капиллярный вискозимец) имеет

собственньЙ серийньй номер. ,Щиапазоны измерний кинематической вязкости к:шиJIлярньж

вискозиметров, которыми мог}т комплектоваться вискозиметры, приведеЕы в табJпrце 4,

,7



10,1.3 Определение относитеJIьной погрешности измерений кинематической вязкости
провести на каждом к:шиллярном вискозиметре, которым укомплектовzlн вискозиметр.

1 0. 1 .4 При первичrrой поверке измерения проводить при температуре 40, 50, 80 и 100 .С.

При периодической поверке температуру измереЕия кинемати.Iеской вязкости уст:lновить по
требованию зalказчика: 40, 50, 80 ипr 100 ОС. При выборе стандартпьтх образцов д,гlя проведения
поверки учесть, чгобы стандартные образцы имели атгестов:lнные значения кЕнематической
вязкости при выбранной температ}ре.

10.1 .5 Дш каждого представлеЕного на поверку капIJIJIярного вискозиметра выбрать не
менее двух стандартньD( образцов по таблице 3, соответствующrх начаrry и концу д{апазоIlа
измерений кинематической вязкостИ кiшиJIJIярногО вискозиме,гра. Периодическуrо поверку

допускается проводить по одному стандартному образцу с аттестовzшЕым значением

кинематической вязкости, наиболее прибrпrхенньпr,r к значениям кинематической вязкости

измеряемьж проб заказ.шка.

10.1.6 Установить требуемую температ}ру измеренпя кинематической вязкости, дrя
этого выбрать в меню прогрilммного обеспечения <Настройка температурь/Теmрегаtчте Sefting>,

используя сенсорньй д,rсплей вискозимегра. Вставить капиллярньй вискозимец) вертикально в

отверстие термостата вискозимgгра до упора и вьцержать вискозиметр при заданном

температурном режиме не менее 30 минуг.

10.1.7 Нажать кнопку <ИспыганиелеstD и с помощью пипетки-дозатора внести

примерно 0,3 мл (300 мкл) стандартного образца в цриемную чашку капилJIярного вискозиметра,

после чегО вискозиметР автоматическИ HaTIHеT измерение, зафиксирует время прохождеЕIUr

мениска жидкости между детекгорtlми и произведет расчет. По завершении измерения провести

процедуру оIrистки согласно РЭ. Повторить процесс измерений не менее трех раз.

10.1.8 Повторить процесс измерений по п. 10.1.7 для других стандартньD( образцов на

выбранном кaшиJIJuIрном вискозимflре.

10.1.9 Повторить процесс измерений по п. 10.1.7-10.1.8 для остzlльньD( к.lпиJIлярных

вискозиметров, предстаыIенньD( на поверку в комплекте с вискозиметром.

10.2 Проверка диaшазона измерений кинематической вязкости

1 0.2. l Проверку диапазона измерений кинематической вязкости провести одновременно

с определением относительной погрешности измерений кинематической вязкоgги по п.l0.1.

Табrпrча 4 - .Щиапазоны измерений кинематической вязкости капилJIярЕьй вискозиметров

Типовые диаметры к:IпилJIярньD(
вискозиметров

.Щиапазон измерений кинематической
вязкости, мм2/с

от 2,0 до 20

0,35 мм от 4,50 до 45

0,40 мм

8

0,30 мм

от 7,5 до 75



Типовые диаметры кЕIпилJIярньD(
вискоз

.Щиапазон измерений кинематической
вязкости, мм2/с

0,45 мм от 12 до 120
0,50 мм от 18 до 180
0,55 мм от 30 до 300
0,60 мм от 36 до 360
0,65 мм от 51 до 510

от 69 до 690

от 120до 1200

0,90 мм от 1 80 до 1800

11 Подтверясление соответствия средства пзмерецпй метрологическпм

требованиям

11.1 На основании результатов, пол)п{енньtх по

погрешпость измерений юrнематической вязкости (6u,

стандартно го образца по формуле

Xu-4
(l)бц 100,

д

где d - Ёе измеренное значение кинематической вязкости в7'-ом станлартном образце, мм2/с;

{ - атгестованное значение кинематической вязкостиJ'-ого стzшдартного образца, мм2/с.

Полуlенные значениJI относительной погрешности измерений Iо{нематической вязкости

для каждого стандартного образца не должны превышать пределов, приведенЕьIх в табJIице 1.

l1.2 Полуrенные значения диапазона измерний кинематической вязкости должны

удовлетворять требованиям таблицы 1.

12 Оформление результатов поверки

l2.1 Оформляот протокол проведения поверки в произвольной форме.

1,2.2 При положитеJIьньж результатzrх поверки вискозиметр признalют пригодяым к

применению.

12.3 Нанесение знака поверки Еа вискозиметр и пломбирование вискозиметра не

предусмотено.

12.4 При отрицательпьD( результатах поверки вискозиметр признают непригодным к

да:tьнейшей экспJryатации.

12.5 Сведения о результатах поверки передают в Федеральный информачионньй фонл

по обеспечению единства измерений в соответствии с Приказом Минпромторга России от

28.08.2020 г Ns 2906. В сведениях о результатах поверки приводят данItые об объеме проведенноЙ

поверки и о составе вискозиметра.
9

10.1, расс.п,rтать относитеJБЕую

%) мя каIцого измеренного

0,70 мм
0,80 мм



12.6 По заявлению владельца вискозимgтра или JIица, предстilвившего вискозиметр на
поверку, при положитеЛьньп результаТах поверкИ оформляетсЯ свидетеJьство о поверке в

соответствии с Приказом Минпромторга России от зl.о7.2о20 г Ns 2510, при отицатеJIьньD( -
извещение о непригодности к применению вискозиметра.

И.о.зав. лаб,24l УНИИМ - фплпала
ФГУП (ВНИИМ пм. !.И. Менделеева> О.С. Голынец
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