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1 Общие полоr(еtlия
1 .1 Настоящая методика поверки распространяется на глубиномеры микрометические

INSIZE (да.пее - глубиномеры), предназначенные дJIя измерений гrryбины элементов деталей, и
уст:lнilвJlивает методrку ю( первиrшой и периодлческой поверк,r.

1.2 В результате поверки долllсlы быгь подгверждены следующие мЕтрологические
требовшrия, приведенные в табrпrцах A.l-A.2 Приложения А настояцей метод.lки поверки.

1.3 Прослеживаемость при поверке гrryбиномеров обеспечивается в соответствии с
Госуларствеrrпой поверо.шой схемой, рвержденной приказом Федера;rьного aгентства по
техяическому регулировtlнию и мецологии от 29 декабря 2018 г. Nq2840, к государственному
первитшому эталону едлницы дJIины - метра ГЭТ 2-2021.

1.4 При определеЕии метрологических харaжтеристик поверяемого глубиномера
испоJIьзуется метод прямых измерений поверяемым глубиномером величиIlы, воспроизводимой
с помощью рабочих этalлонов, соответствующих указанным в Государствеrrной повер.*rой схеме.

1.5 Методлкой поверки не предусмотрена возможность проведения поверки средств
измерений в сокращенном объеме.

2 Перечепь операций поверкп средств измерений
При проведении поверки средств измерений (ла;lее - поверка) должны вьшолЕяться

операции, указанные в таблице 1 .

Таблица 1-опе пов

Последовательность проведения операчий поверки обязательна.

3 Требования к усJIовиям проведения поверки
При проведении поверки должны собподаться след},ющие условия измерений:

- температура окружающей среды, ОС от +15 до +25;

- относительнtц влiDкIlость, не более, %о 80.

обязательность
вьшолнения операций

поверки при

периодической
поверке

Номер раздела
(пl,rrюа) методики

поверки, в
соответствии с

которым вьшолнJIется
операция поверки

первиIшои

поверке

Наименование операции

41

7Да ЩаВнешний осмотр средства измерений

8Да Да
Подготовка к поверке и
средства измерений

опробование

.Ща 8.1
Кон,тро:rь условий
подготовке к поверке
средства измерений)

поверки (при
и опробовании

.Ща 8.2fla
Опробование (при подготовке к поверке и
опробовыrии средства измерений)

9

Определение
харirктеристик
соответствия

метологических
и подтверждение

средства измерений
бованиямм логическим

Да 9.1!а
Определение диапrrзона измерений, цены
делениJI или дискретности отсчета и
абсолютной погрешности измерений
г.lryбиномеров

2

2 3

Ща
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4 Требованпя к спецпаJrистам, осуществJrяющпм поверку
К проведению поверки допускаются лица из}п{ившие эксплуатационЕло док}ментацию

Еа поверяемое средство измерений, средства поверки, и атгестовtlнные в качестве поверитеJIя
средств измерений в установленном порядке. ,Щrrя проведения поверкй достатоtшо одflого
поверитеJIя.

5 Метрологические и техническпе цlебоваппям к средствам поверки
При проведении поверки должны примеЕяться этаJIоIIы и вспомогатеJIьные средства

поверки, приведенные в таблице 2.

Таблица 2 - С ства пов
Перечень

рекомендуемьD(
средств поверки

Операции поверки,
требующие применение

средств поверки

Метрологические и технические,гребовшrия
к средствал, поверки. необходимые для

проведения поверки
з1 2

Измеритель
влil)ш{ости
температуры
ивтм-7м_д,
рег.}Ф 71394-18

14

Средства измерений температуры
окружающей сре,ФI в диaшalзоне измерений
от 15 до 25 "С с абсоrпотrrой погреrпностью
не более 1 ОС;

Средства измерений отIосительной
влажЕости возд}ха в диaшазоне от 0 до 80 %

с погрепшостью не более 3 Ой

пластина плоскаr
стек.lulннalя 2-го
класса ПИ-60,
рег. Nэ 197-70

Пластина плоская cTeKJuIHHtц ПИ 60,
отклонение от плоскостности рабочей
поверхности не должно превьтпrать 0,09 Mlo,t

п. 8.2.2 Определение
плоскостности
измерительной
поверхности основtlния
глубиномера и
плоскостности
измерительной
поверхности
измерительньй
стерхней с плоской
измерительной
поверхностью

Весы
неzlвтоматического
действия GP,
рег. Nэ 50583-12

Средства измерений массы, верхний предел

диапазона измерений не менее 1,00 кг,
предеJIы допускаемой погрешности не более
*10 г на всем диапазоне измерений

п. 8.2.3 Определение
измерительного усилия
и его колебшrия

Меры длины
концевые
плоскопарaUIлеJIьные
Туламаш, наборы
Ns3 и J',lb9,

рег. JФ 51838-12;

Плита поверочная и
размето.rная G 107,

рег. JФ б524б-lб

Рабо.л,Iе эталоны 4-го разряла и выше
согласно государственной поверо,пrой

длины в диtlпазоне от 1,10-9 до 100 м и длин
волн в диaшазоне от 0,2 до 50 мкм,

1твержденной приказом Росстандарта от 29

декабря 2018 г. J'Ф2840 -меры длины
концевые плоскопарiIJlлельные с диaшазоном
измерений от 0 до 300 мм;
fIлита поверочrш, размер, пе менее
400 х 400 мм, допуск плоскостности, не
более 1б мкм

п. 9.1 Определение
диапазона измерений,
цены деления иJIи

дискретности отсчета и
абсолютной
погрешности
измерений
г.lryбиномеров

з

п. 8.1 Контроль условий
поверки (при
подготовке к поверке и
опробовании средства
измерений)
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ние таблицы 2

7 Внешпий осмотр средства пзмерений
7.1 При внешнем осмотре должно быть установлено соответствие глубиномера

следующим требоваrrиям:
- соответствие внешнего вида глубиномера описанию и изображению, приведенному в

описании типа;
- соответствие глубиномеров требованиям в части комплектности;
_ правильность нанесения маркировки (товарный знtlк изготовителя, ЗавОДСКОй НОМеР);

- отсутствие механических повреждений и других дефектов, влияющих на

эксплуатационные качества;
- нalличие стопорного устройства дJIя микрометрического винта, шкал на стебле и

барабане.
7.2 Результат поверки по п. 7 считать положительным, если выполняются требования,

укttзацнь]е в п. 7.1 .

8 Подготовка к поверке п опробовапие средства измерепшй
8.1 Контроlь условий поверки.
Г.гryбиномеры должны бьгь промьrгы техниIlеским спиртом, протёрты .п.rстой

хлопчатобрлажной са,T феткой.

перед проведением поверки поверяемое средство измерений и средства поверки должны

бьггь подготовлены к работе в соответствии с экспJryатационной докluентацией на них, и

вьцерхalны Ее менее 3 часов, в условиrrх, лриведёнЕьD( в п. 3 настоящей методики,

8.2 Опробование.
8.2.1 При опробовании проверяют:
- плавность перемещения микрометрического винта при вращеции его трещоткои;

- IIлitвность пер€мещения барабана г.пубиномера вдолъ стебля (при этом не должItо

ощущаться тение барабана о стебель);
- отс}тствие врдценIrJI микрометиIIеского винта закрепленного стопорным

устройством, после приложения момента, передаваемого устройством, обеспе,тившощим

"rrЪр"r"оu"о" усилие (при этом показание глубиномера не доJIжно изменяться);

- отс}тствие проскаJIьзывirниJI трещотки при вращении свободного микрометрического

винта;
-легкостьинадежносТьУстаноВкисменньIхизмеритеJIьIIьD(стержнейвполости

микрометрического виЕта.- 
82.2Определение плоскостности измеритеьной поверхности осЕования гrryбиномера и

плоскостности измерительной поверхности измеритеJIьЕьD( стержней с плоской измерительной

поверхностъю.

J1 2
Вспомогательное оборудование

Стойка
измеритеJIьIIьD(
ГОЛОВОК С-ПI

дляп. 8.2.3 Определение
измеритеJIьного усиJIия
и его колебания

Стойка типа C-III по ГоСТ 10197-70

удовJIетворяющие метрологическим,требованиям, указанным в таблице.

Примечание -,Щопускается использовать при проведении поверки другие }твержденные и
атт€стованные этаJIоны единиц величин, средства измерений уtвержденного типа и поверенные,

6 Требования ýс.повия) по обеспечению безопасностп проведеЕпя поверки
При вьшолнении поверки, меры безопасности должны соответствовать требованиям по

технике безопасности согласно экспJryатационяой док)ментации на поверяемое средство
измерений, средства поверки, правилalм по технике безопасности, которые действlтОт на МеСТе

проведениJI поверки.

4
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ГIлоскостность измерительной поверхности основ:мия гrryбиномера и плоскостность
измерительной поверхпости измерительньD( стержней с плоской измерительной поверхяостью
опредеJuIт при помощи плоской стекJIянной пластины интерференциоЕItым методом.

На крмх измерительной поверхЕости, на расстояЕии не более 0,5 мм, отклонеЕие от
плоскостности не нормируется

Стеклянную пластину нarкJlадывalют по короткому и длинЕому ребрам основания.
Отклонеrшя от плоскостности опредеJuIют визуarльно по .пrcJry наб.тподаемьп<

интерференщ,rонньD( полос (целое число или доли полос).
Число полос рлножalют на длину отсчета поJryволны - 0,3 мкм.

2
Рисlъок 1 - Общлй вид пластины с интерференционЕыми полосilIt{и: l - ребро

возд}.шЕого клина; 2,3 - полосы (вьпrlклость); 1 - 3 - полосы (вогrryтость)

Плоскостность измеритеrьной поверхпости основдIЕя гrryбиномера Ее должfiа
превышать значений, указанньп< в табrптце 3.

Таблица 3 - Плоскостность изм ип ости основ€lния ом

1 1

-

-=-

Плоскостность измерительной поверхности
основчlниJI, мм, не болееМодификация исполнение

25
50
100

300
в25
в50
в100
в150

0,002з540

25
50
75

100
l50
200

0,003

з00
в25

Bl00
в150
в300
25S
50S

з240

300S

5

150

в300

0,002
в50

0,00з100S
150S
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должение таблицы З

flпоскостность измерительной поверхпости измерительньD( стержней с плоской
измерительной поверхностью не должна превышать значений, указанньп< в таблице 4.

Таблица 4 - Плоскостность измеритеJIьной поверхности измеритеJьньD( стержней с плоской
изме ительнои по хностью

наименование стики Значение

Плоскостность измерительной поверхности измерительньD(
стержней с плоской измерительной поверхн остью, мкм, не более

8.2.3 Определение измеритеJьного усиJIия и его колебания
измерительное усилие гrryбиномера и его колебание опредеJIяют при помощ,I весов па

двух участк:rх шкыrы стебля.
устанавливается rпобой измерительньй стержень из комплекта. Гrryбиномер закрепJuIют

в стойке при помощи кровштейлrа так, чrобы микрометри.{еский виrrт занимал вертикальное

положение. Вршчая микроме.грический виrrт при помощи трещотки, приводят измерительную

поверхность стержнJI в контакт с пластиной, укрепленной на Iшощадке весов и, после

проск:IJIьзыв{Iния трещотки, опредеJIяют значение измерительного усилия по показанию весов.

Поrгученное зЕачение массы в црzlN{мах, деленное на 100 (коэффициент пересчета

показаний весов в значениJI измеритеJIьного усилия в Ньютонах), равно измеритеJIьному усилию
гrryбиномера в Ньютонах.

колебаrие измеритеJьного усилия определяют, как разность значений измеритеJIьного

усиJIия ца двух rпобьо< yracTKax шка:rы стебля.
измерительное усиJше и его колебания не должны превышать значений, 1каз:rнrrьп< в

таблице 5.
Таблица 5 - Изм е и его колебшrия

6

Модификация исполнение
Плоскостность измерительной поверхности

осЕовIlния, мм, не более
B25S

B1O0S
B150S

0,002з240

25
50
,l5

l00
150
200

0,003

300
в25
в50
в100 0,002

з24|

вз00

Значениенаименование стики
от3добительное илие, Н

2силия, не более, Нительного

ительное

B5OS

B3O0S

в150

0,6

колебание
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8.2.4 Результаты поверки по п. 8.2 считать положительными, если микрометрическrпi
винт перемещается плавно при вращении его трещоткой, перемещеЕие барабана гrryбиномера
вдоль стеб.пя плавцое, отсутствует вращение микрометического винта, закрепленного
стопорным усцойством, после приложеЕия MoMeIlTa, перед:ваемого усцойством,
обеспечивающим измеритеJIьное усиJше, отсутствует проскUIьзывtшие тещотки при вращении
свободIого микрометрического винта ycTllнoBкa сменньD( измерительньD( стержнеЙ в полости
микрометического винта легкaU{ и надежнaUI, плоскостность измерительной поверхности
основzlния гrryбиномера Ее превышаgт значений, }казzlнньD( в табJшце 3, плоскостrrость
измерительной поверхяости измеритеJIьЕьD( стержней с плоской измеритеrьной поверхЕостью
Ее превышает значений, yказанньD( в таблице 4, измерительное усилие и его колебания не
превышalют значений, указлrньп< в таблице 5.

9 Определение метрологическпх и техппческпх характерпстпк п подтверждение
соответствия средства измереппй метрологпческим требованиям
9.1 Опредшение диапазона измерепий, цепы дыIеппя илп дискретностп отсчета п
абсолютной погрешпостп пзмерений глубиномеров

Щену деления и дискретность отсчета опредеJu{ют визуаJIьно.
За цену деления принимают разность значений велшIины, соответствующих двум

соседним отметкам ш<алы барабана.
За дискретность отсчета приним:lют наименьшее значение, на которое изменяется

показание цифрового отсчетного устройства.
I{eHa деления не должна превышать значений, 1казанньп< в таблице А.2 Приложения А.
,Щискретность отсчета не должЕа превышать значений, указ шьж в таблице А.1

Приложения А.
Определение диапt!зона измерений осуцествJIяется одновременно с определением

абсоrпотной погрешности измерений гrryбиномеров методом проведения измерений во всём
зtцвJIяемом диiшазоне.

Диапазон измерений гrryбиномеров должен соответствовать значениям, }казанным в

таблицах А.1 и А.2 Прилохения А.
Абсолютн}то погрешность измерений глубиномера опредеJuIют с измерительным

стержнем, предназначенным для измерениJI в д{апirзоне от 0 до 25 мм в пяти Tollкttx, равномеРНО

распределенньD( по этому диzшазону, а также с каждым послед}tющим измерительным стержнем
из комплекта (при нали.п.rи) в точке, соответствlтощей верхней границе диапазона. для измерения
которого предназначен стержень.

На плиту устшrавлив:lют две концевьD( меры длины (два блока концевьD( мер) с размером,
соответствуюпшм проверяемому размеру глубиномера. Гrryбиномер устанавливalют
измерительной поверхяостью основalния на концевые меры длины (блоки концевьп< мер) и
перемещают измерительный стержень до сопротивлениJI с поверхностью пJшты.

Дбсо.пютную погрешность опредеJUIют пуIем непоср€дствеIшого срt!внениЯ РеЗУЛЬТаТа
измерений глубиномером с действительными размерzlJ\{и концевьD( мер длиIrы (блоками из

концевьп< мер).
дбсоrпотнаЯ погрешностЬ измерениЙ глубиномеров не должItа превышать значений,

указанньD( в таблицах А.1 и А.2 Приложения А.
В слуrае подтверждения соответствиJI прибора мецологическим требованиям,

резуJIьтаты поверки сtмтllются положитеJIьными и прибор лризнают годным к применению.
в слуrае, если соответствие прибора метрологическим требованиям не подтверждеЕо,

то результатЫ поверки сlIитаются отрицательными и прибор призн{tют непригодным к

применению.

,7
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10 Оформление результатов поверки
l0. 1 Сведения о результате и объёме поверки средств измерений в целях подтвер)rцения

поверки должны быгь переданы в Федераьньй информациошrьй фонд по обеспечению
е,щrнстм измерпий.

l0.2 При положительньD( резуJьтатах поверки средство измерпий признiЕтся
пригодIым к применению.

Вьцача свидетельства о поверке и (иrш) внесение здшси о прведенной поверке в
паспорт средства измерений осуществляется в соответствии с действующ{м зiжонодательством
в области обеспечения единства измерний.

Нанесение знaка поверки на средство измерний не предусмотено. fIломбирование
средсткr измерений не производ,rтся.

10.3 При отицательньD( результатtrх поверкп, средство измерений признается
непригодlым к применению.

Вьцача извещения о непригодности к прпменеЕию средства измерений с указанием
ocEoBHbIx приtшн непригодности осуществJIяется в соответствии с действующим
законодательством в области обеспечения единства измерний.

Ведущий иЕженер по метрологии ЛОЕИ
ООО (ПРОММАШ ТЕСТ Метрология>
Инженер по метрологии ЛОЕИ
ООО кПРОММАШ ТЕСТ Метрология))

К.А. Ревин

о.В. Санаева
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Приложение А
(обязательное)

Метрологические характеристики глубиномеров микрометрических INSIZE

Таблица A.l М огические истики г иноме в моди икации 3540

Пределы допускаемой абсолютной погрешностиl), мм.Щискретность
ммотсизм ении мм

.ЩиапазонисполнениеМодификация

отOдо2525
отOдо5050
от 0 до l00l00
от 0 до 150l50
от 0 до 300з00
отOдо25в25
отOдо50в50
от 0 до l00
от 0 до 150в l50

+(5+L/75)0,001

от 0 до 300вз00

Примечание: Введены следующие обозначения: Z - диапазон измерений, мм;
l) иствая дJlя вого отсчетногоностикаемой абсолютной пд

Таблица А.2 - М гические стики г ином в моди икаций 3240 и З24|

8

JaK l g[

Модификация исполнение .Щиапазон измерений, мм Цена деления,
мм

l 2 3 4 5

з240

25 отOдо25

0,01 +(5+L/75)

50 отOдо50
75 отOдо75
l00 от 0 до l00
l50 от 0 до 150

200 от 0 до 200
300 от 0 до 300

мп-44з-2024

в100

3540

Пределы допускаемой абсолютной погрешности, мм
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п олжение таблицы А.2
, 4l z 5

в25 отOдо25
в50 отOдо50
в l00 от 0 до 100
в l50 от 0 до 150
вз00 от 0 до 300
25S отOдо25

отOдо5050S
отOдо 100l00S
отOдо l50l50S
от 0 до 300300S
отOдо25B25S

B5OS отOдо50
R l00S от 0 до 100
Bl50S от 0 до 150
B3O0S от 0 до 300

з240

25 отOдо25
50 отOдо50

отOдо75,75

от 0 до 100l00
от 0 до 150l50
от 0 до 200200

300 от 0 до 300
в25 отOдо25
в50 отOдо50
Bl00 от 0 до t00
в l50 от 0 до l50
в300 от 0 до 300

0,0l +(5+L/75)

з24|

Примечание: Введены следующие обозначения: Z - диапазон измерений, мм

l0


