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1 Обцие положенпя
1.1 Настоящая методика распространяется на датчики силоизмерительные

тензорезисторньп< LTL-ZA (дшее - дат.тики), изготавливаемые Beijing Longxiang Ке Yi
Measurement and Сопtrоl Technology Со,, Ltd., КНР

настоящая методика устzlнавливает порядок первичной и периодической поверок,
1.2 При определении метрологических характеристик в рамках проводимой поверки

обеспечивается прослеживаемость датчиков в соответствии с государственной поверочной
схемой для средств измерений силы, }твержденной приказом Росстандарта от 22.10.2019 г.
Nа 2498, к государственному первичному этмону единицы силы ГЭТ 32-2011.

1.3 В методике поверки реализован след},rощий метод передачи единиц: метод прямьtх
измерений.

2 Перечень операций поверки средства измерепий
2.1 При проведении поверки средств измерений (да:lее - поверка) должны выполняться

операции, }казанные в таблице 1.

Таблица l -Оп ации пове ки

2.2 Последовательность проведения операций поверки обязательна,
2.3 Если при проведении той или иной операции полу{ают отрицательный результат,

дальнейш)то поверку прекращают, датчик признают непригодным к применению и переходят к
оформлению результатов поверки в соответствии с разделом 10 настоящего доку!rента.

3 Требовапия к условиям проведения поверки
З.1 При проведении поверки в лаборатории соблюдают след},ющие условия:

- температура окружающего воздlха, ОС от +10 до +30

- относительнrц влажность возд}ха, 0% до 80.

4 Требования к специалистам, осуществляющим поверку
4.1 К проведению поверки допускаются лица, изуtившие эксплуатационные док},}tенты

Еа датчики силы, имеющие достаточные знаЕия и опыт работы с ними, имеющие ква:Iификацию
поверителя в установленном порядке и прошедшие инстр}ктаж по техЕике безопасности,

Наименование этапа поверки

первичнои
поверке

периодическо
й поверке

Номер раздела (пункта)
методики поверки, в

соответствии с
которым выполняется

операция поверки

да да
,7

Внешний осмотр средства измерений

да да 8
Подготовка к поверке и опробование
средства измерений

9

Определение диапазона измерений и
приведенной погрешности измерений
силы и подтверждение соответствия
средства измерений
метрологическим требованиям да да

J

обязательность выполнения
операций поверки при:



Перечень

рекомендуемых средств
поверки

Операчии поверки,
,гребуюlцие применение

срелств поверки

Метрологические и технические
требования к средствам поверки,

необходимые для проведения
поверки

Прнбор комбинировалный
Testo 608-HI.
(рег. Nз 53505-13)

'Гребоваtлия к условиям
проведения поверки

Средсгво нзмерний температуры
окружаюцей среды в диапазоне
измерениЙ от 15 до 25 ОС, с
абсолютной погрешностью
не более l ОС;

Срелства измерений
относи,гельной
влажности воздуха в диапазоне

| 
от 30 ло 80 7о с относительноЙ

| погрешностью не болес 3 Уо.

Эталоtl едияицы силы l
разряда в диапазоне
значений 0,1 кН до 50 кН
3,2.ZZм.036з,2а2з

Рабочяе эталоны 3-го разряда по
государс,гвенной ловерочной
схеме для средств нзмерений силы

у,гверждепной приказом
Росстаидарта от 22.10.2019 Ng 2498
с пределами до|lускаемьп
значсний доверительных границ
отtlоснтельной поlреш}rости
6=0,5%.

Мультиметр uифровой
прецизионный Fluke 8508А.
(рг. Nэ 25984-14)

Мультимеrр цифровой. Пределы

допускаемой абсолютной
поtрешности при измерении
напряжения постоянIlого тока
*(0,00025.U +З е,м.р.) Пределы

допускаемой абсолIотной
погрешности при измеречии силь!
постоянного тока +(0,00025.U + 3
е.м,р.).

Подготовка к поверке и

опробование средства
измерний;
Определение
мстрологических
характеристик и
llодтверждепие
соответствия средства
rtзмерений
метрологическим
требоваtlий

ГI р tt,м е ч а uе - Возмоэrно прLLменqluе среdсmв поверкu с ,цеmроло?uческlL|lll lt

mех,шческa|*.u хOракmерuсmuкацu, обеспечuваюtцuе mребуемую lпочл!оспь переdачu edutlutlы

ве.вllчl!ll поае ,MclMy с реOсtпву uзме ре пчй
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5 Мстрологпческrrе и технпческше требоваrrпя к средствам поверкн
5,1 Гlри проведении поверки примеttяют срелства, указан}lьlе в таблицс 2.

Таблнца 2 - С l,Ba Il0B ки.

6 Требованrrя (условия) по обеспечевнrо безоплсносгп проведецвя поверкн
6.1 Прп проведении tlоверки соблюдаlот трбовання безопасности, ука3аlI ые в

эксплуатационной докуменlации на поверяемый датчик, а также на используемые cpel(cтBa

IIоверки Il вспомогательное оборудоваltие.

7 Вrrешrrlrй осмотр средства измеренrrrl
7,1 Подготовка к поверке провt]дится в объеме полгOтовки поверяемого датчика к работе

методами, приведеняыми в эксплуатационtrой документации LTL-ZA <,Щатчики

силопзмери,гель}Iые тсýзорезисторпые LTL-ZA. Руководство по эксплуатации)).
IIерд проведением поверки датчик должен быть вьцержано при темпераryре

окружающей среды не Meltee 2 часов,
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Перед началом поверки проводятся все необходимые регламентные работы, указанные в
эксплуатационной докlментации на датчики.

8 Подготовка к поверке Ir опробование средства измерений
8.1 Перед опробованием проводят все подготовительЕые операции в соответствии с

эксплуатационной документацией на поверяемый датчик.
8,2 При опробовании датчик нагружают до нагрузки, равной номинrцьному значению,

и разгружают.
8.З Если эксплуатационной докрлентацией на поверяемые датчики перед

выполнением измерений предусмотрено обязательное обжатие, то в процессе опробования
проводят их обжатие режимzlми, приведенными в экспJryатационной докр!ентации.

9 Определепие метрологических характеристик и подтвер}кдение соответствIlя
средства измерений метрологическим требований

Метрологические характеристики датчика определяют при не менее чем трехкратном
нагружении на установке прямого нагружения или силоизмерительной машине в прямой и
обратной последовательности.

При поверке датчиков, имеющих выходной сигнzul в вольтах или в миллиамперах, следует
вводить в расчетньiе формулы вместо значений коэффициента передачи датчика
соответств},ющие значения вьrходньrх сигнilлов,

Поверку проводят в след},ющих точк:Lх и (ступенях) нагружения и разгружения датчика:
равные нулю, наименьшему пределу измерения, 20,40,60,80 и l00% от номинtlльной нагрузки.

9.1 Определение действительньгх значений начального и рабочего коэффициентов
передачи при номинirльной нагрузке.

,Щействительное значение НКП опредеrrяют из трех последовательньп< измерений до
выполнения первого цикJ]а вьгIисляют по формуле:

Ко: Uo/Un"' (l)

где Uo - среднее арифметическое значение вьrходного сигнала датчика ненагруженного
датчика из трех последовательньв определений, un,n - напрлкение питания датчика (при
использовании встроенного в дат.мка преобразователя здесь и далее принимается равньтм 1),

Для датчиков, работающих в режиме с постоянной предварительной нагрузкой, за

значение начального вьrходного сигнала (Uo), допускается принимать значение выходного
сигнала, соответств}.ющее этой предварительной нагрузке.

,Щействительное значение НКП, в процентOх от Кном, определяют по формуле:

уК": l00 (Uo/ Unn )/Кno,, (2)

где Кном - номинаJIьное значение РКП согласно техническоЙ документации на
поверяемый датчик.

!ействительное значение РКП при номинальной нагрузке датчика определяют из трех
цикJIов нагружения как среднее арифметическое отношений вьD(одного сигнала
тензорезисторного датчика (UH), нагруженного номинальным усилием, к значению напряжения
его питания:

К*: fj"Дn"r. (3)

9.2 Определение приведенной погрешности датчика.
Систематическую составJlяющую погрешности дат.Iика yc,i, в процентilх от номинальЕогО

значения Кном на i-ой ступени нагружения, вычисляют по формуле:

)
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У.,1 
: 100 (0,5 (Ki * Koop,i) - Kp,i)/Кno", (4)

где i - порядковый номер ступени нагружения, Ki и Кобр,i - средние арифметические
ЗНачения РКП из трех цикJlов нагружения на i-ой ступени соответственно в прямой и обратной
последовательности нагружения датчика.

Расчетное значение РКП на i-ой ступени нагружения, определяют по формуле:

Kp.i : (ixK"o")/n,

где n - число ступеней нагружения датчика.
Результаты поверки считать положительными, если:
а) соответствие маркировочньrх надписей и комплеюности датчика тебованиям

описания типа и эксппуатационной документации;
б) погрешность датчика ycTaHoыIeHHtuI по результатам поверки, не превышает

cooTBeTcTB},IoIщ.lx пределов допускаемой погрешности, устilновленньD( и приведенньD( в таблице 3.

Таблица 3 - П елы доп скаемои п иведенной по ости датчика.

l0 Оформление результатов поверкп
l0.1 Сведения о результате и объёме поверки средств измерений в целях подтверждения

поверки должны бьпь переданы в Федеральный информачионньй фонд по обеспечению
единства измерений в соответствии с действующим законодательством,

10.2 При положительньD( результатах поверки средство измерений признается пригодным
к применению и пломбируется. В соответствии с действ}тощим законодательством допускается
вьцача свидетельства о поверке. Нанесение знака поверки на средство измерений не
предусмотрено.

10.3 При отрицательньж результатах поверки, средство измерений признается
непригодным к применению. В соответствии с действующим законодательством допускается
вьцача извещения о непригодности к применению средства измерений с щазанием основных
причин непригодности.

Начальник отдела 204 ФГБУ <BНИИМС> А.Г. Волченко

Инженер ФГБУ (ВНИИМС) Z:,>-, к_Е. селивёрстов

Наименование параметра Значение
Пределы допускаемой приведенной
погрешности к верхнему пределу диaшазона
измерений сильl, Yо

6

(5)

0,3


