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2 Перечепь операций поверкп средств пзмереппй
При проведении поверки ср€дств измерений (да.тее - поверка) должЕы вьшолняться

операции, указанные в табrшце l.

Таблица 1 - по
обязатеlьность

вьшоrшения операций
поверки при

Номер раздела
(пlцкта) методлки

поверки, в
соответствии с

которым вьшолIUlетсяпериодической
поверке

перви*rой
поверке

Наименование операции

.ЩаДаниивнешний осм измс

!аДа
KoHTporb
подготовке

чсловии
к поверке

поверки (при
и опробовании

из

8.2ДаОпробование (при по.щотовке к поверке и
ио вании

9
Определение
харакIеристик
соответствия

мgтролоIических
и полtвер)t(деяие

средства измерний
ваниямм гическим

9.1Ща
Определение длины леЕты, отклонений
общей длины ленты рулетки и длины

BiuIoB шкалы леткиотдельньD(

Последоватеrьность проведения опершlий поверки обязательна,

При поrrуlении оцицатеJIьного резуJътата rпобой из операчий по таблице 2 поверку

прекрацzlют, средство измеренпi признают непригодным к примевению и переходят к

офор"о"rrпо рaзультатов поверки в соответствии с п, 10 настоящей методики,

3 Требованшя к усповиям проведеншя поверки

3.1 При проведении поверки допi 
"", 

собrподаться след}тощие условия измерний:

При прведении поверки по

окружающей среды, ОС

При проведении поверки по

пунктlм 7-8.2 температура

гуfi(гу 9.1 температура

окр}жающей среды, ОС

,Щопускаемое откJIонение значений температуры окружающей

среды при прведеЕии поверки по пунrгу 9,1, ОС

3.2 Скоросlъ измеЕения температуры во времJI поверки по пркry 9,1

првьтmать 0,1 ОС/ч.

2

от +1 5 до +25.

+20

+0,5

не должна
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объект пспыгавrrй
Настоящая метод{ка применяется для поверки рулеток измеритеJIьньD( метilJIJп{ческю(

Geobox (лалее - рулетки) и устдrавJIиваgI методп(у ш( первитrой и периодтческой поверк,r.

В резуrьтагс повФки доJDкны быь подгверlкдеlш метрлоги.IесюIе требовшп,tя,

пршедеrпше в таб.шпдах A.l-A.2 Приложеrшя А к настоящей метод{ке поверки.
При определении метрлогических характеришик в рамках првод,rмой поверки

обеспешваЕтся прослеживаемость единиц веJIrчин поверяемого средсткl измерний методом
сJII1чения в соОтветствии с Государственной поверо.пrоЙ схемой для средств измернrй дшшl в

.щапазоне от 1,10'9 до l00 м и длин воJIп в диtшазоне от 0,2 до 50 мкм, угвержденной приказом
Федераьного агентства по техническому реryJшровапию и метрологии от 29 декабря 2018 г. Jф

2840 к слелуЮщему государСтвепЕомУ первшному этiллоIrу: гэт2-202l - Государственнъп1

перви.пrьй эталон е,щIницы длины - мета.

операция поверки
,7

8.1

.Ща

Да

ииI
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3.3 .Що начала поверки по пункIам 8.1, 9.1 рулетки должIrы быь выдержаны на столе

компаратора в свободном состояlии (без нагрузки) не менее l5-ти мпнуг с цеJью выр:lвниванпя
ш( температур.

4 Требоваппя к спеццаJIпстам, осуществлflющпм поверку
К проведению поверки допускаются JIиц4 изr{ившие эксплуатационную докумектацию

на поверяемое средство измерений, средства поверки, и аттестовilнные в качестве поверитеJuI

средств измерепий в устtlЕовленном порядке. ,Щля проведения поверки достаточно одного
поверитеJUI.

5
При

таблице 2.

Мегрологпческие и техппческие требованиям к средствам поверкп
проведении поверки должны применяться средства поверки, приведенные в

Таблица 2 - С по

Перечень рекомендуемьD(
средств поверки

Операчии
поверки,

трбутоurие
применение

средств
пове ки

J
1

д, .Ns 71з94-18

п. 8.1, п.
8.2, п. 9

весы неавтоматического
действия модифrп<ации

GР-l2К, рег. JФ 50583-12

Лупа типа JM с реличением lOx по ГОСТ 2570б-

83;
рабо.шй эталон единицы длины 3-го разряла в

,щl:шar:lоЕе от 0,00l до 50 м в соответствии с

приказом Росстандарта от 29.12.2018 Ns 2840 -
лента измерrгеJIьп:u;
Весы среднего (III) K;lacca то,пlости по ГОСТ OIML
R 7б-1-2011 с ценой деления пе более 5 г, с

наибольшим пределом взвеIIмв{lния не менее

0,20 кг

п. 9.1

вспомогательное обо дование
Компаратор дIя поверки
мецоштоков и рулеток,
модель: Ио229

Компаратор дJuI поверки рулеток с комплектом

грров @риложение Б)п. 9.1

примечание:,щотryскаегся использовать при поверке другие

этiшоны единиц величин, средства измернпй }твержценного типа и
угвержденные и аттестованные
поверенные, удовлетворяющие

ологическим бованиям, в таблице 2.

б Требования ýсловпя) по обеспечеппю безопасноgгп проведеппя поверки

б.lПривыпоrш"',.опоu"р*,.,мерыбезопасностидоmкнысоотВетствомтьтребованияr,t
по технике безопасности согласно эксплуатационной докрцентации на поверяемое средство

измерений, средсткл поверки, правилап.t по технике безопасности, которые действ}тот Еа месте

проведения поверки.
6.!- Приспособление для креплеIrия рулеток на столе компаратора доJIжно надежно

удерживать леЕту рулетки a .руaоr. Грузы должны бьгь размещевы вне рабочей зоны и

Ь.рч*л"оr. При натяжении ленты рулЕтки поверитеJIь должен н:жод}Iться у начarла рулетки.
' 

Данное трбование относится тоJIько к модафикаrияr,t рулsток с плоской лентой

модлфикации рулеток с желобчатой лентой не подлежат натлкению с помощью груза,

J

Метрологпческие и технические требования к
средств:rм поверки, необход{мые для проведения

поверки

2
Измеритель влФкности и
температуры
модификаши ИВТМ-7М-

Срдства измерний температуры окружаощей
среды в диaшазоне измерений от 15 до 25 "С с

абсоrпотной погрешностью не более 1 ОС

Лупа измерительнм JIИ-3-
l0x, рег. Ns71309-18;

Лента измеритеJIьная
эт:lлоннzur 3-го разрядц
рг. М 36469-07;
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6.Ъ Рулетки промывtlют салфеткой, смоченной в бензине, в вытяжном шкафу и.тпл в

помещении с вептиляцией.
6.4 В помещении, где цромыв:lют рулетки, зaшрещаеIся к)Фить, пользоватъся

открытым огнем, примепJIтъ элекtронiгреватеrьные приборы, пьшесосы, полотеры.
б.5 В помещешrи, где прмывalют рулетки, бензlш следует храIrить в мЕта.lгшческоЙ

посуде, плотно закрьпой металлической крышкой.

7 Вшешнпй осмотр средgгва пзмеренпй
7.1 При внешпем осмоце должно быть установлено соответствие средства измерений

следующим требованиям :

- н:UшIIие маркировки и комплектности в соответствии с требованиями экспJIуатационной

документ цrи;
- поверхность рулеток доJDкна бьггь wtстой, без ржавчлны, гrryбоких царzлпин, вJшяющих

на точность СИ и затрулняющrх измерения;
_ края рулеток доJDкны быгь гладсдr.tи, без острьп< крмок и заусеЕцев, леЕта не должна

иметь вмятин и перегибов;
- штрихи рчIзJшtIньD( иЕтервалов IIIкzллы рулеток долlкItы бьrгь разной дшны;
- штрихи рулеток доJDIGы бьпь без разрьвов, ровными и четкими,

7.2 Резулъiаты внешнего осмота считать положительными при соответствии тебований,
опис:шlЕым в п. 7.1 .

8 Подготовка к поверке п опробованпе средства пзмеренпй
рулетки перед про"еде"пем оо"ерюл должны бьrгь прмьпы бензином и пртерты мягкой

са,,rфеткой.
8.1 Контрль условий поверки
8.1.1ПерелпроВедеЕиемповеркиповеряемоесреДстВоизмерениЙисредстВапоВерки

дошюrы быь подготовJIены к работе в соотвgгgгвии с эксшrуатационяой докlментдlией на пих и

вьцержzшы не менее з часов при постолlной темпераryр, в условил(, приведённьп< в п. 3

настолцей методики.
8.2 Опробовшrие
При опробовании прверить:
- плalвность и лежость вьпягив:lния и свертьв,lния ленты рулетки;
- прочность кр€плениrr дер)€теJUI для закреIlленrrя предщ{етов на коЕце измеритеJIьнои

ленты рулетки;
- работоспособность устройства дlя фиксации,
рьзулътаты опробоваrия считать положительными, если вытягивzшие и свертывание

ленты рулетки происходит пл:lвно и легко, крепление держателя дtя закрепJlения предметов Еа

*о"ц" пir"р"r"rьной ленты рулетки прочное и подгверждена работоспособной устройства для

фиксации.

9 Определенпе метрологпческшх харrктерпстпк п подтверяцение

соответствltя средства измерепий метрологпческпм требованпям

9.1 Опреде,rенпе длины ленты, отк,лопенпй общей длпцы ленты рулетки, длпны

отдельпьш иЕтерваJIов шкаJrы рулетки п цепы деJIеIiия шкаJIы

9.1 . l отклонения общей дlины и отдельньD( интермлов рулеток опр€деJIяют сличением

с образцовой измерительной лентой з-го разряда. Разносiи общей дп,rвы рулетки и образцовой

ленты и дJIин ,тх отдельньD( интервrшов измеряют при помоIlш Jtупы,

Рулетку и ленту укJIадывают на горизонтальIlом столе компаратора соответств},ющеи

дJIины, на котОром начальные концы средств измерений закреIIJUIют в приспособленrпr, а концы

их натягивают груjами до рабочего услtJшя Ilатяжения 10 Н щя руJIет9|(_ ч9дилфикации 
Geobox

РЮ-t0 и 50 Н для оrп.rоi*-"ЪЙФикщий Geobox РЮ-20, Geobox РЮ-30, G_еоЬох РЮ-30Р,

Geobox рю_30н, Geobox piij_iilp, с."ьх рю_50, Geobox рю_50р, Geobox рю_50н, Geobox

ркз-sор'GеоЬохРЮ-100Р,д-пяобразчовойизмерите.гьнойленты_всоответстВиисеё

4
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эксIшуатшIионной док},L{ентацией, так, чгобы их крчrя соприкасirлись по всей дIине и быJIи

параJIлеJIьны оси компаратора. Массу грузов прокоптроJшровать с испоJьзокlнием весов.

Прuмечанuе: dанное пребованuе олпносumся полько к моduфuкацuмl рулеmок с плоской
ленmой. Моduфuкацuu рулеплок с lселобчаmой ленпой не поdлеэtсаtп наллlхrtсенuю с помоlцью
Zруза.

Общyю длину и интермJIы рулЕтки сравнивiлют с соответствующими делениJIми
образцовой леЕты при помощи лупы. Совместив начaUьЕые IггрID(и измеряемого иЕтерв:rлa' по
шкале лупы опредеJUпот откJIонение между соответствующими конеIшыми штрrхаN.rи интеркrла
на образцовой ленте и поверяемой рулетке. Погршrость отсчета при этом не долкна превышать
0,1 мм. При обработке результатов измерепий уrитывают попрilвки на общ}то длину и интервirлы
образцовой измерrтелъной ленты 3-го разряда, взятые из свидетельства о поверке образцовоЙ
ленты. Необходпмо выборотlо измерить не менее тёх интервмов кiuкдого вида prrBнoмepнo

расположенньD( по длине рулетки, вк,lпочая общую длиЕу рулетки.
Отклонение общей дпrны ленты рулетки и длины отдеJIьIIьD( иптер&rлов шкаrлы рулетOr

не должЕо превышать значений, 1каз:urньп< в таблице А.1 Приложения А.
9.1.2 Опрелеление дшны ленты осуществляеIся одновременно с определеЕием

ожлонеrп,rй общей лпlны ленты рулетки и длины отдельньD( интервzллов шкtlJIы рулетки методОм

проведения измерений на всей заявленной длине ленты.

.Щлина ленты должЕа соответствовать значениrlм, приведенным в таблице А.1
Приложения А.

10 Оформлепперезультатовповеркll
10. 1 Сведения о резуJьтате поверки рулетки в цеJuD( подтверждения поверки должпы

быгь пердшlы в Федеральньй информациопный фонл по обеспечению единства измернrfr.
l0.2 При положитеJIьньD( результатах поверки средство измерений признается

пригод{ым к применению.
вьцача свидетельства о поверке и (иlш) внесение зaшиси о проведенной поверке в

паспорт средства измерений осуществJUIется в соответствии с действ}тощим зalконодательством.

Нанесение знalка поверки на средство измерний не предусмотрено. Пломбировапие

средства измерений не производrтся.
10.3 При отрицатеJьцьD( результатirх поверки, средство измерний признается

непригодlым к применению.
вьцача извещения о непригодности к примеЕению средства измерений с указarнием

осповньD( причин непригодности осуществJUIется в соответствии с действующим
законодательством.

Ведущий инженер по метрологии ЛОЕИ
ооо (ПРоММАШ ТЕСТ)
Инженер по метрлогпи ЛОЕИ
ооо (ПРоММАш ТЕсТ>>

К.А. Ревин

о.В. Санаева
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ПРИЛОЖЕНИЕ А
(обязательное)

Основные метрологическпе характеристики

Таблица A.l -
ЗначениеНаименование характеристики

з
5

8
l0
20

30

50

l00

.Щ;шна ленты, м:
- Geobox РЮ-3
- Geobox РЮ-5
- Geobox РЮ-8
- Geobox РЮ-l0
- Geobox РЮ-20
- Geobox РЮ-30, Geobox РК2-30Р, Geobx РЮ-30Н, Geobox РК3-

30р
- Geobox РЮ-50, Geobox РЮ-50Р, Geobox РЮ-50н, Geobox РК3-

50р
- Geobox РЮ-100Р

+0,15
+0,20
*0,30

+(0,30+0,15(L-l)

.Щоrryскаемое отклонение действительной дшны иптервалов шкалы при
температуре +20 ОС, мм, не более:

- мхJIJIиметрвого
- с:ulпlметрового
- дециметрвого

шкалы 1 м и более
Примечание - Введены следr'ющие бозначения:
L - число полных и неполных метрв в отрезке

6
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ПРИ"ПОЖЕНИЕ Б
(справочное)

Компаратор для поверки рулеток по эталоrrпой измерительпой ленте 3-го

разряда

Компаратор для поверки рулеток по эталонной измеритеJьной ленте 3-го разряда
предстtlвJIяет собой горизоrгга.пьньй стол соотвfiствующей длины с приспособленtrямй для
закреплениJI начальньD( концов лент рулеIок и совмещеЕия нулевьD( отмеТОк их пIкал, а Tzlкr(e

блоками и cTpyдal1rи с грузами дlя патg)кенпя рулеток. Сравнение общей дп.tны и отдеJIьньD(

иЕтервалов поверяемой рулgгки с соответствуюпцБ.lи интерв:rлами образчовой измерительной
ленты проводят при помощи Jtупы ЛИ-4 с увеличением lQx иJш микроскопа тrша МИР-2 с ценой
деления 0,0l мм.

В состаВ компаратора входит комплекI гр}зов (5 кг - 4 шт., l кг - 2 шт.) щя создalния

рабочего натяжения лент.

Рисунок Б.1 - Компаратор
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