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l обшие полоr(ения

1.1 Настоящая методика поверки распрост:lнJIется на Угломеры для измерения углов
откJIонения горизонт.lльньD( плоскостей тип 30.9950.0080.000 (далее - угломеры) и ycTzlнllB-

ливает методы и средства их перви.лrой и период{ческой поверок.

1.2 Угломеры не 0пlосятýя к мнок)к:lнalJьным, мвоюпредеJIьным и многодlzшаЗОННЫМ

средсткlм измерний, не состоят из HecKoJIbKrD( zlBToHoMHbD( блоков и не предlазначены ДIЯ ИЗ-

мерний (воспроизведения) неско.гьlоtх веJIичин. Поверка отдеJьньD( измеритеJьньD( канапов и
(иrи) отдешньо< aBToHoMHbD( блоков из сосгава средства измерешй шя меньшею числа измеря-
eMbD( BeJmtlиH иJIи на меньшем (шсле поддлапазонов tвмерlлпi не пр,ryсмотрена-

1.3 Угломеры до ввода в экспJryатацию (в том числе после ремонта) подлежат первич-
ной поверке, в процессе эксплуатации - периодической поверке.

l .4 При определении метрологических харllктеристик поверяемого средства измере-

ний в рамках настоящей методики обеспечиваgгся передача единицы плоского угла в соответ_

ствии С Государственной поверочной схемой для средств измерений плоского угла, утвер-
жденной прикfi}ом Федерального tгентства по техническому регулировilнию и метологии от

26 ноября 2018 г. N 2482 (с изменениями, внесенными приказом Федерального ilгентства по

техническому регулированию и метрологии от 29 апреля 2019 г. N 1018) (да-тlее - ГПС плос-

кого угла), подтверждzлющaш прослеживаемость к Государственному первичному этiшону еди-

ницы плоского ула ГЭТ22-20|4.

1.5 При опрелелении метрологических харrктеристик поверяемого средства измере_

ния используется метод прямых измерений, с применением средств поверки, аттестованньн в

качестве рабочих этчlлонов не ниже 4-го ра:}ряда по ГПС плоского 1тла,

1.б В результате поверки должны бьггь подгверждены след}.ющие метрологические

требования, приведенные в таблице 1.

Таблица 1-М гические ваlния

Перечень нормативньD( докуi{ентов, Ita которые дiшы ссылки в настоящей методике,

приведен в приложении А.

2 Перечень операчий поверкп средства пзмеренпй

2.1 При проведении перви.пrой (в том .п,rсле после ремонта) и период{ческих поверок

вьшолЕяют операции, ука:}анные в таблице 2.

Таблица 2 - опе и

Пределы догryстимой абсоrпотной погрешности

измерений углов, ...'
.Щиапазон измереЕий уг-
лов откJIонения, ...О

+15+59

Наименование операции поверки
операций п поверке

Номер раздела
(пуякта)
методики
поверкипервичной периодической

1. Внешяий осмо ства изм ии [а Да
,7

2, Подготовка к поверке и опробование
Ща .Ща 8

3. Определение метологических
истик

.Ща 9

- Определение цены деления шкалы Да [а 9.1

обязательность выпоJшениJI

соелства измеDений

!а



- Определение цены деления шкалы по
нониусу стрелки Да 9.2

9.з- Определение ширины штрихов
измерительной шкалы Да !а

9.4- Определение абсолютной погрешности
измерений !а

Да 104. Подтверждение соответствия средства
измерений метролоIическим требованиям Да

4

п одолжение таблицы 2

2.2 При поJIучении отрицательного результата любой из операций дальнейшая по-
верка Ее проводится, а результаты поверки оформляются в соответствии с 1 1.4.

2.3 Поверка угломеров в сокращенном объеме не предусмотреЕа.

3 Требования к условиям проведепия поверки

3.1 Испытания проводят при следующих значениях ocHoBHbD( влияющих кJIиматиче-
ских факторов:

- температура окруж:rющего воздп<4 ОС..

- относительн:ш влаlкность воздуха, О%, не более 80

- атмосферное давление, кПа от 84,0 до 106,7

- скорость измеЕения температуры окружающего возд}хц ОС/час, не более..........0,5

4 Требоваппя к специалистам, осуществляющим поверку

4.1 К проведению поверки допуск:lются лица, имеющие квалификацию инжеЕерц
опыг работы с оптическими и электронными приборами не меЕее одного года и аттестованные

в качестве поверителей в установленном порядке.

4.2 Лица, допущенные к проведению поверки, доJDкны изr{ить весь комплект эксIurу-

атационной докр{ентации (э,щ) на поверяемые средства измерений, Э,щ яа средства поверки

и настояпý/ю методику поверки.

5 Метрологические и техЕические требования к средствам поверкп

5.1 Рекомендуемые средства поверки, включаrI вспомогательное оборудование и при-

способления, }казанны в таблице 3.

Таб 3 - Реко ес ства пове ки
Операции
поверки,

требlтощие
применение

средств
поверки

Метрологические и технические
требования к средствам поверки,

необходимые дT я проведеЕия

поверки

Перечень рекомендуемьш
средств поверки

1 2 з

п.3.1
Требования к
условиям
проведения
поверки

ного давления в диапzrзоне от 80 до
l 10 кПа, допускаемая абсошотная
по ность не более 200 Па

- Средства измерений темпера-
туры окружающей среды в диапа-
зоне измерений от +l0 до +35ОС,

допускаемaш абсоrпотная погреш-
ность не более 0,2ОС;

- Средства измерений относитель-
ной влажности возд}ха в диtша-
зоне от 0 до t 007о, логryскаемая аб-
соJIютная погрешность не более
|5Уо;

- Средства измерений атмосфер-

- Термометр ртутньй стеклянньй лабо-
раторный ТЛ-4, диапазон измерений
(0.,.55fС, ц.д.0.1ОС, рег. N 303-9l;

Гигрометр псlтхрометри.Iеский ВИТ-1,
диzшазон измерений отпосительной
влtDкности от 207о до 90%, ПГtоо"l +6%
при температуре (1 0...30)'С,
рег. Nо 9З64-08;
] Измеритель абсоrпотцого и дифферен-
циального дiвления газа МБГО-2, диа-
пазон измерений абсоrпотного давления
(40...l50) кIIа, ПГ+0,1%, рег. JФ 39837-
08

[а

Ща



п.9
Определение
мstролоrическID(
характеристик
средства
измерений

- Средства измерений плоского угла
в диirпазоне от 0 до 3бOО, применяе-
мые в качестве рабоцд( уtалонов не
tп.оке 4-ю разрял4 в соответствии с
3-й частью ГПС плоского угла, до-
пускаемм абсолют{ая погрешность
не более l0";
- Средства измерений длины в диапа-
зоне от 0 до 7,5 мм, доrryскаемм аб-
солютнаJI погрешность не более 0,02
мм.

- Головка делительнiц оптическlц
Pl, диапазон измерений (0...З60)',
ПГ+(2+2siпс/2)", атгестована в каче-
стве рабочего эталона 2-го разряд4
рег. J\Ъ 109б0-87;
* Лупа измерительная ЛИ-3 - l 0х, диа-
пазон измерений (0...7,5) мм,
ПГ+0,02 мм, рег. ]ф 429-73.

5

п таблицы 3

5.2,Щопускается применение других средств поверки, обеспечивающих определение
мЕтрологических харllктеристик с требуемой точностью.

5.3 Применяемые средства поверки должны бьrь поверены или атIестов.lны в уста-
Еовленном порядке и иметь соответств},ющие записи в Федеральном информационном фонде
по обеспечению ед{нства измерений (лмее - ФИФ ОЕИ). Применение средств поверки с ис-
текпим сроком поверки или аттестации не допускается.

6 Требования (условия) по обеспеченпю безопасности проведеппя поверкп

б.1 При подготовке и проведении испьпаний соблюдalют правила техники безопасно-
сти в соответствии с Э.Щ на поверяемые средства измерений и Э.Щ на средства поверки, а т:кже
требования ГОСТ 12.1.004 и ГОСТ |2.2.091'.

7 Внешнпй осмотр средства измерепий

7.1 Проверить комплектность и маркировку угломера на соответствие ЭД.

7.2 Проверить поверхности угломера на отс}тствие коррозии, вмятин, царzшин, за-

грязнений и других дефектов, влияющих на его мЕтрологические характеристики.

7.3 Проверить шкarлы угломера - штрихи и цифры должны быгь отчЕтливыми и хо-

рошо разлиtммыми.

7.4 Проверить надежность крепления угломера к измеряемой поверхIlости.

7.5 Результаты осмотра внести в протокол и считать положительными, если все вы-
полIlенItЬlе проверки соответствуют требоваЕиям ЭД.

8 Подготовка к поверке п опробовапие средства пзмерепий

8.1 Проверить нilличие и состояние средств поверки в соответствии с их ЭД. Прове-

рить наJIиЕше сведений о поверке в ФИФ ОЕИ на средства поверки, а также срок поверки иJIи

аттестации.

8.2 Рабочие поверхности угломера протереть чистой хJIопчатобуплажной са.пфеткоЙ по
ГОСТ 29298 смоченной ректификовzlнным спиртом по ГОСТ Р 55878 или спиртоэфирной сме-
сью в вытяжном шкафу с вшrюченной вентиляцией. После протирки }тломер вьцержать Еа

рабочем месте в условиях 3.1 не меяее 4 часов.

8.3 При опробовании проверяют функционирование отдельньD( рлов и работоспособ-
ность }тломеров в целом:

- крепление стрелки-нониуса маJIтникового типа должно быь надежныь.r, без замет-
Irого JIюфта в месте соединения с основаЕием;

- перемещение стрелки-нониуса должно быть плавньп,t, без заеданий;
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- узел креIшения доJIжен обеспеIшвать надежное фиксировапие угломера к поверхно-
стям измерений, движение зlDкимной гайки струбцины должно бьгь плавньь.rи, без заеданшi.

8.4 Результаты опробования заносят в протокол и считilют положительным, если под-
тверждены функционирование отдельньD( узлов и работоспособность угломерв в целом.

9 Определепие метрологическпх характершстЕк средствд пзмереппй

9.1 Определение цены деленrlя шкалы.

9. l .l Определение цены деления шкалы проводить визуальным методом. Каждые l0"
по всему диzшазоIrу измеритеJIьнм urкала доJDкна делиться на десять отрезков, равноудален-
ньrх друг от друга на величину 1О

9.2 Определение цены деления шкzллы по нониусу стрелки.

9.2.1 Опрлеление цены деленЕя шкzллы по нониусу стелки проводить визуальным
методом. Весь диaшar:iон нониусной измерительной шкмы должеп деJIиться на шесть отезков,

р.вноуд.rленньD( друг от др}та на вели.плну l5'.

9.3 Определение ширины штю(ов измерrtельньD( Iпкал.

9.3. l Определение ширины штрю(ов основной и нониусной измерительItьD( шкalл вы-
полнить с помощью лупы измерительной ЛИ-3-10х (далее - лупа).

9.3.2 Установить Jгупу на основную измерительную ЕIкалу }тломера.

9,3.3 Вьшолнить измерения ширины шlрихов осяовной и нониусной измерительньD(
шкал. .Д7rя измерений должны быгь выбраны не менее десяти штихов равномерно располо-
женньD( по всей длине измерительной пп<а.пы.

9.3.4 Установить лупу на ноппусную измерrrтельную шкалу угломера.

9.3.5 Вьшолпить операшию 9.1.3.

9.3.6 Результаты измерений заrrести в протокол и считать положительнымп, если пш-

рина штрю(ов основной и нониусной измерительньD( шкал не превышает (0,3G+0,05) мм.

9.4 Опрлеление абсолютной погрешности измерений,

9.4.1 Опрелеление абсо;потной погрешности измерений выпоJIнrtь с помощью го-
ловки делительной оптической Р l (далее - ОД).

9.4.2 Угломер з.lкр€пить на поворотной платформе О.ЩГ.

9.4.3 Вращением маховичков выставить на О,ЩГ нулевое значение (0'0'0"),

9.4.4 С помощью реryлировоIIньD( винтов угломера совместить основrrую и нони-

усную шкалы в нулевое положение (0О0').

9,4.5 Вращением маховичков О,Щ устаповить измеряемые угJIы и снять показzшия )г-
ломера. Измерения выпоJIЕять через кФкдые 5О по всему диап iону угломера. Результаты из-

мерений занести в протокол.

9.4.6 Операчии 9.2.1 
-9.2.5 

вьшолнить со Bтopbb,r угломером.

9.4.7 Вьшолнить сравнение результатов измерний угломеров с действительньши
значеЕшIми вертикальнь,D( углов, устalновленньтх на О.ЩГ.

10 Подтверlцеппе соответствия средствr измеренпй метрологшческпм требованпям

t0.1 ПогрешноСть измерений (А) определить как разность между показаниями угло-
мера (измеренное значение угла) и действительным значением уст:lновленного угла О.ЩГ, рас-
считанЕуIо по формуле:



,l

/: Q- Ф (l)
где: р - измеренное значение }тла (показанЕя угломера), . . . 

О 
. . .';

(ъ - установленное значенис угла (устalновленное на ОДГ), ,. . 
О 

. . . ',

10.2 Результаты вычислений занести в протокол.

10.3 За действительное значение абсоrпопrой погрешности измерений пршrгь макси-
мiшьное значение погрешности, вьт.Iисленное по формуле 1 .

10.4 Результаты измерений считать положительными, если м:tксим!lльная абсоrпотная
погрешность измерений вертикмьньD( углов (А.*) не превышаЕт +l5|.

11 Оформлешие результдтов поверкп

1 1.1 Результаты поверки оформляют в соответствии с действующим порядком прове-
дения поверки средств измерений.

1 1.2 Протоколы пов€рки оформ.rrлотся в произвольной форме с )^reтoм действуюццr(
требований в области обеспечения единства измерений к содержанию пртоколов поверки.

l1.3 При положительньD( результатrж поверки, сведения о результатaD( поверки
средств измерений передаются в ФИФ ОЕИ. По письменному зiцвлению владельца средств
измерений, представившего их на поверку, аккредитованное на поверку лицо, проводrвшее
поверку, выдает свидетельство о поверке, оформленное в соответствии с нормативными тре-
бованиями к содержанию свидетельства о поверке. Знак поверки н{шосится на свидетельство
о поверке.

l 1.4 При отричательньD( результатЕrх поверки сведения о результатах поверки средств
измерений передаются в ФИФ ОЕИ и оформляот извещение о Еепригодности к применению
средства измерений с указанием причшl пепригодности и в соответствии с требованиями дей-
ствующего зaжонодательства в области обеспечения единства измереЕий.

l 1.5 Пломбирование угломеров по резуJьтатам поверки не предусмотено.
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Прилоlкение А
(справочяое)

с писок "ор'"","""''*Д:;J#ТJ;i,'#,i,*'
на которые даны ссылки в

Таблица А.1 Наименование
з.1

ловых
вияЕые услонси ормальг

лиЕейньгх игост 8.050-7 J
6.1

вания

ность. общие
ССБТ. Пожарнм безопас

гост 12.1.0 04_91

6.1

лабораторн

дJlяванияодоборуэлектрическогопасностьБезо огоиенияуправлизмерениrl ванияобщие1Частъения 5.1 9.|.2
гост 12.2.091_2012

Кон
ь1оп1 19,|681тгос 8.2

е и смешанные бьповые.

общие
Ткани хлопчатобlмажны

словиягост 2929 8_2005
8.2зныйгидролитехническиивьlиэтилоспирт вуlяослтванньйикогост р 558 78_2013
1.4

2019 г. N 1018

редствсдлясхемаоп вероtшаяственЕмсог дару иожденнго ла,ко утверугплоснийизмере оптстваагеЕогоФедеральнприказом 62отогииолми етрваниюрегулиротехническому
енениями,измz с8N z+г (1 820ябон ря опагентствагоонФедераJIьприказомвItесенными 29отгииоли метрованиюлирорегумутехническо

мп
выполневия


