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l. Обшие положенпя

Настоящм методика поверки распростalняется на проволочки и ролики INSIZE,
изгот:lвливаемые по ст.rндарту пре.щIриятия INSIZE СО., LTD <Проволочки и роJIики INSIZED,
используемые в качестве рабо.мх средств измерений и устанавливает мето,ФI и средства rх
первичной и периодической поверок.

1.1. Методика поверки распрост:lняется на проволочки и ролики INSIZE моделей:
4110 - ролики, изготовленные из стали, с шагом номинzlльного диамегра 0,0l мм;
41 18 - ролики, изготовлеЕIIые из стzши, с шагом номинаrльного диаметра 0,00l мм;
4lбб - наборы poJпlKoB, изготовленные из cT:tJп{, с шalгом номинrlJIьного дrаJlrетра от

0,1 до 0,0l мм;
41б9 _ наборы рJIиков, изготовленные из керамики, с шагом номинального д{амgгра

от 0,1 до 0,01 мм;
4192 - ролики, изготовлецные из керaмики, с шагом номинального шаметра 0,00l мм;
4193 - ролики, изготовленные из твердого сIшава, с шaгом номинального диaметра

0,001 мм;
4194 - наборы poJIllKoB, изготовленные из твердого сIшalвц с шагом ЕоминalльногО

диаметра 0,0l мм;
7З82 - комплект проволочек, состояrщ,rй из 3 штуt< одного типа с рalвными

номинаJIьными ди,ш{етрап.rи - для измерений среднего дrаметра наружных резьб;
'lЗ94 - комплекг проволочек, состоящий из 3 штук одного типа с р:вными

номин:шьными ди:lJt етzlми - дIя измерений сред{его диrметра EapylrсIbD( резьб,
изготовленные из стatли с номинальным диaметром до 0,3 мм вкJIючительно, и из твердого

сплава - свыше 0,3 мм; циJIиIIдрические стержни зaшрессованы в пластиковые рrки.
конструкчия проволочек обеспечивает возможность их применения с приспособлениями для
подвешивilния или установки на приборе.

В результате поверки долlкны бьrть подгверждены следующие метрологические

цебования, приведенные в таблицах 14.
1.2. Проволочки и роJпlки INSIZE (лмее - проволочки и ролики) не относятся к

многок:lнrцьным измерительным системllм, многопредеJIьным и многодиlшазоЕным средствам

измерений, не состоят из нескоJIьких rrBToHoMHbж блоков и не предназначены для измерений
(воспроизведения) нескольких величин. Поверка отделъньD( измерительньD( кан:tлов и (или)

отдельньD( alBToHoMHbD( блоков из состава средства измерений для меньшего числа измеряемых

величин IIJIи Ila меньшем числе поддиtшазонов измереяий не предусмотена.
1.3. Проволочки и рJIики до ввода в эксплуатацию, а т:жже после ремоЕта подJIежат

первичной поверке, в прцессе экспJryатации - периодiческой поверке.

1.4. Первичной поверке по,щергается каждьй экземпJIяр прволочек и роликов,
1.5. Периодической поверке подвергается каждый экземпJlяр прволочек и роликов,

находящийся в эксплуатации.
1.6. ПрИ определениИ метрологических харакtеристик в pilмKа)( прводлмой поверки

обеспечивается передача единицы лпины в соответствии с государственной поверочной схемой

для средств измер;ний длины в диaшазоне от 1,10-9 до 100 м и длин волн в диIшазоне от 0,2 до

50 Mrol, угвержленной приказом Росстандарта от 29 декабря 2018 г, Ns 2840, к

Государственному первиtIному эт.rлону единицы длины - метра ГЭТ 2-2021,

1.7. При определении метрологических характерисмк поверяемьD( проволочек и

роликов испоJьзуется метод непосредственной оценки.
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Таблица 2 - Метрологические характеристики наборов проволочек и роликов моделей 4166,

4169,4194

Модель
модифи-

кация

номина,тьные
значения

диаJ\{еlр4 мм

Гралачия,
мм

количество
в упаковке,

пIт.

.Щопускаемые
отклонения
диllJ\{етра от

номинalльного
значения, мм

.Щопускаемые
отк.JIонения

формы
измеритель-

ной
поверхности,
Mrcr.l, ве более

41 l0 4110-
xDyZ

от 0,2 до l0
включ 0,01 l +0.001

0 8

Св. l0 до 20 1,2

41l8
от 0,2 до l0

вкJIюч. 1 +0,001
0 8

Св. l0 до 30 |,2

4|92
4192-

xDYZB от 1 до 15
0,00l

1
+0,001

0,8

4|9з
419з-

xDYZB от 0,3 до 30
0,00l

1
+0,00l

0,8

Модель
Молифи-

кация

номина:lъные
значенIIя диal!{ета,

мм

Грмачия,
мм

количество
в упzковке,

пIт.

,Щопускаемые
отклонения
диаметра от

номинaлльного
значения, мм

.Щопускаемые
откJIонения

формы
измеритель_

ной
поверхности,

не более

l 2 3 4 5 6 7

4166-2S от 1,0 до 2,0 0,0l 101 *0,00l 0,8

4166_3S от 2,0 до 3,0 0,01 1 0 1 +0,00l 0,8

4166-4S от 3,0 до 4,0 0,01 10l +0,00l 0,8

4lб6-5S от 4,0 до 5,0 0,0l 101 +0,001 0,8

4166_6S от 5,0 до 6,0 0,0l 1 0 1 +0,001 0,8

от б,0 до 7,0 0,0l l01 +0,00l 0,8

4l66_8S от 7,0 до 8,0 0,01 10l +0,00l 0,8

4l66_9S от 8,0 до 9,0 0,01 1 0 l +0,001 0,8

4lб6-10S от 9,0 до 10,0 0,0l +0,001 0,8

от 0,20 до 0,50 0,01 +0,001 0,8

4166-1 от 0,50 до 1,00 0,01 51 +0,001 0,8

4l66-1D от 1,00 до 1,50 0,0l 51 +0,001 0,8

4|66-2 от 1,50 до 2,00 0,0l 5l +0,00l 0,8

4|66-2D от 2,00 до 2,50 0,01 51 +0,00l 0,8

4166-3 от 2,50 до 3,00 0,0l 51 +0,001 0,8

4166_зD от 3,00 до 3,50 0,0l 5l +0,00l 0,8

4166-4 от 3,50 до 4,00 0,01 51 +0,00l 0,8

4t66-4D от 4,00 до 4,50 0,01 51 +0,001 0,8

4l 66-5 от 4,50 до 5 00 0,01 51 +0,00l 0,8

4166_5D от 5,00 до 5,50 0,01 51 +0,001 0,8

4|66-6 от 5,50 до 6 00 0,0l +0,001 0,8

4166_бD от 6,00 до 6,50 0,01 51 +0,00l 0,8

J

Таблица 1 - Метрологические харtlктеристики проволочек и рJIиков моделей 4110, 41l8, 4192,
4l93

4l l8-
xDYZB 0,00l

4166_7S

10l
з14166-0D

5l

4166
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п должение таблицы 2
7J 4 5l 2

0,01 5l +0,001 0,84166-,7 от б,50 до 7,00
+0,001 0,8от 7,00 до 7,50 0,01 5l4l66-,lD

0,01 51 +0,001 0,84166-8 от 7,50 до 8,00
*0,001 0,84l66_8г) от 8,00 до 8,50 0,01 51

0,80,0l 5l +0,00l4166_9 от 8,50 до 9,00
0,0l 51 +0,00l 0,84166-9D от 9,00 до 9,50

5l +0,001 0,84166_ 10 от 9,50 до l0,00 0,01
+0,001 1,20,01 5l4166_10D от 10,00 до 10,50

|,20,01 51 +0,00141б6-11 от 10,50 до 11,00
5l +0,001 1,24166_11D от l1,00 до 11,50 0,01

+0,001 1,20,014166-12 от 11,50 до l2,00
1,251 +0,00lог 12,00 до 12,50 0,014lб6-12D

+0,001 1,20,0l 51416б- 13 от 12,50 до 13,00
1,20,0l 51 +0,00lот 13,00 до l3,50

4l66

+0,001 1,20,01 514|66-|4 от l3,50до 14,00
+0,001 1 20,0l 51от 14,00 до 14,504lбб-l4D

1,251 +0,0010,014166_ 15 от 14,50до 15,00
+0,001 1,20,01 5l4l66-15D от 15,00 до l5,50
+0,001 |,20,0l 5lот 15,50 до 16,004166_ 16

1,25l +0,00l0,014166-1бD от 16,00 до 16,50
+0,00l \,20,01 514166-|7 от 16,50до 17,00

1,251 +0,0010,01от 17,00 до 17,5041,66-1,ID
1,2+0,0010,01 5lот 17,50 до 18,004166_ 18

*0,00l |,25l0,0l4166_ 18D от 18,00 до l8,50
+0,00l 1,2510,01от l8,50 до 19,004l б6-19

1,251 +0,0010,01от 19,00до 19,50416б-l9D
|,2+0,0015l0,014166-20 от l9,50 до 20,00

+0,001 0,84l0,1от 1,0 до 5,0
0 8+0,0010,1 514l66-5 1 1 от 5,0 до l0,0
1,2+0,0015l0,1от 10,0 до 1 5,0

*0,00l |,25l0,1От 15,0 до 20,0416б_51з

4166

0 8+0,00l0,1 41от 1,0 до 5,04169-4|1
0,8+0,001510 1от 5,0 до 10,04l69-5t 1

0,8*0,0015l0,1от 10,0 до l5,04169-512
0,8+0,0015l0,1от l5,0 до 20,04169_5lз
0 8+0 00110l0,014lб9-2S от 1,0 до 2,0
0,8*0,001l010,01от 2,0 до 3,04169_3 S
0,8+0,0011 0 l0,0lот 3,0 до 4,04169-4S
0,8+0,00110l0,0141б9-5S от 4,0 до 5 0
0 8+0,001l0l0,01от 5,0 до 6,04169-6S
0,8+0,00l1010,01от 6,0 до 7,04169_7S
0,8+0,0011 0 l0,01от 7,0 до 8,04169-8S
0,8+0,00l1 0 10,0lот 8,0 до 9,04169_9S
0,8+0,00l10l0,01от 9,0 до l0,041б9- 10S
0,8*0,0012l0,01от 0,30 до 0,504169-0D
0,8+0,00l510,01от 0,50 до 1,004169- 1

0,8+0,001510,01от 1,00 до 1,504169-1D
0,8+0,00l5l0,0lот 1,50 до 2,004|69-2
0,8+0,001510,01оr 2,00 до 2,504169-2D
0,8*0,0015l0,0lот 2,50 до 3,004169-з

4169

4

6

51

4lб6_13D

4166-41 1

4l66-512
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п должение таблицы 2

7l 2 J 4 5 6

от 3,00 до 3,50 0,01 5l +0,00l 0,84169-3D
5l +0,00l 0,84169-4 от 3,50 до 4,00 0,01

+0,00l 0,84l69_4D от 4,00 до 4,50 0,01
0,8от 4,50 до 5,00 0,01 51 +0,001

0,01 51 +0,001 0,84169-5D от 5,00 до 5,50
+0,001 0,84169_6 от 5,50 до 6,00 0,01

0,01 51 +0,001 0,84169_6D от б,00 до б,50
+0,001 0,8от б,50 до 7,00 0,014169-7

0,01 5l +0,001 0,84|69-,lD от 7,00 до 7,50
5l +0,001 0,8от 7,50 до 8,00 0,0l4169-8

+0,001 0,80,01 5l4169-8D от 8,00 до 8,50
0,851 +0,0014169_9 от 8,50 до 9,00 0,01

+0.001 0,80,01 514169_9D от 9,00 до 9,50
+0,001 0,80,0l 51от 9,50 до 10,00
+0,00l 0,80,01 514169_10D от l0,00до 10,50
+0,00l 0,80,01 5l4169_1l от 10,50 до l1,00

0,85l +0,001от 1 1,00 до l 1,50 0,01
+0,001 0,80,01 5l4|69-12 от 11,50 до 12,00
+0,001 0,80,014|69-|2D от 12,00 до 12,50
+0,00l 0,851от 12,50 до 13,00 0,014169_ 1з

0.8+0,00l0,01 514169_1зD от 13,00 до l3,50
+0,001 0,80,0l 5lот 13,50 до 14,004169-14

0,85l +0,0010,0l4l69-14D от 14,00 до 14,50
0,8+0,0010,01 51от 14,50 до 15,004169- 15
0,8+0,001510,014lб9_15D от l5,00 до 15,50

*0,001 0,8510,01от l5,50до 1б,004169_ 16
0,8+0,0015l0,0l4l69-16D от 16,00 до l6,50

+0,001 0,8510,01от 16,50 до l7,004169-1,7
0,85l +0,0010,01от 17,00 до 17,504169_17D
0,8+0,00l0,01 5l4169_18 от 17,50 до l8,00
0,8+0,00l5l0,0lот 18,00 до l8,504l69-18D
0,8+0,00l510,01от 18,50 до 19,004169_ 19
0,8+0,0010,01 514l69-19D от 19,00 до 19,50
0 8+0,00l5l0,01от 19,50 до 20,004169-20

4169

0,8+0,00l7|0,0l4l94-1S от 0,30 до 1,00
0,8+0,00110l0,01от 1,0 до 2,04194-2S
0,8+0,001l 0 l0,014194-3S от 2,0 до 3 0
0,8+0,00ll010,0lот 3,0 до 4,0
0,8+0,0011010,01от 4,0 до 5,04194-5S
0,8+0,001l 0 l0,01от 5,0 до 6,04194_6S
0,8+0,00l0 104l94-7S от 6,0 до 7 0
0,8*0,001l0l0,01от 7,0 до 8,04194-8S
0,8+0,001l 0 10,01от 8,0 до 9,04194-9S
0,8+0,0011010,0lот 9,0 до 10 0
1,2*0,001510,01от 10,00 до 10,504l94-10D
1,2+0,00l5l0,0lот 10,50 до l l 004l94-1 1

1,2+0,0010,01от 11,00 до 11,504l94_11D
|,2+0,001510,01от l1,50 до 12,004194-12
|,2+0,001510,01от 12,00 до 12,504|94-1'2D
|,2+0,00l5l0,01От l2,50 до 13,004194_ 1з

4|94

5

5l
4169-5

51

51

4169_ 10

4169-11D

51

4l94_43

101

4l94_ 10S

51
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п олжение таблицы 2

Табrшца 3 - огические волочек и в модсли 7382

l 2 з 4 5 6 7

0,0l 51 +0,00l 1,2от 13,00 до 13,50
4|94-|4 от 13,50до 14,00 0,0l 51 +0,001 1,2

от 14,00 до 14,50 0,0l 51 +0,00l |,2
0,0l 51 +0,001 |,2

4|94

4|94-1'5 от 14,50 до 15,00

IJal1 r gри

Модель Модификация
номинаьные

значения
диамЕтра мм

количество
в упiлковке,

шт.

.Щоrryскаемые
откJIонения
Д{аIr{еТРа ОТ

номин:lльного
значения, мм

,Щоrrускаемые
отклонения формы

измерительной
поверхности, мкм,

не более
1 2 3 5 6

7з82 0,170 3 +0,0005 1,0
,lз82-12

0,195 3 +0,0005 1,0

7382-lз 0,220 J +0,0005 1,0

7з82-\4 0,250 J +0,0005 1,0

7з82-15 0,290 J +0,0005 1,0
,lз82-16

0,335 J +0,0005 1,0

7382-1'7 0,390 J +0,0005 1,0

7382_18 0,455 з +0,0005 1,0
,1з82-19 0,530 J +0,0005 1,0

7382_1 10 0,620 з +0,0005 1,0

7382_1l1 0"l25 J +0,0005 1,0
,lз82-112

0,895 J +0,0005 1 0

7382_1lз 1,100 J +0,0005 1,0

7382_1l4 1,350 J r0,0005 1,0

7382-115 l,650 3 +0,0005 1,0

7382_116 2,050 J +0,0005 1,0
,7з82-117 2,550 J +0,0005 1,0

7382_1 l8 3,200 J +0,0005 l 0

7382_1S

0,170
0,195
0,220
0,250
0,290
0,335
0,з90
0,455
0,530
0,620
0"725
0,895
1,100
l,350
1,650
2,050
2,550
з,200

18

комплекгов
+0,0005 1,0

6

4194-1зD

4194-14D

4
,lз82-11
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п лжение таблицы 3

Таблица 4 - М логические ха истики п волочек и иков модели 7394

1 2 J 4 5 6

0,l70 з +0,0005 1,0
,7з82-21

1,0
,7з82-22 0,l95 3 *0,0005

3 +0,0005 1,0
,lз82-2з 0,220

+0,0005 1,0,7з82-24 0,250 J
1,07з82-25 0,290 J *0,0005

J +0,0005 1,0
,lз82-26

0,3з5
+0,0005 1,0

,1з82-2,7
0,390 J

_) +0,0005 1,0
,lз82-28

0,455
+0,0005 1,07з82-29 0,530 J

1,00,620 J +0,00057з82-210
3 +0,0005 1,0

,lз82-211 0"l25
+0,0005 1,07з82-2|2 0,895 3

1,0J +0,00057з82-21з 1,100
1,0J +0,00051,350

+0,0005 1 01,650 J7з82-?-15
1,0J +0,0005,lз82-216 2,050

+0,0005 1,02,550 J,lз82-21,7

+0,0005 1,03
,7з82-2|8

3,200

01+0,0005

0,l70
0,195
0,220
0,250
0,290
0,335
0,390
0,455
0,530
0,620
0,,l25
0,895
1,100
l,350
l,650
2,050
2,550
3,200

7з82-2S

]ак l EL

.Щопускаемые
откJlонения

формы
измерительной
поверхности,
мкм, не более

Модель Модификация
номинапьные

значения
диltметра, мм

количество
в упаковке,

lпт.

,Щопускаемые
откпонения
диаJttетра от

номинaлльного
значения, мм

1 4 5 6

7з94

7394_60А 0,l70 J +0,0005 0,5

7394-61А 0,195 з +0,0005 0,5

7з94-62л 0,220 3 +0,0005 0,5
,7з94-6зл 0,250 J +0,0005 пý

7з94-64л 0,290 3 +0,0005 0,5

,7382-214

18

комплектов

,7з82

,7

32



l 2 3 4 5 6
+0,0005 0,5

,7з94-65л 0,зз5 з
7з94-66л 0,з90 3 +0,0005 0,5

J +0,0005 0,5
,7з94-6,7л

0,455
0,57з94-68л 0,530 J +0,0005

3 +0,0005 0,57з94-69л 0,620
0,57з94-,70л 0,725 J +0,0005

0,895 J +0,0005 0,5
,7з94-,71л

+0,0005 0,5,lз94-,72л
1,100 J
1,350 J +0,0005 0,5

+0,0005 05,7з94-74л
1,б50 J

0ý7з94-75л 2,050 J +0,0005
0,52,550 3 +0,0005

J +0,0005 0,5

7з94

7з94-7,7 л 3,200

мпсг-27-2024

п должение таблицы 4

2. Перечень операций поверки средства измеренпй
2.1. Д.llя поверки прволочек и роликов должны бьггь вьшоrпrены операции, указtмные в

таблице 5.
Таблица 5 - Нмменование операчий поверки и обязательность их выпоJIнениJI при

п вичнои и п иод,Iческой по

3. Требованшя к усJtовпям проведенпя поверкп
3. 1 . При проведении поверки должны бьпь собrподены следующие условия:
- температура воздуха в помещении должна бьпь в пределах (20 + 5) 'С;
- относительнau влzDкность воздуха не более 80 7о.

4. Требовапrrя к спецпдJrпстам, осущеgrвляющrrм поверку
4.1. К проведению поверки допускzлются специzlлисты оргllнизации, аккредитованпой

в соответствии с законодательством Российской Федерации об аккрлитачии в наrшона.тьпой

системе аккредитации на проведение поверки средств измерений данного вид4 имеющие

необходимуй квалификацию, озндкомленные с паспортом на проволоtlки и ролики и настоящей

методикой поверки.
4.2, Дл.я проведения поверки достаточно одного поверитеJIя,

5. Метрологпческие и техпическпе требовапия к средствам поверки
5.1. При проведении поверки должны применяться средства поверки, указанные в

таблице 6.

8

обязательность выпоJIнения
операчий поверки при

Номер раздела (пунrга)
методики поверки, в

соответствии с
которьш вьшолняется

операция поверки

первичной
поверке

периодической
поверке

4Jl
7Да ДаВнешний осмотр

ДаДаПодготовка к поверке

9.1.I[aДа

Определение отклонений
диzlметра проволочек и рликов
от номинtlJIьIlого значения, а
также откJIонепия формы
измерrrтельной поверхности
проволочек и роликов

,7з94-,lзл

7з94-76л

Наименование операции поверки

2

8
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Таблица б - С по ки, п ки
Перечень ркомендуемыr(

средств поверки
Операчии
поверки,

требlтощие
применение

средств
по

Метроломческие и технические
требования к средстваti.l поверки,

необход{мые для прведения поверки

Термогпгрометр
(рег. JФ 4б434-11)

ивА-6

8

Средство измерний температуры
окрlжающей ср€ды: диапазон измерний
от +15 до +25 "С, пределы допускаемой
абсоrпотпой погрешности +l ОС

Средство измерений относительной
влzDкности воздуха: диaшазон измерений от
0 до 98 %, пределы допускаемой
аосолютнои по ости +37о

Оптиметры горизонтальные
ИКГ-3 (рег. Nэ 2007-75);
Приборы )ъиверсiлльные для
измерений длины Рrесimаr
ULM 300/600/1000/1500 фег. Nэ
37804-08);
Приборы для измерений длины
универсzлJьЕые серии SJ5 l00

. ].lb 7l700-18

Приборы аля измерений наружньrх

размеров горизонтальные, диaшаlон
измерений от 0 до 40 мм, предель!
допускаемой абсолютной погрешности
+0,3 мкм

Оптпметры на вертикальном
штативе ИКВ (рег. Nэ 140-49)

Приборы для измерений

размеров вертик:tльные,
измеряемьD( размеров от 0
пределы допускаемой

наружньD(

диапазон
до 40 мм,
абсолютной

п шности *0,3 мкм
Меры дJIины концевые
плоскопараJIлельные Фег. J,,lЪ

|,l726-98),
меры дlины концевые
плоскопараJшельные 24010l,
2401 l 1, 240121, 2401 3 l, 24021 |,
24022|, 2402зl, 24030l, 2403 1 l,
240з21, 240зз1, 24M0l, 2404|1,
24042l, 2404зl, 240501, 2405 l 1,

244l1l, 24412l, 244lз1, 24421 1,

244221, 2442з l, 244з01, 244з 1 |,
2444| |, 24442|, 24443 l, 2445 1 |,
24452|, 244531 (рег. Jt 9291-
91),
Меры длины концевые
плоскопараJшельные до l00 мм

, }ф 3837б-lз

Рабочие эталоны 4-го ра:rряда по
Государственной поверочной схеме для
средств измерний дшны в диапазопе от
l ,10-9 до l00 м и длин волн в ди:шазоне от
0,2 до 50 Mlol, угвержденной приказом
Росстшцарта от 29 декабря 20l8 г. Ns 2840

- Меры длины коЕцевые
плоскопараJIлеJьные в диaшазоне
поминаJIьцьD( длин от 0,17 до 30 мм

9.1

Вспомогательпое оборудование :

- Комплект коrгрольньп< приспособлений для поверки микрометров со встiвкal {и;

- призматические вставки к микрометрам по ГОСТ 4380-93;
- Наконечники типа НГЛ, кJIасса тоrшости 0 по ГОСТ l1007-66

примечание - допускается использовать при поверке друпrе угвержденЕые и аттестовllнные

эт:ллоны единиц веJIиtшн, средства измерений угвержденного типа и поверенные,

довл щие м гическим в таблице.ваниям,

9
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6. Требованпя (условия) по обеспечеппю безопасности проведенпя поверки
6.1. Перел проведеЕием поверки следует изrшть паспорт на поверяемые проволочки и

ролики и экспJryатационную докуN{еЕтацию на средства измерний, используемые дJul поверки.
6.2. При вьшолнении операций поверки вьшоJIIIять требования эксплуатационной

документации средств измерений к безопасности при проведении работ.

7. Впешпий осмотр
7.1. Внешний осмотр
7.1.1. При внешнем осмоте должно бьrгь установлено соответствие проволочек и

роликов требовшrияr.r паспорта в части комплектIlости.
При осмотре должпа быгь проверена правиJIьность нllнесения маркировки. На

проволочках фоликах), фу.лrре пlплм llлtlльщlке должна бьrь нанесена след},ющм
информация:

- товарный зЕак изготовителя, номина.lьньй ре}мер, зalводской номер.
Если перечисленные требоваrrия не выполЕяются, проволоtIки фоrшки) признllют

непригодlыми к применению, дальнейшие оперaщии поверки не производят.

8. Подготовка к поверке
8.1. Перел проведением поверки проволочки и роJшки очищают от смaвки,

промьвают бензином по ГОСТ 1012-2013 и выс}тпившот;
8.2. Проволочки и роJшки должIlы бьггь вьцержшrы в помещении, где проводят

поверку, при условиях, указанньD( в п. 3.1, не менее сlток.
8.3. Используемые средства измер ен:ий дJlя проведениlI поверки по.щотовить к работе

в соответствии с их р}ководством по экспJryатации.
8.4. При проведении поверки проволочек и роJIиков должны соб.шодаться след},ющие

меры по обеспечению безопасности:

- при подготовке к проведению поверки должны бьrть собrподены требования

пожарной безопасности при работе с легковоспла .lеЕяющимися жидкостями, к которым

относится бензин, испоJIьзуемый для промьвки;
_ бензин хрдtят в мЕталлической, стекrrянной иJIи пластиковоЙ посуде, ПЛОтlrО

закрьrгой крышкой, в коJIичестве не более однодвевной нормы, трбуемой для промывки;

- промывку проводят в резиновьD( технических перчаткм типа II по ГоСт 20010-93.

9. 0пределеппе метрологпческих характеристик средства измереппй п
подтвержденпе соответствия средства измерений метрологпческпм требованпям

9.1. Определение отк.лошений диаметра проволочек п роликов от ЕомпяаJIьпого

зпачения, а TaroKe откпопепия формы измерительпой поверхности проволочек и ролпков
Определение откJlонения диаметра проволочки фолика) и отклонения формы

измерительной поверхности проволоlки фолика) проводят при помощи приборов лля

измерений нар},11Фьrх разМеров горизонтального и вертикZIJIьного испоJIнеЕия (да.пее по тексту -
прибор), выбираемьгх в соотвествии с таблицей 7.

Измерепие диаJ\{етра каждой проволочки фолика) производят в трех сечениJD(: в

среднем и двух крайних, расположенньD( на расстоянии 1/3 длины рабочей части от ее границы,

а в кa)кдом сечении - в дв}х взммно перпендикулярньIх нiшравленил(.
по

Измерительпое
усилие средства

поверки, Н
Наименовшrие средства поверки

От 0,7 до 1,0Приборы дrrя измерений наружЕьD(

размеров нтаJIьныеОт 0,170 до 0,895

от 1,5 до 2,0
Приборы л.тlя измерений Еаружных

размеров горизонтalльные ипи
ые

от 0,895 до 30,000

Таблица 7 - ые

10

ки
Интервалы номинtlJIьньD(
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Результаты этих измерений испоJIьзуются при оценке отклонений диамеlра проволоцоr
фолика) от номинilJIьного значения, а также при оценке откJIонениJI формы их измерительньD(
поверхностей.

9.1.1. При измерении проволочек фоrпrков) с испоJIьзованием приборов
горизонтirльного исполнения следует примеЕять пару ленточIlьD( н:конеIшиков с рабочей
поверхностью одлнаковой ширины.

Наконетrики устанавливalют тzж, чгобы иr( (ленточкиD располагались горизоЕтzlльно, а

рабо.п,lе плоскости нiлконеtшиков бьши бы парarплельны друг друry (отклонение от
параJIлельности не более 0,1 мкм).

Подбирают меру или блок концевьrх мер дIины, размер KoTopbD( близкий к
номинtlльному диаметру проверяемой проволочки фолика) и по нему устанавливalют показание
прибора на нуJIь. Затем проволочку фолик) вертик:шьно помещают между наконечникalI\,tи,
таким образом тгобы кленточка) нiжонеIшика бьша перпенд.rкуJIярна к оси проволочки
фолика), снимают покlвalния прибора.

Проволочки д,rа},rетром до 0,895 мм измеряют в паре с плоскопарiшлельной коIIцевой
мерой дтины, при этом подбор концевьп< мер дIины / и /r осуrцествляют по формуле

(/ - (/1+ /"р)) < 0,005,
где / - плоскопараJIлельнм концевая мера длины, по которой настраивают прибор на

нуль, мм;
/7 - плоскопара.lшельная концевая мера дJIины, в паре с которой измеряется проволочка

фолик), мм;
dпр- номшIZIJIьньй диаметр проловоIIки (ролика), мм.
При измерении проволочек фоликов) в паре с плоскопар:uшеJIьной концевой мерой

последнюю устанавлив:lют TzlK, чтобы ее длинное ребро распол:галось горизовтalльно.
Результат измерепий записывают в мм до 4 знalка после загrятой.
9.1.2. При измерении проволочек (роrпrков) с номинаJIьными диап,rетрiлL.rи свыше 3 мм

на приборах с вертикzлJIьным испоJIнением на предr.rетньй стоJIик примрrtют плоск},ю
подкJIадку (концевую меру размером 4 - 5 мм).

Ленточньй наконечник измеритеJIьного прибора устанавJIивzлют так, чгобы его
(ленточкаD располагалась вдоль дмнного ребра по.щJIадки, а рабочая плоскость Еiконечника
бьша параллельЕа плоскости по.щJIадки (отк.понение от пар:IJIлельЕости не более 0,1 мш).

Измерния выпоJIIIяют в след}.ющей последоватеJIьности. Подбираот меру иJIи блок из
концевьD( мер длины, бrшзких (в пределах 0,005 мм) по размеру к номинaльному диамЕтрУ
проверяемой проволочки фолика) и по нему устarнавJшвzlют пока}ание прибора на нуJIь. Затем
на плоскую подкJIад(у пред\,tетного столика помещают проверяемую проволочку фолик),
располaгtц последнюю так, чIобы (ленточка)) нiконетIника бьша перпенд,rкуJIярна к оси
проволочки фолика), и фиксируют показшrия прибора.

Результат измерений записывают в мм до 4 зЕака после заIUгтой.

9.1.3. Нмбольшая разность между измеренным значением диамета проволочки иJIи

роJIика в rпобой то.ше и номинальIlым ее значением опредеJIяет откJIОЕеНИе ДИаМеТРа

проволочки или роJIика от номинatJьного значения.
отк.понение формы (наибольшм разность отклонений из шесм диаметров)

измерительной поверхности проволочки иJIи ролика не должно вьD(одшть за допускаемые
откJIоЕения формы измеритеJьной поверхности, указilнцые в таблицах 1-4.

Если требованrlя не вьшолняются, проволочки фолики) признают непригодшми к
применению.

l0. Оформлеппе результатов поверкп

10,1. Результаты поверки оформллотся протоколом, составленным в произвольной

форме и содержащим резуJьтаты по кахдой операции, указдrной в табrшце 5.

l0.2. При поло'с,IтеJIьIiьD( резуJIьтат:ж поверки сведеIfllя о результатах поверки

средства измерений передаются в Федеральяьп:i шrформационньй фонл по обеспеченrло

11
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единства измерений. В соответствиl.t с действlтоtцим законодательством догryскается вьцача
свидетельства о поверке, и (или) вносить в паспорт средства измерений запись о проведенпой
поверке. Нанесение знzка поверки на ср€дство измерений не предусмотрено.

10.3. При отрицательньIх резуJIътатllх поверки сведеЕия о результатaD( поверки средства
измерений передrrются в Федеральньпi информачионньй фопл по обеспечению единства
измерений. В соотвgтствии с действ}тощим зiлконодательством доrrускается вьцача извещеЕия о
непригодности к применению средства измерений с }казанием ocHoBHbD( причин
непригодности.
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