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2. Перечепь операций поверкrr средствд пзмереппй
2.1 При проведении поверки должны бьпь вьшолнены операции, указанные в таблице 1.

таблица l - оп ипо ки

2.3 Последомтельность прведения операlий поверки обязательна.

2.4 Прtl отрицательньD( резуJIьт:rтФ( поверки по какому-lшбо пупкту настоящей методики

дшrьнейшая поверка индикатора прекращается, средство измерний признают непригодным к

примеЕению и переходят к оформлению резуJIьтатов поверки в соответствии с разделом l0
настоящей методики.
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Обязательность прведеншI
операции при поверке

периодическои

Номер
пункта

мето.щI(и
поверкиперви.лrой

Наименование операции

7да даВнешний осмотр средства измерений

да 8
измерений

да 8.1KoHTporb условий поверки (при по.щотовке к
поверке и опробовании средства измере ний)

да 8.2да
Опробование (при подготовке к поверке и
опробовании средства измерений)

9

гическимм
9.1нетдаисоедиЕительной гильзыеЕие диап,l

9.2дадаОпределение измеритеJьItого усиJIия и его
колбания

9.здада

вариации показаний и показании

1. Общие полоясенпя
1.1 Настоящая методика поверки распрст:uяется на инд{каторы чифрвые INSZE

(да.лее - индикаторы), предназначенные дIя измерний лrнейпьп< рiц}мерв абсоJпотньпr,t и
относЕтеJIьным методiл}.lи, определенхя велиIшны откJIонений от задмной геометрrtческой формы
и взапмного расположенllя поверхЕостей, и устirнавJIивает метOдп(у ID( первиtlной и периодrческой
поверки.

1.2 В рзуrьтате поверки должны бьгь подгверждены след/ющие мsтрологические и
технические трбовшlия, приведеЕные в табrшцах A.l-A.3 Приложения А настоящей мето,щки
поверки.

1.3 Прослеловаемость при поверке ипщаторв обеспе.пrвается в соответствии с
государственной поверо.пrой схемой (дшtее - ГПС), угверждеIrной прикlц}ом Федерального
:геЕстм по техническому реryJпrрваrию и метрологull от 29 декабря 2018 г. Nq2840 <Об

уrверждении государственной поверошlой схемы для средств измерений дJIины в диапазоне от
1.10-9 до l00 м и дплн волн в ди:шzвоне от 0,2 до 50 Mror>, к государственному первпIlному эталону
ед{щI длины - метра ГЭТ 2-2021.

|.4 При определении мgгрологrческю( характеристик поверяемого инд,rкатора
испоJIьзуется метод прямьD( измерний поверяемым иlцикатором всJIиqины, воспроизвОДП.rОй С

помотцт-ю рабо.пrх этalлонов, соответствующих 1казаппой Гпс.
1.5 Мето.щrкой поверки не предусмотеЕа возможность проведеншI поверки средств

измерний в сокращеIrном объеме.

да
Подготовка к поверке и опробование средства

да

Опрделение метрлогических характеристик
средствiл измерений и полгверждение соответствия
средства измерений ,грбовани-лrл

Опрделение наиболъшей алгебрмческой разности
погрmrостей на всем диапазоне измерний при
прямом и обратном ходе измеритеJIьпого cTep)rcIJI,
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3. Требованпя к условпям проведепия поверки
При проведении поверки должны соблюдаться след},юIцие условия:

температура окружающего возд}х4 ОС от +15 до +25

относитеJьнм влtDIс{ость воздуха' О/о от 30 до 80

4. Требовапия к специаJIистам, осуществляющпм поверку
К проведению поверки допуск:tются JIицц из)пlившие эксплуатационн},ю докуN{ентацию на

поверяемое средство измерений, средства поверки, и аттестовalнные в качестве поверитеJuI средств
измерений в установленном поря,ще. !ля проведения поверки достатотшо одного поверитеJIя.

5. Метрологичеекие и технические требования к средствам поверкп
5.1 При проведении поверки применяют средства, указанные в таблице 2.

Табrплца 2 - С ап ки
Операции
поверки,

требlтощие
применеЕие

средств
поверки

Перечень

рекомендуемьD( средств
поверки

Метрологические и технические требования к
средствам поверки, необходимые для проведения

поверки

1 2

8

Средства измерений:
- температуры окр}Dкающей сре,ФI в д{апазоне
измерений от 15 'С до 25 "С с абсоrпотной
погреrшlостью * 1,5 ОС

- относительной влФкности воздrха в д,rшIазоне от 0 до
80 7о с абсолютной погрешrостью + 3 %

Измеритель влаясrости
и температуры ИВТМ-7,
рег. Nч 71394-18

Микрометр гладкий
чифровой МКЩ, рег.
Ns35816-07;

9.1

Средство измерений, предrазначеЕЕое дш измереЕий
HapyxшbD( размеров изделий - микрометр типа МК или
MKI_{, прелел измерения 0-25 мм, кJIасс точности 2 по
ГОСТ 6507-90;

Стойка
измерительных
с-ш

ця
головок9.2,9.з

весы неавтоматического
действия GP, рг. Nч

50583-12

Средства измерений массы, верхяий предел диапatзона
измерений не менее 1,00 кг, пределы догryскаемой
погрешЕости не более *10 г на всем д{iшiвоне
измерений

9.2

Прибор 1тrиверсальньй
д-Iя измерения лlIины
LM| рег. ЛЬ 40893-15

9.з

Рабо.п.tе эта.ltоны 4-го разряда и выше по
Госуларственной поверо+rой схеме дJIя средств
измерений длины в длапазоне от 1 , 10-9 до 100 м и дlин
воJIн в диttпазоне от 0,2 до 50 мкм, угвежденной
приказом Росстандарта от 29 декабря 2018 г. ]ф2840 -
приборы д,rя поверки средств измерений наружньD( и
внугреннlD( размеров в д{;шазоне от 0 до 2000 мм

з
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Стойка типа C-III по ГоСТ 10197-70
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Меры длины концевые
плоскопар:lллельные
Тулама.п. набор М3. рег. Nэ
51838-12

9.з

Рабочие этшrоны 4-го разряда и выше согласно
государственной поверо.пrой схеме длины в

диЕшазоне от l ,10-9 до 100 м и дшн воrш в
диапазоне от 0,2 до 50 Mto.t, угвежденной
прик.lзом Росстандарта от 29 лекабря 201 8 г.
Nэ2840 - меры лlпtны концевые
плоскопараJшеJIьные с дичшазоном измерний
от 0,1 до 50 r"ш

Прuмечанuе:
,Щопускаепся uпользовапrь прu поверке dpyzue уmверlсdенные u аплпесmованные эfпмоны

еduнuц велuчuн, среduпва uзмеренuй уmверlсdенноzо плuпа u поверенные, уdовлеmворяюtцuе
меmролоzuческuм mребованttям, указанныu в паблuце.
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п ение таблица 2

6. Требоввншя ýс.ловпя) по обеспеченпю безопасноgгп проведеппя поверкп
При проведении поверкп ппдикаторов долrюrы соб.шодаться следуюIцие требования:

- при подготовке к проведеIrию поверки долlкlы бьггь соб;подены требования пожарной
безопасности при работе с леIковосплrll\rеняющимися жидкостями, к которым относится бепЗиП,

используемьй дrrя прмывки;
- при проведении поверки необходтмо соблодать требования эксшryатационной

документации на поверяемое средство измершй, средства поверки, правила по технике
безопаспостп, которые действуют на месте проведения поверки;

- бензин хрllнят в металллческой посуде, ImoTHo закрьпой металlпtческоЙ крыш(оЙ, в

количестве не более однодневной нормы, требуемой л;tя промывки;
- промывку проводят в резиновьп технических перчатках типа II по ГОСТ 20010-93.

7. Внешннfi осмотр средствr измереЕпй
7.1 При вЕешнем осмотре должно быть установлено:
- соответствие внешнего вида индикатоов описllнию и изображепию, приведенному в

описании типа;
- соответствие тебованияr,r паспорта в части комплектности;
- правильность нанесения маркировки (товарный знак изготовителя, заводской номер);
- отс}тствие мехiшических повреждений и других дефектов, влияющих на

эксплуатационные качества пJш }худшающих внешний вид.
7.2 РезультаТ поверкИ по пункту 7 считать положительЕым, при соответствии

поверяемого индикатора требованиям, указанным в п. 7.1 .

8. Подготовка к поверке п опробоваппе средствд пзмереппй
Вьшrолнить мероприятиJI по обеспечению условий безопасности.
перед проведением поверки, смfulrмные части индикатора и принадлежности к ним

должны быь промыгы авиационным бензином марки Б-70 по ГоСТ 10l2-20lЗ или д)угим
моющим средством для промывки и обезrюлривания, протерты Iшстой салфеткой,

ПодготовитЬ поверяемьй индикатор, эталоЕы едиItиц веJIичшI, средства измерепий и

вспомогатеJIьнОе оборудованце к работе в соответствии с экспJIуатационвой докрrентацией.
8.1 Кокгроль условий поверки (при подготовке к поверке и опробовании средства

измерений).
Перл провелением поверкИ поверяемое средствО измерений и средства поверки доJDлс{ы

быгь по.щотовлены к работе в соответствии с эксшryатzцшонной докрrектацией на HrTx и вьцержаны

не менее 3 часов в услови-D(, приведённьп< в п. 3 пасюящей метод{ки.

4
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8.2 Опрбование (при по,щотовке к поверке и опробовании срдстм измерений)
При опробовании проводяI прверку пощижпых частей ин.щкаторов перемещением

измеритеJIьного нaжонеtlника. Перемещения доJIrrcш бьггь плавньпrtи, без скачков, рывков и
заеданий.

Резуrьтат опробования сlштают положительным, если:
- перемещения измеритеJьного стер)юlя плaвпые, без ска.л<ов, рывков и заедшrий.

9. Опреде.пепше метрологпческпх характерпстпк ередствд пзмереппfi п полгверrrцецие
соответgrвпя средства пзмеренrrй метlrологпчоскпм требованпям

9.1 Опрлеление дrа rетра присоединитеJIьпой тильзы.

.Щиаметр присоединитеJIьной гильзы опредеJIяют микрометром в средней части гиJьзы в

дв}х взаимно перпендикуJUIрньD( сечениях.

Диаметр присоедиIrительной гильзы Ее доJDкен превышать значениЙ, приведённьD( в
таблице А.3 Приложения А.

В сrryчае, если соответствие прибора мсгрологи.lеским требованияrr пе полtверждево, то

результаты поверки сlштаются отрrцательными и прибор признzlют непригодrым к применеЕию.

9.2 Определение измеритеJIьного усилия и его колебания
Измерительное усилие инд{каторов опредеJuIют на циферблатньD( Becalx. Ипдикатор, с

помощью присоединительной гиrьзы, закрепJurют в стойку CJII или в лобуто другую стойку с

диaшазоном перемещения Ее меньшим длапазона измерений индикатора. Измеритеrьньй
н:конеIшик индlкатора приводят в KoHTalKT с верхпей поверхностью Iшощадки ВеСОВ. ОrryСКаЯ

ин,щrкатор цри помоuц зФIоlмпого винта на стойке по шкalле весов оцредеJlяют измеритеJьное

усилие в начале и конце д.rапеюна измернпЙ индп<атора при прямом ходе измеритеJIьЕого

стержня (при подъеме измеритеJIьного стержrrя).
нмбольшее из показаний измерительного усилия принимают за действитеrьное

измеритеJIьное усилие инд,Iкатора.
колебание измеритеJIьного усилия опредеJlяется нмбольшей разностью между

показаниями весов.
колебаrrие измеритеJIьпого усиJIltя ин,щrкаторов опр€деJurется при прямом или обратном

ходе измеритеJIьIiого стержЕя.
поrrrrенное значение массы в грtlд{мах, деленное на l00 (коэффициент пересчета

показаrп.rй весов в значениJI измерительного усиJIия в Ньютонах), равЕо измерительному усилию
индикатора в Ньютон:lх.

Измерительное усиJIие инд{катора и его колебание не долrкно превышать значений,

приведённьп< в таблице А.2 приложепия А.
В сrryчае, если соответствие прибора мgгрологrческим трбовани-Пrl яе ПОДТВеРЖДеНО, ТО

результаты поверки сtштаются отицательными и прибор признalют Еепригод{ым к применению.

9.3 Определение наибоrьшей алгебрмческой рzх}ности погрешностей на всем диaшазоЕе

измерений при прямом и обратrrом ходе измеритеJьного стержня, вариации показаний и размrD(а

показаний.
наибольшую шгбраическlто разность погрешностей инд{каторов с диaшазоном

измерения до б мм опредеJIяют при помощIr концевьD( мер длины (блоков концевьп< мер длиrш) со

стойкой при прямом и обратпом ходе измеритеJIьпого стержIrя.

ия.щткатор закрпrrяется на стойке и уставzlвJIивается на нулевой отсчет на ниr(нем пределе

ди:шазоЕа измерений, сообrщ.rв натяг, не менее 0,2 r,ш. Измерения прводягся на десяти ToTIKax

шкалы (не менёе), равномерно расположенньж по всему диапiвоIIу измерений и_нд,rкатора. Под

измерительньй наконечник поочередно устанавJIивают концевые меры лпины (блоки концевьrх

мер), фиксируя показаниJI ин,щлкатора при коr(Дой концевой мере (блоке концевьп< мер).

наибольшую а.пгебраическую разность погршностей индикаторов с диiшазоном

измерения свыше б мм опрде-тrлот при помощ,I прибора 1ниверапьного для измеренЕя длины при

прямом и обратном ходе измерптеJIьного стержЕя.

5



Измерения па приборе yпиBepczrrbнoM для измерения дIины проводят с шaгом 1 мм для
инд,Iкаторов с пределом измерений до 25,4 мм, с шагом 5 мм для индикаторв с верхним пределом
измерений 50,8 мм и с ш:гом l0 мм дrrя индлкаторов с верхним пределом измерений l00 мм.
Аррегирование измеритеJIьного нtlконечника при определении погрешпостей не допускается.

Наибольшая алгебраическая разность погрешностей на всем .щапrrзоне измерений
инд{катора при прямом и обратном ходе измерительного стержItя равна разности наибоrьшей и
наrдr.rеньшей погрешностей на всем длапазоне измерений.

Наиболъшая алгебраическая разность погршrостей на всем ,щlапазоне измерений при
прямом и обратном ходе измеритеJIьного стержIllr не должна превышать значений, указанньD( в
таблице А.1 Приложеrтия А.

Размах показшrий опредеrrяется, как абсоrпотное значение разности между покilзiulиями
шrдrкатора в поверяемьD( ToIIKzlx при прямом и обратном ходе измерительного стержЕя на всем
диiша}оне измерений.

Размах показдий не должен превышать значевий, yKax}aHHbD( в таблице А.1 Приложения
А.

Вариацпю показаний определяют в .щ}х Tollкalx в начltпе и в конце диrшазона измерениЙ
индtкатора при пятикратном арретировtlнии измерительного нllконечника прп конпlкте его с
измеритеrьной поверхностью меры дIпlны концевой (блока концевьж мер) или прибора

универсаJIьного дIя измереIIиJI длины. Вариацию показшrий в ддrпой точке ди:шrr:}она измерений
опредеJIяют, как prr:}HocTb между наибольшим и ЕаимеЕьIпим показаЕиями.

Вариация показаний не долlrctа превышать значений, 1казанньп< в таб;мце А.1 Приложепия
А.

В слуlае, если соответствие инд{катора мЕтрологшIеским требовани-шt{ не подтвержденО,
то резуJьтаты поверки считzlются отрицатеJIьными и индикатор признают ЕеПРИГОД{Ъ,lI\{ К

применению.

10 Оформление результатов поверки
10.1 Резулътаты поверки оформляются протоколом, состzlвленЕым в произвольноЙ форме,

и содержацим резуJIьтаты по ре}делllI\.r 7, 8 и 9 настоящей метод,tки поверки.
l0.2 Сведения о результат.rх поверки ш{дкаторов передаются в Федераьный

информационньй фонл по обеспечепию единства измерений в соответствии с порядком создаЕиJI

и ведеЕия Федерального информационного фонда по обеспечению ед{нства измерений, передачи

сведений в него и вЕесения изменений в д{шные сведения, предоставления содержащихся в нем

дОКУI\{еНТОв и сведений, предусмотенным частью 3 статьи 20 Федераьного закона Ns 102-Фз.

10.З По з:цвлению владеJьца средства измерений или JIиц4 предстalвившего его на

поверку, вьцается свидетельство о поверке по уст:lновлеЕной форме, соответствlrощей

действlrощему зzжонодатеJIьству.
l0.4 При отрицатеJIьньD( резуJьтатах поверки индикатор признается непригодным к

применению. Сведения об отицатеJьньD( резуJIьтатах поверки перед:lются в Федеральньй

информационньй фонл по обеспечению единства измерений. По заявлению владеJIьца средств

измерений иJIи JIиц4 представившего их Еа поверку, вьцается извещение о непригодности к

применению средства измерений в соответствии с действl,rощим зilконодатеJIьством.

Ведущий иЕженер по метролоrии ЛОЕИ
ооо (ПРоММАшТЕСТ)

Инженер по метрологии ЛОЕИ
ооо dРоММАШТЕСТD

К.А. Ревин

о.В. Сшrаева
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Табrпrца А.1 -

]|'лII-804l02-2024

Приложение А
(обязательное)

Метрологические и техниЕIеские характеристики чифровьж индикаторов INSIZE

огические и технические

Размах
показаний,

мкм

Вариация
показаний,

мкм

Наибольшая алгебраическая

разность погрешностей на

всем диапдiоне изморений

при прямом и обратном ходе
измерительного ст€ржня,

мкм

Шаг
дискрет
ности,

мм

,Щиапазон
измерения,

мм

Испол-
нение

модифи-
кация

,7
6543l 2

от 0 до 25,425р Jз
60,00l

отOдо50 82103
50р

20от 0 до 25,425р 1010
300,01

от 0 до 50,850р
5от 0 до 25,4251р Jз
6

0,001
от 0 до 50,850l р

20отOдо25 425р 1010
300,01

от 0 до 50,850р

2l1'2

650l зJ
6

0,001

3050 10l0
30

от 0 до 50,8

50F

2115

225от 0 до 1210lF
5от 0 до 25,4251F J3
6отOдо50 850lF

225от 0 до 12,7l1 0
5от 0 до 25,4251
6отOдо50 850l
5от 0 до 25,4251р

33

6

0,001

от 0 до 50,8
20от 0 до l2,7

от 0 до 25,425F
30от 0 до 50,850F
20от 0 до l2,7l0

от 0 до 25,425
30отOдо50 850
20от 0 до 25,425р

1010

30

0,01

от 0 до 50,850р

2|16

30100 1010
300,01

l00P
91001 з
90,00l

от 0 до l00

l001P

2|1,7

1010200,0110
2250,001

от 0 до 12,7
l0121 18

J10
зот 0 до l2,7

10L
зотOдо25 4
J

0,0005/
0,001/
0,01l}

отOдо50 8

2|зз

,7

5

2|04

50lF

0,01

7

50lP
l0F

20

20

з

25
1,51,5

50
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п лжение таблицы А.1
1 з 4 6 7

101 1,5

l01L от 0 до 12,7
1,52133

251 от 0 до 25,4

0,0002/
0,001/
0,0l l) l 8

1,0 1 0

10 J
от 0 до l2,7

з
25 от 0 до 25,4 _,

50 от 0 до 50,8

0,0005/
0,00l/
0,01l)

J

1,5

101 1 5
от 0 до 12,7

1,5

251 от 0 до 25,4

0,0002/
0,00l/
0,0l l) 1,8

1,0 1,0

10F от 0 до 12,7
0,002/
0,0l l) 20 l0 102lз7

101F от 0 до 12,7 0,001 5 2 2
от 0 до 12,7 5 2

25F от 0 до 25,4 5
з з

от 0 до 50,8 6

l0 от 0 до 12,7 5 2

525 от 0 до 25,4
50 от 0 до 50,8 6

25р от 0 до 25,4 5

0,001

6

3 3

2138

50р отOдо50 8

10F от 0 до l2,7 20
2025F отOдо25 4

50F от 0 до 50,8 30
10 от 0 до 12,7 20

2025 отOдо25 4
50 от 0 до 50,8 30

от 0 до 25,425р

10

з0

1021з9

50р от 0 до 50,8

0,0l

6 1,6
0,8отOдоб

0,0002/
0,001/
0,01l)

6
2140

бWL

0,з 0,20,52149 2 отOдо2 0.0001

5А 0,5

5в
0,55AWL

0 J0,3
0,0001/
0,001/
0,0l l)

0,5

отOдо5

2010 от 0 до 12,7
от 0 до 25,425

з050 от 0 до 50,8
20от 0 до 12,710F
2025F от 0 до 25,4
3050F от 0 до 50,8
2025р отOдо25 4

10 100,01

з050р от 0 до 50,8

2501

0,30,з0,000
0,001

Il
l) 1SDl от - 2,5 до

,ý9405

Шаг ди ключается в н инд.tкатоости

Е

8

5

10L
1,5

101L

2|з4

10F 2

50F
2

20

0,8

0,5
2l50

5BWL

20
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Табrпrца А.2 - ительное силие и колебание

Таблица А.3 - Технические стики

ого илия

Мод.rфикация исполнение
Измерительное

усилие, Н
колебание

измерительного усилия, Н
9405 0"7 0,4

1,0 0)

21,|6
101

10

101F,
l0F, 1 5

0,5
0"7

l01 0,5
2118 1 5

0"7

10lF 0,5
21з,7 l0F 0"7

2|зз,2lз4 10, 10L, 101, 101L
2138

2|з9,2501 lOF, 10
0,5

6,6WL2140
2150 5А,5в,5AWL,5BWL

1,5

0"|

2103 25р 0,8
1,02104
0,8
1,0

2112
251р
25р

0,8
1,0

2116
25|F,251,25l,P

25F,25,25р
')ý ,ý l2lзз,21з4

21з8 25F,25,25р
1,025F,25,25р

2 2

2|39,2501
2|0з,2104 50р

2112 501р, 50р
501, 501F, 50, 50F,

501р, 50р

?ý

2|зз,2lз4 50
3,2 2,5l00, l00P, 1001, l00lP

Значениеистики

8_o,oos!иаметр присоединитеJIьной мльзы для всех модификаций ин,щ{каторов,

ме 2140 2150, мм

28_п пl-r.Щиаметр присоединительной мльзы дJUl индrкаторов модификаций 21,40 lt

2150, мм

9

SD1
2149 2

10

25р

0,8

2115,2|16,2lз8,2|з9,
250l

,n

2117

наименование


