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Государственная система обеспечения единства измерений.
Измерители толщиЕы неферромагнитньж материалов
ит_1_01 . Методика поверки

мпз6_261 _2024

1 Область прпмепения
1,1 Измерители толщины неферромагнитных материмов ИТ-1-01. (дшrее -

измеритеrпr) предrазначены для измерений толщины неферромaгнитцых материалов.
Настоящая МП устапавливает процедуру первичной и периодической поверок

измерителей. Поверка долхна производиться в соответствии с требованиями настоящей
методию,I.

1.2 При проведении поверки методом прямьIх измерений должна обеспечиваться
просле)Iслваемость измерителей к:

- ГЭТ 2-202l <Госуларственному первичному этiшону е.щlниц дJшны - метра)
согласно локarльпой поверочной схеме для средств измерений толщины в диaшазоне
от l0 до 100000 мкм., утвержденн.ul ФГУП кУНИИМ> от 27.04.2015 г.

1.3 Настоящая МП прrтмевяегся для поверки измерителей, используемьD( в
качестве рабочих средств измерений. В результате поверки должны бьпь подтверждены
метрологические требования, приведенные в таблице l .

Таблица 1 - М огические стики
Значения дrя в

.Щиск с
шариком

от 0,050
до0 999

+ (0,0l +

0,03.х)

0,00l

*О - диаметр;
**х _ eмaJl толщина, мм.

3 Перечень операцпй поверкп средств пзмеренпй
3.1 При проведении поверки измерителей доJDкны выполняться операции согласно

таблице 2.

Шар
а+ 2мм

Шар
о4мм

иt1/

По.rryсфера
о5мм

Полусфера
а'7 мм

.Щиапазон измерений
толщины, мм

от 0.300
до 2,000

от 0,300
до 3,000

от 0,300
до 8,00

от 3,000
до 12,000

Прделы лопускаемой
абсолютной
погрешности
измерпий толrщлны,
мм

+ (0,02 + 0,012.Х1**
+ (0,2 +

0,0l5.x)

.Щискр,тность отсчета
толщины, мм

2 Норматпвные ссылкш
2.1 В настояцей МП использованы ссылки на сле.ryющие документы:
- Локальная поверочнчш схема д'rя средств измерений толщины в диzшазоне

от 10 до 100000 мкм., утвержденнш ФГУП (УНИИМ> от 27.04.2015 г.
Примечание - При пользовании нttстоящим документом целесообразно прверить

действие ссылочных документов. Если ссьr,точньй документ за}rенеЕ (изменен), то при
использовании настоящим документом следует руководствоваться з:lмененным
(измененным) стандартом. Если ссылочный документ отменен без замены, то положепие,
в котором дана ссылка на него, применяется в части, не затrгивtlющей эry ccblllKy.
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Наименование операции

Обязательность проведения
операций поверки при

Номер раздела
(rrуrкга) мсгодики

поверки, в
соответствии с

которым
выполн.яется

операцпя поверки

первrтшrой
поверке

периодическои
поверке

Внешний осмотр средства измерений Да Да
Подготовка к поверке и опробование
средства измерений

Да Да 9

Проверка программного обеспечения
средства измерений

Да !а 10

Определеш.rе метрологи.Iескю(
характеристик средства измерений и
подтверждение соответствиrI
средства измеренrd
мЕтрологи.Iеским требоваrтпям

Да Да 11

Табшца 2 - Опфации поверки

3.2 Еслt при выпоJIпении той и.тп.r иной операции выявлево несоответствие

установленным требоваrиям, поверка приоФанавJDrвается, выясЕяются и устраЕяются
приtlины яесоответствия, после этого повторяется поверка по операции, по которой
вьшвлено песоответствие. В сrryчае повторноп) выявленIlrl несоответствия устаfiовленным
требовмиям поверку црекращают и выпоJIIIяют опершци по п. 12.

3.4 На основании письменного зluвления зrказчика доrryскается проведение поверки

отдельньD( измерптельньD( кавалов (инлукгоров).

4 Требованше к условrям проведеппя поверки
4.1 При проведении повФки следует соблюдатъ следуюпцlе условия:
- те}шФатура окружающего воздда, ОС

- относитеJIьная вла)кность воздуха, О/о, не более
от 15 до 25

80

4,2 ПФед проведением поверки измеритеJш и средства поверки следует подотовить
к работе в соответствии с экспJryатационной докlь,tентацией. Время выдержки средств
поверки в помещеIlии не мецее дв)rr( часов.

б Метролоrтческпе п техппческпе цrебоваппя к средствам поверкп
6.1 При проведеяии повФки применяют следующие средства измерений, указанные

в таблице 3.
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5 Требоваппя к спецпаJIпстам, осуществJIяющпм поверку
5.1 К поверке доrryскаются JIица из tшсла специалистов, допущенньD( к повфке,

работаюпцлх в орпlнизации, ilккредrтов:rнной на право повФки СИ в соотвегствующей
области, и ознакомившиеся с эксп,туатационной докриеrrгацией на измерители и
настоящей МП.



Таблица 3 - Метрологические и технические ,гребования к средстваJ\,l поверки

7 Требовашпя ýс.ловпя) по обеспеченпю безопдсrrостr,r проведеппя поверкп
7.1 При прведении поверки соблюдают требования по обеспечению безопасности,

устtшовленные в оргtlнизации, завимающейся поверкой.
7 .2 Прч проведении поверки требуется соблюдать правила безопасности:
- согласЕо эксплуатационной документации на поверяемые измерители, а также на

используемые средства поверки и вспомогателъное оборудование.

8 Внешнпй осмотр средства измеренпй
8.1 При проведении внешнего осмотра устzlнalвливalют:
- налиtше маркировки на измеритеJIях (обозначение, томрньй знак фирмы-

изготовитеJIя, заводской номер, год выпуска);
- отсутствие на частях измерителей следов коррозии, грязи, механических

повреждений, которые моryт повлиять на работоспособность измерителей;
- комплектность измерителей должна соответствовать описllнию типа.

9 Подготовка к поверке и опробоваппе средства измереrrий

9.1 Перел проведением поверки измерители и средства поверки следует подготовить
к работе в соответствии с экспJryатационной документацией. Необходимо провести
контроль условий поверки с помощью термогигромета.

9.2 Опробовапие измерителей проводят с целью проверки взаимодействия их
отдеJIьньrх узлов и проверки работоспособности. Для подготовки к поверке необходимо:

- проверить правильность подключения измерителей в соответствии с
6

Операчии поверки,
требующие применение

средств поверки

Метрологические и технические
трФования к средств:llvt поверки,

необходимые для проведения
поверки

Перчень рекомендуемьrх
средств поверки

Раздел 9
Подготовка к поверке и
опробование средства
измерний

Срдства измерений
температуры и ыIaDкности с
диаtпазонаtми измерений,
охвilтывilющими условия по п. 4

Термогпгромегр
элеrгронньrй CENTE&
модель 3 13,

рг. Nэ 22129-09

Раздел 1 l Определение
метрологических
харarктеристик средства
измерний и
подтверждение
соответствия средств
измерний
метрологическим
требованиям

рабочий эталон в соответствии с
лока.llьной поверчной схемой
дuI средств измерений толщины
в ,щtrш.rзоне от l 0 до 100000 мкпr
(Комплекг мер толщины из стали
с номинаJIьными значениями
12,5:25:' 50; 75; l25; 175; 250;
500; 1000; l500; 2000; 3000; 4000;
8000, 12000 мкм, пределы
доrryскаемой абсошотной
погрешности толIщ{ны
+ (0,3_3,0) мкм

рабо.шй эталон единицы
длины, рег. Jф
з.l.ZZС.0189.201 5, в составе
комплект мер толщины
покрьпий Elcometer 990

Примечание - .Щоrryскается использовать при поверке другие утверrценные эт:lлоны
единшI величин, средства измерений утвержденного типа и поверенные (иметь запись в
Федера.льном информационном фонле), удовлетворяющие метрологшlеским трбовапиям,
указанные в таблице.



эксшIуатациоIrной докр{ентаlией. При входе в ПО измерителя в окне ошибок не должно
бьггь записей;

- првести настройку измерителей в соответствии с экспrryатационной
докумеrrтацпей.

9.З Опробование провести с помощью средств поверки, охватывllющих
метрлогические тебования к измеритеJIям, указанные в таблице 1-4 настоящей МП.
В окне ПО должны отобразиться результаты измерний, соответствуюпце значениям
толщины. (минимум два значения близких к минимальному и мalксимllльному значению
толlщны).

10 Проверка программшого обеспечеппя средства пзмеренпй
10.1 При вкJIючении измерителей на дисплее измерительного блока отображается

номер и версия ПО.

.Щанные должны cooTBeTcTBoB:lTb идентификаlионным данным ПО, приведепньrм в

таблице 4.

Таблица 4 - Идентификационные дапные ПО

11 Опреде"llеппе метрологпчоскпх характерпстпк средствд язмерепrrй п
подтверящение соответgтвпя средств измеренпй метрологпческпм требовдниям

l 1.1 Проверка лиапазона и определение погрешности измерний толlщlны. Проверка

дискретности
11.1.1 Проверку диtшазона и погрешности измерний толщины прводят с помощью

комIшекта мер толщины покрьггий Elcometer 990 (дмее - меры толщlлны). Режим работы
устанавливllют в соответствии с руководством по эксплуатации.

l1.1.2 Опрлеление погрешности проводят не менее чем в трех точках,

соответствующих нижнему значению, середине и верхнему значению диtшазона
измерний.

1.1.1.3 Провести не менее трх измерпий толщины каждой из выбранной мер для
каждого индукгора. За измеренное значение принять среднее арифметическое значение

трх измерений.

11.1.4 Рассчитать абсолютную погрешIlость измерений толшlины в f-ой точ(е Haj-
мере J;; по формуле

дi1 = hi1 - hдь (1)

где h;; - среднее арифметическое значеЕие результата измерений тошIцны

измерrrелей в i-ой то.псе Haj-Mep. мм;

hot- деЙствительЕое значение толщпны7-меры, мм.

11.1.5 ИзмеритеJIь считается прошедшим операцию поверки по прверке диtшазона
и определению погрешности измерений тоJпцины с положительным результатом, если

диaшазон измерний и пределы допускаемой абсоJпотной (относительной) погршности
измерний толщины соответствуют таблице 1, настоящей МП.

11.1.б !искретЕость измерений соответствует з.цвленному зЕачению, если
отобрФкение резуJIьтатов измерениЙ, на которое изменяются показания,
соответствует 0,00l мм.

,|

Идентификационные данные (признаки) Значение
Идентификачионное наименование ПО
Номер версии (идентификачионный номер) ПО IT_1_01.x.1
I-|ифровой идентификатор ПО

lT-1-0l



12 Оформленпе результатов поверкп
12.1 Рсзультаты повсрки оформляются протоколом произвольной формы.
l2.2 При положительньж р€зультатах поверки измерители признilют приюдrым к

примепению. Нанесение знlжа поверки па средство измерний не предусмотрено.
l2.3 При отрицательньIх резупьтатах поверки измерители призЕalют непригодlым к

примеЕению в сфере государственного реryлирования обеспечения единства измерений и
оформпяют резуJIьтаты в соответствии с нормативно-прчlвовыми alкт:llt{и в области
обеспечения единства измерний.

12.4 По зIuIвке з:казlшка при положительньtх р€зультатах поверки оформляется
свидетельство о поверке, при отицательньгх - извещение о непригодности.

12.5 Сведения о результатах и объеме проведенной поверки передtlют в
Федеральньй информационньй фонд по обеспечению единства измерений в соответствии
с нормативно-правовыми акIallt{и в области обеспечения единства измерений.

Испо.пrители:

И.о. зав. лаб. 26l И.С. Цай

Инженер 1 категории лаб.261 П.А. .Щмитриев
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