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Таблица l- М огические вания

выполнение всех требований настоящей методики обеспечивает прослеживаемость по-
веряемого средства измерний в соответствии с Государственной поверчной схемы дтя
средств измерений длины в диапазоне от 1,10-9 до l00 м и длин волн в диапазоне от 0,2 до
50 мкм, утвержденной ПриказоМ Федера.пьногО iгентства по техническому регулирова-
нию и метрологии 29 декабря 2018 г. М 2840 к госуларственному первичному эталону
единицы длины - метра ГЭТ 2-202l.

.щля обеспечения реализации методики поверки при определении метрологических ха-

рактеристик применJIется метод сличения с помощью компаратора.
методикой поверки не предусмотрена возможность прведения поверки на меньшем

числе величин или на меньшем числе поддиaшазонов измерений.

2. Перечень операчий поверкп средства измереший
при проведении поверки средств измерений (дшее - поверка) должны выполняться

операции, указанные в таблице 2.

Таблица 2 - оп и IIо ки

Значениенаименование
от 0,00l до l0.Щиапазон измерений дтины, м

+ 0,1
+ 0,2
+ 0,3
t 0,5
+ 1.0

.Щопускаемое отклонение действительной длиliы интервztла шкалы от
номинального значения при температ}?е окружающей срлы 20 "С, мм
_ миллиметрвого;
- сантиметрового;
- дециметрового и метрового;
5м;
l0 м

+ (l0 + 10 L)
.Щоверительные грzlницы абсолютной
доверительной вероятности 0,99) мкм:
где L - номинальная дrина в метрах

погрешности измерений (при

Наименование операции поверки

Номер пункта
документа по

поверке

с)бязательность выполнения
операций поверки при

первичнои
поверке

периодической
поверке

1 2 J

Внешний осмотр средства измерений Да !а
Подготовка к поверке и опробование

8 Да fla

9 Да Нет

Определение ширины ленты измери-
тельной

l0 Да Нет

Определение отклонения от перпенди-
кулярности штрихов шкalлы ленты из-
мерительной к рабочей кромке

l1 Да Нет

1. общпе положеппя
Настоящая мfiодика поверки применяется дпя поверки ленты измерительной ЛlOН3

зав. Ns l737l (далее - лента измерительная), предназначенной для передачи единицы дли-
ны рабочим эталон:lм 4-го разряла и средствам измерений согласно Государственной по-
верочной схеме для средств измерений длины в диапiвоне от 1 ,10-9 до l00 м и длин волн в
диапазоне от 0,2 до 50 мкм, 1твержденной приказом Федера.пьного :гентства по техниче-
скому регулированию и метрологии от 29 декабря 2018 г. Ns 2840.

В результате поверки должны быть подтверждены следуюuше метрологические требо-
вilния, приведенные в таблице 1 .

4
7

средства измерении
Определение толщины ленты измери-
тельной



п должение таблицы 2

Таблица 3 С ства пов ки

обязательность выполнения
операций поверки при

Наименование операции поверки

Номер путкта
документа по

поверке первичной
поверке

периодической
поверке

l 2 3 4
Определение ширины штрихов ленты
изь{е ительной 12 Нет

13
Да !а

Определение метрологических характе-
ристик средства измерений:
- Определение диапазона измерений
длины ленты
- Определение отклонений действи-
тельньD( дJIин интерв€Iлов и общей дли-
ны ленты измерительной
- Определение доверительных границ
абсолютной погрешности измерений

и дове еJьнои ятности 0,99

l1

14.1

14,2

14.з

,Ща

Да

Да

Нет

.Ща

.Ща
Подтверждение соответствия средства
измерений ме,грологическим,гребовани-
ям

!а Да

м,,]ение льтатов по ки 16 Да Да

Опералии поверки!

требующие
применения

средств поверки

Метрологические и технические
требования к средствам поверки,

необходимые для проведения
поверки

Перечень

рекомендуемьrх
средств поверки

п. 8 Подготовка к
поверке и опро-
бование средства
измерений

Средства измерения температуры окружающей сре-
ды в диапазоне измерений от 0 до 60 "С и абсолют-
ной погрешностью +0,3 'С;
Средства измерения относительной влФкности воз-
д)ха в диапазоне от 0 до 98 0% и погрешностью ПГ
*2 о/о

Средства измерения интервалов времени в диапа-
зоне измерения от 0 до l5 мин}т и абсолютной по-
грешностью +(9.6, l0-6.T, +0,0l) с.

Термогигрометр
ивА-6н-д,
(рег. JФ 46434- l 1)

Секунломер
элеIсгронньй
Интегра.il С-01
(рег. Jф 44l54-20)

Да
Проверка отклонения от прямолинейно-
сти рабочей боковой крмки ленты из-
мерительной

l5

3. Требовапия к усJIовпям проведенпя поверки
При проведении поверки должны быть соблюдены следующие условия:

- температура окружающего возд}ха, ОС ......................................от +17 до +23;
-градиенттемпературыокружilющеговоздухцОС,неболее.................1;
- относительнttя влажность возд}ха, %..........................-..................-..- .60+20.

4. Требования к специалшстам, осуществляющим поверку
К поверке допускalются лиц4 изriившие эксплуатационЕые документы на ленту из-

мерительную и средства поверки, работаощие в орг{tнизации, аккредитовitнной на право
поверки средств измерений.

5. Метрологическпе и технические требования к средствам поверки
5.1 При проведении поверки должны применяться эталоны и вспомогательные сред-

ства поверки, приведенные в таблице 3.
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Перечень

рекомендуемьп
средств поверки

перации поверки,
требующие
применеЕия
дств по ки

Метрологические и технические
требования к средствам поверки,

необходимые для проведения
IIове ки

Лента
измерительная 2

разряда согласно
Приказа
Росстандарта от 29
декабря 2018 г. Ns
2840, рг. Nэ
3.1.ZBP.|145.2022;

Термогигроме,гр
ивА-6н-д,
(рег. Nя 46434-1l)

п. 8 Подготовка к
поверке и опро-
бование средства
измерний

Рабочий эталон единицы длины и средстм измере-
ний. соответствующий требованиям к эта,rонzllt, не

ниже 2-го разряда в соответствие с Государственной
поверочной схемой для средств измерний д!иньi в

диапазоне от 1,10-9 до 100 м и длин волн в ди:lпaвоне
от 0,2 до 50 мкм, утвержденной приказом Феде-

рirльного агентства по техническому регулированию
и метрологии от 29 декабря 2018 г. Ns 2840. диапа-
зон измерений от 0,00l до 20 м.
Средства измерения температуры окружающей сре-

ды в диапазоне измерений от 0 до 60 ОС и абсолют-
ной погрешностью +0.3 "С; Средства измерения от-
носительной влажности воздуха в диапазоне от 0 до
98%ип ностью ПГ +2 %о

Микрометр МК,
мод. МК 25
(рег. Nэ 72945-18);
Термогигрометр
ивА-6н-д,
(рег. JФ 46434-11)

п. 9 Определение
толщины ленты
измерительной

Средства измерений линейных размеров в диапatзоне
от 0 до 25 мм и абсолютной погрешностью не более
+ 0.002 мм.
Средства измерения температуры окружающей сре-

ды в диапазоне измерений от 0 до 60 ОС и абсолют-
ной погрешностью +0,3 ОС; Средства измерения от-

носительной влiDкности воздуха в диапазоне от 0 до
98%ипо ностью ПГ +2 о/о

Штангенциркуль
чифровой Holex
серии 41 мод.
4l282l l50
(рг. Nч 7l971-18);
Термогигрметр
ивА_бн-д,
(рг. Nч 46434-1l)

Средства измерений линейньтх размеров в диапiвоне
от 0 до l50 мм и абсолютной погршностью не бо-
лее + 0.03 мм.

Средства измерения температуры окружаlощей сре-

ды в ди:шазоне измеревий от 0 до б0 ОС и абсолют-
ной погрешностью +0,З ОС; Средства измерения от-
носительной влажности возд}ха в диапазоне от 0 до
987оипо ностью ПГ +2 7о

п.10 Опрлеление
ширины ленты
измерительной

Прибор
измерительный
двухкоординатный
дип-1
(рег. Nя 7869-80);
Термогигрометр
ивА-6н_д,
(рег.Nл 46434-1l)

средства измерний линейньrх размеров в диапазоне
от 0 до 200 мм и абсоrпотной погрешностьlо ПГ
+(1,0 + L/l00) мкм и угловых р{tзмеров
(0 _ 360) ". пг + 1,5 ,

Средства измерения температуры окружаюurей сре-

ды в диапrr:}оне измерений от 0 до 60 "С и абсолют-
ной тtогрешнос1619 *0.3 Т; Срлства измерения от-
носительной влiDкности возд}ъа в диапазоне от 0 до
98%ипо шностью ПГ +2 о^

п. 11 Опрлеле-
ние отклонения
от перпендику-
JUIРНОСТИ ШТРИ-

хов шкаlлы ленты
измерительной к
рабочей кромке

средства измерений линейных размеров в диапа-
зоне от 0 до 2О0 мм и абсолютной погрешвостью ПГ
+(1,0 + L/l00) мкм и угловых размеров
(0 _ 360) о, пг + 1,5 ,

п. l2 Опрелеление
ширины штрихов
ленты измери-
тельной

Прибор
измерительньй
двlхкоординатный
дип_l
(рег. Jф 7869-80);
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Операции поверки,
требующие
применения

средств поверки

Метрологические и технические
требования к средствам поверки.

необходимые для проведения
поверки

Перечень

рекомендуемьж
средств поверки

п.12 Определение
ширины шrрихов
ленты измери-
тельной

Средства измерения температуры окружающей
среды в диапазоне измерений от 0 до 60 "С и абсо-
лютной погрешностью +0,3 'С; Средства измере-
ния относительной влажности возд}ха в диапазоне
от 0 до 98 О/о и погрешностью ПГ +2 %

Термогигрометр
ивА-6н_д,
(рег. Nч 46434-11)

п.13 Проверка
отклонения от
прямолинейно-
сти рабочей бо-
ковой кромки
леЕты
измерительной

Лента измерительная
2 разряда согласно
Приказа
Росстандарта от
29 лекабря 20l8 г.
Nэ 2840, рег. }Ф

з.l.Zвр.1|45.2022

Лупа измерительная
типа ЛИ-3- l0*
(рег.Nч 7l309-18)

Термогигрометр
ивА_6н_д,
(рег. JФ в 46434-1l)

Средства измерений линейных рi}змеров в диtlпа-
зоне от 0 до 15 мм и абсолютной погрешностью не
более + 0,02 мм

Рабочий этмон единицы длины и средства изме-
рений, соответств}тощий,гребованиям к этilлонам
не ниже 2-го разряда в соответствие с Госулар-
ственной поверочной схемой для средств измере-
ний длины в диапазоне от 1,10-9 до l00 м и длин
волн в диilпазоне от 0,2 до 50 мкм, 1твержденной
приказом Федера,тьного агентства по техническому
реryлированию и метрологии от 29 декабря 2018 г.
Nа 2840, диапазон измерений от 0,001 до 20 м.
Средства измерения температуры окружающей
среды в диапазоне измерений от 0 до 60 "С и абсо-
лютноЙ погрешностью +0,3 ОС; Средства измере-
ния относительной влажности возд}ха в диапазоне
от 0 до 98 О% и погрешностью ПГ +2 %

Леята
измерительная 2

разряда согласно
Приказа
Росстандарта
от 29 декабря 2018 г
}Ф 2840, рег. Ne

з.1 .ZBP.|145.2022

п. 14 Определе-
ние метрологи-
ческих характе-

ристик средства
измерений

Рабочий эталон единицы длины и средства изме-

рений, соответствующий требованиям к этitлонilм
не ни}ке 2-го разряда в соответствие с Госулар-
ственной поверочной схемой для средств измере-
ний длины в диапазоне от 1,10-9 до 100 м и длин
волн в диапазоне от 0,2 до 50 мкм, 1твержденной
приказом Федерального агентства по техническому

реryлированию и метологии от 29 лекабря 2018 г.
Ns 2840, диапtlзон измерений от 0,001 до 20 м.
Средства измерения темпераryры окружаюцей
среды в диапitзоне измерений от 0 до б0 ОС и абсо-
лютной погрешностью +0,3 "С; Средства измере-
ния относительной влажности возд}ха в диапазоне
от 0 до 98 О/о и погрешностью ПГ +2 %

Вспомогательное оборудование
Компаратор для
поверки измери-
тельньD( лент и ру-
леток длиной 20 м.
Грузы общей массой
l5 кг,

Грузы лпя созд€lния натяжения на поЕеряемой и

эталонной лентах.

В соответствии с Приложением Б данной
методики.

допускаsтся применять другие средсгва пов€рки с метрологическими и техническими харакrеристика.vи, обеспечиваюtци-
ми требуемую точность передачи единицы лrlины поверяемому средству измерений. При повсрке,lОлжНЫ ИСПОЛЬЗоМтьСЯ

средстм измеревий }тверrкденного типа и атгестованные единицы всличин. Использусмые при поверке средстм измере-
ний доJIжны быть поверены й иметь сведения о положительных результатzlх поверки в ФедеральнОм ИНфОРМаЦионнОм

фонде tlo обеслечению единства измсрсний

Термогигрометр
ивА-6н_д,
(рег.Nл в 46434-11)

п.п.8,9, 13, 14



б. Требовашшя (уоrовrrя) по обеспечению безопасностrr проведепия поверкп.
при поверке должны быть соблюдены требования безопасности, указанные в эксплуа-

тационной документации на средства поверки.

7. Внешпий осмотр средства взмеренпй
7.1 При внешнем осмоте должно быть установлено:
- соотвЕтствие комплектности ленты эксплуатационной док}шентации;
- отсутствие механических повреждений на ловерхности ленты, влияющих на работоспо-
собность.
7.2 Еслп лента не соответствует требоваяиям 7.1 её признают непригодной к применению,

дальнейшие операции поверки не производят.

8. Подготовкд к поверке ш опробованrrе средствд измеренпй.
8.t ПереЛ проведениеМ поверки необходимо убелиться в нмичии всех rrеобходимьп< в

соответствии с таблицей 3 ксрелств поверки). Срлства измерний, применяемые при по-
верке, должнЫ иметь действующие сведения о поверке, отраженные в Федеральном ин-

формационном фонде по обеспечению единства измерний, эталоЕы - действующие сви-

дgгельства об аттестации.
8.2 Перел проведением поверки лента измерительная 2 разряда (этаltонная лента) и лен-

та измерительная (поверяемм) должны бьпь вьцержаны на рабочем столе компаратора в

свободном состоянии (без нагрузки) не менее 15 мин с целью выравнивания их темпера-

тур.
8.3 .I|ля установки эталонной ленты необходимо:

- завести кольцо нулевого конца леяты в зазор между столом компаратора и кареткой;

- надежно закрепитЬ кольцо В приспособлении для закрепления начальньD( концов лент и

рулеток;
- разложить ленту на столе компаратора;
- завести конец образцовой ленты черз блок устройства натяжения;
- подвесить груз 10 кг.

8.4 .Щля установки поверяемой ленты необходимо:
- надежнО закрепитЬ кольцо В приспособлении для з:жрепления начalльньD( концов лент и

рулеток;
- разложить ленту на столе компаратора;
- завести конец ленты через блок устройства натяжения;
- подвесить груз 5 кг.

После установки поверяемой ленты необходимо:
-максимально Совместить края эта,T онной и поверяемой лент по всей длине;

-при помощи приспособления для закрепления начальньIх концов лент совместить нуле-

вые отметки эталонной и поверяемой лент. Контроль правильности совмещения произво_

дится оптическим устройством, устаноыIенным на каретке компаратора,

8.5 ПрИ опробованиИ проверяют взаимодействие частей поверяемой измерительной

ленты. Петли должны быть свободно и прочно закреплены на концах ленты,

9. Определение толщшпы лепты измерштельпой.
9.1 iолщину ленты опр€деляю, 

"n*po""rpo" 
типа МК, Толщину ленты опредеlrякrт без

натяжениЯ в пяти точках, равномерно расположенньIх по д'lине ленты,

9-2 Результаты считilют поло)юлтельными, если толщина ленты не превышает установ-
ленных пределов от 0,20 до 0.25 мм.

10. Опрелеление шпрпны ленты измерптельной.
10.i Ширину ленты определяют при помощи штангенциркуJIя ШЦЦ-L Ширину ленты

определяют без натяжения в пяти точкalх! prlBнoмepнo расположенньж по длине ленты,



l0.2 Результаты счит:lют полохительными, если ширина ленты не превышает значе-
ний (15,8 - 16,2) мм, разность по шириЕе не должна превышать 0,2 мм на всей длине лен-
ты измерительной.

1l. Определепие откпоненпя от перпепдrrкулярности штрпхов шкалы ленты измерrr-
тельной к рабочей кромке.

l1.1 Отклонения от перпендикулярности штихов шкалы ленты определяют без натя-
жения при помощи прибора лвркоординатного измерительного ,ЩИП-1.

l 1.2 Ленту устанавливzlют на столе .ЩИП-l так, чтобы изображение кромки ленты сов-

падало с горизонта.ltьной ш,триховой линией сgтки микроскопа и изображения штрихов и

цифр было резким. Затем вертикальвую штрихов},ю линию сетки.ЩИП-l совмещают со
штрихом измерительной ленты и определяют отклонение от перпендикулярности по угло-
вой шкме !ИП-l. Отклонение определяют на трех штрихzlх, равномерно расположеЕньD(
по длине ленты.

l1.3 Результаты считают положительными, если отклонение от перпендикулярности
штрихов шк:lлы ленты измерительной к рабочей кромке ленты не прсвышает установлен-
ного значения 30'.

l2. Определенrrе шприны штрихов ленты измерительпой.
l2.1 Ширину штрихов определяют при помощи прибора двухкоординатного измери-

тельного,ЩИП-l без натяжения ленты на метровых делениях ленты.

l2.2 Результаты считают положительными, если ширина штрихов не пр€вышает уста-
новленньIх пределов (0,20 +0.05) мм, указанных в технической док)4{е}rтации на ленту.

13. Проверка откпоненпя от прямолипейпостrr рабочей боковой кромкп леrfты пзме-

рггельной.
lз.l отклонение от прямолинейности рабочей боковой кромки ленты измерительной

определяют при помощи лды оценкой просвета между рабочими боковьrми кромками

эталонной и поверяемой лент! уложенных на столе компаратора вплотн},ю друг к друry,

Ленты прдварительttо подготtlвликlют по п. 8.2. - 8.4.

l3.2 отк.lIонение от прямолинейности проверяют в пяти точкtlх,

l3.3 Результаты проверки откJIонения от прямолинейности считzlют положительными

если результат измеренпя в каlсдой точке не првышает 0,5 мм.

14. Опрелеление метрологпческпх характерпстик средства пзмерепшй

l4.1 Определение диапазона измерний длины ленты.

Опрлеление диапазоIiа измерний длины ленты производится одновременно с опрсделе-

нием откJIонений действителiньгх дJIин интермлов и общей длины ленты согласно п.14.2.

14.2 Определение отклонений действительных длин интерв,lлов и общей длины ленты

измерительной.
l4.2. l Определение отклонений общей шlины и длины отдельЕых миллиметрвых, c.lн-

тимеlроВых,дециметрВыхиметоВыхинтерВаJIовшкllлыотноминzlльногозначенияис.
пьпываемой ленты определяют на компараторе сличением с измерительной лентой 2-го

разряда (эталонной лентой), предмрительно выполнив действия по п,п, 8,2-8,4, Измере-

ния откJIонений отдельных миJIлиметрвых, сантиметровы)( и дециметровьIх интеркшов

проводят выборочно ди тех интервалов каждого видц равномерно распределенЕых по

длине ленты согласно приложению А.
14.2.2 Разность общих д,rян поверяемой измерительной и эта:Iонной лент и дlIин их от_

дельных интервмов измеряют согласно руководству по эксплуатации на компаратор для

поверки измерительных лент и рулеток. Констрlкчия компаратора должна обеспечивать

требомния приложения Б настояц-tей методики.
l4.2.3 Измерния проводятся при прямом и обратном ходе 4 раза (всего 4 измерения на

каждом интервале). Расхождения между результатzш\,rи измерений не должЕы превышать

0,1 мм. За окончательный результат измерний принимilют среднее арифметическое из



где S - СКО результатов измерений общей дIины леЕты, мм;
п:4 - количество измерений.

о Вычислить доверительные границы случайной погрешности (ловерительнlто слуrайнlто
погрешность) по формуле:

B:t'Slqp. (5)

четырех измерений. .Щействительные значения дтин интервtIлов ленты приводятся к нор-
мiUIьным условиям: температура окружilющего возд}ха 20 'С, атмосферное давление
l01325 Па, относительнtц влажность возд}ха б0 %.

.Щлину интервалов ленты при температуре 20 "С вычисляют по формуле:
Lix : Lr 0l , (t - 20 "с) L, (l)

гд€ Lt - длино измерительной ленты при температуре t, м;
а| - температурный коэффициент линейного расширения измерительной ленты, 1/ОС;

L - номинмьная длина интерва.lа ленты, м.
14.2.4 При обработке результатов измерений учитыв.lют действительнlто дJIину соответ-
ств}.ющего интервirла этшlонноЙ измерительноЙ ленты 2 разряда Lixr.., которую приводят
к температуре проведения испьrганий Lirп по формуле:

Liэ,t: Lix.. * oz, ( - 20 "С) ,L, (2)

где сr2 - температурный коэффициент линейного расширения этilлонной ленты, 1/"С.

14.2.5 .Щействительные значения общей дшны шкzlлы ленты и длины отдельных интерва-
лов от нулевого штриха указывают с округлением до 0,05 мм.
14.3 Определение доверительньrх границ абсолютной погрешности измерений (при дове-

рительной вероятности 0,99).

При расчете доверительньD( границ абсолютньrх погрешностей измерений
выполнить следуюпше операции :

о Вычислить Ско результатов измерений по формуле:
г--------------

5_ |:i=,'.,-ъ,-, (3)

rде Li- i-й результат измерений общей дтины ленты при температуре 20 "С, мм;
I"o- среднее значение действительной общей длины леIIты измерительпой при темпе-

ратуре 20 "С, мм;
п:4 количество измерений.

. ВычислитЬ СКО среднегО арифметическОго (оценкИ измеряемоЙ величины) Slcp ВЫЧИС-

Juется по форМУЛе: 
ý_ _: (4)

t;

где t - коэффициент Стьюдента, который зависит от доверительной вероятности Р:0,99 и

числа результатов измерений n=4;

slcp среднее квадратическое откJIонение среднею арифметического,
оВычислить доверительные границы яеиск-пючённой систематической погрешности

(нсп).
основные источники Нсп оценки измеряемой величины:
. доверительнЫе границЫ абсолютной погрешЕости эталонной ленты при довери-

тельной вероятности 0,99;

' пределы допускаемой абсолютной погрешности отсчетного устройства;
r погрешность определения центра штриха.

о Вычислить доверительные гр{tницы абсолютной погрешности оценки измеряемой вели-

чины по формуле:
J: = iг.ss (6)

где К1 коэффициент, зависяпIий от соотЕошения случайной составляющей погрешности

и НСП;
ýу - C/N{MaPHOе среднее квадратическое откJIонение оценки измеряемой величины,



ýl= sr: t s;
где So - среднее квадратическое отклонение НСП.

. 0:(р)
" ftJз

гле ф - ловерительные границы НСП.
.коэффициент К; лля подстаtlовки

погрешности определяется по формуле:

tr:

(8)

в формулу расчёта доверительных границ

_ е{ фrеl
Sr"p * S" (9)

15. Подтверrцепие соответетвпя средства измеренпй метрологпческпм требованrrям
l5.1 fuя подтверждения соответствия ленты измерительной метрологическим ,гребо-

ваниям используют значения, рассчит:шные в соответствии с пункгами 14.1 - l4.3 насто-

ящей методики. Диапазон измерений дlины и откJIонения действительньпt длин интерва-

лов и общей длины ленты измерительной не должны превышать значеЕий, указанных в

таблице 1 настояшей методики.
l5.2 Критерии подтверждения соотвfiствия обязательным метрологическим требова-

ниям, предъявляемым к этalлону.
Ленry измерительн},ю считllют соответств},ющей трбованиям, пр€дъявляемым к ра-

бочим эталонам 3 разряда в соответствии с 2 частью Государствеяной поверочной схемы

для средстВ измерений длины в диапазоне от 1.10-9 до 100 м и длин волн в диапазоне от

0,2 до 50 мкм, уtвержденной Приказом Фелерального агентства по техническому регули-

рованиЮ и метологии 29 декабря 2018 г. Ns 2840 если значения доверительвьж границ

абсолютных погршностей ленты измерительЕой Д' при доверительной вероятности

Р=0,99 не превышают значений + ( l0+ l0,L) мкм, где L - номинальная длина в метрах.

Если данные требования не выполняются, ленту признilют непригодной к примеIrению

в качестве этalлона.

lб Оформлеппе результатов поверкп
l б.1 Результаты поверки оформляются протоколом, приложение А,
lб.2 На основании положительных результатов подтверждения соответствия по пунк-

TilM разделов 7 - 14 настоящей методики ленту измерительную признают пригодной к

npr""n"nrno и оформляют результаты поверки в соответствии с Приказом Минпромторга

РЬссии от 3l июля 2020 г. Ns 2510 или в соответствии с порядком, деЙствующим яа мо-

мент проведения поверки или действующими на момент проведения поверки норматив_

ными прitвовыми актаJ\,tи в области обеспечения единства измерний,
16.3 В случае, если установлено несоответствие поверяемой ленты измерительной по

какому-либо из пунктов рaвделов 7 - 14, то ленту измерительную признают непригодньй

* пр"йaп""ra u 
"6"рa 

.о"улчр"rua""ого регулировalния обеспечения единства измер€ний

и формляют результаты u 
"oor""r.rur" 

с Приказом Минпромторга России от 31 июля

2020 г. Nq 2510 или действующими на момент проведения поверки нормативными право-

выми акгами в области обеспечения единстм измерений.

16.4 Сведения о результатах и объеме проведенвой поверки передают в Федеральньй

информационныИ фЬнл по обеспечению единства измереяий в соответствии с Приказом

Минпромторга России от 2s.08.2020 г. Ns 2906 кОб 1твержлении порядка создания и ве_

дения'Федерального информационного фонла по обеспечению единства измерений- пере-

дачи сведений в него и внесения изменений в данные сведения, предоставления содержа-

щихся в нем док}ментов и сведении).

Ведуций инженер технического отдела о.Ю. Москаленко

(7)



ПРИЛОЖЕНИЕА
Форма протокола поверки (рекомендуемая)

ПРОТОКОЛ ПОВЕРКИ N9

Лента измерительная ЛlOН3, зав. Лb l737l
.Щата поверки:
Методика поверки
Средства поверки:
Условия проведения поверки:
Этапоны и средства измерения, применяемые при поверке:_
Результаты поверки:
l.Внешний осмотр_
2. Опробование
3. Определение толщины ленты измерительной
4. Определение ширины ленты измерительной_
5- Определение отклонения от перпендикуJIярности штрихов шкiulы ленты измерительной к

7. Проверка отклонения от прямолинейности рабочей боковой кромки ленты измерительной_
8. Определение отклонений общей длины и длины отдельньrх интервалов шкалы от номи-
н:L.Iьного значения ленты из л ительнои натяжении 49 н 5кг

9. Определение доверительньD( границ абсолютной погрешности измерений (при довери-
тельнои ятности 0,99

10. Лента измерительная ЛlOН3 зав. Ns 1'7З'7 |
(годен. не годсн, указать причины) соотвсгсгвусг/не соотвсгствуй РЭ З разряда Госцарственной поверочной схемы д-qя

средств измерений д-лины в диапазоне от l l0-9 до l0OM идлин волн в диаllaвоне от 0.2 до 50 мкм, }тверждснной прика-

зом Ne 2840 Фе,rера-Iьного агентстм по техническом), реryлированию и метрологии от 29,12,20l8 г

Поверитель_
(фамилия,имя.от"""."Ф 

-

Разность длин интервалов поверяемой и этапонной лснт- vм
Второс из!lсрсниеПервое и.}мерение

Cpe.rHee Действительная
длина интервала
поверяемой леЕты
при температурс

20 'С. мм

Обратный
\o-f

Cpe.lHec

номина"rьяое
значснис
интервма

пов€ряемой
ленты. мм

Дсйствительвм
дJина интервалов
fталонной ленты
2-го разряп& Mм

Ilрямой
\o,f

Обратный
ход

Среднее IIрямой
xoJ

0_ 10

0_ 100

0_1000
0-2000
0_з000
0--l000
0_5000

5000-500l
5000-50l0
5000-5l00

0_6000

0_8000

9000_900l
9000_90l0
9000_9|00

0- l0000

lt,xкx
при Р:0,995г, МКМSo, мкм ф!р],,!'Ёr,5111, МКМ

Измеряемый
интервilл, мм

l.r, мм

(полпись)

0-1

0-700о

0-9000

0_ 10000



ПРИЛОЖЕНИЕ Б (Справочное)
Краткое описание компараторов для поверки измерительньж лент 3-го разряда

Компаратор для поверки измерительных лент 3-го разряда по измерительной ленте
2-го разряда представляет собой горизонтальный стол соответств},ющей длины с приспо-
соблениями дlя закрепления начальных концов лент рулеток и совмещения нулевьж от-
меток их шкал, а также блоками и стунами с грузами для натяжения рулеток. Сравнение
общей длины и отдельньD( интервалов поверяемой рулетки с соответств},ющими интерва-
лами образцовой измерительной ленты прводят при помоuц лупы ЛИ-4 с увеличением
10 или микроскопа типа МИР-2 с ценой деления 0,0l мм.


