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l ОБЩИЕПОЛОЖЕНИJI

1.1 Настоящая методика поверки распрстр:lпяется на комIшекты дIя измерний соеди-

нителей коаксиальньD( киск_7м2 (ла.лее - КИСК-7М2), изготавливаемые ФГУП

(ВнииФтРи), Московская обл., г. Солне.лtогорск, рабочиЙ поселок Менделеево, п устапав-

JшваеI меIоlш и средства первичной и периодической поверк, а Taloke поверки после ре-

моЕта.

Поверка киск-7м2 должна производиться в соответствии с требовдIи.шtdи настощей

методики.

киск_7м2 пре.щазначен для коктрJIя и измерения ocHoBHbD( присоедrЕпт€JБЕьD( раз-

мерв коаксиаJьIIьD( соединителей сверхвысокочастотньD( тактов ((вилr11r) и (рзеткдl)) тип

III и тип N в Tpalcar( с воJIновым сопртивлением 50 Ом.

Перви*lой поверке подлежат киск_7м2, выпускаемые из призводства и вьD(одяще

из ремонта

1.2 По итогам проведенItя поверки доJDIGiа обеспе!шваться прослеживаемость к государ

cTBeIrHoMy первиIIному эталону единицы длины - метра ГЭТ 2-2021 в соответствия с Госу-

дарственной поверчной схемой дя средств измерний дrины в длапазоне от 1,10-9 до l00 м

п длин воJIн в дlапазоне от 0,2 до 50 мш, угвержденпой приказом Росстапларта от

19 декабря 2018 г. Ns 2840 с изменениями, угвержденными приказом Росстапдарtа от

15.08.2022 г. ]Ф 2018.

1.3ПрипрвеДенииповеркинеобходIл\'орУководствоватьсянастоящеймсюД{койи

эксIUryатационной документацией на киск_7м2 и на используемое при поверке оfuрудова_

нпе.

1.3 При оцределении метрлогических харакIеристик поверяемого средстм измерений

испоJIьзуется метод прямьD( измерений.

1.4 В рзуrьтаТе поверки доJDкны бъггь подгверждены следующ{е меарологкческие тре-

бования, прпведенные в таблице 1 .

Таблица 1 - Подтверждаемые метрологические трбовапия

J

Значение

характ€ристикиНмменовшrие характеристикйнаrпrrенование и обозначение

изделия

1,б94+0,003

1,673*0,фз

Внугрнний диаметр, мм:

- со сторопы маркирвки ПР
- со стороны маркировки НЕ

8,068_о,ооз

8,097-о,ооз

Диамстр, мм:
- со сторIrы маркирвки ПР

ны маркировки НЕ- со сторо

Кшrибр-пробка 8,0бН9

мгФк.401421.002

Калибр-кольчо 1,7h9

мгФк.40l431.003



наименование и обозначение

изделия

Значение

характеристики

Ка:rибр-коlьчо 8,04h9

мгФк.40l431.002

Внутренний диаметр, мм:

- со сторны маркирвки ПР
- со сторны маркировки НЕ

8,03l*o,cки

8,002*0,0О4

Внугренний,щzметр, мм:

- со стороны маркирвки IIP
- со стороны маркирвки НЕ

1,65 8*0,003

l ,6з 8*0,00З

flлаllка МГФК.7l l 1 1 1.042 0,005

Вryлка 5,2

мгФк.7l3352.025
.Щиаметр отверстия, мм

Втул<а 9

мгФк.7lз652.013
.Щиамстр отвер-тия, мм 3+0,0зб

Плоскостность, мм, не более 0,0l

Наконешtик измеритеrьный
мгФк.715521.006

.Щиамегр отверстшl, мм l,g,0,1l

.Щиаметр внешний, мм 4,5ю,rв

Наконечник измерительный

мгФк.75з 175.003
,Щиаметр внеIшrий, мм

Погршность измерний
несооспости, мм

+0,03

Размах показаний, мм, яе более 0,02

.Щиамегр стержня, мм 1,7-o,ozs

Индикатор часовою типа
.Щишtазон измерний, шr отOдо l0

Погршность измернrлi, мм +0,02

Индикатор рычажпо-зубчатьй
,Щиапазон измерний, l"пr от 0 до 0,8

Погрешность измерний, мм +0,0l

Продолжение таблицы 1

2 ПЕРЕЧЕНЬ ОПЕРАЦ}Й ПОВЕРКИ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ

2.1 ДJlЯ поверкИ киск-7м2 должнЫ быгь вытlолпены операции, указанные в

табrшце 2.

Таблица 2 - Операчии поверки

Наименование операции поверки

обязательность выполненЕя
операчий поверки при

Номер раздела
(пункrа) мето-

дики поверки, в
соответствии с

которым выпол-
юIется операция

поверки

первичной
поверке

периодической
поверке

Вяешний осмотр да да 7

4

Нмменовшrие харarктеристики

Ка.либркольчо 1,664h9

мгФк.401431.00l

Плоскостность, мм, не более

з+0,036

6-о,з

Измеритель несоосности
мгФк.401733.001

Мера сооспостr. 713,04

мгФк.401733.004



Продолжение таблицы 2

Наимепование операции поверки

обязательность вьшоJIнения
операчий поверки при

Номер раздела
(пункга) мсто-

дйки поверки, в
соответствии с

которым выпол-
Еяется операция

поверки

первичной
поверке

перио,щlческой
поверке

Подготовка к поверке и опрбовшrии
изм

да да 8

Определение метрологических ха-

р:жт€ристик и подгверждение соот-
ветствия средства измерений метро-

да да 9

Опрделение вЕугреннпх дrамgгрв
кольца 1,7h9

да да

Опрделение дrаметрв кшибр-
ки 8,06Н9

да да 9.2

Определение внугренних диllметров
кали кольца 8,04h9

да да 9.3

Опрделеяие Iшоскостности поверх-
ностей планки

да 9.4

Определепие диаметров отверстий и
плоскостности п в лок да да 9.5

Опрделение дrrметрв измеритеJIь-

цьD( наконечников
да да 9.6

Опрделение дrа}rетра стержIrя

м соосности
да да 9;7

Определение размarха показаний из
меритеJur несоосIlости

да да 9.8

Опрделение вЕу!ренних дrаметрв
калибр-кольча 1,664h9

да да 9.9

Прверка метрлогическю( характе-

ристик индикатора часового типа и
индикатора рычажяо-зубчатого

да 9.10

3 ТРЕБОВАНИrI К УСЛОВИJIМ ПРОВЕШНИЯ ПОВЕРКИ

3.1 При прведении поверки доJDкны собrподаться следлоцще условrrя:

ПоверкУ прводят в закрытьD( помещеЕtrю( с нормilльными условЕями выпоJIнеЕия JIи-

нейньп< измерний:

- температура окружающей ср€lщ от пJIIос 15 до пlпос 25 ОС,

3.2 Если хранение киск-7м2 проводилось в условил(, отличающID(ся

отУк:tзаЕпьD(вп.3.1,топередпроведениемповеркикиск.7М2пеобхоДп'rовЦдержать

в помещепии с норм{lльными условиями не менее 8 часов,

3.3ЭлекгроrпrтаrшесредствповеркивыбираегсявсоответстВиистребовашl-шrrию<тех-

нической докрrеЕтации.

5

логическим требованиям

9.1

да

да



4 ТРЕБОВАНИJI К СIIЕЦИАJIИСТАМ, ОСУПЕСТВJUIЮЩI,D( ПОВЕРКУ

4.1 К проведеяlло поверки допускаются Jшца с высшим или среlшим техническим обра-

зоваЕием, аттестомнные в качестве поверителей в области геометрtt.Iеских средств измере-

ний и из1,.тившие настоящую методику, докуi{ентацию на КИСК-7М2 и эксплуатациоЕную

доку!,{ептацию на испоJьзуемые средства поверки.

5 МЕТРОЛОГИtIЕСКИЕ И ТE)С{ИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ К СРЕДСТВАМ

повЕрки
Таблица 3 - Метрлогические и технические требовшrия к средстмм поверкr

Перчень ркомендlе-
MbD( средств поверкц

ствние

Операции поверки,
трбуюпше примене-

Метрологические и технические трбова-
н}tя к средствzlм поверки, необходпrые

ведения пмя
Измеритель влаIоlости и
температуры ИВТМ-7
(рг. JФ l5500-12)

Средства измерений температуры окру-
жающей ср,щl в диzшlвоне измерний от
плос 15 ОС до п.гпос 25 ОС с прделами
допускаемой абсо.тпотной погрешности
+l оС.

п. 8 KoHTporb усло-
вий поверки (при
подготовке к по-
верке и опробовании

изм нии
Прибор уIrиверсальнвй
дJtя измерений д.тпtны
Рrесimаr ULM 520 S-E
(рг. Nб1093-15)

.Щишrазон измерний наружньп< размеров
(0-10) мм, диапазон измерений внуФен-
них размеров (0,5-10) мм.; предеJIы до-
пускаемой абсолютной погрешности из-
м й +0,5 мкм.

п. 9.1 Опрделение
ВНУТРеННИХ ДИаI\,lеТ-

ров калибр-кольца
7h9

Прибор универа.пьньй
для измер€ний дшны
Рrесimш ULM 520 S-E,

.Щлшlазон измерний наружньл< размерв
(0-10) мм.; пределы допускаемой абсо-
лютпой погрешности измерений +0,5

мкм

п. 9.2 Определение
диаь{етров ка.пибр-
прбки 8,06Н9

.Щиапазон измерний внугренних разме-
рв (0,5-10) мм; пределы допускаемой
абсоrпотной погрешности измерний

п. 9.3 Опрлеление
внутренню( диамст-
ров калибр-кольца
8,04h9

Линейка повертIная ле-

каJIьная JI!-50, (рг. ]Ф

з461-7з)
Меры дшны концевые
плоскопарtUlлеJIьные,
(кг. Ns35997-07)
flластипа плоская стек-
JIянная пиrrcяя ПИ 60,

. Ns197-70

fuина 50 мм, кJIасс mчности 1, доrryск
прямоJшнейЕости 2 мкм.

.Щиапазон измерений длины (2-10) мм,
кJIасс mчности 1, гралачия мер 0,005 мм,
б0 мм, класс точности 2

п. 9.4 Опрделение
IШОСКОСТНОСТИ ПО-

верхностей плаrки

Прибор универсальньй
для измерений дшны
Precimar ULM 520 S-E,

фег. Мб1093-15)

линейка по чнаJI

,Щиапазон измерений наружньп< размеров
(0-10) мм, дичшазоIl измеряий вЕугрен-
нЕх размерв (0,5-10) мм.; предеJIы до-
пускаемой абсолютпой погрешности из-

мер€ний *0,5 мкм.
50 мм, класс точности до

6

п. 8 Опробовапие
(при подготовке к
поверке и опробова-
нии средства изме-
Dений)

.Щиапазон измерний внугреннж разме-
ров (0,5-10) мм.; пределы допускаемой
абсоrпотной погрешпости измерний
+0,5 мкм

Прибор универа.ltьньй
для измер€ний дшпы
Рrесimаr ULM 520 S-E,
(рег. Jф61093-15)

(рег. Ns61093-15)

+0,5 мкм.

Прибор универальньй
для измерений дшны
Precimar ULM 520 S-E,
(рег. Мбl093-15)

п. 9.5 Опрделение
диамfiрв отвер-
стий и плоскостно-
сти поверхности вту-
лок



Операчии поверки.
требующие примене-
ние средств поверки

Метрлогичесrое и технические трбова-
Еия к средсткtм поверки, необходиrrrые

дIя проведения поверки
лекальная ЛД-50,
(рг. Nч 34б1-73)
Меры лтпrны концевые
IшоскопараллеJIьные,
(рег. Ne35997-07)
Пластина Iшоская стек-
JuIнная нижцяя IIИ 60,
(рег. Jф197-70)
Прибор уяиверсальньпi
дIя измер€ний дrшIы
Рrесimаr ULM 520 S-E,
(рг. Nэ б1093-15)

п. 9.6 Определение
дrаметрв измери-
TeJIbHbD( накопечни-
ков

.Щиапазон измерений наружньп< размеров
(0-10) мм, дrапазон измерений вЕугрен-
нto( размеров (0,5-10) мм.; предеJIы до-
rrускаемой абсолютной погрешности из-
мерений +0,5 мкм.
,Щиапазоп измерний длины (0-125) мм,
дискре.ность отсчета 0,0l мм, пределы

допускаемой абсолютrrой погрешности
измерений +0,02 мм

Ка.тlибр-коrьцо 1,7h9 из
состам Киск_7М2

п. 9.7 Опрделение
диаметра стержЕя
меры соосности

Дrапазон измерний дrаметра l,7_o,ozs,

погрешность измернrпi +0,006 r,пr.

Индикатор рыч:DIсlо-
зфчатьй из cocт:lш по-
веряемою КИСК-7М2
(рег.69094-17)
Прибор универса.пьпьй
дlя измерений дшш
Рrесimш ULM 520 S-E,
(рег. Ns61093-15)

п. 9.9 Определение
вЕугренню( дrамет-
рв ка;rибр-кольца
l,664h9

,Щиапазон измерний внугренню( р:вме-
ров (0,5-10) мм.; пределы допускаемой
абсоrпотной погрешности измерний
+0,5 мкм

Срлстм поверки
примеЕяIотся

неп. 9.10 Прверка
метрлогFIески)( ха-

рактеристик индика-
тора часового типа и
индЕкатора ры-
ча:rсrо-зФчатого

п олжение таблицы 3

6 ТРЕБОВДНИЯ (УСЛОВИJI) ПО ОБЕСПЕЧЕНИЮ БЕЗОIIДНОСТИ ПРОВЕ.ЩНИJI

повЕрки
6.1 Расходrые материчллЫ (отrстительные tlслдкосгп) дол)IсIы хранитюя в специаJIьно

оборудованной комнате иJш отдеJIыGD( Iш(фах, оборудовдrньD( вьгтяrrсrой веггrr.пяцrей.

7 ВНЕШНИЙ ОСМОТР СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ

7.1 ВнеIrтниЙ Осмот прводпь визуальным осмотрм, при этом необходпио проверкть:

- маркировку калибрв и втулок;

- свидетеJIьство о поверке индrкатора рычажно-зубчатого;

,7

Перчень ркомендlе-
мьD( средств поверки

прямолинейности 2 мкм,

.Щишазон измерний л;lины (2-10) мм,
кJIасс тоtIности l, гралаrия мер 0,005
мм.60 мм, класс то.пrости 2

Штапгенциркул5 IIITIII-

I-125-0,01;
(рг. Nч 51480-12)

п. 9.8 Опрделение
рд}ма(а показаtrий
измеритеJIя песоос-
ности

.Щишазон измерний расстояний от 0 до
0,8 мм, прлел допускаемой абсоrпотной
погрешности измервшi 0,004 мм



- свидетеJьство о поверке инд{катора часового типа;

- отсуIствие видимьD( мехzшических повр€ждений па поверхностл( каJпrбрв, измери-

теJIьпьD( нtlконечlиков и втулок;

- заводской номер КИСК-7М2 (находится на фугляр) соответствует паспоргу

МФРН.401 l21.002 ПС;

7.2 Резуrьтат внешнего осмота считать положитеJIьпым, есJIи:

- KoMImeKTEocTb соответствует МФРН.401 12 1 .002 ПС, маркировка каrшбрв и втулок

четко читается;

- заводской номер Киск-7м2 (нжодится на фуrляре) соответствует паспорry

МФРН.40ll21.002 ПС;

- ОТСУtСТВУЮТ ВИЩr{Ые ПОВРеЖДеIrrtЯ.

7.3 В пртивном слrпе резуJIьтаты внешнего осмоца считать отицатеIьнымй

и дшьнейrшrе операцип поверки не црводIть.

п р u м е ч а н че - Поверка индикатOрв часового типа и индrкаторарычшсrо-зфчатою

проводится пО установленным для HID( метод{кам поверкй,

S ПО,ЩОТОВКА К ПОВЕРКЕ И ОПРОБОВАНИЕ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ

8.1 На поверку представJIлот киск_7м2, пlюпорт мФрн.401 121.002 пс, руководство

по эксшryатации МФРН.40l 121.002 РЭ, методику поверки МП 651-24-025,

8.2 Перед прведепием операций поверки необхо.щио призвести подоmви'пеJьЕые

работы, ок)вореЕные в экспJryатационньD( докумеЕтах на КИСК-7М2 и применяемые сред-

стм поверки.

8.3 При необхоlщмости распаковать КИСК-7М2.

8.4 Разместить поверяемъп1 КИСК-7М2 и срлстм поверки на рабочем меgге, обеспещв

улобство работы.

8.5 Перед поверкой все составЕые части КИСК-7М2 следует прт€реть шстой мяпtой

са;lфегкой, смоченной в авишIионном бензшrе по ГоСт 1012-2013,

8.6 Все измерения прво,щтъ в безворовьп< перчатках,

8.7.1 При опробовании проверить:

а) плавность хода стрелок индикаторв на всю шкагу пугем легкого вФкатия

на измеритеJIьяьй наконечtик индикатора;

б) плавность хода винmв в измерителе ЕесоосItости и прцrостъ кр€Iшения инд{катора

рычалсrо-зубчатого в осномЕии устрйстм пуIем ввиIгшмпия виIпов в боковую степку

устройстм до упора;

в) соответсгвие рзьбы индлкатора часового типа и измерительнъD( накопечников пуtем
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ввинчивtlния их до конца,



8.7.2 Результаты опрбомпия стIитать положительными, если:

- стреJrки индrкаторов двигаются плавно (без рьвков);

- винты ImaBHo ввинчимются в измерит€ле несоосности;

- индпкаmр рычажно-зубчатьпi прщо закрешIяется в измерит€ле несоосности;

- пзмерЕтельные наконечники ввинчиваются до конца без уси;пrй.

8.7.3 В пртпвном сJIучае р€зуJIьтаты опрбоваrrия КИСК-7М2 счrrгать отицатеJьными

п дальнейIшrе операции поверки не прово.щrть.

9 ОПРЕ,ЩJIЕНИЕ МЕТРОЛОГИЧЕСКI,D( ХАРАКТЕРИСТИК И ПОДIВЕРЖШНИЕ

СООТВЕТСТВИrI СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ МЕТРОЛОГИtIЕСКИМ ТРЕБОВАНИJIМ

9.1 Опрделение внугренню( дlаметров калибр-кольца 1,7h9

9.1.1 Опрделение диtметров калибр-кольца 1,7h9 проводить с помощ,ю прибор уки-

версаJIьною дtя измерний дшны Рrесimаr ULM 520 S-E (дшrее - дпrнномер) с использова-

нием механиtIеского uý/па со сферическим ваконеIшиком из комIшекта дJIиIiномере

Првести 5 последователъньж измерний в пяти разJIичньD( сеченил(, расположенньD(

равномернО по проверяемОму диамgгрУ на расстолшИ (0,5 - 2,5) мм от юрца со сторны

маркировки <<IIР> и со стороны маркирвки <<IIЕ>.

9.1 .2 Результаты поверки сtштать положительIlыми, есJIи все рзультаты измерений дда-

мегра калибр-коJьца со стороны маркировки <dIP> находятся в предела( от 1,694

до 1,697 мм, а диаметР со стороны маРкирвкИ <<НЕ>> не вьо<оДrт за предеJш 1,673ф,ф3 мм,

9.1 .3 При периодrческой поверке допускается увеличение диаметра со сторонн марюл-

рвки <ПР> до размера 1,700 мм.

9.1 .4 В пртивном сrryчае КИСК-7М2 бракуегся и напрlлвляется в ремоЕт,

9.2 Опрлеление диаметрв ка.шrбр-прбю,r 8,0бН9

9.2.1 ОпрлелеНИе ДИаI\{етРОв калибр-пробки 8,06Н9 проволить с помощю дпlнномера

с использовапием измеритеJьньD( HllKoEerIHиKoB из его комплеrга-

ПрвестИ 5 последовательньD( измерений в пяти рашиIIньD( сеченил(, расположенЕьD(

равномерно по прверяемому lцамегру на расстолши (1 - 3) мм от торца со сторны мар

кирвки <<ПР> и со стороны маркировки <<НЕ>>.

9.2.2 Результаты поверки считать положитеJIьными, если все резуJБтаты измерtппl

диlметра калибр-прбки со сторны маркировки <<ПР>l не вьD(одит за предеJIы 8,068_о,ооз Ir,П,r,

а результатЫ измерний дrаметра со стороны маркирвки <НЕ> находягся в пределФ( от

8,094 до 8,097 мм.
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9.3 Опрлеление вFугреннID( д{аметров катпrбр-кольца 8,04h9

9.3.1 Опрлеленпе внугреппшх дrамgгров ка.пибр-коrьца 8,04h9 прово.щь с помошъю

длинномера с использомнием механического Iщда со сферическшr.r наконечником из ком-

плекта дшнномера-

ПровестИ 5 последоватеЛьнъD( измер€ний в пяти разJшIIнъ,D( сечени.'Dь расположенных

равномерно по проверяемому .щаме.гру Еа расстоянии (0,5 - 2,5) мм от mрца со стороны

маркирвки <<IIР>> и со сторны маркировки (HED.

9.3.2 Резуrьтаты поверки считатъ положитеJIьными, если резуJьтаты всех измерений

диаL{етра калибр-кольца со стороны маркирвки <<ПР>> находггся в пределах от 8,03l

до 8,035 мм, а результаты измерений диlметра со сторны маркировки dIE> яа(одятся в пре-

делаr( от 8,002 до 8,006 мм.

9.3.3 При периодической поверке доIryскается увеJIrчение дцаметра каJIrrбркоJьца со

стороIrы маркировки (dIP) до 8,040 мм.

9.3.4 В противнОм cJr}^rae киск_7м2 бракуегся и ншlравJIяется в ремоЕт,

9.4 Опрлеление плоскостЕости повержостей планкп

9.4.1 Оценку плоскостности рабочей поверхности Iшarнки проводIть с помощью лекаJIь-

ной rшнейки, мер дшны концевьD( Iшоскопар1UшеJIьньD( и Ilлоской стек;rлrноf, rшаgгины ПИ-

б0.

9.4.2 Прп первичной и периодlческой поверке проверпть плоскостность рабоsих по-

верхноФей планки следлощим образом:

а) остое ребро линейш наложить Еа проверяемую поверхцость Iшzцlки в трех .lшамет-

ральньD( направлеЕЕж, распределенньD( по поверхности планки]

б) допусК IшоскостностИ опредеJIитЪ визуаjьно по цшрине прсвета меrlцу рбрм ле-

кальной rпrнейЮr и рабочей поверхностью планки, сравнивая его с образцом прсвега_ Обра-

зец просвета поJryчить с помоIщю концевьD( мер длины и Iшоской ст€кллшой пластины,

9,4.3 Резуlьтаты поверки сtштать положитеJIьными, еслп Iшоскостностъ поверхносIи

плапки не превьппаgr 0,005 мм.

9.4.4 В противном сJIrlае киск_7м2 бракустся и п!шравJяется в ремопт,

9.5 Опрелеление диаметов отверстий и плоскостЕости поверхности втулок

10

9.2.3 При периодической поверке и после ремонта допускается уменьшение зЕачения

дillметра со сторопы маркировки <dIP> до 8,060 мм.

9.2.4 В противном clr}^lae КИСК-7М2 бракуется и нrшравJlяется в ремоЕт.



9.5.1 Определение диiметрв отверстий вryлок прво,щпь с помоцью дJIинЕомера с ис-

поJIьзовавием механического щупа со сферическим нiлконечником из ек) комIшекта.

Провести 5 последовательнь,D( измерений по всей дшне отвеIrстия вту.rшсrr 5,2 r втуJIкп

9 в пяти разJIи.IньD( сечениях, расположенньD( равномерно по д{аметру отверс,гпя метOдом

прямьD( измерний.

9.5.2 Результаты поверки считатъ положптельЕыми, есJIи резуJьтаты всех измерений

диаметров отверстий угулки 5,2 и втулки 9 находятся в предеJIID( от 8,000 до 8,03б шl.

9.5.3 В противном сrrrrае КИСК-7М2 бракуется п направJIяется в р€монт.

9,5.4 Прверку Iшоскостности измерrтгельной поверхности втуrп<rr 9 прводпть по мето-

дке, изложенной в п. 9.4.

9,5.5 Резулътаты поверки сIштатъ полоr(птеJIьными, есJп{ Iшоскостностъ поверхflоии

втулки Ее превьппает 0,01 }an.

9.5.6 В противном случае КИСК-7М2 бракуется и ваправJIяется в ремонт.

9.б Опрлеление диаметрв измерительньD( нzжонеIшиков

9.6.1 Опрлеление ди:метра 1,8*0,1a измерительного наконечника мгФк.7l5521.00б

проводить с помоIщю дIинномера с использованием механическою щда со сферическrrм

Провести 5 последомтельньп< измерний измерительного н:жонеIIЕика в IIяти разJIич-

ньD( сечеЕItл(, расположенньD( равЕомерпо по црверяемому д амегру.

9.6.2 Результаты поверки ctIиTaTb положительными, если результаты измерний дrrа-

метра измерительною накопечника находягся в предела( от 1,80 до l,94 мм,

9,6.З Проверку дi:метра 4,5ю,Iв мм измеритеJIьIiого наконечЕика МГФК.7l5521.006 и

дrаметра бю,з tr,пr.r измеритеJIьного паконечника мгФк.753175.003 прводrrь ш:ганг€шцрку-

лем ШIЦI_I_125-0,0l.

Измерние првести в пяти разJIичньD( сечениях д{аметра,

9.6.4 Результаты поверки считатъ положитепьными, есJIи все значения измеренньD( .щlа-

метров находятся в пределtж:

дIя нllкоЕечника МГФК.715521.006 - от 4,32 до 4,5 мм;

дIя накоЕеIIника МГФк.753 l75.003 - от 5,7 до 6,0 мм,

9.6.5 В пртивном сJrучае КИСК-7М2 бракуется и направляеIся в ремоЕт,

9.7 Опрлеление ДИallt{еТРа СТержня меры соосности

9.'l .2 Мяпроверки диlмЕтра 1,7-o,ozs мм меры использовать ка,шбр-кольцо с маркиров-

l1

ямонечником из его комплекга.

кой <1,7h9>.



9.7.3 Соедлпить ка;rибркольцо, расположив его вертикально под действием собствен-

ного веса с проверяемой мерой поочередно стороной <<ПР>> и <<НЕ>>.

9.7.4 Повторить соединение в пяти сечениях, расположеЕЕьD( равномерЕо по д,rап4етру

меры.

9.7.5 Результаты поверки cIlIITaTb полоrrслтеJьными, есJпr каJпrбр-коJIьцо прход[lт со

стороны марю{ровки <<[IP>l и не проходит со стороны маркировки <<IIЕ>.

9.7 .6 BclM проверяемый диаметр меры хотя бы один раз не прхо,щт между поверюIо-

стью калибр-коrьца со стороны <ПР>> или пlюход.lт со стороны <dIE>, то поверяемirя мера

признzЕтся яегодной.

9.8 Опрделение pкlмaxa показшrий измерителя несоосности

9.8.1 Опрлеление размtжа показzшш: измеритеJIя песоосности цроводrгь в соответ-

ствии с рис)лком 1 следующим образом:

- извлечь из кейса измерЕтель Еесоосности 5;

- извлечь из кейса шlд{катор рычажно-зубчатьй 3;

- ycT:lHoBиTb измерит€льньй нiжоЕетшик индикатора в BepTиKzlJrьHoe положепие;

- установить перекJIючатеJIь, рlюположенЕый на боковой стенке Iшдrкаmра

в верхнее положение;

- устаIIовить ц:lнry 2 в отвер,тие основапия измеритепя песоосности. Закрпrть цапry в

этом положении поджимным винтом 6;

- осторожно встalвить пндикатор в основ:lние измеритеJIя несоосностЕ

так, чIобы измеритеJъIrьй наконечник касмся внугренпей поверхпости цаrrги;

- соедп{ить меру соосности 1 с цанюй. При этом торец А меры доJDкен tmoтlo приле-

гать к торцу Б цанги (см. рисунок 1);

- перемещая иЕдикатор вдоль нZшравJUIющего паза в сторону меры, достатоцIо мед-

ленно, .rгобы следить за показiшием стрелки, привести измеритеrьrъпi ЕtжоЕеIIник шr,щ{ка-

mра в соприкосновение с мер.ой;

- прдоJDкатЬ перемощатЬ ин,щrкатоР легким нzDкимОм до упора. При этом стреJIка иЕ-

дикатора доJlr{fiа повернуtься примерно на полтора оборота;

- вьцвинуБ ин.щrкатоР до положения, соответФвующего одному обороry стреJIки ЕЕ-

.щrкатора;

- закрепить шlдtкатор в этом положении винта}.lи 4 в основании измерпт€JIя Еесоосно-

сти;

- повораIшвМ шкarлу шrдикатора, совместить нулевую отмЕIку шкаJIы шlдикатора

с полохением стрелки;
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- враrцая меру в цiшге paBlroмepнo в одном направлении на веJпrчш{у поJIного оборота"

отметить два крайнпх показания сlреJIки индикатора.

- определитъ р }ность полученньп< показаний;

- повторить эту последомтельность операций три раза.

9.8.2 Результаты поверки сlIитать положительпыми, есJIи размах разности показаrий

стрелки индикатора не превышает 0,02 мм.

9.8.3 В пртивпом сJryчае КИСК-7М2 бракуется и направJIяgгся в ремонт.

Б

Рисунок 1 - Измеритель несоосности

9.9 Определепие BHyIpeHIrиx диаметров калибр-кольца 1,664h9

9.9.1 Опрлелепие внугреннш( дrаметров кzrJlибр-коrьца 1,664h9 проволrrть с помощю

длинномера с использоваЕием мех:lнического u{упа со сферическпм наконечником из ею

32/

А

456

Провести 5 последовательньD( измереЕий в пяти разJшtшьD( сечеЕItль расположенIIьD(

рiвномерпО по проверяемОму д.IаметрУ на расстояпии (0,5 - 2,5) tпл от торца со стороЕы

маркировки <dIP>> и со стороны маркировки <НЕ>,

9.9.2 РезультаТы поверкИ считать положптеJIьными, есJш резуJьтаты всех измерний

ДrаI\,tеТРа ка.тrибр-кольца со стороt{ы маркировки <<fIPr> находягся в пр€деJIах от 1 ,65 8

до 1 ,661 мм, а резуJIьтаты измерений диа}rетра со сюроЕы марюrрвки <<НЕ>> находяrся в пре-

делах от 1,638 до 1,64l мм.

9.9.3 При периодической поверке допускается увеJIичение диаметра калибр-кольца со

стороны маркировки <dIP> до l,664 мм.

.N

N

1з

комплекга.
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9.9.4 В пртивном случае КИСК-7М2 бракуется и напр.lвJuIется в ремоЕт.

Начальник НИо-9

ФryП (ВнииФТРиD А.В. Алрелев

Наушьй сотрулник НИО-9

ФГУП КВНИИФТРИ> Е.А. Лаврв

1,4

9.10 Проверка метрлогических характеристик индикатора часовою типа и инддкатора

рычажно-зубчатого

9.10.1 Проверить EllJmtme действующих свидетелъств о поверке rпдrкаmра часового

типа и инд{катора рычалсrо-зубчатого и сроки действия свидетеJIьств о поверке. Установить

диапaвон и погрешность измерний индикаторв по паспортным дапным.

9.10.2 Результаты поверки счЕтать положитеJIьными, если имеются действуюrцие сви-

детельстм о поверке индикатора часового типа и индrкаюра рычахсrо-зубчатою со срками

действия не мепее б месяцев. .Щиапазоп измерний индшtатора часового типа должен быь от

0 до 10 мм, погрешность измерний шrдикаmра часового типа не доJDlша првктпать +0,02

мм. [иапазон измерний индикатора рьтчахсrо-зубчатого доJDкен быть от 0 до 0,8 мм, а по-

грешность измеренttй не должна превьппать *0,0l мм.

l0 оФормлЕниЕ рЕзультАтов повЕрки

l0.1Результаты поверки КИСК-7М2 подIвер)Iцаются сведенrtями о резуJьтатж по-

верки средств измерний, вкJIюченными в Федера;rьный ипформачиошrьй фопд по обеспече-

пию единства измерний. По заявлению владелъца Киск-7м2 или лица представившего его

на поверку, выдается свидетеJIьство о поверке и (или) в паспорт КИСК-7М2 вносrrrся запись

о прведенной поверке, зrверяемaш подIисью поверитеJIя и знаком поверки, с указанием даты

поверки, или вЬцается извещеНие о непригодности к применевию средстм измерний, Нане-

сение знака поверки на КИСК-7М2 не прлусмотрено.

10.2 РезультаТы поверкИ оформляотсЯ устllновJIенным поряд(ом, В ходе поверки

оформляеrся пртокол произвоJьной формы

r


