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1 оБпIиЕ положЕниrI

1.1 Настоящая мето,щка поверки распрстаняется на комплекты дlя пзмершпi со-

единителей коаксиzlJьньD( киск-3,5м2 (далее - КИСК-3,5м2), изготавrпrваемые ФfУП

(ВнииФтРи), Московская обл., г. Солне.шогорск, рабоIшй поселок Менделеево, и уста-

навJIиваеТ методД и средстМ первшчной и период{ческоЙ поверок, а таюке поверI1ц после

ремокта.

Поверка киск-3,5м2 должна прпзводиться в соответствии с тФваЕиямЕ Еастоя-

щей мето.щrки.

киск-з,5м2 предназЕачеН дJIя коЕтро.пя и измерения основнъ,D( присоедlнитеJьньD(

размерВ коllксиаJIьIlыХ соедrнителеЙ сверхвысокочастотньD( ц)актов (<ви;п<аr> и (розеткx1))

тип ГХ и тип 3,5 мм.

Первпшой поверке подлежат киск_3,5м2, выпускаемые из производсткi и вьD(ошl-

щие из ремоЕта.

1.2 По итогам проведения поверки доJDкпа оftспе.пrваться прслеживаемость к госу-

дарственному первиIшому этаJIоIiу единицы дJшЕы - метра ГЭТ 2-2021 ь соответствии с

Государственной поверо.пrой схемой для средств измереняй дIины в дlапазопе от 1,10'9 до

100 м и дшн воJIн в д{апазоне от 0,2 до 50 Mnr, угверrкденной прик:rзом Россгандарта от

19 декабря 2018 г. М 2840 с изменепиями, уIвержденными прик tом РосстаIцарга от

15.08.2022 г. Ns 2018,

1.3 При проведении поверки необходимо руководствоваться настоящей метод{кой и

экспJryатационноЙ документацией па КИСК-3,5М2 и на испоJIьзуемое при поверке оборуло-

вание.

1.3 При опрлелении метрлогичесю характеристик поверяемою средства измерений

испоJIьзуется метод прямьD( измерний.

1.4 В рзультате поверки доJDкны бьгь подгвер;цдены следующlе метрлоги.Iеские

требования, приведенные в таблпце 1 .



наименование и обозначение

изделия
Наименование характеристики

Значение

характеристики

Калибрпрбка 4,6Hl1

мгФк.40l421.003

.Щиамегр, мм:

- со сторны маркировки ПР

- со стороны маркировки НЕ

4,бl4ю,оол

4,б78-о,ооа

Калибр-кольцо 0,9h9

мФрн.401431.00l

Внугрнний,щrаметр, мм :

- со сmрны маркировкr ПР

- со сторны маркировюl НЕ

0,894t0,003

0,87з*0,0ЮЗ

Кшибр-кольцо 0,92'1h9

мФрн.401431.002

Внугренний диаметр, мм :

- со сторны маркировки ПР

- со шороны маркирвки НЕ

0,921*0,00з

0,90l*o,0o3

Вryлка

мгФк.713352.023

.Щиаметр отверст}tя, мм 8
+0,0зб

Внешний диаI\,rетр, мм +,oi,8i

Втулка

мгФк.713352.024

.Щиамегр отвертия, мм 8
+0,036

Внешний диаметр, мм 5
-0.048

Вryлка

мФрн.713354.005

.Щиаметр отверстия, мм 8+0,036

Внешний ди:метр, мм 5,5-о,,

наконе.пик измеритеrьный

мгФк.715521.005

Щиаметр отверстIlя, мм l 
+0,1

.Щиамегр внешrий, мм З-о,rz

Штырь

мгФк.713311.035
.Щиамегр внешний, мм ц,оi:Н

Индикатор часового типа
,Щиапазон измерений, лпл отOдо 10

Погрешность измерний, мм *0 02

Таблица 1 - Полгверждаемые метрлогические требованrrя

таблице 2.

J

2 IIEPEIIEHЬ ОIIЕРАЦИЙ ПОВЕРКИ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИIi

2.| МЯ поверкИ киск_3,5м2 доJDкнЫ быгь въпrолнеЕы оперлIии, указанные в



Наименование операции поверки

обязательность выпоJIнения

операIий поверки при

Номер раздела

(rrупrга) методикr

поверки, в соот-

ветствип с кото-

рым выпоJIЕяется

операция поверки

перви.пrой

поверке

периодlче-

ской поверке

Внешний осмотр да да

По,щотовка к поверке и опрбом-

Еии ср€дстм измеренпй
да да 8

9

Опрделение внугренних дrаметрв

ка"шбр-кольца 0,9h9
да да 9.1

Опрделение ди:tметрв каrrибр-

пробки 4,6Н1 1

да да 9.2

да да 9.з

Определение диамстрв отвертий

втулок
да да 9.4

Определение длarметрв измеритель-

ного нzlкояечника
да 9.5

Определение длilмстра штыря да да 9.6

Проверка метрологических характе-

ристик ин,щrкатора часового типа
да да 9;7

4

Таблица 2 - Операчии поверки

,7

Опрделение метрологических ха-

рактеристик и полtверждение соот_

ветствпя средства измерний мегро-

логическим требовани-шrц

да да

Опрделепие вн)пренню( д4аметрв

ка.rшбр-коrьча 0,927h9

да



3 ТРЕБОВАНИrI К УСЛОВИJIМ IIРОВЕДЕНИЯ ПОВЕРКИ

3.1 При прведении поверки должны соблодаться следлощ{е условия:

ПоверкУ прводят в зllкрытьD( помещенЕж с Ilормальными УСЛОВИЯ\'и выпоJIнеЕия

липейньп< измерпrпi:

- температура окружающей среды от IIJIюс 15 до п.lпос 25 'С,

3.2 Если хранение киск_3,5м2 првод Iось в условиях, 61даqдбщ{ся

от указанньD( в п. 3.1, то перед прведением поверки киск_3,5м2 необходпсо выдержать

в помещении с нормаJьными условltями не менее 8 часов,

3.З Элекгрошrrлrие средстВ поверки выбирасгся в соответствии с цебованил,лп to<

технической докумеЕтации.

4 ТРЕБОВАНИЯ К СПЕIД4АJIИСТДИ, ОСУIrIFСТВJUIЮЩЮ( ПОВЕРКУ

4.1 К прведению поверки допускzlются лица с высшим IUш средним техпическrцr об-

разовдrием, аттестомflные в качестве поверителей в области геометрически)( средств изме-

рний и ИЗ)лшвпше настоfiщ/ю методику, документащrю на КИСК-3,5М2 tr экспJryатациоЕ-

НУЮ ДОКУIt{еНТацию на испоJIьзуемые средства поверки,

5МЕТРолоГиЧЕскиЕиТE)G{иtlЕСкиЕтРЕБоВАниJIкСРЕдсТВдм
повЕрки
табпrца 3 - Метрологические и технические требомЕяя к средсткlм поверки

Операчии поверки,

трбуючие примеIlе-

ние средств поверки

Метрлогические и техническпе трбова-

ни.я к средстмм поверки, необходп,rые

дIя проведения поверки

Перченъ ркомендlе-

мьD( ср€дств поверки

Срлсгм измерпий температуры окру-

жающей ср€ды в д{lшазоне измерний

от пJIюс 15 ОС до пrпос 25 ОС с предела-

ми допускаемой абсоrпотной погрешно-

gтц *1 ОС.

п. 8 Опробоваrие

(при поддотовке к

поверке и опробом-

нии ср€дства изме-

рний)
п. 9.1 Опрделение

внугренни)( диамgг-

рв калибр-коrьца

0,9h9

Прибор универсшrьньй

для измерений длины

Рrесimаr ULM 520 S-E,

(рег. Nэ61093-15)

5

п. 8 KoHTprb усло-

вий поверки (при

подготовке к повер-

ке и опрбованIцr

средства измерений)

Измеритеrь влalкности и

температуры ИВТМ-7

(рг. М l5500-12)

.Щиапазон измерений наружньD( разме-

рв (0-10) мм, дцапазон измерний

внуФенних размерв (0,5-10) мм.; пре-

делы допускаемой абсолютной погреш-

ности измереЕий +0,5 мкм.

Прибор универса.ltьный

для измер€ний дпrны

Рrесimш ULM 520 S-E

фег. Nэ61093-15)

,Щиапазон измерний внугренню( разме-

ров (0,5-10) мм.; пределы допускаемой

абсоrпотной погрешности пзмерний

+0,5 Mlo.t



п должение таблицы 3

Перчень рекомендlе-

Mb,D( средств поверки

Метрологпческие и техни.Iеские трбова-

Еия к средствам поверки, необходrд,лые

для проведепиJr поверки

Операции поверки,

требуюIщ.rе примене-

ние средств поверки

Прибор универсапьньй

для измерений дшпы

Рrесimаr ULM 520 S-E,

(рег. Jllb61093-15)

.Щиапазон измерений наружных разме-

ров (0-10) мм.; пределы допускаемой

абсолютной погрешности измерений

+0,5 Mtor

п. 9.2 Определение

дrrметров ка;п,rбр-

прбки 4,6Н11

п. 9.3 Определение

вЕугреннI.D( диамfi-

ров ка;rибр-кольца

0,92,1h9

Прибор универсаьньй

для измереЕий дшшI

Рrесimаr ULM 520 S-E,

фег. М61093-15)

Микромегр гладкrй

МКЦ, (рег.ХЪ50855-12)

.Щиапазон измерений HapyжIrbD( разме-

ров (0-10) мм, диапазон измерений

внугренЕих размеров (0,5-10) мм.; пре-

деJIы допускаемой абсоJпотной погреш-

ности измерений +0,5 мкм.

,Щиапазон измерений л;п,rны (0-25) мм,

дискретность отсчета 0,001 мм, пределы

догryскаемой абсо.rпотной поцрепшости

измерений *2 мкм

п. 9.4 Опрделепие

диаметров втупок

Прибор универсальнъй

для измер€ний дшны

Рrесimаr ULM 520 S-E,

(рег. Nэ 61093-15)

,Щиапазон измерений HapyлorbD( разме-

ров (0-10) мм, диапазон измерений

внугреннlrх размеров (0,5-10) мм.; пре-

деJIы допускаемой абсо.гпотной погреш-

пости измерений +0,5 мкм.

,Щиапазон измерений ллины (0-125) мм,

дисцрЕIность отсчета 0,01 мм, цр€делы

доrrускаемой абсоrпотной погрешности

измерений +0,02 мм

п. 9.5 Определение

диtлJlrетров измери-

тельного накопеч-

пика

Штапгенчиркупь ШIIII-

I- l25-0,01

(рег. Nч 51480-12)

,Щиапазоп измерений длины (0-125) мм,

дисцретность отсчета 0,01 мм, предеJIы

допускаемой абсоrпотной погрешности

измерепий *0,02 мм

п. 9.6 Определение

диап{етра IIrtыря

6

Прибор универса.пьпыri

дIя измерений дпtны

Рrесimаг ULM 520 S-E,

фег. Nчб1093-15)

,Щишlазон измереЕий вIrугренних разме-

ров (0,5-10) мм; пределы допускаемой

абсолютной погрешности измерений

+0,5 мкм.

Шr*..rrчпр*у* lПrlЦ_

I-125_0,01,

(рг. Nо 51480-12)



Операции поверrс,r,

требующие примене-

ние средств поверки

Метрологические и технические трбова-

пия к средствzll\{ поверки, необходимые

дIя проведения поверки

Перечень рекомендуе-

Mb,D( средств поверки

Средства поверки

примеЕяются

не

п должение табJп,rцы 3

6 ТРЕБОВАНИJI (УСЛОВИJI) ПО ОБЕСIIЕЧЕНИЮ БЕЗОПАНОСТИ ПРОВЕДЕНИrI

повЕрки
6.1 Расходrые материалы (о.плститtльные llс,lдкости) долrIGIы хр!lниться в специаJIьно

оборудованной комнате иJIи отдеJIьных ш(афах, оборудованньD< вьгrяжной веЕтиJIяцией.

7 ВНЕШНИЙ ОСМОТР СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ

7.1 Внешний осмотр прводить визуtlJIьЕым осмотрм, при этом необход{мо прверить:

- маркировку каппбров и вryлок;

- деЙствующее свидетеJьство о поверке индIкатора часового тцпа;

- отсуIствие видимьп мехfilическю( повреждений на поверхпостл( ка.пибров, измери-

тельньD( нtlконечников и втулок;

- заводскоЙ номер }0lcK-3,5M2 (нахо,шлтся на фуIляре) соответствует паспорту

МФРН.401121.004 ПС;

7.2 Результат внешнею осмотра считать положитеJьным, ecJm:

- комплектность соответствует МФРН.40l121.004 ПС, маркпрвка каJпIбрв и втулок

четко читается;

- заводской номер КИСК-3,5М2 (находrтся на фугляре) соответствует паспорту

МФРН.401121.004 ПС;

- отсугствуют вид{мые поврещдения.

7.3 В противном сл}цае результаты вЕеIцнею осмотра счЕтать оц)ица!еJ]Бными

и да.rrьнейIшrе операции поверки не пIюво,щlть.

П р u М е ч а н ll е - Поверка иядкаmра часового типа провод}Iтся по установлевной

для него методлке поверки.

,7

п. 9.7 Проверка мег-

рлогических харlж-

теристик индrкатора

часового типа



8 ПОДОТОВКА К ПОВЕРКЕ И ОПРОБОВАНИЕ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИIi
8.1 На поверку представJuIют КИСК-3,5М2, паспорт МФРН.401 121.004 ПС, руковод-

ство по экспJý/атации МФРН.401121.004 РЭ, методику поверки МП 651-24-026.

8.2 Перед проведенЕем операций поверки необход{мо призвести по.щотовlrтеJъIIые

работы, оговоренные в экспJIуатационIIьD( докумеIпах на КИСК-З,5М2 и пршеняемые сред-

ства поверки.

8.3 При необходимости распzлковать I(ИCK-3,5M2.

8.4 Разместить поверяемьй КИСК-3,5М2 и средства поверки на рабочем месте, обеспе-

Iшв 
удобство работы.

8.5 Перед поверкой все составные части КИСК-3,5М2 следует пртер€ть чисmй мягкой

салфsткой, смочеIшой в авиационном бензrтне по ГОСТ 1012-2013.

8.б Все измеренхя провод{ть в безворсовьж перчатках.

8.7.1 При опробовании проверитъ:

а) rrлавность хода стелок индикатора часовою типа Еа всю шкаIry Iýпем легкого нфка-

тия Еа измеритеJIьный наконе.пrик индикаюра;

б) соответствие резьбы индrкатора и измеритеJьного наконечника путем ввинчцв!чIия

его до конца.

8.7.2 Результаты опробования сIштать положительными, есJIи:

- стелки инд,Iкаmра двигtlются плавItо (без рьвков);

- измерительньй пакоIlеIшик ввиIltмвается до конца без усилий.

8.7.3 В противном сJIrrае резуJьтаты опробования КИСК-З,5М2 сIштать отрицатеJIь-

ными и дirльнейпше операции поверки не проводлть.

9 ОIIРЕДЕJIЕНИЕ МЕТРОЛОГИЧЕСКI.D( ХАРАКТЕРИСТИК И ПОДТВЕРЖДЕНИЕ

соотвЕтствиrI срЕдствА измЕрЕниЙ мЕтрологичЕским трЕБовАниям

8

9. 1 Определение внугренЕю( дrчметров калибр-кольца 0,9h9

9.1 .1 Определение дrzrмeTpoB кшrибр-кольца 0,9h9 прово.щlть с помощью прибора уни-

версarльного для измерений длины Рrесimаr ULM 520 S-E (даlrее - длинномер) с испоJьзова-

нием механического Iцупа со сферическим наконечником из комплекта дшнномера.

Провести 5 последомтельньD( измерений в пяги разJIи.IньD( сечеIlилq располохеннЬD(

равномерно по проверяемому диаметру на расстоянии (0,5 
-2,5) 

мм от торца со сторны

маркировки <<ПРr> и со стороны маркировки <dIE>.

9.1.2 Результаты поверки сIштать положитеJБными, ecJm все результаты измерений

диzlluетра калибр-кольца со стороItы маркировки <ПР> находягся в пределах m 0,894 до



0,897 мм, а все результаты измерений диамстра со стороны маркировки <<IIЕ>> находятся в

пределах от 0,873 до 0,876 мм.

9.1.3 При периодлческой поверке допускается увеJIпчение размера со сторны марки-

рвки <<IIР>> до размера 0,9 мм.

9.1.4 В противном с.тгrrае КИСк-3,5м2 бракуется и направJUIется в peMoIrT,

9.2 Определение диаметров к:ллибр-прбки 4,6Н1 1

9.2.1 Определение диаметрв каlпrбр-пробки 4,6Н1 1 прволить с помоIщю дJIинноме-

ра с использовtшием измеритеJIьньD( наконечников из его комплекта,

Провести 5 последовательньтх измерений в IIяти разJIиIIЕьD( сечения(, расположенньD(

рlвномерЕО по проверяемому диаметру на расстоянии (1 - 3) мм от торца со стоIюЕы мар-

кировки <<ПР> и со стороны маркировки <<НЕ>>.

9.2.2 Результаты поверки считать положитеJIьЕыми, если все результаты измерний

диаметра кшrибр-пробки со стороны маркировки r<IIP>> находrrся в пределах от 4,610 до

4,614 мм, а ДИ:ll\,rЕТр со cmpoltьI маркировки <НЕ> нахомтся в цределzлх от 4,6'74

до 4,678 мм.

9.2.3 Прп периодтческой поверке доIryскается уменьшеЕие размера со сторны марки-

ровки <dIP> до 4,600 мм.

9.2.4 В противНом слrfiе киск_3,5м2 бракуется и направJIяется в ремоIIт,

9.3 ОпределенИе внугреннЕх дrаметров ка,пибр-кольца 0,927h9

9.3.1 Определепие вIlугреннЕх дrамgгров кшrибр-кольца 0,92,7h9 проводить с помо-

щью длинномера с использованием мехaшического щупа со сферическпм наконечником из

комIшеюа дJIиЕIiомера.

Провести 5 последовательньп< измеренпй в пяти рfiшиlшьD( сечепилq расположеЕнъ,D(

равномернО по проверяемОму диамgгРУ на расстоянии (0,5 - 2,5) мм от торца со стороЕы

маркирвки <IIР), и со сторны маркировки <dIE>,

9.3.2 РезультаТы поверкИ считатЬ положитеJьными, если все результаты измерний

диaIметра ка:lибр-коrьца со стороны маркировки <<rIР>> нахомrся в пределах от 0,921

до 0,924 мм, а все результаты измерений диаметра со стороны маркировки <<НЕ>> находrгся

в прделах от 0,901 до 0,904 мм.

9.3.3 При периодической поверке доrryскается }ъеличение диаметра кшшбр-кольца со

стороны маркировки <dIP> до 0,927 мм,

9.З.4 В протпвном сrтучае КИСк_з,5м2 бракуется и направJIяется в ремонт,
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9.4 Опрлеление д{аметрв втулок

9.4.1 Опрлеление диzметрв отверсгий втулок проводrть с помощю дмнномера с

использомпием механического щупа со сферическим Еаконечником из его комплекта.

Првесги 5 последовательньп< измерний по всей длшrе отверс,тия втулок в пятЕ раз-

JIиttHbD( сеченил(, расположенньD( равномерно по дrаметру отверстия методом прямых из-

мерний.

РезультатЫ поверкИ сшпатЪ положит€льЕыми, есJIи все резуJБтаты измерний щамет-

ров отверстий вryлок 1, 2, 3 наход*тtя в предел ( от 8,00 до 8,036 мм,

9.4.2 Опрлеленпе внешних дlаметрв втулок

Опрделепие внешних диаметрв втулок проводить с помощью микрметра МКЩ,

ПрвестИ 5 последовательньп< измерний в IIяти разJIи[Iнъ,D( сеченЕях, расположенньD( рав_

номерно по прверяемому .щамgгру.

Результаты поверки cImTaTb положЕтельными, если все резуJьтаты измерений внеш-

нш( дrаметрв втулок нlйодятся в пределtD(:

для втуJIки мгФк,7l3з52.023 -от4,5б до 4,59 tlпt;

для вryлки МГФК.7 1 3352,024 - от 4,9 52 до 5,000 мм;

дIя втулки МФРН,7l3354.005 -от5,4 до 5,5 мм,

9.4.3 В противном сл)^Iiле киск-3,5м2 бракуется и нlшравляется в ремоrп,

9.5 Опрделение диамЕIрв измеритеJIьного наконечника

9.5.1 Опрлеленйе ди:rметра отверспrя измерптеJьною накоIIечшка проводпь с по-

мощью дшннОмера с использомпием механическою щупа со сферическим Еаконечником

из его комплекта.

Провести5последовательньп<измернийпзмеритеJIьногонаконечникавпятиразJшч-

Ilъ,D( сечепиD(, расположенньD( равIIомерно.

9.5.2 Резуrьтаты поверки ештать поло,{сlтеJьными, если все резуJьтаты шмеренпй

вЕуIрекIего диаметра измерительIlого нlлконечника МгФк.7 l 5521 .005 находяrся в предела(

от 1,0 до 1,1 мм.

9.5.3ПрверкУВнешнего.ЩаметРизмеритеJьнок)наконеIlникаМгФк.715521.005

прводшь штапг€нIцркулем ШЦЦ-I- l 25-0,0 l,

Измерепие првести в пяти разJIи.IньD( сеченил(,

9.5.4 Результат поверюt считать положIlтеJьными, есJIи все значениJI измеренЕых диа-

метров па:(одятся в цредеJIах от 2,88 до 3,00 ш,t,

9.5.5 В пртивном crrrrae КИСк_3,5м2 бракуется и направJIяется в ремоЕт,
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10 ОФОРМЛЕНИЕ РЕЗУЛЬТАТОВ ПОВЕРКИ

t0.1 результаты поверки киск_3,5м2 подtвержд:lются сведениями о р€зуJътата( по-

верки средств измерний, вкJIюченными в Федеральный информаIцrонньпi фонд по обеспече-

нпю единстм измерений. По заявлению владеJIьца киск-3,5м2 иJIи JIица, представившего

его па поверкУ, выдается свидетельство о поверке и (или) в паспорт киск-3,5м2 вносится

запись О прведенной поверке, заверяемltя по.щrисью поверитеJIя и знаком поверкIt, с указа-

нием датЫ поверки, ItJп, вьцается Езвещение о непригодЕостп к применеЕию средстм изме-

рениЙ. Нанесение знака поверки па I(исK-3,5M2 не прлусмотрно.

10.2 Результаты поверки оформл.шотся устiшовленным порядом, В ходе поверки

оформлястся протокол призвольной формы

Начальник НИо-9
ФГУп (ВнииФТРи) А.В. Апрлев

Нарньй сотрудник НИО-9
ФГУП <BнииФтРи>> Е.А. Лаврв

l1

9.6 Опрделение дrаметра цrгыря

9.6.1 Для определеIrия д{:rметра штыря испоJъзомть IдтllнгеIflIцркуль IIПII-I-125-0,0l.

Провести 5 последомтеrьньD( измер€ний диаметра в IIли разJIпчньD( сеченItD(, расположен-

HbD( равЕомерно.

9,6.2 Результаты поверки считать положитеJIьными, ecJm резуJIьтаты всех измер€ниЙ

дrамегра пггыря наr(одятся в пределах от 4,54 до 4,57.

9.6.3 В противном сJrучае КИСК-З,5М2 бракуется и направJIяется в р€моЕт.

9.7 Проверка мЕтологических характеристик индrкатора часового типа

9.7.1 Прверrгь наJшIше действующего свидетельства о поверке индrкатора часового

типа и срок действия свпдетеJьстм о поверке. ycTaEoBrrTb диапазон измереЕий п погр€ш-

ность инд{катора по п:юпортным данным.

9.7.2 Результаты поверки сtштать полоrс{теJIьными, если имеется деЙствующее свиде-

теJIьствО о поверке индrкатора часовоГо типа со сркОм действиЯ не менее б месяцев. Диапа_

зон измерений индrкаmра доJDкен бьггь от 0 до 10 мм, а погрешностъ измерешfr Iшдrкатора

не должна превт.ппать +0,02 мм.


