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1. Общие поло2кенпя
1.1. МЕгодrжа поверки рспрстрlш{яется на системы лазерные координатно-

измерительtъIе APDIS MV400 (лалее - системы).
1.2. Системы не относятся к многокllп:шьным измерительным системам,

многопредельным и многодиапазонным средствам измеркнй, не состоят из нескольких
автономньж блоков и не предназначены дJIя измер€ний (воспризведения) нескольких
веJIичин. Поверка отдеJIьньD( измерптельньж канмов и (или) отдельных aBToHoMHbD(

блоков из ао9тава sредатва. изм9рний для меньш9го чисJи измеряемьгх величин или на
меньшем числе поддиапазонов измерr*-rй не предусмотрена.

1.3. Системы до ввода в эксплуатаrцrю, а TaJoKe после ремонта подлехат
первичной поверке, в прцессе экспJryатации - периодкческой поверке.

1.4. Первичной поверке подвергается каждый экземIIJIяр системы.
1,5. Периодической поверке подвергrrется каждый экз€мпляр системы,

находящегося в экспJryатации, через ме)IоIоверчные интерваJIы, а Talol(e системы,
повторно вводимые в экспJIуатацию после их дIштеJIьного хранениJI (более олного
межповерчного интервала).

1.6. Поверка системы в сокращонном объеме не предусмотрена.
В рзультате поверки доJDlсlы быть подтверждены следующие метрологи.Iеские

требоваш{я, приведенныо в табJшце l .

Таблица 1-М еские к системам

l,'7. Обеспечение прслеживаемости поверяемьп систем меюдом прямых
измерний к государственному первичному эталону ГЭТ l92-20l9 осуществJrяется
посредством ГосулартвенноЙ поверчноЙ схсмы дJIя средств измерниЙ геометричоскID(
параметров поверхяостей сложной формы, в том числе эвольвентных поверхностей и угла
HilKJIoHa .гшнии зуба, утверкленной прик:rзом <Dсдерального агентсткt по Texни.lecкoмy

реryлированию и метрлогии от 0б апрля 202l r. Ns 412.

2,1,

таблице 2

2. Перечень операцшй поверкш средства пзмерений
При првелешш поверки должны быть выполнены операции, указанные в

Табшпrа 2 - ень о по с ств из ии

Значение
MV430E Mv450Eмч4з0 Mv450

Харакгсристика

*(l0+9 L),
где L- рассmпtие до цсJп.I, в м

прсделы доrryскаемой абсолютной погрешности
измерний пространственных координат, мкм

Проведение операции при
периодической

поверке

Номер rryшсга
методики
поверю{

первичной
поверке

наименование
операции

дада
,7

ВнешниIi осмотр
дада8Подготовка к п иоп ие

да да9Илентифшсачия прграммного
обеспечения

дада10

Опрдслеrrие метрлогиqеских
характеристик срлства измерний и
подтверждение соответствия средства

огическим ованиJ{мизмерний метрл

3. Требованпя к условпям проведенпя поверкн
З.l. При првелении поверки доJDкны соблюдаться следующие условия:
- температура окружающего воздуха, ОС от 15 до 25

- относительн!lя влФкность воздуха, O/о до 90



з

З.2. Система и средства поверки доJDкны быть установлены на спсIшальных
основаниях (Фунламентах;' не подверпlюЩID(ся механическим (вибрация, деформilц.rя,
сдвиги) и температурrъtм воздеrjствиям,

4. Требоваппя к спецп!Urшстам, осущест&JIяющим поверку
4.1 К провелению поверки допускаются лица, ознакомивIIIиеся с настоящей

мgгодикой поверкИ и с эксплуатаIШотrной докумеНтацией на систему и средства поверки и
работающие в организации, iккредитованной на право проведенrrJI поверки срсдств
измерrrий даrrного типа.

4.2 Поверитеrп,r обязаны иметь прфессионаJIьную подготовку и огшт рботы с
системой, а Taroke обязаны знать трбовашая настоящей меюдики.

4,з Для проведения повсрки системы достатоIIно одного поверитеJIя.

5. Мегрологические и техцические трбованпя к средствам поверкп
5.1. При прведеlпти поверки доJDIаIы примеЕяться средстм поверки, укапанные

в таблице 3.

Таблица 3 - дства п

Мера координат в диаща?оцý от l до 2,5 м,
рабочий эталон 3-го разряла, согласно
Государтвенной поверочной схемой для
средств измереrпrй геометрических
параметрв поверхностей сложной формы, в
том tмсле эвоJIьвентньж поверхностей и
угла наклона JIинии зуба, утвержлеrшой
приказом Федерльного агентства по
техническому реryлирваIIр о и метрологии
от 0б апрrrя 202l г. Jt 472.

Рулетка измерительная длlтной не менее 20
м, ценой делен} l 1 мм - срлство измерешд1,
согласно ГосудартвенноЙ повер.шоЙ
схеме дJIя средств измерений длины в
диапазоне от 1 ,10-9 до 100 м и длин Bo,:rH в
диапазоне от 0,2 до 50 мкм, утверждеI rой
прикzц}ом Федерльного агентства по
техническому реryлlrрванию и мецюлогии

Мера длJI
систем

ловерки
лазерных

коорд}tнатно-
измерительных
API Radian,
АРI OMNITRAC2
рег. JФ 72749- l 8

Рулетка
измерительнаJl
метаJIJIическ1лJI

р2Oузк,
pr. JФ 35280-07

операrши поверки,
трбующие
применения

средств поверки

Метрологичесю-rе и технические
трбования к срлсlъам поверки,

необходимые для проведения поверки

Перчень
рекомендуемых
средств поверки

п.8.1
Контроль условий
поверки

Срлство измереrтЁй температуры
окружающей среды в диапазоне измерний
от 15 до 25 ОС с абсо;потной погреrпяостью
не более 0,5 ОС;

Срлство измереrтий относителъной
влa)кности в диапазоне до 90 % с
аосолютнои по не более 3 7о

Прибор
комбинированный
Testo 608.Н1,
рег. J',lb 53505-1З

п. 10.

определение
метрлогптrеских
харктеристик
средстм
измерний

Прuмечанuе flопускаеmся uспользовOпь прч поверке dpyzue уmверuсdенные u
апmеспованньле эпаjлоны еduнuц велччuн, среdслпва uзаrеренuй 1апверэrdенноzо muпа u
повеwJ!ные, уdомеmворяю|цuе меmроJло2чческuп, преfuванtlяu, указанным в mаблuце.

от 29 декаб 2018 г Jtb 2840



Все используемые средства поверки доJDкны быть исправны, поверены иJIи

аттестованы.
Работа со средствами измерlппi доJDкна призводиться в соответствии с Io(

экспJýrапrrшонной докумектацией,

6. Требомпия (усповия) по обеспечецпю безопасности проведения поверкц
6.1 При црведении поверки системы, меры безопасности доJDкны cooTBeTcTBoвtlтb

требоваrмям по технике безопасности соглiюно эксrlrryаlапшонной документации на

систему и поверчное оборудовшrие, прirвилам по технике безопасности, действуюпrим на
месте прведения поверки.

7. Внешннй осмотр
7.1 При внедшем осмотре проверяют соответствие внешнего вида системы

эксILrtуатационной документ ц{r, комIшектность, маркирвку.
Прверяют отсутствие мехаяичесю{х повржлеtпй системы, влияющrD( на ее

рботоспособность и ухудшающих ее внешrпдi вид, а таюке целостность кабелей перлачи
данttых и электрического питания.

Система считается поверешrой в части внешнего осмота, если установлено поJIное

СООТВеТСТВИе КОНСТУКГIВНОГО ltСПОjlНеНИЯ, КОМПJ-IеКТНОСТИ, МаРКИРВЮ,I, а ТаЮКе

отсутствуют механи.Iеские повреждения системы, кабелей передачи данных и
9лOктрического пит Iия.

8. Подгоmвка к поверке и опробование
8.1. Прводится коtпроJIь условий поверки (при подготовке к поверке и

опробовании средства измерппй). Перл прведением работ средства поверки доJDкпы

быть подготовлены к рботе в соответствии с эксшryатациошrой докумснтаrщей на них и
внлержаны не менее 4 часов при постояrrной тешrераryре, в условиDq приведённых в п. 3

яастоящей методики.
8.2. Перп опробоваrшем системы до:lrк}lы быть провелены подготовительные

работы согласно эксrlrryатfiщонной докумеЕгшцеr, в том tlисле ее вкJIючение.

При опробова*rи прверяется работоспособность в соответствии с требованиями
ее технической доку ментации.

Система считается поверняой в чlюти опробования, ecJrи установлено, что она

фунюшоrrирует в соответствии с техrической докуменпtlшей.

9. Цдеrrпrфпкачияпрограммноrаобеспечения
9.1 Для идентrrфикаIrии прогрммного обеспечения (даrrее - ПО) необходимо

прверить идеt{lификаr_ч.rоrпrое наименование ПО и его верию.
системы считаются поверенными в части идеrrшфикации пргрilммного

йеспечсния, ecrм их ПО соответсlъует данным, укlванным в таблице 4,

Таблица 4 - Ид онные данrше ПО
Идентификационные данные

MetrologPoiуWогksToolkit Spatial
AnalyzerMVSoftИдентификачионное наименование

по
2022.х 2022.х2022,хl0.05.x l0,05.xНомер верии (илентифшсаIrионtъй

По, не тмженом
Цифровой илентификатор ПО

4

Значение
(признаки)
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10. определение метрологпчоских хараrстерпстик средстм измерений и
подтверя(денне соответствня средства пзмерений метрологичsским требованпям

Опрделение пределов допускаемой абсолюпrой погрешности измерrппi
прстанствеIдrых координат прводится с помощью меры для поверки систем лазерных
координатно-измерительных API Radian, API OMNITRAC2 (да.пее - мера), рулетg.i
измерительной металлической Р2OУЗК (далее - рулетка) и оснастки для крепления меры
(штатнв).

Мер устанавливается ва штатив. Меру необхолимо располагать в четырех
положениях, м:жсимчUlьно отJIичных друг от друга. Верпдально, горизонтально и в дв).х
д}lllгонаJlя( под углами +45" в вертикальной плоскости, таким образом, чтобы середш{а
меры и лазерtъй Jryч системы лежшп.r на одной горизонта.irьной прямой.

Расстояrп,ш межд/ системой и морой, положение меры относительно горизонта и
относитеJьно систсмы указаны в таблrл{е 5, Расстояние между системой и установленной
мерой необхолимо коtпрлирвать при помощи рулетки.

Таблица 5 - ВзаимIrое положеЕие системы и м

На рисунке l привелена схема измерlлпi меры в Fзпичных положениях на разных
ра,сстояяиж относитеJьно системы.

ýв&Jо--:г-ф
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2
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з
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SBh - мера в горизонтltльном положении,
SBv -мер в вергикrльном положении и под углами *45'

SBhl0

{

,;{"1

Положение меры
(относительно горизонта)

А зимутальньй угол, 
О

(относительно системы)
расстояние

от системы до меры, м
Горизонтальное 0', 90о, l80o и 270о 2,5 п8
Вертикаьное 0о, 90о, l80" и 270о 5и8

Под углом +45О 0о, 90о, 180" и 270о 5и8
Под yглом 45О 0о, 90о, I80o и 270о 5и8

Рвсунок l - Схема уставовки меры относитеJIьно.системы, Вид сверху

I



6

в калqцом из положеrпrй меры относительно системы, согласно таблице 5, её д.плна
измеряетýя по ти рз{l.

Абсолrотrryю погреrпнOсть измерний прстранственньD( коордпrат рассч!mать по

фрмуле:

гд€ Lизrr - измеренное значенис меры;
i,o - действительное значение меры.

Сисrема считается поверенной в часfi абсолотной погреu]ности измерний
прострнственньж координат, если полученное значение абсолотной погрешности
измерний пространствеюrъD( координат во всем рбочем объеме при вьшолнении
измерний А не превьшает +(l0+9,L), гле L- расютояние до цеJIи, м.

Система сIштается пршедшей поверку, если по гryнкпtм 7-9 соответствуег
перечисленным трсбованиям, а поJryченные резульlаты измерний по гryнкry 10 не
превьтilrают допустиrrшх значекtдi.

В случае подтверждсния соответствItя устрйстм метрлогшIеским трбоваlшлям,

рсзуJъпIты поверки считalются положительными и СИ признают пригодным к
применению.

В сlryчае, если соответствие сист€мы метрлогическим трсбованиям не
подтверждено, то результаты поверки считаются отрицатеjIьными и СИ признают
непригодным к применеЕию.

11. ОформленперсrJультдтовповеркп
Сведения о резуJIьmтах поверки (как полоlсrтельные, так и отрrщательные)

передаются в Федеральrrый инфрмачиоввый фовд по обеспечениlо единства измерений
(ФИФ по ОЕИ).

При положrrтельньrх резуJIьтатм поверю{ дополнительно по заявлению владеJIьца

средств{l измерний иJIи Jп I& представившеГо его на поверку, вьцается свидетельство о

поверке средства измернlй на бумд1аrом носrт€ле. Знак поверюл в виде отплска клейма и
(или) наклейrcл наносится на свидетеJIьство о поверке.

при отицательньD( резульвтаr( поверки сведеюlя о результ,,lтilх поверки средства

измсрний передаются в ФИФ по оЕИ, вьцается извецение о непригодности к
применению средства измерний с указанием основных причин, в соответствии с

действуюшшм зiжоIlодатеJIьством.

Началькик отдсла 203
Испытательного центра
ФГБУ (ВнииМс)) М.Л. Бабаджаном

Инженер 1 кат, отдела 203
Исrьrгательного центра
ФГБУ (ВНииМс> К.И. Маликов
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