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ез льтате по ки танка

2 Перечепь операцпй поверкп

2.1 При прведении поверки вьполняют операции, приведенные в таблице 2.1.

Таблица 2.1 -оп по ки

Наименование характеристики Значение

азон вместимости мз от 5 до l45

Пределы допускаемой относительной погрешности определения

вместимости (геоме,грическим мегодом), 7о
+ п ?ý

Наименовшrие операции поверки

обязательность выполнения
операции пов при

Номер раздела (пlъюа)
методики поверки,

в соответствии
с которым выполняется

операция поверки

перви+Iой
поверке

пФиодlческои
поверке

Внешний осмотр средства измерений !а !а 7

Подготовка к поверке Да Ща 8

Определение метрологических
характеристик средства измерений и
подтверждение соответствия
средства измерений
м ологическим ованиям

9

Измерение высоты поясов и
толщины стенок

Да Да 9.1

Измерение внутренних диаN{етров
первого и второго пояса

Да Да 9.2

Измерение наружньrх длин
окружности третьего и четвертого
поясов

Да Да 9.з

Измерение объемов внутренних
дета"rей

Да Да 9.4

1 Общпе полоr(ения

1.1 Настоящая методика поверки распространяется на резервуары (танки) ст:Iльные

вертикмьные цилиндрические танкера ТН-741 (да,rее - танки), заводские номера 1, 2, 3, 4, 5 u

устанавJIивает методику их первичяой и периодической поверок.
1.2 Настоящая методика поверки применяется для поверки танков, используемьIх

в качестве рабочих средств измерений в соответствии с государственной повеРОчНОй СХеМОЙ

для средств измерений массы и объема жидкости в потоке, объема жидкости и ВМеСТИМОСТИ

при статических измерениях, массового и объемного расходов жидкости (далее - ГПС),

уrвержденной прик.rзом Росстандарта от 26 сентября 2022 г. Ns 2З56.

1.3 При определении мЕтрологических характеристик TEIHKoB в pa},rкax ПРОВОДИМОЙ

поверки обеспечиваgгся передача единицы дпины в соответствии с ГПС, подтвер)ц:lющая
прослеживаемость к госуларственному первичному этirлону единицы длины - метра ГЭТ 2-202'l.

1.4 При определении метрологических характеристик поверяемого средства измерениЙ
применяется метод косвенньп< измерний: вместимость TtlHKoB определяЮт ГеОМsТри.IеСКИМ

методом.
1.5 В рзультате поверки должно бьггь подгверждено, что пределы допускаемой

относитеlьной погрешности определения вместимости (геометрическим мgгодом) в диапазоне
вместимости тапка соответствуют трбовмияu, приведенным в таблице 1.1 .

Таблица 1.1 - Метрологические требования, которые должны бьrгь подтверждены в
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обязательность вьmоJIнения
операции поверки при

перви.шой
поверке

периодлческой
поверке

Номер раздела (пlъкга)
мЕтодлки поверки,

в соответствии
с которым вьшолняется

операция поверки

Нмменование оперzщии поверки

Да 9.5Измерение пара}.{етров днища Да
9.6Измерение базовой высоты танка Да Да
9.,7Обработка результатов измерений,

составление градуировочной
таблицы и подтверждение
соответствия средства измерений
метрологическим требовани-m,r

Да Да

олэlсенuе mабл 2.]

Таблица 5.1 -основныес а пов ки

Перечень

рекомендуемых
средств поверки

Операчия поверки,
требlтощая

применение средств
поверки

Прибор
комбинировавньй
Testo 410-2
(рег. Ns 38735-08)

Средство измерений температуры возд}ха
в диапазопе измерений от +5 "С до +35 "С
с пределами допускаемой абсо:потной

шности не более + 0,5 ОСпо
Газоанмизатор
АнкАт-64мз
(рег. Ns 7318б-18)

Газошrа;lизатор вредЕьD( паров и газов
с предела}.rи допускаемой приведенпой
погрешности не более + 25 О%

п.8 Подготовка к
поверке

J

2.2 ПоследоватеJъность проведепия операций поверки обязательна.
2.3 При поJrrlении о,}фицатеJIьного результата rпобой из операчий по табrпlце 2.1

поверку црекрящruот, средство измерений признают Еепригод{ым к применению и переходят
к оформлению результатов поверки в соответствии с разделом l0 настоящей методики поверки.

3 Требовапия к усJIовиям проведепия поверкп

3. 1 При проведении поверки должны соблодаться след},ющие условия:
- температура окружающего воздухц ОС от +5 до +35;

- состояни9 погоды без осадков.
3.2 Концеrграция вредньD( паров и газов в воздухе, измереннaul газоанмизатором

вблизи или внугри танка на высоте 2 м, не должна превышать предельЕо допустимой
концентрации (П{К), определенной по ГОСТ 12.1.005-88 и соответствовать санитарным
правилаI\.t СанПиН 1 .2.З 685 -21 .

4 Требоваrrпя к спецпаJIистам, осуществляющпм поверку

К проведению поверки допускаются лица, изучившие экспJryатационIrую

доку!rентацию на поверяемое средство измерений и средства поверки, имеющие
соответств},ющlто квалификацию и работаюцше в качестве поверителей в организации,

tlккредитованЕой на право проведения поверки средств измерений.

5 Метрологическпе п техническпе требованпя к средствам поверкп

5.1 При проведении поверки применяют основные средства поверки, приведеЕные

в таблице 5.1 .

Метрологические и технические требования
к средствalм поверки, необходимые

дJIя проведения поверки



оdопюенuе mаблu 5.1
Перечень

рекомендуемьIх
средств поверки

Операчия поверки,
требующая

применение средств
поверки

Метрологические и технические требования
к средствам поверки, необходимые

для проведения поверки

ýлегка измерrгеънм
мега,1;п{ческм Р l0У2Г
(рг. Nч 51171-12)

Рулетка измерительнм с грузом, с верхним
пределом измерений 10 м класса точности 2

по ГоСТ 7502-98
Линейка
измерительнм
метмлическtц
(рег. .JФ 20048-05)

Линейка измерительнм метмлическая
с диапазоном измерений от 0 до 1000 мм
по ГоСТ 427-75

штангенциркуль
rrUI_II
(рег. Ns 22088-07)

Штангенциркуль с диапазоном измерений
от 0 до 250 мм по ГоСТ 166-89

Толпшномер
ультразвlковой У.ЩТ-
40 (рег. ,No 69546-17)

п.9.1 Измерение
высоты поясов и
толщины стенок

допускаемой погрешности: + 0L! мм
Рулсгка rвмерlтгеrьная
мегаJuмческая РlOУ2Г
(рег. Nр 5l171-12)

Рулетка измерительнм с грузом, с верхним
пределом измерений 10 м класса то.пrости 2
по ГоСТ 7502-98

Рулсгка измеритеrьнм
меrал,тrческая ТС30/5
(рг. Nэ 22003-07)

Рулетка измерительнаJI с верхним пределом
измерений 30 м класса точности 2
по ГоСТ 7502-98

Штангенциркуль
щц-II
(рег. }Ф 22088-07)

Штангенциркуль с диапазоном измерений
от 0 до 250 мм по ГоСТ 166-89

п,9.2 Измерение
внутренних
диаметров первого и
второго пояса

.Щlлrамомегр
элекгрнпьй
д.{у-0,1/1_1мг4
(рг, Nч 49913-12)

Рулсгка измериrыьная
меrал,Еrческая ТС30/5
(рег. N 22003-07)

Рулетка измерительная с верхним пределом
измерений 30 м класса точности 2

по ГоСТ'7502-98

п.9.3 Измереяие
наружньrх длин
окружности тетьего
и четвертого поясов

Рулегка измеритаънм
мегалJпIческая РlOУ2Г
(рег. JФ 51l71-12)

Рулежа измерительIIаJI с грузом, с верхним
пределом измерений 10 м класса точности 2

по ГоСТ'7502-98
Линейка
измерительная
метllллическlц
(рег. .J',lЪ 20048-05)

Линейка измерительнаJI металлическая
с диапазоном измерений от 0 до l000 мм
по ГоСТ 427-75

Штангенциркуль
rrUI-II
(рег. J,,lЪ 22088-07)

4

Толщиномер ультразвуковой с диапазоном
измерений от 1,5 до 9 мм и пределами

.Щинамометр с верхним пределом диапазона
измерений 100 Н по ГОСТ 13837-79

Штангенциркуль с диапазоном измерений
от 0 до 250 мм по ГоСТ 1б6-89

п.9.4 Измерение
объемов внутреIrних
деталей



Перечень
рекомендуемьrх
средств поверки

Операчия поверки,
требующая

применение средств
по ки

Метрологические и технические требовшrия
к средстваN{ поверки, необходимые

дltя проведения поверки

Рулетка измерительн{ш с верхним пределом
измерений 30 м класса точности 2
по ГоСТ 7502-98

п.9.4 Измерение
объемов внуценних
дета.пей

Линейка измерительн{ц металлическaUI
с диапазоном измерений от 0 до 1000 мм
по ГоСТ 427-75

Штшrгенчиркуль с диапазоном измерений
от 0 до 250 мм по ГоСТ 166-89

Нивелир оптический
в3OА
фег. JФ 67025-17)

Нивелир с допустимой СКП измерения
превышения на 1 км двойного хода + 2 мм;
допустимая СКП установки линии

зщцg + 0,5 "

п.9.5 Измерение
парalJ{етров днища

Рулегка измерrгаъная
мегаJuпrческая Р l0У2Г

. ль 51171-12

Рулетка измерительнаJl с грузом, с верхним
пределом измерений 10 м класса точности 2
по ГоСТ 7502-98

,Щотгускается использовать при поверке другие }твержденные и

единиц величин, поверенные средства измерений
Примечание

довлетв яюцие м огическим ованиям ным в настояцей таблице
)лвержденного типа,аттестованные этаJIоны

Hue паблuцьt 5.1

5,2 При проведении поверки применяют вспомогательные средства поверки:
- мел;
- графитовый стержень.

6 Требовапия (условия) по обеспечению безопдспости проведеппя поверки

6.1 К поверке тапка допускают лиц:
- изуtlивших настоящ).ю методику поверки;
- изу{ивших эксплуатационн}ю докрлентацию на танк и средства поверки;

- прошедшие инстр}ктаж по безопасности туда.
6.2 ЛпцЦ проводяIшiО измерения, надевalюТ спецодежду: костюмы, спецобувь,

строительн},ю каску, рукавицы и защитные очки.
б.3 Содержание вредньrх паров и газов в возд}хе вбпrзи и внугри танка Еа высоте

до 2 м не должно превышать сrrнитарньD( норм.
6.4 Измерения параметров TulHKa во времJI грозы категорически запрещены,

6.5 Д.Iя освещения в темное время суток иJш при необходлтмости в д{евЕое время

суrок при проведении измерений изпутри танка примеЕrп{)т светильники во взрьвозащищенпом

исполЕении.
6.6 Перел началом поверкй танка проверяют испрalвность:

- лестниц с пор}лшями и поднохкаNtи;
- помостов с ограждениями.
6.7 В прочессе измерений параметров тавка обеспечикlют дву(- или трех кратньй

обмен возд}ха внуrри танка. При этом rализ воздр(а Еа содержание вредньrх паров и газов

проводят через каждьй час.
б.8 продолжительЕость работы внутри тшка яе более 4_х часов, после каждой

четцрехчасовой работы - перерыв на о/цlн час.

6.9 ,щопоrпrrтельно соблюдают ,требования безопасности, изложенные

в зксплуатшIиоЕной докуti{ентации на средства поверки.

5

Рулегка rтзмерrrге.тънм
мсга,ъш{ческм ТСЗ0/5
(рег. М 22003-07)
Линейка
измерительнм
метalJlлическzц
(рег. .J',lЪ 20048-05)
Штангенчиркуль
щц_п
(рег. Ns 22088-07)

п.9.6 Измерение
базовой высоты TalHKa



7 Внешний осмотр средства пзмерений

7.1 При внешнем осмотре танка проверяют:
- соответствие констр}тции и внутренЕrх деталей танка технической докуtсеЕтации;
- наличие необходимой арматуры и оборудования;
- испрalвность лестниц (трапов) и помостов;
- чистоту вIrу]ренней поверхности T&IKa;
- отсуtствие деформаций стенок поясов, препятствующих проведению измерений

линейньп< размеров (параметров) танка.
7.2 Танк, не соответствующий перечисленным требов:lниям, к дaпьнейшей поверке

не допускается.

8 Подготовка к поверке

8.1 При выполнении операчий по поверке контролируот соответствие условий
проведения поверки требованиям, приведенным в разделе З настоящей методики поверки;

8.2 Подготавливают средства поверки к работе согласно экспJryатационной
ДОКУIt{еНТаЦИИ На НИХ.

9 Опреде.лепие мgтрологпческих характеристпк средства пзмеренпй п
полгверяцепие соответствпя средства измеренпй метрологпческпм требовапиям

9.1 Измерение высоты поясов и толщины стеЕок

9.1.1 Высоry пояса й измеряют изнугри танка измерительЕой рулеткой с грром с
применением лестIlпцы.

9.1,2 На стенке четвертого пояса на расстоянии 500 мм от места стыка пояса и крыши
танка чертилкой ншrосят горизонтальную отметку длиной 50 мм. Затем данное расстояние
измеряют линейкой. Измерение высоты пояса проводят, опускtrя рулетку с грузом от сделанной
отметки до верхнего крtш свароIшого шва ниясIего пояса. Высоту четвертого пояса опРеДеJUIЮТ

с r{етом измеренного значения отметки 500 мм.
9.1 .3 Толщину стенок поясов измеряют с помощью ультразвукового толщиномера два

раза. Расхождения между результатаJ\{и измерений должны нzlход,lться в пределах + 0,2 мм.
9.1.4 Толщина слоя краски опредеJuIется измерениrIми толщины скола краски

штангенциркулем, с погрешностью * 0,1 мм.
9.1.5 Высота поясов считается измеренной с заданной тоtшостью, если пОГРеШНОСТЬ

измерений не превьллает * 5 мм.
9.1.6 Толщина стенок считается измеренной с задаlной точностью, если поФешность

измерений не превьrшает * 0,2 мм.

9,2 Измерепие вrrутрепппх диаметров первого п второго поясов

9.2.1 Измерения вIrугренншх диаметров первого и второго поясов проводят методом
хорд:

- на )ровне средней высоты первого пояса;
- на двух уровнях по высоте второго пояса: 500 + 50 мм и 1000 + 50 мм.

9.2.2 На yKa}aHHbD< }ровнJгх при помощи рулетки с грузом через кФIцые 1000 мм
нш{осят горизонтаJIьные отмежи д.пlной от 10 до 20 мм по cTeEKa!,l поясов, которые затем

соединяют меЖду собой в непрерывIrую линию с помощью графитового стержЕя и рулетки.
9.2.3 .Щлина хорлы вьгIисJIяется по формуле ( 1 ):

S = D .sina/2, (1)

6

где: D - диметр танка, принимаемьй равным 7900 мм;



о - центрarльный }тол,
формуле (2):

соответствующий длине хорлы S, вьтчисляемый по

а - З6O/tп, (2)

где: й - число отложений хорлы ,S по .тплниям горизонтtrльньп окружностей,
принимаемое равньш 28. .Щлину хорлы,S принимzlют равной 885 мм.

9.2.4 Хорлу s = 885 мм откJIадывalют по проведенным линиям горизокга.пьной

окружности при помощи штангенциркуJUI с диапазоном измерений от 250 до 800 ьш с

погрешностью + 0,2 мм. ,Щлину остаточной хорды .ý0 ИЗМеРЯЮт два раза по линшIм

горизонтальньн окружностей поясов при помощи штангенциркуJIя с диапазоном измерений от

0 до t50 мм. Расхождение в измерения( должно бьпь не более + 0,2 мм.

9.2.5 Внутрснний диаметр первого и второго поясов считается измеренным и

вычисленным с задilнной точностью, если погрешность измерний не превышает + 0,2 мм.

9.3 Измерепrrе наруlкныr длин окружности третъего п четвертого поясов

9.3.1 измерения дlIины наружньD( окружностей третьего и четвертого поясов aн

вьшолЕяется:
- третьего пояса в сечении, расположенном на расстоянии 300 - 350 мм от верхнего

сварного шва третьего пояса;
- четвертого пояса в сечеяии, находящегося в середине пояса.

9.3.2 При проведении измерений длин окружностей поясов ленту измерительной

рулетки натягивают усилием :

- (100 + 10) Н для рулеток длиной l0 м и более;

- для рулеток с желобчатой лентой - без натяжения.

9.3.3 относительЕое расхождение между результатаI\{и двух
окр}Dкности :

бL"=/*=B.100%,

измерений дгплны

(3)

ДОЛЖНО НФ(ОДИТЬСЯ В ПеРЛеЛаХ + 0,0l%o.

9.3.4 fuина окрухности 3 и 4 пояса сlмтается измеренпоЙ и вы'шсленноЙ С ЗаДаННОЙ

точность, если погрешность измерений не превышает + 0,022 мм.

9.4 Опрелелеlrпе объема вrrутрепнпх детаJIей

9.4.1 ВнугренНей дЕта.пьЮ TtlHKa явJIяется вертикальная лестница (трап). Значение

объема лестницы указано в технической док}.N{ентации на танк и, как правило, составляет не

более 0,004 "J, тго явJlяется несущественным и учету не подлежит. В слуrае налиIшя

дополнительньD( внугр9ннIlх дsталей (арматура, порrши и т.п.), определить их объем

геометическим методом.
9.4.2 общий объем внр,ренних деталей не должен превышать 0,004 м3,

9.4.3 Определение объема внугреЕппх дета;tей геометическим методом считается

задаЕной точностью, ecJпl погрешпость измеренпйизмеренным и вьнисленным
не превышает * 0.004 MJ.

с

9.5 Измеренпя параметров дпища

9.5.1!иаметрфивысоryЙ"фисlъокА.l)прилvкаизмеряютлинейкойвовзаимно
перпендикуJIярньD( нrшравленпях. Показания ;плнейки отсtмтывчrют с

пф"*"оai"о + 1 мм. Измерния проводяг по два раза в каждом нzшрaвлении. Расхождение

между результатами измерений: не более * 2 мм.
g.5.2.Щля измерения высоты шарового сегмента й. устаlавлившот линейку Еа стержень

прямоугольноГо сечениЯ в горизоrrгarльном положении на шаровый сегмент и измеряют

штангенциркулем расстояние от дна приямка до нижней кромки линейки,
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9.5.3 .Щиамец основalния шарового сегмента принимают по техническоЙ документации
на танк. При отсугствии данных значение основIlния сегмента приЕим:lют равным диа},tету
приямка.

9.5.4 Высоту днища йо определяют по результатаJlr его нивелиров:lния с применением
нивелира с рейкой в следlтощей последовательности (рисунок А.2):

- прводят на днище тапка мелом восемь радиусов, начинzля от кромки приямка до
стенки пш{ка, и ну {еруют их;

- устанавJIивают нивелир l2 на дне приямка 14;

- сним:lют отсчеты по рейке b;,bi , мм, уст:lнавливаемой последовательно в

измерительньж Totкtц радиусов.

9.б Измерение базовой высоты танка

9.6.1 БазовуЮ высоту танка Н6, ММ, измеряют измерительной рулеткой с ф}зом
не менее дв}Х раз. Показания шк:rлы рулежи отсчитьвarются a л6lр9цц99тью * 1 мм.

9.6.2 Расхождение между результат.lп.!и двух измерений не долхсrо бьrь более * 1 мм.

9.7 Обработка результатов измеренпй, составJIение грrд/провочной таблпцы и

подтверrrценше соответствпя средствr rrзмеренпй метрологпческим требоваппям

9.7.1 Обработку и оформление результатов измерений: определение вместимостИ

TalHK4 относительной погрешности измерений вместимости танкц расчет и составлепие

градуировочнОй таблицЫ танка выполнЯют на компьЮтере с исполЬзованиеМ ПРОГРtlI\,tМЫ

pb..rbru градуировочной таблицы на ПЭВм (по Ми 2860-2004), }твержденной Фryп вниир-
гнмц.

9.7.2 Тшк считiлют соответствующим метрологическим требованиям, и результаты
поверки поло)lо{тельными, если :

- пределы допускаемой погрешности измерний пФамсгров танка соответств},ют

значениям, }кlвапным в таб.гплце 9.1, чго свидетеJIьствует о соответствии относrrгельной

погрешности определения вместимости в устllновленном ш{апазоне вместимости значениям,

приведешlым в табллце 1 .1 .

Таблица 9.1 до каемои по ости изм нии в танка

табrшце
танка н
отрицательньши.

9.7.3 В слуrае, если TzmK не соответствует установленным значеншIм, приведенным в

1.1, и (или) пределЫ доrryскаемой относите.rьяой погрешности измерний пара ,lетрв

е соответств},ют значениям, ук:вaшным в табrмце 9.1, рзультаты поверки счит:lют

Прлелы лотryскаемой абсо.lпотной
ости ипо танка

+0,2х адке по стенке 1 и 2 поясов ,ММ
+0,022

,Щлина о ости3и4поясов,мм
+5 0высота поя мм
+ 0,2Толщина стенки, мм
+ 0,2толщина слоя и мм

+ 0,004объем в пних детмей, мЗ

8
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l0 Оформление результатов поверкп

10,1 Результаты поверки оформляют протоколом поверки, рекоменлуемая форма
которого приведепа в приложении Б.

10.2 Сводения о результатах поверки передаются в Федерапьный информационньй

фонл по обеспечению едипства измерений в установленном поряд(е.
l0.3 Нанесение знlжа поверки на танки не предусмотено.
10.4 В слуrае положительньIх результатов поверки по зaUtrвлению владельца таНКа ИЛИ

лиц4 представившего его на поверку, вьцается свидетельство о поверке установленного
образца.

10.5 В СЛ}пrае положительньtх результатов поверки танка, оформляются:

град}ировочная таблицц рекомеЕдуемая форма которой приведена в приложении В, и протокол

поверки, рекомендуемrц форма которого приведена в приложении Б.

гралуировочные таблицы на танки угверждает руководитель или уполномоченное лицо

орг:lнизации, проводившей поверку.
10.6 В сл}чае отрицательньж результатов поверки по змвлению владельца тапка иJIи

лица, представившего его на поверку, вьцается извещение о непригодности к применению

устllновленного образча с ук t!мием приrшп непригодности.

Нача,тьник отдела поверки и калибровки средств измерний
механическп( величин ФБУ <Омский ЩСМ>

Начальник отдела поверки и калибрвки средств измерений

теплотехпических и физико-химических величин
ФБУ кОмский ЦСМ> .I[.A. Воробьев

И.О. Богданов

9

.I[.Б, Шестаков

Инженер по мЕтрологии отдела поверки и испыганиЙ средств ,.-7|-,
измерпий в приборостроении ФБУ кОмсКИй ЦСМ> Z
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Приложение А
(обязательно)

Схемы оборулованпя п измерений параметров тапка прп поверке

1 - измерительнм втулка; 2 - крьтша (верхниЙ конус) танка; 3 - цилиндрическм часть тlшка;

4 - днище (нижний коЕус) танка; 5 - шаровьй сегмент; ф - дишlетр приямка; йп - высота

приямка; d. - диаметр основания шарового сегмента; йо - высота днища (нижнего конуса);

hl. hz, hз, tц - высоты поясов.

Рисунок А.1 - Схема измерений параметров TzшKa
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lз
I4

1-8 - ралиусы; 9 - рейка у стенки T.lHKa; 10 - горизокг пивелира; l1 - рейка, установленнФI на

верхней кромке приrшка; 1 2 - нивелир; 1 3 - дrице танка; 14 - приямок,

Рисунок А.2 - Нивелирование днища
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Приложение Б
фекомендуемое)

Форма протокола поверкп

протокол
поверки танка геометическим методом

Таблица Б.1 - общие данные
Регистрационньй

номер
.Щата проведения

Основания для проведения поверки
чис,]Iо месяц год

олэlсенuе пабл bt Б.]

нuе пабл Б.1

нuе mабл bt Б,]

Таблица Б.2 -Па
Номер пояса высота пояса толuшна стенки пояса Толщина слоя краски

I

II

II

IV

Таблица Б.3 -.Щлина хо

Номер пояса
Уровень отложений

хорды

Хорл

основная s
остаточнм

1-е измерение 2-е измерение

I 500

II
500

1 000

ы поясов в а

д

Номер пояса Номер измерения Щлина окруиtности LH

пI
1

2

Iv
1

2

Место проведения поверки

поверки

Таблица Б.4 -Щлинао остей поясов
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отсчет по линейке
Номер измерения

l -е направление 2-е направление

l -е измерение
,Щиаметр приямка

l -е измерение
Высота приямка

2-е измерение

Таблица Б.5 - п иямка

Наименование параметра
Отсчет по штангенциркулю

1 -е направление 2-е направление

Высота шарового сегмента

Наименовштие парatN,tетра значение показателя

,Щиаметр основания шарового сегмента

Таблица Б.6 - Высота днища нижнего ко

Таблица Б.7 - Базовая высота танка
1-е измерений, мм 2-е измерении, мм

доjDкности подписи и описк поверпýльного r,лейма инициапы. rDамилия

Отсчет по рейке Bj в измерительньtх точках радиуса
7 84 5 6

Место установки
рейки на днище 1 2 з

Вертикально по
стенке танка

Вертикально по
верхяей кDомке

Наименоваrие параметра

2-е измерение

1з



Прилоrсепие В
(рекоменлуемое)

Форма тптульного лпста град/провочной тлблпцы и форма град/ировочпой таблицы

В.1 Форма тиryльного листа фадуировочной таблицы

УТВЕРЖДАЮ
Руковоли,гель ил{ уполномоченное лицо

организации, проводившей поверку
()20г.

ГРАДУИРОВОЧНАЯ ТАБЛИЦА
на стальной цилиндрический танк

нмивного сулна (баржи) типа -=.--
Организация
Погрешность определениJI вместимости в диап:tзоне вместимости
не превьппает + 0,25 О/о.

Программа расчета градуировочной таблицы па ПЭВМ
угвержден а ФГУП ВНиИР-ГнМЦ

Срок очередной поверки
Поверитель

Jt

по,]лись

лолrсностъ. иняrrяалы. фамилия

Таблица В.1 -Посантим вместимость танка

Уровень нzшоJIнения, см Вместимость, м]
Коэффrчиеrт вместимости,

мз/мм

l4

В.2 Форма гралуировочной таблицы танка

Организация
Танк Ns


