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1 обшие поJIоженпя
Настоящм мсгодrка поверки применяется ди поверки индлкаторв рычаясrо,зубчатьп<

(далее - ин:икаторы), призводства SHANGHAI LJNI-STAR TOOLS COMPANY, КНР и

устанавлимgг методы и Федства их первичной и периодлческой поверок.

t.1 Мсгод <а повФю{ распроgграняется на ин.щкаторы сJIедуюпцrх мо,шфикаий:

- ИРБ - боковые со шкалами, параJшельными оси измерительного рычага в

среднем положении;

- }rРБЦ - боковые с цифровым отсчетным устройством, параJшельным оси
измерительного рычlга в среднем положении;

- ирТ - торцевые со шкалами, перпендикулярными оси измерительноFо рычага в

среднем положении.
В резуrьтате повфки доJDtс{ы бьггь подгверхцены сJIедуюцц,rе мегролоппесю,tе

требования, указанrше в табrшцах 1-2.

Таблица 1 - огические ха истики индикато в

Таблица 2 - Из ное силие ви силие по а изм ительного ычага

|.2 Индикаторы не относятся к многоканальным измеритеIъным системiлм,

многопредельным и многодиапазонным срсдствам измерсний, не состоят из нескольких

aBToHoMHbrx блоков И не предназначены дIя измеренlтй (воспроизведения) нескольких

величин. Поверка отдеJIьных измеритеJIьньD( каяалов и (и.тlи) отдельных автономных блоков

из состава средсгв измерений лля меньшего числа измеряемьж веJIичин иJIи на меньшем числе

поддиапазонов измерений не предусмотреIrа.

1.3 Индикаторы до ввода в экспJryатацию подлежат первичной поверке, в процессе

эксплуатации - периодической поверке,

1.4 Первичной поверке подвергается каждый экземпJUlр индикатора,

2

мкм, не более
Размах поНаибольшая рzвпость

погрешностей l, мкм, не
более

Исп.2Исп.1Исп,2Исп. l

I-1eHa

деления/дискрgг
ность

отсчетного
йства, мм

Моди-
фикачия

.Щиапазон
измереrтий,

мм

425J0 001отOдо0 l2ирБ
2530,00lот 0 до 0,2ирБ

4640,002ирБ отOдо0
Jl5100,01ирБ отOдо0 8

5i0 150,01отOдо0 8ирт
20200 01от 0 до 0,5ир )l850,00lотOдо0 2ир
5з1,7lз0,001отOдо0 8ирБ

Примечания:
l - Пбд наибольшей разностью погрешностей измерений индикатора понимают наибольшую

алгебраическую разность погрешноЪтей на проверяемом у{астке при прямом и обратном ходе

измерительного рычага.
2 - Под размахом показаний понимается наибольшая разность меllцу отдельными повторными

пок!}заниями индикаторц соответствующими одвому и тому же действительному значению
вияхи неизменньгх внеш}tихемои величиныизм

от0 l до0 6Изм нительное или
от2 до'| 0Усилие по ногоа изм нычаг
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1.5 Периодической поверке подвергается каждый экземп,,ulр индлкатора,

нzlходящегося в эксплуатации, через межповерочные интервZIJIы.

l.б При определепии метрологических характеристик в paJi,rкzrx провод{мой поверки

обеспечивается передача единицы дJIины в соответствии с Государственной поверочной

схемой для средств измереЕий дJIины в диапазоне от 1,10-9 до l00 м и длин воJш в ди.шд}оне

от 0,2 до 50 мкм, утвержденной приказом Росстандарта от 29 декабря 2018 г. J'{! 2840 к

Государственному первичному эталону:

ГЭТ2-2021 - ГПЭ единицы длины - метра.
1.7 В метод,rке поверки реализов:lн следующий метод передачи единиц: метод

непосредственной оценки.

2 Перечепь операцпй поверкrr средств пзмеренпй
При проведенИи поверки индикаторов доJIжны выполняться операции, указлrные в

таблице 3.

Таблица 3 - опе по lI

последовательность проведения операций поверки обязательна,

При поrryчеяиИ отриЙельногО резrльтата любой иЗ операций по таблице З поверку

прекрапIают, средство измерений признаtют непригодным к примепению и переходят к

офор"пarrо результатов поверки в соответствии с п, 10 настояшей мgгодики,

3 Требования к усJIовпям проведенпя поверки
3.1 При проведении поверки должны быть собrподены следуюпц{е условия:

- температура воздуха в помещепии, в котором проводят поверку от +15 до +25 оС;

- относительная ыIФкность воздуха должна бьггь не более 80 7о,

4 Требованrrя к специалпстам, осуществляющшм поверку

4.1 К проведению поверки допускчlются специitлисты орпшизации, 
'tккредитованноИ

в соответствии с зtlконодательсiвом Российской Федерации об аккредитации в национальной

системе аккредитации на проведение поверки средств измерений дапЕого вида, имеюпц]е

необходимую кваJIификацию, ознакомленные с паспортом на индикаторы и настоящей

методикой поверки.
4.2 ,Щля проведения поверки индикаторов достаточно одного поверитеJIя,

J

Наименование операции

обязательность
выполнения операчий

поверки

Номер раздела
(пунюа) методики

поверки, в

соответствии с

которым выполlяsтся
по ки

первичной
поверке

периодической
поверке

,Ща [а 7

Подготовка к поверке и опробование
енийизм

Да Да 8

Определение
характеристик
подтверждение

метрологических
средства измерений и

соответствиJI средства

изм нии огическим овalния},l

9

Определение измерительного усилия и

илия по изм ьного ага
!а Да 9.1

Определение нмбольшей разности
по шностеи

!а .Ща 9,2

оп маха показанийеделение !а Да 9.3

операция

Внешний осмотр
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Таблица 4 - едства по ки
Операции поверки,

требующие
применеЕие

средств поверки

Метрологические и тохнические
требования к средствalм поверки,

необходимые для проведения поверки

Перечень
рекомендуемых средств

поверки

8-9 Средства измерений температуры
окружающей среды в диапа:tоЕе измерений
от 15 до 25 ОС с абсолютной погрешностью
не более l ос

Средство измерений относительной
влtuкности возд,ха в диапiвоне измерений
от 0 до 98 7о с абсолютноЙ погрешностью
*2о/о

Термоглтгрометр ИВА-6,
рег. J,(! 46434-11

Граммометр часового тип4 длапазон
измерений от 0,25 до 1,5 Н; предел
относительной погрешности 4О/о

Граммометр часового
типа фег. ]ф 12094-89)

Весы рычажные настольные циферблатные
ВРНЩ, наибольший предел взвешивания не
менее 1,5 кг; пределы допускаемой
погрешности не более +l5 г на диапазоне
измерений от 0 до 1,5 rc;

циферблатные ВРНЦ,
рег. No 23740-07

рычажные

Гири шlассов точности
М1, рег. N9 3б0б8-07

Гири классов точности М1, (1...500) г,4
разряд

Стойка типа С-II по
гост l0l97-70

9.1

Стойка типа С-II по ГоСТ l0197-70

Прибор для поверки
измерительных головок
IIIГ-2А (рег. Nэ 9546-
84) с приспособлением
дш поверки
инд,Iкаторов рычiDкно-
зубчатьп<

Прибор для поверки измеритеJIьных
головок и датчиков, диапазон измерений от
0 до 2 мм, пределы допускаемой
абсолютноЙ погрешности измерениЙ не
болgg +1,0 мкм, приспособление для
поверки индикаторов рычажно-зубчатых

Головки
микрометрические типа
МГ мод. 131 (рег. JФ

1422-8,7)

Головка микрометрическм МГ, диаплlон
измерений от 0 до 25 мм, пределы

допускаемой абсолютной погрешности не
более * 2 мкм,
п испособление иложение А

поСтойка типа С-II
гост 10197_70

9.2

стойка С-II по ГоСТ 10197-70

4

5 Метрологическпе и техшпческие требовяппям к средствам поверки
При проведении поверки должны примешrться средства поверки, приведенные в

таблице 4.

Весы
настольные



Перечень

рекомендуемых средств
поверки

Операции поверки,
требующие
примеЕение

ств по и

Ме,трологические и технические
требования к средствам поверки,

необходимые для проведениJl поверки

Меры длины коЕцевые
плоскопараллеJьные,
(рег. Nо 9291-9l), набор
Nsl иJш 3 по ГосТ9038-
90;

Рабочий эталон 4-го разряда согл.tсно
Государственной поверочной схеме для
средств измерений длины в ди:lпaвоне от
1,10-9 до 100 м и длин волн в диапазоне от
0,2 до 50 мкм, утвержденной приказом
Федерального агентства по техническому

реryлированию и метрологии Nч 2840 от 29
лекабря 2018 г (меры длины концевые

ельные от8доlOммплоскопа
Стойка ClI по ГоСТ
10197-70

9.3

Стойка СJI по ГоСТ l0197-70

Примечание: допускается использовать при поверке другие утвержденные и аттестованные
этмоны единиц величин, средства измерений утвержденного типа и поверенные,

удовлетворяющие метрлогическим требовапиям, указ iпым в табrrrrце

мп-7.0l3_2024

6 Требовашия (условия) по обеспеченпю безопасности проведеппя поверкп
6.1 При выполнении поверки индикаторц меры безопаспости должны соответствовать

требованияМ по технике безопасности согласно эксплуатационной документации на

поверяемое средство измерений, средства поверки, ПРаВИЛ:lIi,l по технике безопасности,

которые действуют на месте проведения поверки;

- при подготовке к проведению поверки доJIжпы быть соблюдены требования

пожарной безопасности при работе с легковоспламеняющимися жидкостями, к которым

относится бензин. используемый дtя промывкиi

- бензин хрztнят в металлической посуде, плотно закрытой металлической крышкой, в

количестве не более однодневной нормы, требуемой для промывки;

- промывку проводят в резиновых технических перчаткФ( типа II по ГоСт 20010-9з.

7 Внешншй осмотр средства rrзмереппй
При внешнем осмотре должно быть установлено:
- соответствие внешнего вида индикатора

приведенному в описании типа;
описанию и изображению,

- соответствие маркировки и комплектности указанному в описаЕии типа;

- четкость штрихов и цифр на шкале;
- отсутствие механических повреждений, влияющих на точность измерений,

Если перечиСленные требования не выполняются, средство измерения
признается непригодным к применению, дальнейшие операции поверки не

производят.

8 Подготовка к поверке и опробование средства rrзмеревпй
8.1 .Що начала проведения измерепий:
- индикаторы должны быть вьцержаны в помещепии, где проводят поверку при

условиJlх, указанньгх в п. 3.1 в открытьIх футлярах не менее 3 ч. с целью вырzlвнивания их

температур;
- используемые средства измерений для проведеЕия поверки подгоювлены к работе в

соответствии с их руководством по экспJIуатации-

8.2 При опробовапии проверить:
- плавность хода измерительного рычага и стрелки;

5
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- возможность поворота измерительного рычага не менее, чем на 90о относительно
продольной оси корпуса индикатора;

_ возможность устаЕовки индикатора на (ноль)>.

Если перечисленные требования не
признается непригодным к применению,
производят.

выполняются, средство измерения
дальнейшие операции поверки не

9 Определенпе метрологпческих характершстик средства пзмеренпй п подтверждеппе
соответствия средства пзмереншй метрологпческим требовапиям
9,1 Определеппе пзмерительного усилия п усплия поворота пзмерптеJIьпого рычага

,Щля определения измерительною усиJIия индикатор зtжрепляют в стойке. На
измерительный наконечник индикатора нФкимают пryпом грrtммометра и определяют
измерительное усилие в диzlп{ч}оне рабочего хода измерительного рьr.Iага.

.Щопускается определять измерительное усилие с помопЕю весов: индикаюр
закрепляют в стойку, измерительный наконечник вводят в контакг с верхней площадкой весов,

и нагружirют вторую площадку весов с помощью гирь (при неподвижном индикаторе),

опредеJUIют измерительное усиJIие в диa!пазоне рабочею хода измеритеJъною рьrtlaга как

массу гирь, деленную на l00 (коэффичиент пересчета показаний весов в значен}ul

измерительного усипия в Ньютонах).
.Щля определения усилия поворота измерительЕого рьIIIага индикатор закрепJIяют в

стойку, измерительный наконечник вводят в контакт с верхней площадкой весов, опускм
индикаrор, определяют усилие поворта рычага в момент его поворота вокруг оси.

полученное показание весов в грalммм, деленное на l00 (коэффициент пересчета показаний

весов В значениЯ измерительногО усиJIия В Ньююнах), равно измерительному усилию в

Ньютонах.
измерительное усилие и усилие поворота измерительною рьпага не должны

превышать значений указаЕных в таблице 2.

Если требования данного пункта не выполняются, средство измерения
признается непригодным к применению, дальнейшие операции поверки не

производят.

9,2 Определенпе напбольшей разности погрешпостей
9.2.1 Наибольшую разнЬсть погрешностей измерений индикаторов модификации ИРБ

с диап.воном измереЕий от 0 до 0,8 мм и модифик lии ИРБЩ с диzшазонiль{и измерений от 0

до 0,5 мм Iа о, 0 до 0,8 мм определJIют с помощью головки микрометрической МГ и

приспособления (приложение Д) В горизонтt}льном положении индикатора, при двух

положениях измерительного рычага, направлеЕIlого под углом 90О к продольной оси коргryса

индикатора при прямом и обратном ходе, а так же при вертикrrльном положении инд{катора

при положении измерительного рьпага вдоль продольной оси корпуса индикатора,

индикатор и прибор установить в исходное (нулевое) положение в сторону прямого

хода измерительного рычага. Направление линии измерения должно быть перпендикулярво к

продольной оси корпуса индикатора.
МикрометрЙчiскиt винт прибора перемещают в том же нzшравлении через каждые 0,1

мм. Дойдя до последней точки поверяемого участка, изменяют нzшравление перемещения

микрометрического винта и повторяют измерения в обратном поряд(е, При этом конечный

отсчет при прямом ходе служит начальным отсчетом обратного хода,

НЪибольшую разность погрешностей измерний определяют как а:Iгебраическую

разность наибольшего и Еаименьшего показаний индикатора в любьrх двух oтMeTlсilx шкалы

при прямом и обратном ходе измерительного рьЕага.
Арретирование измерrггельного нilконечника при определении нмбольшей разЕости

погрешностей не допускается.

6



мп-7.013-2024

9.2.2 Наибольшую разность погрешностей измерений индiкаторов модифшкации ИРБ
с диапазонами измерений от 0 до 0,12 мм и от 0 до 0,2 мм и ИРБI] с диапазоном измерений от
0 до 0,2 мм определяют с помощью прибора дJIя поверки измеритеJъных головок IIIГ-2А в
горизонтalльном положении индикаторц при двух положенил( измерительного рычага,
направленного под углом 90" к пролольной оси коргryса инд,rкатора при прямом и обратном
ходе,

Индикатор и прибор установить в исходное (нулевое) положение в сторону прямого
хода измерительного рьнага. Направление линии измерения должно быть перпендикуJIярно к
продольной оси корпуса индикатора.

Микрометрический виrгг прибора перемещают в том же нaшравлении через каждые 0,02
мм. Дойдя до последней точки поверяемого участка, изменяют направлеЕие перемещения
микромецического винта и повторяют измерения в обратном порщке. При этом конечный
отсчет при прямом ходе служит начальным отсчетом обратного хода.

Наибольшую разность погршностей измерний определяют как а.пгебрмческую

рttзность наибольшего и наименьшего показаний индикатора в шобьтх дв}D( отметках шКалы
при прямом и обратном ходе измерительного рычzга.

Арретирование измерительного Еаконечника при определении наибольШей РЕЦ}НОСТИ

погрешностей не допускается.
9.2.3 Наибольшую pzвHocTb погрешностей измерепий индrкаторов модификации ИРТ

с диапазоном измерений от 0 до 0,8 мм определяют с помощью головки микрометрrтческой
МГ и приспособления (Приложение А) в горизонтаJъном и вертикальном положении
индикаторц при любом положении измерительного рычzга (вдоль продольной оси корпуса
индикатора или перпешlикуJIярно к ней), при прямом и обратном ходе.

индикатор и прибор установить в исходное (нулевое) положение в сторону прямого
хода измерительного рьпага. Направление линии измерения должно быть перпеЕдикулярЕо к
продольной оси корпуса индикатора.

Микрометрический викГ прибора перемещают в том же напрашIении через каждые 0,1

мм. Дойдя до последней точки поверяемого участка, изменяют направление перемещения

микрометрического винта и повторяют измерения в обратном порядке. При этом конечный

отсчет при прямом ходе служит начальным отсчетом обратного хода.
Наибольшую разность погрешностей измерений определяют как алгебраическую

разность наибольшего и наименьшего показаний индикатора в побьтх двух отметках шкauш

при прямом и обратном ходе измерительного рычага.
дрретирование измерительного нlжояечника при определении наибольшей разности

погрешностей не допускается.

Наибольшм рaвность погрешностей измерений индикатора не доJDкна превышать

значений, ука}llнных в таблице l.
Если требования данногО пункта не выполняются, средство измерения

признается непригодным к применению, дальнейшие операции поверки не

производят.

9.3 Опрелеление размаха показанпй
Размах показаний определяют в одном из положений измерительного рычага

индикатора, закрепленного в стойке, оснащенной ребристьтм столиком, при перпевдикулярном
положениИ измеритеJъного рычага к продольной оси корпуса индикатора. Между
поверхностьЮ столика и рабочей поверхностью измерительною рычага при безотрывном

контакте со столиком продвигают плоскопараллельную кошцевую меру длины ршмером 8 - 10

мм. Расстояние от нижней точки рабочей поверхности измерптельною рыIIага до плоскости

столика доJDкно быть таким, чтобы при перемещении концевой меры измерительный рычаг
приподIимался, касаясь поверхности концевой меры, и можно было бы провести отсчет по

шкале индикатора. ,щанное перемещение проводят не менее пяти раз вдоль и пять раз поперек

измер}ттельного рьЕага.

,7
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Размах показаний определяют наибольшей рщностью отсчетов, поJIyIенньIх rЦ}и ВСеХ

перемещениях концевой меры.
Размах показаяий должен cooTBeTcTBoв:lTb значениям, 1казанным в таблице l.

Если требования данного пункта не выполняются, средство измерения
признается непригодным к применению, дальнейшие операции поверки не
производят.

Начальник отдела геометрических измсрении
ООО РМЩ <Капиброн> о.Б. Семакина

8

10 Оформленпе результатов поверки
l0.1 Результаты поверки оформляются проmколом, составленным в произвольной

форме и содержащим результаты по каждой операции, укдlаяной в таблице 3.

l0.2 При положительньD( резупьтатах поверки сведения о результатах и объёме

поверки средств измерений должны быгь переданы в Федерапьный шrформационпьй фопд по

обеспечению единства измерений.
выдача свидетельства о повФке и (или) внесение записи о проведенной поверке в

паспорТ средства измерениЙ осуществJlяется в соответствии с действующlал
законодатеJIьством.

нанесение знака повФки на средство измерений не предусмотено.
10.3 ПрИ отрицательныХ результатах пОверки сведениrl о результатах и объёме поверки

средств изrереrпЙ доJDкны быть передакы в Федеральшrй информачионньп1 фонд по

обеспечению единства измерений. Выдача извещения о непригодности к применению

средства измерений с указаниеМ основныХ причия ЕепригодIости осуществляется в

соответствии с действующим законодатеJIьством.
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Приложенше А
(справочное)

Приспособлеппе для определения погрешtrостп ищIшкаторов модифпкацпй ПРБ ш ИРТ
с цеrrой де"tIепия 0,01 мм

Рпсунок A.l - Приспособлепше для опредепепшя поrрешпости иIцикаторов
модификдцшй ИРБ п ИРТ с ценой деJIения 0,01 мм
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