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l. оБщиЕположЕния
Настоящая методика поверки распростраЕяется на приборы для измерений

параJ\.{етров конт}?а и шероховатости поверхности MEZORIX CONTURIX (далее по
тексту - приборы), вьшускаемые по технической докрлентации Shaanxi Wale М&Е
Technology Со., Ltd., Китай и устанавливает методы и средства их первичяой и

периодической поверок.

1.1 Приборы для измерений параметров контура и шероховатости поверхности
MEZORIX CONTURIX не относятся к многоканмьным измерительным системам,

многопредельным и многодиапzвонным средствzlм измерений, не состоят из нескольких

автономных блоков и не предназначены д,,Iя измерений (воспроизведения) нескольких

величин. Поверка отдельньD( измерительньrх канaIлов и (или) отдельньrх aBToHoMHbIx

блоков из состава средства измерений д'Iя меньшего числа измеряемьD( величин или на

меньшем числе поддиапазонов измерений не предусмотена.
1.2 Приборы до ввода в эксплуатацию, а также после ремонта подлежат

первичной поверке, в процессе экспJryатации - периодической поверке.

l.З. Первичной поверке подвергается каждый экземпJlяр прибора

1,4 Периолической поверке подвергается каждый ]кземплJIр прибора.

находящийся в эксплуатации, через межповерочные интервалы, а также приборы,

повторно вводимые в эксплуатацию после их дtительного хранения (более одного

межповерочного интервала).

1.5. Поверка приборов в сокращеЕном объеме не предусмотрена.

1.6 Настоящм методика поверки применяется дJuI поверки приборов,

используемых в качестве средств измерений в соответствии с государственной

поверочной схемой для средств измерений геометрических параметров поверхностей

сложной формы, в том числе эвольвентных поверхностей и угла накJIона линии зуба,

утвержленной прикzвом Федерального агентства по техническому реryлированию и

метологии Nч 472 от 06 апреля 2021 г., и в соответствии с Государственной поверочной

схемой для средств измерений параметров шероховатости Rmax, Rz в диапазоне от

0,001 до 12000 мкм и Ra в диапазоне от 0,001 до 3000 мкм, }твержденной приказом

Федерального агентства по техническому реryлированию и метрологии Ns 2657 от 06

ноября 2019 г.

В результате поверки должны бьпь подтверждены следуощие метрологические

требования, приведенные в таблице l .

Таблица 1 - Метрологические требования к средствам измерений

.Щиапазон измерений

,Щоверительные грапицы абсолютной погрешности
при применении в качестве

средства измерений

П. 10.1 от 0 до l00 мм 0,3 мкм (на 100 мм);
0,5 мкм (на 100 мм)

П. 10.2 от 0 до 220 мм +(2,5+0,02L) мкм; +(2 +0,02L) мкм;
+(1,5+ 0,015 L) мкм;

+(0,8 + 0,02 L) мкм; +(0,8 + 0,015 L) мкм,
где L - измеренное значение по оси Х,

мм

при применении
в качестве

рабочего эталона
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.Щиапазон измерений

.Щоверительные границы абсолютной погрешности
при применении в качестве

средства измерений
при применении

в качестве

рабочего эталона
П. 10.3 от 5 до 15 мм +(l+Ivl2) мкм; +(1,2+PJl2) мкм;

+(1,5+R/12) мкм; +(2+R/8) мкм,
где R - измеренное значение радиуса,

мм
П.10.4 от 0О до 360О +1';+2'
П.10.5 +420 мкм;

+ 620 мкм
+(0,007+0,035Ra) мкм,
*(0,005+0,028Ra) мкм,
+(0,005+0,025Ra) мкм,
+(0,008+0,035Ra) мкм,
t(0,004+0,025Ra) мкм,

где Ra - измеренное значение параJ\,rетра

Ra, мкм
П. 10.6 от 0 до 60 мм + (1,5 + 0,2Н) мкм, + (0,8+ 0,12H) мкм,

+ (0,6 + 0,1Н) мкм, + (0,5 +0,08Н) мкм,
где - Н измеренное значение по оси Zl,

мм

1.7 ОбеспечениепрослеживаемостиповеряемогоприборакГосударственньп{
первичным специальным эталонtlм:

- единицы длины в области измерений геометрических пара}.rетров поверхностей

сложной формы, в том числе эвольвентньtх поверхностей и )тла ЕакJIона линии зуба

ГЭТ 192-2019 осуществляется при поверке методом прямых измерений рабочих этало-

нов ГосударственноЙ поверочноЙ схемы дJUl средств измерениЙ геометических пара-

метров поверхностей сложной формы, в том числе эвольвентЕых поверхностей и цла
HaKJIoIta линии зуба, 1твержденной прикапом Федера:lьного агентства по техническому

реryлиров.lнию и метрологии Nч 4'l2 от 06 апреля 2021 г.

- единицы длины в области измерений параметров шероховатости Rmax, Rz и Ra

гэт l13_2014 осуществлJIется при поверке методом прямых измерениЙ рабочих этarло-

нов Государственной поверочной схемы для средств измерений парzlметров шерохова-

тости Rmax, Rz в диапазоне от 0,001 до 12000 мкм и Ra в диzшазоне от 0,001 до 3000

мкм, )твержденноЙ приказом Федерального агентства по техническому реryлированию
и метрологии N9 2657 от 06 ноября 2019 г.

2. ПЕРЕЧЕНЬ ОПЕРАЦИЙ ПОВЕРКИ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ
2.1. При проведении поверки приборов должны быть выполнены операции и

применены средства поверки, укai:}анные в таблице 2.
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Таблица 2 - оп ии пове ки
Проведение олерации при

Наименование операции
Номер пункта

методики
поверки

первичной поверке
периодической

поверке
Внешний осмотр 7.1 да да
Опробование 8 да да
Проверка программного
обеспечения

9 да

Проверка метрологических характеристик
Определение отклонения от
прямолинейности
перемещения по оси Х

10.1 да

даl0.2 да

Определение абсолютной
погрешности измерений
линейньIх pt}змepoB по оси
Х (кроме модификаций
MEZORIX CONTURIX
SRl, MEZORIX
CONTURIX SЮ,
MEZORIX CONTURIX
SRз)

да10.з да

Определение абсолютной
погрешности измерений

радиусов (кроме
модификаций MEZOzuX
сONTURIX SR1,
MEZORIX CONTURIX
Sю, MEZozuX
CONTURIX SRЗ)

дада

Определение абсолютной
погрешности измерений

углов (кроме модификаций
MEZORIX CONTURIX
SR1, MEZozux
CONTURIX SЮ,
MEZORIX CONTURIX
SR3)

дада

Определение абсолютной
погрешности измерений
параметра шероховатости
Ra (кроме молификаций
MEZORIXcoNTURIx SPl,
MEZoRtx coNTURIx SP2,
MEZORIX CONTURIX
SP3)

да

да

10.4

10.5
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Наименование операции
Номер пlтrкта

методики
поверки

Проведение операции при

первичной поверке
периодической

поверке
Определение абсолютной
погрешности измерений
линейньrх размеров по оси
Zt(KpoMe модификаций
MEZORIX CONTURIX
SRl, MEZORIX
coNTUzux Sю, MEZO-
RIx coNTURIx SR3)

10.6 да да

l0.7 да да

3. ТРЕБОВАНИЯ К УСЛОВИЯМ ПРОВЕДЕНИЯ ПОВЕРКИ

3. 1 Поверку следует проводить в нормальньrх условиях окружающей среды:

- температура окружающего возд}ха, ОС 20 +2;

- относительнаlя влчDкItость возд)ха, не более, 0/о 85

3.2 Прибор и др}тие средства измерений и поверки вьцержив.lют не менее 2

часов при постоянной температ}ре, соответствующей нормальньпrл условиям.

4. ТРЕБОВАНИЯ К СПЕЦИАЛИСТАМ, ОСУЩЕСТВЛЯЮЩИМ ПОВЕРКУ
4.1. К проведению измерений при поверке и к обработке результатов

измерений допускalютсЯ лица, имеющИе кваJ,Iификацию поверителя, изr{ившие порядок

работы с прибором, а также знalющие требования настоящей методики и работающие в

организации, аккредитованной на право проведения поверки средств измерений.

.Щля проведения поверки приборов достаточно одного поверителя.

5. МЕТРОЛОГИЧЕСКИЕ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ К СРЕД-
СТВАМ ПОВЕРКИ

5.1. При проведении поверки должны применяться средства поверки, }казан_

ные в таблице 3,

Таблица 3 - С ства пов ки

Операции поверки,
требующие примене-
ние средств поверки

Метрологические и техниче-
ские требования к средстваь,t

поверки, необходимые для
поверки

Перечень рекомендуемьж
средств поверки

Контроль условий

поверки Термогигрометр
модификации
(Рег. Ns 13561-01)

ивА-6н,
ивА-6нр

Подтверждение соответ-
ствия средства измерений
метрологическим требова-
ниям

Средства измерений темпе-

ратуры окружающей среды в
диапазоне от 10 до 30'С, аб-

солютнilя погрешность не
более 1оС
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Операции поверки,
требlтощие примене-
ние средств поверки

Перечень рекомендуемьIх
средств поверки

10. 1 Определение от-
клонения от прямоли-
нейности перемеще_
ния по оси Х

Мера отклонения от плос-
костности О 100 мм, предел
допускаемого отклонения от
плоскостности, 0,1 мкм

Мера отклонения от плос-
костности @ 100 мм, (Рег. J,.lЪ

482,79-11)

10,2 Определение аб-
солютной погрешно-
сти измерений линей-
ных размеров по оси
Х (кроме модифика-
ЦИЙ MEZORIX
CONTURIX SR1, мЕ-
ZORIX CONTURIX
Sю, MEZORIX
CONTURIX SRЗ)

Рабочий эталон 2-го разряда
(мера контура) в соответ-
ствии с Государственной по-
верочной схемой для средств
измерений геометрических
параметров поверхностей
сложной формы, в том числе
эвольвентньtх поверхностей
и }тла наклона линии зуба,

}твержденной приказом Рос-
стандарта Nч 472 от 06 апре-
tlя 2021 г. или Рабочий эта-
лон 3-го разряда (меры дли-
ны концевые плоскопараJI-
лельные) в соответствии с
Государственной поверочной
схемой для средств измере-
ний длины в диапазоне от
1,10-9 до l00 м и длин волн в

диапазоне от 0,2 до 50 мкм,

1твержленной прикЕrзом

Росстандарта Jt 2840 от
29.12.2018 г,

Мера для поверки приборов
для измерений контура по-
верхности KNl00 (Рег. Nе

52266-12)

10.3 Определение аб-
солютной погрешно-
сти измерений радиу-
сов (кроме молифика-
ЦИЙ MEZORIX
CONTURIX SRl, мЕ-
ZORIX CONTURIX
Sю, MEZORIX
CONTURIX SR3)

Рабочий эта",Iон в соответ-
ствии с Локыtьной повероч-
ной схемой, o"un*o*, о*"r-
сов от 5 до l 5 мм, ПГ не бо-
лее 0,8 мкм

Сфера лля поверки приборов
для измерений параметров
шероховатости и формы
(Рег, Nо 79846-20)

Метрологические и техниче-
ские требования к средствtlм
поверки, необходимые для

поверки
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Операции поверки,
требlтощие примене-
ние средств поверки

Перечень рекомендуемьIх
средств поверки

10.4 Определение аб-
солютной погрешно-
сти измерений 1тлов
(кроме модификаций
MEZoRIX
CONTURж SRl, мЕ_
ZORIX CONTURIX
Sю, MEZORIX
CONTURIX SR3)

Рабочий эта:Iон З-го разряда
в соответствии с Госулар-
ственной поверочной схемой
для средств измерений плос-
кого угла, }твержденной
приказом Росстандарта
Ns 2482 от 26 ноября 2018 г.

Меры плоского угла призма-
тические (Рег. N 72196- 1 8)
или мера дJIя поверки при-
боров для измерений конry-
ра поверхности KNl00 (Рег.

Nэ 52266-12)

10.5 Определение аб-
солютной погрешно-
сти измерений пара-
метра шероховатости
Ra (кроме модифика-
ЦИЙ MEZORIX
CONTURIX SPl, мЕ_
ZORIX CONTURIX
SP2, MEZORIX
CONTURIX SP3)

Меры шероховатости l -го

разряда в соответствии с
Государственной поверочной
схемой для средств измере-
ний параметров шероховато-
сти Rmax, Rz в диапазоне от
0,00l до 12000 мкм и Ra в

диапазоне от 0,00l до 3000
мкм, }твержденной приказом
Росстандарта 0б ноября 2019
г, Ns2657

Меры профильные ПРО-10
(Рег. ],{Ъ 46835-11)

10.6 Определение аб-
солютной погрешно-
сти измерений линей-
ных размеров по оси
Z1 (кроме модифика-
ЦИЙ MEZORIX
CONTURIX SRl, мЕ_
ZORIX CONTURIX
Sю, MEZORIX
coNTURtx SR3)

Меры длины концевые пло-
скопараллельные, набор .I\Ъ l,
(Рег. Nч 9291'-9|) или мера

для поверки приборов для
измерений конryра поверх-
ности KN100
(Рег. Nч 52266-12)

Примечание: !опускается использовать при поверке другие }твержденные и аттесто-
ваЕные эталоны единиц величин, средства измерений угвержденного типа и пове-

ренные, удовлетворяющие метрологическим требованиям, указанным в таблице.

Метрологические и техниче-
ские требования к средства},r
поверки, необходимые для

поверки

Рабочий эталон 2-го разряда
(мера концра) в соответ-
ствии с Государственной по-
верочной схемой для средств
измерений геометрических
параметров поверхностей
сложной формы, в том числе
эвольвентньtх поверхностей и

угла наклона линии зуба.

}"гвержденной приказом Рос-
стандарта ]\Ъ 472 от 06 апреля
2021 r. или Рабочий этzulон 3-
го ра}ряда (меры длины кон-
цевые плоскопара.rлельные) в

соответствии с Государствен-
ноЙ поверочноЙ схемоЙ для
средств измерений длины в

диапазоне от l , 10-9 до 100 м и
длин волн в диапазоне от 0,2

до 50 мкм, 1твержденной
приказом Росстандарта
ЛЬ 2840 от 29. l2.20l 8 г.
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6. ТРЕБОВАНИЯ (УСЛОВИЯ) ПО ОБЕСПЕЧВНИЮ БЕЗОПАСНОСТИ
ПРОВЕДЕНИЯ ПОВЕРКИ

При проведении поверки приборов необходимо соблюдать требования ршдела
<Указание мер безопасности) руководства по эксплуатации и др}тих нормативньrх

докумеЕтов на средства измерений и поверочное оборудование.

7. внЕшниЙ осмотр
7,1 Проверку внешнего вида по п. 5.1. (лалее нуIt{ерация согласно таблице 1)

следует производить внешним осмотром.
- соответствие требованиям технической докр{ентации фирмы-изготовитеJUI прибо-

ра в части комплектности и маркировки;
- целостность кабелей связи и элешрического питания;
- отс},тствие на наружньrх поверхностях прибора следов коррозии и мехaшиче-ких

повреждений, влияющих на экспlryатационные свойства прибора и ухудшalющих его

внешний вид.
'7.2 Прибор считается поверенным в части внешнего осмотр4 если вы-

полнены все требования пункта 7.1.

8. ПОДГОТОВКА К ПОВЕРКЕ И ОПРОБОВАНИЕ
8.1 Прибор и средства поверки вьцержать не менее 2 часов в помещении, где

проходит поверка, Перед проведением поверки и в процессе выполнения операчий
поверки проверять и коЕтролировать соответствие условий поверки требованиям,
приведённьш в п. 3 настоящей методики поверки.

8.2 Прибор настроить, привести в рабочее состояние и опробовать в

соответствии с его эксплуатационной док}тлентацией,

При опробовании проверить:

- отсугствие качания и смещений неподвижно-соединенных элементов;

- плавность и равномерность движения подвижньrх частей;

- правильность взаимодействия с комплектом принадлежностей;

- работоспособность всех функциона,rьных узлов и режимов.
8.3 Прибор считается прошедшей поверку в части опробования, если он

удовлетворяет всем вышеперечисленным требованиям.

9. ПРОВЕРКА ПРОГРАММНОГО ОБЕСПЕЧЕНИЯ
9.1 Провести проверку програN.{много обеспечения (ПО) по следующей мето-

дике:
- произвести запуск доступного ПО;
- проверить нмменование програN{много обеспечепия и его версию.

9.2 Прибор считается поверенным в части прогрztммного обеспечения, если его

ПО соответствует }тазанным в таблице 4.



Идентификационные данные (признаки)
Идентификационное наименование ПО CMSR, CASR, RMW, CMS, cAS
Номер версии (идентификационный номер)
по 1.0 и выше
I-{ифровой идентификатор ПО (контрольная
с}ъ{ма исполняемого кода)
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Таблица 4 - Идентификачионные данные приборов

10. ОПРЕДЕЛЕНИЕ МЕТРОЛОГИЧЕСКИХ ХАРАКТЕРИСТИК И
ПОДТВЕРЖДЕНИЕ СООТВЕТСТВИЯ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ

МЕТРОЛОГИЧЕСКИМ ТРЕБОВАНИЯМ
10.1 0пределение отклопения от прямолинейности перемещения по оси Х
l0.1.1 Отклонение от прямолинейности перемещения по оси Х определить с по-

мощью меры отклонения от плоскостности О 100 мм. Измерения провести с использо-

ванием п{)па, входящего в стандартный комплект прибора. Угол наклона блока приво-

да устанавливается на 0О.

10.1.2 Меру устzlновить на измерительный столик прибора и провести не менее 5

измерений.

10.1.3 Прибор считается прошедшим поверку в части проверки отклонения от

прямолинейности перемещения по оси Х, если измеренные отклонения от прямоли-

нейности }re превышают допускаемого значения, укaванного в таблице 5.

Таблица 5 - ,Щопускаемое отк]Iонение от прямолинейности перемещения по оси Х

10.2 Определение абсолютной погрешности измерений липейных размеров
по оси Х (только для модификаций MEZORIX CONTURIX SPl, MEZORIX
coNTURIx SP2, MEZORJX coNTURIx Sрз, MEzoRIx coNTURIx SPRI, мЕ-
ZORIX CONTUшX SРЮ, MEZORIX CONTURIX SPR3, МЕZОШХ CONTURIX
Fх8, MEzoRIx coNTURIx Fх10)

10.2.1 АбсолюТн},ю погрешность линейных измерений по оси Х определить с

помощью меры для поверки приборов для измерений конт}ра поверхности. Измерения
провести с использованием щупа, входящего в стандартный комплект прибора.

10.2.2 Меру установить в приспособление для крепления и сориеЕтировать па-

раллельно оси Х прибора. Измерения произвести в центальном сечении меры.

10.2.3 Абсолютн},ю погрешность измерений определить по формуле:

ЬХ=Х-Хо,,

Модификация прибора ,Щопускаемое откJIонение от прямолинейности
перем ещения по оси Х, мкм

MEZORIX CONTURIX SRl, MEZORIX
CONTURIX SPl, MEZORIX CONTUzuX
SPRl

0,5 (на l00 мм)

MEZORIX CONTURIX SЮ, MEZORIX
CONTURIX SP2, MEZORIX CONTURIX
Sрю, MEZORIX CONTURIX SR3,
MEZORIX CONTURIX SP3, MBZORIX
CONTURIX SPR3, MEZORIX CONTURIX
Fх8, MEZORIX CONTURIX FXl0

0,З (на 100 мм)

(1)

Значение
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где Х - измеренное значение параметра меры, мкм;
Хас - деЙствительное значение параметра меры, }казанное в свидетельстве о поверке на
неё, мкм.

10.2.4. Прибор считается прошедшим поверку в части определения погрешности
измерений линейньrх размеров по оси Х, если абсолютнм погрешность измерений ли-
нейных размеров по оси Х находится в пределах, указанньrх в таблице б.

Таблица 6 - Пределы догryскаемой абсолютной погрешности измерений линейных рaв-
м ов по оси Х

10.3 Определенпе абсолютной погрешности измеренпй радrlусов (только
для модификаций MEZORIX CONTURIX SPl, MEZORIX CONTURIX SP2, МЕ-
ZORIX CONTURIX SP3, MEZORIX CONTURIX SPRI, MEZORIX CONTURIX
SPR2, MEZORIх coNTURIx SPR3, MEzoRJx coNTURIx Fх8, MEZORIх
coNTURIx Fх10)

10.З,1 Абсолютнуто погрешности измерений радиусов определить при
помощи сферы (поlryсферы). Измерения провести с использовalнием щупц входящего в

стандартный комплект прибора.
l0.3.2 Меру установить на измерительном столике. Измерить радиус на трассе,

проходящей по диаметрarльному сечению, .щца трассы измерений должна cocTaBJuITb не
мепее 120о.

10.3.3 Абсолютн},ю погрешность измерений определить по формуле:

где r - измеренное значение радиуса сферы, мкм;
rа. - деЙствительное значение радиуса сферы, }казанное в свидетельстве о поверке на
неё, мкм.

10.3.4 Прибор считtlются прошедшим поверку в части определения абсолютной

погрешности измерений радиусов, если абсолютная погрешность измерений радиусов
находится в пределzrх, 1казtшньIх в таблице 7.

Таблица 7- Пределы допускаемой абсолютпой погрешности измерений радиусов

Модификация прибора Пределы допускаемой абсолютной погрешности из-
мерений линейных размеров по оси Х, мкм

MEZORIX сONTURIX SPl,
MEZOR]X CONTURD( SPRl

+(2,5+0,02L)

MEZORIX CONTURж SP2,
MEZOzuX СОNТURГХ SPЮ

+(2+0,02L)

MEZORIX CONTURIX SP3,
MEZORIX CONTURIX SРRЗ

+( l,5+0,015L)

MEZORIX CONTURIX FХ8 +(0,8+0,02L)
MEZozuX CONTURIX Fх10 +(0,8+0,0015L)
где L - измеренное значение по оси Х, мм

Модификация прибора Пределы допускаемой абсолютной
погрешности измерений радиусов, мкм

MEZORIX coNTURIx SPl,
MEZORIX CONTUzuX SPRl

+(2+Ri8)

MEZORIX сONTURIX SP2,
MEZORIX CONTURIX SРЮ

Д=r - rа", (2)

+(1,5+R/12)
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MEZORIX coNTURIx SP3,
MEZORIX сONTURIX SPR3.
MEZORIX CONTURIX FХ8

+(1,2+R/12)

MEZORIX coNTURIx Fхl0 +(1,0+R/l2)
где R - измеренное значение радиуса, мм

10.4. Определение абсолютпой погрешности измерений углов (только для моди-
фикачий MEZORIX CONTURIX SPl, MEZORIX CONTURIX SP2, MEZORIX
CONTURIX SP3, MEZORIX CONTURIX SPRI, MEZORIX CONTURJX SPЮ, MEZORIX
coNTURIx SPR3, MEZORIX coNTURIx Fх8, MEZORIх coNTURIx Fх10)

10.4.1 Опрелеление абсолютной погрешности измерений }тлов определить с помо-
щью 3-х мер плоского угла З-го разряда с ориентировочными номинаJIьными зЕачениями
ЗOО,50О и 90О, Измерения провести с использованием щупа, входящего в стандартный ком-
плект прибора.

10.4.2 Каждуто из мер установить в приспособление для крепле}tия, сориентировав
биссектрису угла меры парarллельно оси Z прибора. Измерения произвести в центраJIьном
сечении меры, .Щлина }п{астков измерений мер плоского 1тла с каждой из сторон должна
составлять не менее 5 мм.

l0.4.3. Абсолютн},ю погрешность измерений углов определить по формуле:

(3)

где Х - измеренное значение угла меры;
Xdc - действительное значение угла меры, }казанное в свидетельстве о поверке на неё,

10.4.4 Прибор считается прошедшим поверку в части определеЕия абсолютной по-
грешности измерений }тлов, если абсолютнм погрешность измерений углов при измерении
каждой меры находится в пределах, указанньrх в таблице 8.

Таблица 8 - П елы до скаемои аосолютнои по ешности изм ии лов

10.5 Определение абсолютной погрешности измерений параметра шеро-
ховатости Ra (только для модификаций MEZORIX CONTURIX SRl, MEZORIX
coNTURJx SR2, MEzoRIx coNTURIx SR3, MEZORIх coNTURIx SPRI, мЕ-
ZORIX CONTURIX SPR2, MEZORIX CONTURJX SРRЗ, MEZORIX CONTURIX
Fх8, MEzoRIx coNTURIx Fх10)

10.5.1. Абсолютн},ю погрешность измерений шероховатости поверхности по па-

раметрУ Ra определить с помощью мер шероховатости l-го разряда в соответствии с
Государственной поверочной схемой дrrя средств измерений параметров шероховато-
сти Rmax, Rz в диапазоне от 0,001 до 12000 мкм и Ra в диапазоне от 0,00l до 3000 мкм,

рвержденноЙ приказом Росстандарта 06 ноября 2019 г. Ns2657. Измерения провести с

использованием щупа, входящего в стандартный комплект прибора.

Модификация прибора
погрешности измерений ов

MEZozuX CoNTUzuX SPl,
MEZORIX CONTUzuX SPRI

+2'

+1'

MEZORIX CONTURIX SP2,
мЕZоRtх сONTURIX Sрз,
MEZORIX CONTURIX SPR2,
MEZORIX CONTURIX SPR3,
MEZORIX CONTURlX FХ8;
MEZORIX coNTUzux х10

^х--х-хо",

Пределы допускаемой абсолютной
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10.5.2. Меру установить на измерительный столик прибора так, чтобы профиль
меры бьrл параJIлелен оси Х прибора. Измерения провести на 5 равномерно распреде-
ленньrх по поверхности меры )л{астках.

Среднее значение парi \.rета шероховатости Rа", определить по формуле:

t*,,
Ra (4)

п

где Rai - i-oe измеренное значение параметра Ra меры, мкм;
и - количество измерений.

10.5.3. Абсолютн},ю погрешность измерений пара},rетра шероховатости Ra опре-
делить по формуле:

ARa: Rа"о - Raa", (5)

где л4dс - действительное значение пара},tета меры, ук !анное в свидетельстве о по-
верке на неё, мкм.

10.5.4. Прибор считается прошедшим поверку в части определения абсолютной
погрешности измерений параметра шероховатости Ra, если пол}ченные результаты
находятся в пределах, указанньrх в таблице 9.

ховатости Ra

l0.б Определение абсолютной погрешности измерений линейных размеров
по оси Z1 (только для модификаций MEZORIX CONTURIX SPl, MEZORIX
coNTURIx SP2, MEZORIX coNTURIx SP3, MEZORIX CONTURIX SPRI, мЕ-
ZORIX CONTURJX SPR2, MEZORIX CONTURIX SPR3, MEZORIX CONTURIX
Fх8, MEZORIх coNTURIx Fх10)

10.6.1 Погрешность измерений линейньrх размеров ло оси Z1 проверить при по-
мощи ступенек, составленньrх из концевых мер длины и притертьIх к плосколараллель-
ной пластине, соответств},ющей диапазону измерений прибора.

10.6.2 Необходимо подобрать и притереть межлу собой пары (или несколько)
концевьrх мер длины и сформировать из них ступеньки, соответств},ющие диапазону
измерений поверяемого прибора. Рекомендуемые номинальные значения высоты сту-
пенек 1 мм,25 мм,40 мм. Провести измерения высоты ступенек (Н;, мкм).

10.6.3 Абсолютн),ю погрешЕость измерений линейнь-tх размеров определить по

формуле:

^н 
-_ Hi - нд., (6)

Модификация прибора Пределы доrryскаемой абсолютной погрешности из-
мерений пар!ш\.tетра шероховатости Ra, мкм

MEZORIX CONTURIX SRl,
MEZORIX CONTURIX SPR1

+(0,007+0,035Ra)

MEZORIX CONTURIX SЮ,
MBZORIX CONTURIX SPR2

+(0,005+0,028Ra)

MEZORIX CONTURIX SR3,
MEZORIX CONTURIX SРRЗ

+(0,005+0,025Ra)

MEZORIX coNTURlX Fх8 +(0,008+0,0з5Rа)
MEZozux CONTURIX Fxl0 +(0,004+0,025Ra)
где Ra - измеренЕое зЕачение параметра Ra, мкм

Таблица 9 - Пределы допускаемой абсолютной погрешности измерений пар.rп.{етра ше-
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где Ндс - значение высоты ступени (разница деЙствительньtх значениЙ длины концевых
мер), мкм.

10.6.4 Прибор считается прошедшим поверку в части определения абсолютной
погрешности измерений линейньrх размеров по оси Z1, если абсолютная погрешность
измерений линейньтх рaвмеров по оси Z1 находится в пределах, указalнных в таблице
10,

Таблица 10 - Пределы допускаемой абсолютной погрешности измерений линейных
в по оси Z1

10.7 Подтверlменпе соответствия средства измерений метрологическим
требовапиям.

Приборы считаются прошедшими поверку, если по пунктам 7-9, l0.1 соответ-
ств),ют перечисленньlм требованиям. а поJryченные результаты измерений по пунктtlм
l 0.2 - l0.6 находятся в пределах допустимых значений.

В случае подтверждения соответствия прибора метрологическим требованиям,

результаты поверки считаются положительными и СИ признают пригодным к приме-
нению.

В слуlае, если соответствие прибора метологическим требованиям не подтвер-
ждеЕо, то результаты поверки считаются отрицательными и СИ признzlют непригод-
ным к применению.

11. ОФОРМЛЕНИЕ РЕЗУЛЬТАТОВ ПОВЕРКИ

l 1.1 . Сведения о результатах поверки (как положительные, так и отрицательные)
передаются в Федеральный информационный фонд по обеспечению единства
измерений (ФИФ),

11.2 При положительньrх результатах поверки дополнительно по зtцвлению
владельца средства измерений или лица, представившего его на поверку, вьцается
свидетельство о поверке средства измерений на бумажном носителе. Знак поверки в

виде отIиска клейма и (или) наклейки наносится на свидетельство о поверке.
11.3 При отрицательньж результатах поверки дополнительно по заJIвлению

владельца средства измерений или лица, представившего его на поверку, вьцается
извещение о непригодности на б}ъ,Iажном носителе.

Начальник отдела 20З
ФГБУ КВНИИМС> М.Л. Бабаджанова

Нач. лаборатории 20315

ФГБУ (ВНИИМС

Модификация Пределы допускаемой абсолютной
погрешности измерений линейньrх размеров по оси

Z1, мкм
мЕZоRгх CONTURIX SPl,
MEZOzuXCONTURIX SPRl

+(1,5+0,2н)

MEZORIX CONTURIX SP2,
МЕZОRГХ CONTURIX SРЮ.
MEZORIX CONTURIX FХ8

+(0,8+0,12Н)

MEZORIX coNTURIx SP3,
MEZORIX CONTURIX SРRЗ

+(0,6+0,1н)

MEZozuX CONTURIX FXIO +(0,5+0,08Н)

где Н - измеренное значение по оси Z 1, мм

!.А, Карабанов


