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1 Общие положенпя
1.1 Настоящая методика поверки распространяется на авторефкератометры LUCID-KR

(ла,rее по тексту - прибор), изготовленные компанией EVERVIEW Соrр., Республика Корея,
предназначены для измерений сферической и цилиндрической вершинной рефракции глаза,
ОПРеДеЛеНИJI пОложениЙ главньD( сечениЙ при астигматизме, определения межзрачкового

РаССТОЯНИЯ и измерениЙ радиуса кривизны роговицы гл,ва при подборе очков и контакгньD( линз.
1.2 По итогам проведения поверки должна обеспечиваться прослеживаемость:
- к ГЭТ 205-2013 и соответствие требованиям приказа Росстан дарта от 22.10.2019 N9 2500
<Об Утвержлении государственной поверочной схемы дJul средств измерений оптической
силы очковой оптики).
- к ГЭТ 11З-2014 в соответствии с Локальной поверочной схемой для средств радиуса

кривизны в д{апазоне значений от 6,70 до 9,50 мм, }твержденной ФГБУ (ВНИИОФИD
l 5.0l .2024 г. Приложении А.

1.3 Поверка прибора выполняется методом прямых измерений,
1.4 Метрологические характеристики прибора указаны в таблице 1 .

Таблица 1 - Метрологические характеристики

2 Перечень операций поверки средства измеренпй
2.1 При проведении первичной и периодической поверок должны быть выполнены

операции, }казанные в таблице 2.

Таблица 2 - Операции поверки

Наименование операции поверки

обязательность выполнения

операций поверки при

перви.тяой

поверке

периодической
поверке

Внешний осмотр средства

измерений
!а Да

Подготовка к поверке и

опробование средства измерений
Да Да
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2

Наименовапие характеристики Значение

,,Щиапазон измерений сферической вершинной рефракчии, лптр от -20,00 до +20,00

.Щиапазон измерений радиуса кривизны роговицы гл:ва, мм от 6,71 до 9,51

Пределы допускаемой абсоrпотной погрешности измерений

сферической вершинной рефракции, дпlр:
- в диапазоне от минус 10,00 до плюс 10,00 дптр вкJIюч. +0,25

t0 05

Пределы допускаемой абсолютной погрешности измерений

цилиндрической вершинной рефракции, дптр
+0 )ý

Пределы допускаемой абсолютной погрешности измерений

радиуса цривизны роговицы глаза, мм
+0,04

Примечание - Метрологические характеристики определены при вергексном расстоянии (VD),

равном 12 мм,

- в диапазоне св. +10,00 дптр

Номер раздела (пункта)

методики поверки, в

соответствии с которым
выполняется операция

поверки
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Определение метрологических
харaктеристик средства
измерений

Да .I[a 9

Проверка диапазона измерений
сферической вершинной

рефракции
.Ща Нет

Определение абсолютной
погрешности измерений

сферической вершинной

рефракции

Да 9.2

Определение абсолютной
погрешности измерений

цилиндрической вершинной

рефракции

Да Да 9.з

Да 9.4

Определение абсолютной
погрешItости измерений радиуса
кривизны роговицы глаза

.Ща !а 9.5

Подтверждение соответствия
средства измерений

метрологическим требованиям
Да 10

Оформление
поверки

результатов !а !а 11

2.2При полу{ении отрицательньrх результатов при проведении хотя бы одной операции

поверка прекращается.
2.3 Поверку средства измерений осуществ]иют аккредитоваЕные в области обеспечения

единства измерений юридические лица и индивидуальные предприниматели.

3 Требовапия к условиям проведения поверки
3.1 При проведении поверки следует соб.подать след}.ющие условия:

- температ}ра воздlха от 20 до 30 'С;
- относительнtlя влtDкность возд}ха не более 70 %;

- атмосферное давление от 84 до 106 кПа,
3.2 Не допускается попадание на прибор прямьIх солнечньD( лr{ей. Поверку проводить

в затененном помещении.
3.3 Располагать прибор вдали от нац)евательньD( приборов, на ровной устойчивой

горизонта.пьной поверхности, искJIючЕuI встряску и вибрации.

3.4 Исклю,плть условия образования коЕденсата на защитном стекJIе в окне измерений и

на оптиqеских частях внутри прибора.

4 Требования к специаJIистам, осуществляюrцим поверку
4.i К проведению поверки допускаются лица:

J

9.1

!а

Проверка диапазона измерений

радиуса кривизны роговицы
глапа

Нет

Да



- прошедшие обу{ение на право проведеяия поверки по требуемому виду измереЕий и
зн:lющие основы метрологического обеспечения средств измерений;

- изучившие настоящую методику поверки и эксплуатационн},ю документацию на прибор.

5 Метрологические п технические требования к средствам поверки
5.1 При проведении первичной и периодической поверок применяются средства поверки,

указанные в таблице 3

Таблица 3 - Средства поверки

Операция
поверки,

требующая
применение

средств поверки

Метрологические и технические требования к
средстваБr поверки, необход,tмые для

проведения поверки

Перечень

рекомендуемых
средств поверки

п.8
Требования к

условиям
проведения

поверки

Средства измерений темпераryры,
относительной влажности и атмосферного

давления

диапaвон измеряемых величиЕ:

температура от 20 до 30 'С,
ошосительнбI влакность от 10 до 98 %,

давления возд}ха от 30 до 1 10 кПа,
Пределы допускаемой основной абсолютной
погрешности: канала измерений темпераryры

+ 0,8 ОС, кiшала измерений относительной
влажности + 3,0 7о, кшала измерений давления

+ 0,25 кПа

Термогигрометр
ивА-6н-д,

рег. JФ 46434-11
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п.п. 9.1 - 9.5

Определение

метрологических
характеристик

средства

измерений

Меры вершинной рефракции для
авторефрактометров

по Государственной поверочной схеме для
средств измерений оптической силы очковой
оптики, утвержденной приказом Росстандарта

от 22.10.2019 М 2500,

.Щиапазон воспроизведения вершинной

рефракции от минус 20,00 до плюс 20,00 дптр;

,Щоверительные границы суммарной
погрешности воспроизведения вершинной

рефракции от +0,12 до +0,25 дптр;
Меры ралиуса кривизны роговица глаза для

авторефрактометров

по локаJ,Iьной поверо.шой схеме для средств

измерений радиуса кривизны в диапазоне
значений от б,70 до 9,50 мм, }твержденной

ФГБУ кВНИИоФИ) 1 5.01.2024.

.Щиапазон воспроизведения радиуса кривизны
от 6,71 до 9,51 мм,

Пределы допускаемой абсолютной
погрешности воспроизведения радиуса

кривизны мер + 0,02 мм

Набор оптических
мер для

офтальмологических
приборов НОМ-3,

рег. Nч 43879-10

5.2 .Щопускается использовать при поверке другие }твержденные и атtестов:Iнные эталоны

единиц величин, средства измерений }твержденЕого типа и поверенные, удовлетворяющие
меlрологическим требованиям, указанным в таблице 3.

6 Требования (условия) по обеспеченпю безопасности проведения поверки

6.t При проведении поверки следует соблюдать требования, установленные
ГОСТ 12.1.040-83, правилами по oxpalнe труда при эксплуатации электроустановок, указаЕньrх в

приложении к приказу Министерства труда и социальной защиты РФ от 15,12.2020 Ns 903н.

Воздlх рабочей зоны должен соответствовать ГОСТ 12.1.005-88 при температуре помещения,

соответствующей условиям испытаний для легких физических работ.
6.2 Помещение, в котором проводится поверка, должно соответствовать 'гребОванИЯМ

пожарноЙ безопасности по ГОСТ 12.1.004-91 и иметь средства пожаротушения по

гост 12.4.009-83.

6.3 При проведении поверки должны быть собrподены требования безопасности,

приведенные в Рlководстве по эксплуатации на прибор.

7 Внешпий осмотр средства измерепий
7.1 При внешнем осмотре прибора должно быгь установлено:

- соответствие комплектности прибора требованиям, обозяаченньшv в Рlководстве

по эксплуатации и описаяии типа;

- отс}тствие мехzшических повреждений корrryса прибора, дисплея, элементов

управления;
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- нalличие маркировки (нмменование или товарный знак завода-изготовитеJIя, тип,

заводской номер прибора и год выпуска).
7.2 Прибор считается прошедшим этilп поверки с положительным результатом, если

корпус и внешние элементы не поврехдены; комплекгность соответствует комплектности,
приведенной в р}ководстве по эксплуатации; упаковка обеспетмвает сохранение внешнего вида

прибора; маркировка соответствует техническоЙ докуI\{ентации.

8 Подrотовка к поверке и опробовапие средства измерений
8.1 Перед нача,том измерений прибор необход,rмо вьцержать в лабораторном помещении

при температуре в соответствии с п. 3.1 настоящей мgтодики поверки в течение не менее 2 часов,

если приборы были цанспортироваЕы.
8.2 Установить прибор на устойчив}то горизонтальн},ю поверхность.

8.3 Провести подготовку прибора к измерениям в соответствии с указаниями его

руководства по эксплуатации.

8.4 Убедиться, что выкJIючатель прибора наход,Iтся в положении <ОFF> (выключено).

Подключить прибор к сети электропитания с помощью сетевого кабеля из его комплекта.

8.5 Включить прибор, установив выкJIючатель питания в положение (ВКЛ.) (I),

расположенный снизу под опорньш блоком. Через несколько секунд после появления экраЕа

зtгрузки появится экран измерений.

8.6 Разблокировать движение рабочей платформы прибора (если это необходимо) с

помощью рычага блокировки рабочей платформы. ,Щrrя этого повернуть рьт.Iаг блокирОвКИ ВНИЗ.

8.7 Очистить измерительное окно со стороны пациента от пыли и загрязнениЙ, еСЛИ ОНИ

есть. При этом необходимо протереть поверхность мягкой чистой салфеткой, без иСПОЛьзованИЯ

растворов или удaшить пыль с помощью резиновой груши.

8.8 Подготовить к работе набор оптических мер дJIя офта,тьмологических

приборов НОМ-3 (далее по тексту - набор НОМ-3) в соответствии с его р}ководством по

эксплуатации .

8.9 Провести опробоваrrие

При опробовании прибора должно быть установлено соответствие след},ющим

требовшrиям:

- подви)l<ные части прибора должны двигаться плавно, без заеданий;

- кнопки управления и сенсорный экран должны быть испрalвны.

8.9.1 Прибор считают прошедшим операцию опробования с положительным результатом,

если подвижные части прибора двигаются плавно, без заеданий, кнопки управления и сенсорный

экран исправны.

9 Определенlле метрологпческих характеристик средства пзмерепий

9.1 Проверка диапазона измерений сферической вершинной рефракчии
проверку лиапазона измерений сферической вершинной рефракции совмещена совместно

с операциеЙ определениЯ абсолютноЙ погрешности измерений сферической вершинной

рефракции (см. п, 9.2)

9.2 Определение абсолютной погрешности измерений сферической вершинной

рефракчии
.Щля определения абсотпотной погрешности измерений сферической вершинной

рефракциИ прИ первичноЙ поверке используютсЯ мерЫ сферической рефракции

из набора НоМ-3 с номиналtlми 0,00; + 2,50,, + 5,00; + 10,00; + 15,00; + 20,00 дптр.
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При периодической поверке использ},ются меры сферической рефракции из набора НОМ-3 с
номинtlлtl},tи 0,00; + 10,00 дптр.

9.2. 1 Проверить установки прибора.
Перейти в меню настроек..Щля этого HzDKaTb кнопку KDISP> (<ЭКРАНф, расположеннlто

в правом нижнем угJry экран4 а затем нажать кнопку (MENU> ((МЕНЮ)). Внизу экрана

появятся новые кяопки, позволяющие работать с меню: (ESCD ((ВЫХО!>) - вернуться на

главный экран; <NEXT> ((СЛЕДУЮЩИЙ>) - перейти к следующему экрану; (CHANGE)
(<ВЫБОР>) - переместить элемент; <SHIFT> (<ИЗМЕНЕНИЕ)' - изменить настройку; (CLEAR)
(кОЧИСТИТЬ>) - восстановить исходные настройки; (SAVED ((СОХРАНИТЬ>) - сохранить

настройки.
Установить соответств},ющие настойки:

- вертексное расстояние <VD> 12,0 мм;

- отобр.Dкепие знака астигматической силы <CYL> (кЩИЛИН.ЩР>) к-> (минус);

- шаг измерения результатов рефрактометрии 0,12 дптр;

- установить фlъкчию ручЕого измерения (MANUAL> ((РУЧНОИD).
Сохранить настройки и перейти на главный экран.

Установить режим измерений <REF> ((РЕФ)) (рефрактометрия) с помощью кнопки
(MODE) (<PЕЖИМ)), расположенной в левом нижнем )тлу эцрана.

9.2.2 Закрепить измеряемые мерь! в yниBepcarrbHoM устройстве набора НОМ-3.

Установить универс:rльное устройство из набора НОМ-3 на подбородник, расположенньй
со стороны окна измерений прибора. Отрегулировать высоту подбородника с помощью кнопки

подъема/опускания, которм расположена слева от джойстика так, чгобы измеряемая мера

находились напротив окна измерения, на }ровне отметки положения глЕва на стойке для лОбОВОГО

упора. С помощью джойстика, движением впрzво-влево и вращiul его руrкой, провести более

точн),ю наводку на меру до появления меры на экране.

9.2.3 Провести точную регулировку и сфокусироваться на мере.

С помощью джойстика отрегулировать положение меры до появления круга ИЗ 12 беЛЬТХ

точек и центральной точки, а затем сфокусироваться так, чтобы белzuI точка в середине пОПаJlа В

центр красного кр}та и все точки появились четко.

По окончании настройки произвести измерение, HrDKaB кнопку измерений на рrке
джойстика. Результаты измерений отобразятся в нижней левой (или правой) части экрана в

режиме <REF> (кРВФ>).

9.2.4 Значение сферической вершинной рефракции (S), дптр, считать с экрана прибора.

Произвести пятикратные измерения сферической вершинной рефракции меры при

пятикратной наводке на резкость. Войти в режим отображения 5-ти измерений, ,Щля этого нажать

на иконку (DISPD ((ЭКРдН>) в правом нижнем углу экрана, измеренные значения занести в

протокол.

примечание -,щля улаления данных измерений из памяти прибора необхолимо HaDrсaTb иконку

<CLEAR> (кОr{ИСТИТЬ)).

9.2.5 Повторить операции л. 9.2.2 - 9.2.4 для всех используемьrх при поверке мер

сферической вершинной рефракции из набора НОМ-3.
9.2.6 Произвести обработку результатов измерений сферической вершинной рефракчии в

соответствии с п. l0.1 настоящей методики поверки.
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9.3 Определение абсолютной погрешности измерений цилиндрической вершинной

рефракции
Определение абсолютной погрешности измерениJI циJтиндрической вершинной

рефракции проводят с помощью набора мер цилиндрической рефракuии с номинtlльными

значениями (-1,50; -3,00) дптр из набора НОМ-З.
9.3. 1 Проверить устаЕовки прибора.

Перейти в меню настроек. .Щrrя этого H:DKaTb кнопку (DISP)) ((ЭКРАН>), расположеннlто
в правом нижнем )тлу экрана, а затем H:DKaTb кнопку (MENU> ((МЕНЮ)D. Внизу экрана

появятся новые кЕопки, позво]uпощие работать с меню: (ESC> ((ВЫХО,Щ>) - вернlться на

главный экран; <NEXT> ((СЛЕДУЮЩИЙ>) - перейти к след},ющему экрапу; <CHANGE>

(<ВЫБОР>) - переместить элемент; <SHIFT> (<ИЗМЕНЕНИЕ)) - изменить настройку; (CLEAR>

((ОЧИСТИТЬ)) - восстановить исход{ые настройки; (SAVE) ((СОХРАНИТЬ>) - сохранить

настройки.
Установить соответствующие настройки:

- вертексное расстояние KVD> 12,0 мм;

- отображение знzка астигматической силы <CYL> ((ЦИЛИНДР>) к-> (минус);

- шаг измерения результатов рефрактометрии 0,12 дптр;

- установить функчию рr{ного измерения <MANUAL> ((РУЧНОИ)).
Сохранить настройки и перейти на главньй экран.

Установить режим измерений <REF> ((РЕФ)) (рефрактометрия) с помощью кнопки

(MODE> (кРЕЖИМ>), расположенной в левом нижнем углу экрана.

9.3.2 Закрепить измеряемые меры в универсмьном устройстве набора НОМ-3,

Установить универсarльное устройство из набора НоМ-3 на подбородник, расположенньй

со стороны окна измерений прибора. Отреryлировать высоту подбородника с помощью кнопки

подъема/опускания, которtц расположена слева от джойстика так, чгобы измеряемые мерь1

находились напротив окна измерения, Еа }ровIIе отметки положения глаза на стойке дтя лобового

упора. С помощью джойстика, движением впрЕtво-влево и вращая его ружой, провести более

точную наводку на меру до появления меры на экране.

9.3.3 Провести точн},ю реryлировку и сфокусироваться на мере.

с помощью джойстика отреryлировать положение меры до появления круга из 12 бельтх

точек и центральной точки, а затем сфокусироваться так, чтобы белая точка в середине попала в

центр красного кр}та и все точки появиJIись четко.

по окончшrии настройки произвести измерение, нажав кнопку измерений на ручке

джойстика. Результаты измерений отобразятся в нижней левой (или правой) части экрана в

режиме (REFD (<РЕФ)).

9.3.4 Значение цилиндрической вершинной рефракции (С), дтр, считать с экрlша

прибора.
произвести пятикратные измерения цилиндрической вершинной рефракчии меры при

пятикратной наводке на резкость. Войти в режим отображения 5-ти измерений. ,ЩJuI этого нажать

на иконку (DISPD ((ЭКРдН>) в правом нижнем углу экрана, измеренные зЕачения зtшести в

протокол.

приме чание - ,щля удаления ланных измерений из памяти прибора необходимо HlDkaTb иконку

KCLEAR> (<ОЧИСТИТЬ)).
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9.3.5 Повторить операции п.п. 9.3.2 -9.3.4 ulя всех мер цилиндрической вершинной

рефракции из набора НоМ-3.
9.3.6 Произвести обработку результатов измерений цилиндрической вершинной

рефракции в соответствии с п. 10.2 настоящей методики поверки.
9.4 Проверка диапазона измерений радиуса кривизны роговицы глаза
Проверку диaшазона измерений радиуса кривизны роговицы глаза проводят совместно с

операцией определениJI абсолютной погрешности измерений радиуса кривизны роговицы гл.ва
(см. п. 9.5).

9.5 Определение абсолют{ой погрешности измерения радиуса кривизны роговицы глаза
Определение абсоJпотной погрешности измереЕия радиуса кривизны роговицы глaва

проводят с помощью контрольньн сфер (6-,7 |;1 ,93 9,5 l ) мм из набора НОМ-3
9.5. 1 Проверить устаЕовки прибора.

Перейти в меню настроек. ДJLя этого нажать кнопку <DISP> (кЭКРАН>), расположенную
в прrlвом нижнем углу экрана, а затем H,DKaTb кнопку (MENU)) ((МЕНЮ)). Внизу экрана

появятся новые кнопки, позвоJIяюпlие работать с меню: KESC> (<ВЫХО,Щ>) - вернуться на

главный экран; <NEXT>> (кСЛЕДУЮЩИЙф - перейти к следующему экрану; (CHANGE>
(<ВЫБОР>) - переместить элемент; <SHIFT> (<ИЗМЕНЕНИЕr' - изменить настройку; <CLEAR>
((ОЧИСТИТЬ)) - восстановить исходные настройки; KSAVE> ((СОХРАНИТЬ>) - сохранить
настройки.

Установить соответств}.ющие настройки:

- единица измерения радиуса кривизны (пlmD мм;

- шlг измерения результатов кератометрии 0,01 мм;

- уст.lновить функцию рr{ного измерения (MANUAL) ((РУЧНОЙ)r.
Сохранить настройки и перейти на главный экран.

Установить режим измерений <KER> ((КЕР>) (кератотометрия) с помощью кнопки
(MODE), расположенной в левом нижIlем углу экрана.

9.5.2 Установить стойку с мерами.

Установить стойку с мерalIttи радиуса кривизны на упор для подбородка, расположенный
со стороны окна измерений прибора. Отреryлировать высоту подбородника с помощью кнопки

подъема./опускtlния, которtц расположена слева от джойстика т:ж, 1побы измеряемtц мера из

набора НОМ-3 находились нЕшротив окна измерения, на }ровне отметки положения глаза на

стоЙке для лобового упора. С помощью джоЙстикq движением впрalво-влево и вращая его

ргrкой, провести более точн}то наводку на меру до появления меры на экране.

9.5.3 Провести точн},ю реryлировку и сфокусироваться на мере

с помощью джойстика отреryлировать полохение меры до появления круга из 12 бельтх

точек и центраJIьной точки, а затем сфокусироваться так, .rгобы белая точка в середине попма в

центр красного круга и все точки появились четко.

По окончании настройки прибора произвести измерение, нажав кнопку измеревий на

рlчке джойстика. Результаты измерений отобразятся в нижвей левой (или правой) части экрuша

в режиме (KER) ((KEPD).

примечание - Крайне важно обеспечить правиJIьное выравнивание меры для более точных

измерений.

9.5.4 Значение радиуса кривизны (R1, мм, - радиус кривизЕы в миЕимЕlльном меридиане,

Ю, мм, - ралиус кривизны в максимальном меридиане) сrштать с экрана прибора.
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Произвести пятикратные измерения радиуса кривизны меры при пятикратной наводке на

резкость. Войти в режим отображения 5-ти измерений. .Щля этого H:DKaTb на иконку KDISP>

((ЭКРАН>) в правом нижнем углу экранц измеренные значения занести в протокол.

Примечание -.Щля улаления ланньж измерений из памяти прибора необходимо нФкать иконку

<CLEAR> (кОЧИСТИТЬ)).

9.5.5 Повторить операции п.п. 9.5.2 -9.5.4 мя всех коЕтольньD( мер радиуса кривизны

роговицы гл }а из набора НОМ-3.
9.5.б Произвести обработку результатов измерений цилиндрической вершинной

рефракции в соответствии с п. l0.3 настоящей методики поверки.

10 Подтверждение соответствия средства измерений метрологическим требОваНИЯМ

10. 1 Обработка результатов измерений сферической вершинной рефракчии
10.1.1 Рассчитать среднее арифметическое результатов измерений сферической

вершинной рефракции Хср, дптр, по формуле (1):

=I',,
п

где .r, - iЙ результат измерений сферическоЙ вершинноЙ рефракции, дптр;

l,l - число измерений.

10.1.2 Рассчитать абсолютнlто погрешность измерений сферической вершинной

рефракчии /s, дптр, по формуле (2):

Zs = Х,р- Xso, (2)

где Х"р - среднее арифметическое результатов измерений сферической вершинной

рефракции, дптр;
xso - значение сферической вершинной рефракчии i-й меры, }казанное в

свидетельстве о поверке набора НОМ-3, дптр.

10.1.3 Прибор сtlитalют прошедшим операцию поверки по п.9.1 с положительЕым

результатом, если диапазон измерений сферической вершинной рефракчии cocTi13JuleT

от минус 20,00 до плюс 20,00 дптр.
10.1.4 Прибор считalют прошедшим операцию поверки по п.9.2 с положительным

результатом, если абсоrпотнМ поtрешность измерений сферической вершинной рефракчии не

превьппает { 0,25 дптр в диапазоне от минус 10,00 до пlпос 10,00 дптр вкJIючитеJIьно; * 0,50 дптр

в диапазоIrе свьппе + 10,00 дптр.

10.2 Обработка Результатов измерениЙ циJIиндрической вершинноЙ рефракции

10.2.1 Рассчитать среднее арифметическое результатов измерений цилиндрической

вершинной рефракции Х", дптр, по формуле (1).

10.2.2 Рассчитать абсолютн}то погрешность измерений цилиндрической вершинной

рефракчии /с, дптр, по формуле (3):

/с = Х,, - Хсо, (3)

х (l)
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где хср - среднее арифметическое результатов измерений цилиндрической вершинной

рефракции, дптр,
Хсо - значение цилиндрической вершинной рефракции меры, укrrзzмное в

свидетельстве о поверке набора НОМ-3, дптр.

10.2.3 Прибор считают прошедшим операцию поверки по п.9.3 с положительным

результатом, если абсо.lпотная погрешность измерений цилиндрической вершинной

рефракчии с номинальным значением (- 1,5 дптр; -З,0 дптр) не превышает +0,25 лптр,

10.3 Обработка результатов измерений радиуса кривизны роговицы глаза

10.3.1 Расс.штать среднее арифметическое результатов измерений радиуса кривизны

роговицы глаза Х"р, мм, по формуле (1).

l0.3.2 Рассчитать абсолютн}rо погрешность измерений радиуса кривизны роговицы
rлазаZr, мм, по формуле (4):

lr = Х"о - Xro, (4)

где Др - среднее арифметическое результатов измерений радиуса кривизны роговицы
глаза, мм;

Xro - значение радиуса кривизны роговицы глаза !й меры, указанное в свидетельсТВе

о поверке набора НОМ-3, мм.
10,3.3 Прибор считаlют прошедшим операцию поверки по п. 9.4 с положительным

результатом, если диzlпа}он измерений радиуса кривизны роговицы глаза

составляет от 6,71 до 9,5l мм.

10.3.4 Прибор считают прошедшим операцию поверки по п. 9.5 с положительным

результатом, если абсо.lпотнaц погрешность измерений рад,rуса кривизны роговицы глzва не

превьшrает +0,04 мм.

10.4 Прибор считается прошедшим поверку с положительным резуJIьтатом и допускается к

применению, если все операции поверки пройдены с положительным результатом. В ином слуlае

прибор с.мтаегся прошедшим поверку с отрицательным результатом и не допускается к

применению.

11 Оформление результатов поверки
11.1 Результаты поверки оформляются протоколом поверки. Рекомендуемм форма

протокола поверки пр1Iведена в Прилохении Б. Протокол может хрzlниться на электонньtх

носитеJUD(.

11.2 Прибор считается прошедшим поверку с положительным результатом и допускается

к применению, если все операции поверки пройдены с положительным результатом, а также

соб:подены требования по защите средства измерений от несш{кционированЕого вмешательства.

в ином слуrае прибор считается прошедшим поверку с отрицательным результатом и не

допускается к примеIrению.

11.3 При положительньIх результатах поверки по запросу зЕlк,вчика может быть

оформлено свидетельство о поверке в установленной форме.

11.4 При отрицательньш результатах поверки по запросу заказчика может бьrгь

оформлено извещение о непригодности в устaшовленной форме с указанием причин

непригодности.
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l1.5 Сведения о результатах поверки (как положительные, TalK и отрицательные)

передаются в Федеральный информационный фонд по обеспечению единства измерений.

Нача.ltьник нИо М-44
ФГБУ КВНИИОФИ>

Нача.lIьник сектора НИО М-44
ФГБУ (ВНИИОФИ

llry ВлЛ. Минаев

Э.Ю. Левина

|2

фrп



ПРИЛОЖЕНИЕА
фекомендуемое)

к методике поверки МП 008.М44-24
кГСИ. Авторефкератометры LUCID-KR. Методика поверки>

Структура локальной поверочной схемы дIя средств измерений

Государственный первичный специапьньй эталон единицы дJIиЕы в области
измерения пара},tетров шероховатости Rmax, Rz, Ra

(гэт 1lз-20l4)

Прямые
измерения

Вторичный эталон по государственной поверочной схеме дJur средств
измерений параметров шероховатости Rmax в диапазоне значений от 0,02 до
1,8 мкм и единицы шероховатости Ra с номина,rьным значеЕием 0,0015 мкм,

1твержденной приказом Росстандарта N2657 от 06.11.2019 г.

Прямые
измерения

СредствО измерений по государственной поверочной схеме дJIя средств

измерениЙ параметров шероховатости, 1твержденной приказом Росстандарта
Ns2657 от 06. l 1.2019 г.

от 0,030 до 3,000 мкм
6=0,00l мкм

косвенные
измерения

Меры радиуса кривизны
от 6,70 до 9,50 мм

Д =0,02 мм

Прямые
измерения

Авторефкератометры
от 6,70 до 9,50 мм

А=0,04 мм



ПРИЛОЖЕНИЕ Б
фекомендуемое)

к методике поверки МП 008.М44-24
кГСИ. Авторефкератометры LUCID-KR. Методика поверки>

протокол
Первичной/периодической поверки от ( _ >) 20 года

Средствоизмерений: кАвторе фкератометр LUCID-KR>
наименование си, тип (если в сосгав Си входгг несколько автономньп блоков

Заводской Ns

Ns/Ns

Наименование юрид ческого лица, ИНН

Поверено в соответствии
с методикой поверки

МП 008.М44-24 кГСИ. Авторефкератометы LUCID-
KR>, утвержденной ФГБУ (ВНИИоФи>> 20.05.2024

Наимеяование докумеЕm на повеDкч. кеv }твержден (согласован), даm

Применяемые средства поверки:
(наименование, заводской }[9, разрял масс точности или поФешность

При следl,tощих значениях вJIияющих

факгоров
Температура ОС

Влажность 0/о

.Щавление кПа
(приводят пýречень и значевшI влияющtтх , нормиро вд{ных в мgmдике поверки)

Внешний осмотр:
Опробование:
Версия ПО:
Полуlены результаты поверки метрологических

стик:
апазона измерени й сфер ической вершинной рефр акции, дпПров ерка ди

Определение абсолютной погрешности прибора при измеренип сферической

ве шиннои акции, дпт
Абсоrпотная
погрешность

изм ний,

Измеренное
значение,

дптр.

номинальное
значение, дптр

0,00
+2,50*
+5,00*
+10,00
+15,00*

минус 2,50*
) 00*

мин с 10,00

\1ин с 15,00*
с 20,00*

* - только первичнаrI поверка
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Принадлежащее

+20,00*

миЕчс



Определение абсолютной погрешности прибора при измерении

цилиндрической вершипrrой рефракчии, дптр

Проверка диапазона измерений радиуса кривязны роговицы глаза, мм*

Абсолютная
погрешность

измерений, ,щIтр.

Номина",tьное
значение, дптр.

Измеренное
значение,

дптр.
минус 1,5

минус 3,0

Определение
ивпзны

абсолютной погрешности
говицы глаза, мм

прибора при измеренпи радиуса

Рекомендации:
Средсrво измерсниИ призн8ть пригодным (или непригодным) для применения

Абсолютная
погрешность

измерений, мм

Измеренное
значение, мм

.Щействительное
значение, ммИндекс меры

_ 15D
0D
15D

исполнители
подпис , Ф.и,о,, долrсность
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