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Настоящая методика поверки распросцаЕяется на мalшины зубоизмерительные
МСЗ (да;rее - ЗИМ), изготовленные ООО кКСИJUЕКТ>, г. Москва и ycTtlHaBJmBaeT ме-
тоды и средства их первичной и периодической поверок,

1.1 Машины зубоизмерительные МСЗ не относятся к многоканальным
измерительным системам, многопредельным и многодиlшазонным средствzrм

измерений, не состоят из нескольких ilBToHoMцbD( блоков и не преднar:}начены для
измерений (воспроизведепия) нескольких величин, Поверка отдельньж измерительньн
канzlлов и (или) отдельньD( aBToHoMHbD( блоков из состава средства измерений для
меньшего rшсла измеряемьD( величин иJIи на меньшем числе поддиапaвонов измерений

не предусмотрена.

|.2. ЗИМ до ввода в экспJryатацию, а также после ремонта подлежат

первичной поверке, в процессе эксплуатации - периодической поверке.

1.3. Первичной поверке подвергается каждый экземпляр ЗИМ.
1.4. Периодической поверке подвергается каждьй экземпJIяр зим,

находящийсЯ в эксплуатации, через межповерочные интервалы, а также ЗИМ, повторно

вводимые в эксплуатацию после их дIительного хранения (более одного

межповеро(шого интервала).
1.5. Поверка ЗИМ в сокращенном объеме не предусмотрена.
1.6 Настоящая методика поверки применяется для поверки зим,

используемьD( в качестве средстВ измерений, в соответствии с государственной

поверочноЙ схемой длЯ средств измерений геомЕтрических пар^}.rетров поверхностей

сложной формы, в том числе эвольвентвьD( поверхностей и угла накJIона lшнии зуба,

1твержденной приказоМ Федермьного агентства по техническому реryлированию и

метрологии от б апреля 202lг. Nр 4'l2;
в результате поверки должны быь полгверждены следующие метрологические

требования, приведенные в таблице l .

Таблица 1 - М огические вания к из}t

п. 10.1_10.2 Предеrы допускаемой абсоrпотной погрешности при измерении эвольвентЕо

иля и ла наклона линии з

го

мсз 1600мсз 1l00мсз 700Моди икация
t3,0Пределы дотryскаемой абсолютной

погрешности при измерении
иля F мкмзвольвентного

t5,0Пределы допускаемой абсолютной
погрешности при измерении угла

F *мкмнакJIона линии з

примечание: * обеспечивается при температуре от *13 дб +24 и относительной влажности

не более 609/о

|.,7 обеспечение прослеживаемости поверяемой Зим к государственному

первичномУ специальномУ эталонУ единицЫ длинЫ в области измерений

геометических параметров поверхвостей сложяой_ фо9мы, в том числе эволъвеIlтньD(

поверхностей и }тла HalKJIoHa rплнии зуба (гэт l92_20l9) осlrцествляется через меры

геометрических параti,tетов эвольвентItьD( поверхностей и угла накJIона линии зуба

"arодЙ 
прямьD( иiмерений согласно Государственной поверочной схеме для средств

измеревий геометрических параметов поверхностей сложной формы, в том tмсле

,uon"""nrr"o повЪрхностей и }тла накJIона линии зубц 1твержленной приказом

l. Общие положения

мсз 400



з

Федера.llьного агентства по техническому реryлировalнию и метрологии Ns 472 от 06
апреrrя 2021 г.

2. Перечень операцпй поверкш средства измереrrий
2.1. При проведении поверки должны бьrть выпоrпrены операции, }казанные в

таблице 2.
Таблица 2 - оп обязательные ип

3. Требовапия к усповиям проведения поверки
3.1. При проведении поверки температура воздуха в помещении должна быть в

пределах (21 +З) 'С
3.2.относительнаJI влlDкность возд}ха должна бьrть не более 60 %,

з.з. ЗИМ и средства поверки доmrclы бшгь установлены на специальньD( основа_

нилr (фрламентах), не подвергzlющихся механическим (вибрачия, деформация, сдвиги) и

температурньш воздействиям.

4. Требовашия к специаJrпстам, осуществляющпм поверку

4.1.КпроведениюизмеренийприпоВеркеикобработкерезУльтатовизмерений
допускilются лица, имеющие квалификацию поверитеJIя, изуtившие порядок работы со

средством измерений, а также знающие требования настоящей методики и работающие в

организации, аккредитовilнной на право проведенItя поверки средств измерений,

4,2. ,Д7rя проведепия поверки ЗИМ достатошrо одпого поверитеJIя,

5. Метрологические п технические требоваппя к средствам поверкп

5.1. При проведении поверки должны применяться средства поверки, указанные в

таблице 3.

Проведение операции при

периодиче_
ской поверке

первичной
поверке

Номер rгутrкта ме-
тодики поверки, в

соответствии с
которым вьшол-
няется операция

поверки

Наименование операции

4J21

ДаДа
,|

Внешний осмо,гр

Ща!а8
Подготовка к поверке и опробо-
вание

ДаДа9идентификация прогрaш\rмного

обеспечения машин

.Ща!аi0
Определение метрологических
характеристик и подtвер)IцеЕие
соответствия средства измерений
метрологическим требовшrиям
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Таблица 3 - П ень СИ, именяемых пов е

б. Требованпя (условпя) по обеспечепшю безопасностп

проведеЕия поверкп

При проведенИи поверки ЗИМ должны собrподаться след},ющие требования без-

опасности, а т:жже изложенные в док},}{ентации на поверяемые ЗИМ.
- электроннМ аппаратура ЗИМ и поверочного оборудования должны бьrгь

заземлены, во время работы кохqо<и элекгронной {шпаратуры должны быть закрьпы,

- до вкJIючения в сеть элекгронной аппараry?ы должны быгь подктпочены

необходимые электрические кабели. Запрещается во время работы отсоедиЕять их, а

также производ.lть замену предохранителей.
- устмовленные предохрalнители должны соответствовать маркировке на пане_

JUlx.
- з:шрещается вскрывать и перестalвJlять состiвные части ЗИМ и поверочного

оборулования при вкJIюченньгх в сеть кабелях питtlния.

7. Внешний осмотр
7.1. При ввешнем осмоте должно бьггь установлено соответствие поверяемого

си 1твержленному тиrry, а также требованиям Рэ в части комплектности, а именно:

- наружные поверхности Зим не дол)шlы иметь дефектов, влияющих на ее экс-

плуатационные харzжтеристики;
- на рабочйх поверхност,tх ЗИМ не должЕо бьrгь царапин, забоин и др}тих де-

фектов, "пп"ющп* 
на плавность перемещений подвижньD( узлов ЗИМ;

- наконеIшики щупов не должны иметь сколов, царапин и дрlтих дефекгов;

- маркировка и комплекгность должны соответствовать требованиям техниче-

ской докрrентации.

Перечень рекомендуемьD(
средств поверки

Номер п.
методики
поверки

Метрологические и технические требования к
средствам поверки, пеобходимые для проведения
поверки

п.8 Приборы комбинярованные
Testo 622, рег. ]'{b 53505-13

Государственный рабочий
эталон единицы длины в
области измерений
параметров эвоJIьвентньтх
поверхностей и }тла накJIона
линии зуба с номин!lльным
зЕачением rо = 40,3 мм, зilв,
NsO188,

рег.Nэ 3. 1,ZZM.0505,2022

Меры геометрических параметров эвольвентньD(
поверхностей, шага и угла ЕакJIона линии зуба,

рабочий эталон, согласно Государственной
поверо.шой схеме Nlя средств измерний
геометрических параDrетров поверхностей сложной

формы, в том числе эвольвентньж поверхностей и

угла накJIона линии зуб4 утверждепной приказом
Федерального aгентства по техническому

реryJIированию и метрологии от 06 апреля 2021 г. J\Ъ

472

п. l0.1-
10.2

прttvечанuе: -.щопускается использовать при поверке друпде утвержденные и атIестовitнные

эталоны единиц велиIшн, средства измерений угвержденного типа и поверенные,

удовлетворяющие метрологическим те бованиям, указанным в таблице

Срлства измерний температуры окружающей
среды в диaшазоне от 15 до 30 ОС, абсоrпотная
погрешность не более 1ОС



9. Идеrrпrфикацпяпрограммшогообеспеченпя
Идентификацию ПО мяпин координатньD( измерительных проводят по следую-

щей методике:
- произвести заrryск ПО;
- проверить нмменовaшие программного обеспечения и его версию.

ЗИМ сц.rтаетсЯ прошедшеЙ поверкУ в части программного обеспечения, если ПО
и его версия соответствует дzlнным приведенньпr.r в таблице 4.

Таблица 4 - Иденти икационные дllнные По
ЗначениеИдентификационные данные (признаки)

мс-дмисGEARSoFTИдентификационное нчмменование ПО

1-0 и вышеНомер версии (идентификационньй номер)

по

5

8. Подготовка к поверке и опробовапие
8,1. ЗИМ подготавливают к работе в соответствии с требованиями эксплуатаци-

онной документации,
-значениJI температ}рь! и относительной влажности в помещении должны соот-

ветствовать требованиям к условиям проведениJI поверки,
- измерительЕые поверхности эталопньD( средств измерений: измерительньD(

щупов, мер, кмибровочной сферы, промывarют rвиационньш бензином марки Б-70 по
ГОСТ 1012-72 и спиртом рекгификатом по ГОСТ l8З00-72 и протирzлют тlистой салфет-
кой,

- этtlлоЕные средства вьцержив:lют до начала измерений в помещении, где
проводяt поверку ЗИМ, в рабочем положении в течеЕие l2 часов.

8.2, Прочелlра опробования состоит в следующем:
- проверить взаимодействие частей на холостом ходу перемешением подвижньD(

узлов на полные диaша:}оны. Перемещения должны бьrгь плавньrми, без рывков и

скачков.

10. Определение метрологпчесКпх характерпстпк средства измеренпй и

подтверждение соответствпя средства измерений метрологическим требованиям

10.1. Опрелелеяие абсоrпотной погрешности измерений эвольвеIlтного профиля зу-

ба Fо.
Погрешность ЗИМ при измерении эвольвентного профиля зуба определяют с по-

t.,rощ"о *о"пп"ксной мерЫ (далее - меры). МерУ установить в цент,rх прибора, С по-

мощью измерительной ПРОГРalJt{Мы провести измерение эвольвентного профиля зуба,

измерения проводятся три рд}а и рассtмтывается среднее значение,

10.2. Определение абсоrпотной погрешности прибора при измерении угла накJIона

линии зуба Fр.

Погрешность ЗИМ при измерении угла накJIона лиrrии зуба опредеJIяют с помощью

комплекЪной меры (лалее - меры). Меру установить в центах ЗИМ, С помощью изме-

рительной ПРогРalI\rМы провести измерение угла накJIона линии зуба Fр, Измерения про_

вошIтся дlя каждого номин{lльного значения угла накJIона меры (0О, +35о, -35") по три

раза и рассчитывается среднее значение.

10.3 Pacc.*rTaTb абсолютн}то погрешность при измереIrии параметов эвольвентно-

го профиrrя и угла накJIона линии зуба лля кФкдого номипального параметра угла

накJIона меры (0", +З5", _З5").

193.5.17 и выше

I]ифровой идентификатор ПО
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Д- Lсп - lo, г.ше

L"o - среднее измеренное значение парап.{еIра Fс и Fр, MIш
Lo - действительное откJIонение меры для данного парtl}.{етра, мкм

ЗИМ считается поверенной в части определения пределов допускаемой абсо-
лютной погрешцости при измерении эвольвентного профиля Fо и пределов допускае-
мой абсо.тпотной погрешности при измерении угла EIlKJIoHa линии зуба Fв если поJrrIен-
ное значение А не превышает значений 1казанцьтх в табпrце 1

ЗИМ считается прошедшей поверку, есJIи по п}цктi!м 7- 9 соответствует пере-
численным требованиям, а поJryченные результаты поверки по п}нкту 10 пмодятся в
пределtж допустимьгх значений.

11. Оформление результатов поверкп

Сведения о результатах поверки (как положительные, так и отицательные) пе-

редаются в Федеральньй информационньй фонд по обеспечению единства измерений
(ФИФ по ОЕИ).

При положительньD( результатм поверки допоJIнительно по зzlявлению вла-

деJIьца средства измерений иJIи JIица, предстlвившего его на поверку, вьцается свиде-
тельство о поверке средства измерений на бумажяом носителе. Знак поверки в виде от-
тиска клейма и (или) наклейки наносится на свидетельство о поверке.

При отрицательных результатах поверки сведения о результатах поверки сред-

ства измерений fiередtlются в ФИФ по ОЕИ, вьцается извещение о непригодности к
применению средства измерений с }казанием ocHoBHbIx причин, в соответствии с дей-
ствующим законодательством.

М.Л, Бабаджанова

Н.А. Зуйкова4<

Нача,rьник отдела 203
Испыгательного центра
ФГБУ (ВниИМС)

Начальник лаборж ории 20З l 4
ФГБУ КВНИИМС>


