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мп АIIм 67-2з

1 Общие положен|!я
Настоящая методика поверки примеЕяется для поверки Мапин испьrгате.ьньп< МИМ.2

(ДаЛее - машины), производства ООО (ГОСТ>, Россия, и устанавJ]ивает методику ее перви.пrой
и периодлческой поверки.

1.1 В результате поверки должны быгь подтверждены следуюпlие мецолоrические
характеристики.
Таблица 1-М огические истики

Таблица 2 - М огические истики

Модификации .Щиапазон измерений
силыl), кН

Предел допускаемой относительной
по шности изм ний сиlrы, Yо

Значение дJul кате ии точности
0,1 0,5 l 2

мим.2-1.х-Z от 0,00001 до 1

+ 1

мим2-5.х-Z от 0,0000l до 5
мим.2-1о.х-Z от 0,00001 до 10
мим.2_15.х_Z от0,00001 до 15

от 0,0000l до 20
от 0,00001 до 50

мим.2_100.х-Z от0,00001 до 100
мим.2-200.х-Z от 0,00001 до 200
мим.2-300.х-Z от 0,0000l до 300
мим.2-400,х-Z от 0,0000l до 400
мим.2-500.х_Z от 0,00001 до 500
мим.2-600.х-Z от 0,00001 до б00
мим.2_1000.х_Z от 0,00001 до 1000
мим.2-1500.х-Z от 0,00001 до 1500

от 0,00001 до 2000
мим.2-3000.х-Z от 0,00001 до 3000
мим.2_5000.х_Z от 0,00001 до 5000

l) 
- Минимальные 

" 
макси"ал""о," возможные значения, в зависимости от типа установленных

датчиков. Значение диапазона измерения силы указано в индивидуаJIьных паспортах на машины.
2) - Категории точности устанавливается предприятием-изготовителем

Наименование харaжтеристики Значение для категории точности2)
0,1 о5 l 2

.Щиапазон измерений
подвижной траверсыl), мм

перемещений
от 0 до 5000

Пределы допускаемой абсолютной
погрешности измерений перемещений
подвиlсrой траверсы в диапазоне от 0 до 4 мм
включ., мм

t0,02

Пределы допускаемой относительпой
погрешности измерений перемещений
подвижной 1раверсы в диапазоне св. 4 мм до

его предела диапазона измерений, О%

+пý

Пределы допускаемой абсолютной
погрешности измерений перемещений
подвижной траверсы в диaшазоне от 0 до 5 мм
вкJIюч., мм

t0,05

2

мим.2-20.х-Z
мим.2-50.х-Z

мим.2-2000.х-Z

tO,зб t0,5 +2



Значение для категории точности2)
0,1 0,5 1 2

Пределы допускаемой относительной
погрешности измерений перемещений
подвижной траверсы в диапазоне св. 5 мм до

хЕего предела диапаlона измеренuй, Yо

t1

Пределы допускаемой абсолютной
погрешности измерений перемещений
подвижной траверсы в ди:шазоне от 0 до 10 мм
вкJIюч., мм

t0,0l 10,1

+l

Пределы допускаемой относительной
погрешности измерений перемещений
подвижной таверсы в диапirзоне св. 10 мм до
верхнего предела диапазона измерений, О%

t0,1

l) - Минимально и максимально возможные значения. Значения диапазонов измерений перемещениJI
подвижной цlаверсы указаны в индивидуiUIьных паспорт;ж на машины.
2) - Категории точности устzlнавливается предпрr.rятием-изготовителем.

Примечание: Канал измерений перемещений подвижной траверсы устанавJIивается по заказу

мп Апм 67-23

п олжение таблицы 2

Таблица З - М логические ха

Таблица 4 - гические ха

истики

истики

Наименоваrrие характеристики
Значение для каrе.орr" точности2)
0,1 0,5 1 2

,Щиапазон измерений скорости перемещения
подвижной траверсы1), мtr/мин

от 0,001 до 5000

Пределы допускаемой абсолютЕой погрешности
измерений скорости перемещения подвижной
траверсы в диапазоне от 0,001 до 0,5 мм/мин
вкJIюч., мймин

+0,00l t0,0025 10,005 +0,0l

Пределы допускаемой относительной
погрецшости измерений скорости перемещения
подвижной траверсы в диапазоне св, 0,5 мм/мин до
верхЕего предела измерений, О/о

х0,2 t0,5 t1,0 !2,0

l) 
- Минимально и максимально возможные значения. Значения диапазонов измерений скорости

перемещения подвижной траверсы укiлз:лны в индивид/i!.льных паспортах на машины.
2) - Категории точности устанавливается прsдприятием-изгоювrгелем.
Примечание: KaHa,r измерений скорости перемещения подвlоltной траверсы устанаыIивается по заказу

Значение для *аl,е.ор", точности2)Наименование характеристики
0,1 0,5 l 2

,Щиапазон измерений скорости нагружения
подвижной,граверсыl ), KlYc

+ 1 +з
Пределы допускаемой относитеrrьной погрешности
измерений скорости нагружеЕия подвижной
траверсы, О/о

*0,5

I) 
- Минимально и максимzlльно возможные значени_,I. Значения диапазонов измерений скорости

нагр)ления подвижной траверсы укiiзаны в индивидуальных паспортах на машины.
2) 

- Категории точности устанавливается предприятием-изготовителем.
Примечание: Канал измерений скорсти нагружения устанавливается по заказу

Наименование характеристики

3

от 0,1 до 5000

+ý



Наименование характеристики Значение дrя категории точности2)
0,2 0,5 1 2

.Щиапазон измерений продольньй перемещений
(деформачий )'), "''"

от -l00 до 2ШЮ

,Щиапазон измерений поперечных перемещений
(деформаций) 1), мм

от -25 до l00

от -0,З включ. до 0; от 0 до +0,3 мм включ., мкм
t0,6 +1,5 +1

Пределы допускаемой относительной погреrrrности
измереIrий перемещений (леформаций) в диапазоне
от нижнего предела диaшазона измерений до -0,3 мм
не вкJIюч. и св. +0,3 мм до верхнего предела
ди,шазона измеренпй, О/о

t0,2 t0,5 +l

Пределы допускаемой абсолютной поцрепшости
измерений перемещений (деформаций) в диапапоне
от -1,2 включ. до 0; от 0 до +1,2 мм вкJIюч., мкм
Пределы допускаемой относительной погрепшости
измерений перемещений (леформацц;; u диапазоне
от нижнего предела диzlлазона измерений до - 1,2 мм
не вкJIюч. и св. +1,2 мм до верхнего предела
диапазона измерений, О/о

+2

l) - Минимально и максимalльно возможные значения. Значения диапазонов измерений продольных и
поперечньж перемещений указаны в индивидуrUIьных паспортах на машины.
2) 

- Категории точности устанавливается предприятием-изготовителем.
Примечание: кана.л измерний продольных и поперечных перемещений устанавливается по закiву

мп Апм 67-23

Таблица 5- М ологические истики

1.2 Мапrины до ввода в эксплуатацию, а также после ремонта подлежат первичной
поверке, в процессе экспJIуатации - период,rческой поверке.

1.З Первичной поверке подвергается каждьй экземпляр мalшины.
1.4 Периодической поверке подвергается каждый экземпляр мalшины, находящейся в

эксILIryатации, через межповероIшые интервztлы.
1.5 Выполнение всех требований настоящей методики обеспечивает прослеживаемость

поверяемого средства измерений к следlтощим государственным первиIIным эталона}{:
- ГЭТЗ2-2011 - ГПЭ едлницы силы в соответствии с государственной поверочной схемой

дJuI средств измерений силы, }твержденной Приказом Федерального чгентства по техническому
реryлированию и метрологии Nч 2498 от к22> октября 2019 г.

1.6 В методике поверки реirлизов{lн следующий метод передачи единиц: метод прямьж
измерений.

1.7 При проведении поверки по письмеЕному зaUIвлению владельца СИ допускается
поверка отдельIlьD( измеряемьD( величин, с обязательвой передачей в Федераьньй
информационньй фонд по обеспечению едиЕства измерений информации об объеме
проведенной.

4

Пределы допускаемой абсолютной погрешности
измерений перемещений (леформачий) в диапазоне

tб



обязательность выполнения
операции поверки при

перви.rной
поверке

периодическ
ой поверке

Номер раздела (пункта)
методики поверкй, в

соответствии с
которым вьшолЕяется

операция поверки
1Внешний осмотр средства измерений !а .Ща

Подготовка к поверке и опробование
средства измерений

Ща Ща

Проверка программного обеспечения
средства измерений

.Ща !а 9

Определение
харt!ктеристик

метрологических
10

10.1
Определение
относительной
измерений силы

диапазона и
погрешности Да

|0.2
Определение диапазона и
погрешности измерений
перемещений подвижной траверсы

!а .Ща

Да Да l0.3
Определение диапазона и
погрешности измерений скорости
перемещений подвижной траверсы
Определение диап&}она и
погрешности измерений скорости
нагружения подвижной траверсы

!а Да

Да !а 10.5

Определение диапllзоЕа и
погрешности измерений поперечItьD(
перемещений (деформаций) датчика
деформации
Определение диапазона й
погрешности измерений продоJьньD(
перемещений (леформачий) дат.мка
деформации

.Ща fla 10.6

!а 11

Подтверждение соответствия
средства измерений метрологическим
требованиям

Да

мп Апм 67-23

2 Перечень операцпй поверки средств измерений
!ля поверки мzlшины должны быть выполнены операции, указzrнные в таблице 6.

Таблица б - Оп пов

3 Требоваппя к усповпям проведеппя поверки
При проведении поверки должны соблюдаться, следующие условия измерений:
- температура окружающей средьц "С от +10 до +35;

- относительная влФкяость возд}ха 7о, не более 90.

4 Требовапия к спецпаJIпстам, осуществляющпм поверку
4.1 К проведению поверки допускirются специалисты орг:lнизации, аккредитоваrтнОй В

соответствии с законодатеJтьством Российской Федерации об аккредитации в национа.llьНОЙ
систсме irккредитации на проведение поверки средств измерений данного вида имеющие
необходимую ква;rификацrто, ознztкомленItЬIе с р}ководством по эксплуатации и настоящеЙ
методикой поверки.

4.2 .Щля проведеItия поверки машины достаточно одного поверитеJIя.

5

Наименоваrие операции поверки

8

!а

10.4



мп Апм 67-23

Таблица 7 - С тва по ки
Операции
поверки,

требующие
применение

средств
поверки

Перечень рекомендуемьD( средств
поверки

Основные средства поверки
Гиря кJIасса тоtшости Fl
номинальной массой 1 г, рег. No

58020- l4
Гиря кJIасса точности Fl
номинальной массой 10 г, рег. J\Ъ

58020-14
Гиря кJIасса точности Fl
номинllJIьноЙ массоЙ 100 г, рег. Jф

58020-14
Гиря кJIасса точности Ml
номинальпоЙ массоЙ 200 г, рег. Nэ
58м8_14
Гиря кJIасса точности Ml
номина,,rьной массой 500 г, рег. JФ

58м8-14
Гиря класса точЕости Ml
номинмьной массой 1 кг, рег, Nя

58м8-14
Гиря класса точности Ml
номинальной массой 2 кг, рег. Nч

58M8-14
Гиря кJIасса точности Ml
номинальной массой 5 кг, рег. J\Ъ

58м8-14
.Щинамометр электронный .ЩМУ-l/1-
0,5МГ4, рег. Nч 49913-12

,Щинамометр элекгронный .ЩМУ-5/1 -

0,5МГ4, рег. No 499l3-12
.Щинамометр электронньй ДМС-
50/5-0,5МГ4, рег. Nч 499lЗ-l2
.Щинамометр элекгронный,ЩМУ-
100/1-0,5МГ4-2, рег. Nо 49913-12

.Щинамометр электронный ДМР-
1000/б-0,5МГ4, рег. Nэ 499l3-12
.Щинамометр электронный ДМР-
10m/6-0,5МГ4, рег. JФ 49913-12

,Щинамометр электронньй ДМС-
2000/5-0,5МГ4, рег. Nч 49913-12
,Щинамометр электронный ДМС-
50/5-0,5МГ4, рег. No 49913-12

10.1

Рабо.пай этilлон 2-rо разряда по
Государственной поверочной схеме дJIя
средств измерений массы, угвержденной
приказом Росстандарта N1622 от
04.07.2022 г. - гиря

Рабочий этzlлон 4-го разряда по
Государственной поверочной схеме для
средств измерений массы, 1твержденной
приказом Росстандарта ЛЪ1622 от
04.07.2022 г. - гиря

Рабочий эпtлон 2-го разряда по
Государственной поверочной схеме дIя
средств измерений силы, угвержденной
прикzrзом Федерального iгентства по
техническому реryлироваIrию и
метрологии Nэ 2498 от <22> октября 2019 г.
_ динаш{ометр

5 Метрологические и технпческие требованпям к средствам поверкп
При проведении поверки должны применяться эталоны и вспомогательные средства

поверки, приведенные в таблице 7.

Метрологические и технические
требования к средствilм поверки,

необходимые дJIя проведения поверки

Динамометр электронньй ДМС-
6



Рабочий этilлон 2 разряла по
Государственной поверо.пrой схеме дJIя

средств измерений длины в диaшазоне от
1,10-9 до 100 м и длин волн в диtшаrзоне от
0,2 до 50 мкм, угвержденной приказом
Федера:lьного агентства по техническому

реryлированию и метрлогии Ns 2840 от
<29> декабря 2018 г. - система лазернЕц

10.3

Рабочий эталон 2 разряда по
Государственной поверочной схеме для
средств измерений дlины в диiшазоне от
1,10'9 до 100 м и дтин волн в диzш:}зоне от
0,2 до 50 мкм, }твержденной приказом
Федера:lьного zгентства по техническому

регупированию и метрологии Jф 2840 от
<<29> декабря 2018 г. - система лазернаJI

измерительнаJl
Средство измерение интерв:lлов времени:
кJIасс точности второй, длительность
интервallа 3600 с, пределы допускаемой
основной погрешности t1,8 с

Система лi}зернаJr измерительн:ul
XL-80, рег. Ns З5362-13

Секунломер механический СОСпр-
2б-2-000, рег. Nч 15l9-1 1

10.4

Рабочий эталон 2-rо разряда по
Государственной поверо,тной схеме для
средств измерений силы, утвержденной
приказом Федерального агентства по
техническому реryлированию и
метрологии J'{b 2498 от "22" октября 2019 г.

- дин:lмометр

Средство измерение интервarлов времени:
класс точности второй, д,Iительность
интервirла 3600 с, пределы допускаемой
основнои по шносм t1,8 с

fинамометр электронньй,,ЩМУ-1/1-
0,5МГ4, рег. Nч 49913-12

.Щинамометр электронньй .Щ\ilУ-5l1 -

0,5МГ4, рег. Ns 499l3-12
!инамометр элекгронный ДМС-
50/5-0,5МГ4, рег. Nч 49913-12

,Щинамометр электронньй ДМС-
500/З-0,5МГ4-2, рег. Nэ 4991З-12

,Щинамометр электронньй ДМС-
20Ш/5-0,5МГ4, рег. Nч499 1 З- l 2

.Щинамометр электронньй на сжатие
HMD2004RTN, рабочий этi}лон

силы 2 разряда в диапазоне от 500 до
5000 кН
Секундомер механический СОСпр-
2б-2-000,рег. Ns 15l9-1 1

10.5

Рабочий этtlлон 2 разряда по
Государственной поверочной схеме дTя

средств измерений длины в диалазоне от
1,10-9 до 100 м и длин волII в диапазоне от
0,2 до 50 мкм, еннои п иказом

Система лазерная измерительнtul
XL-80, рег. JФ 35362-13

,7

мп Апм 67_23

500/З-0,5МГ4-2, рег. Ne 4991З-12
,,Щинамометр электронный ДМС-
2000/5-0,5МГ4, рег. Nч499 l 3- 1 2

.Щинамометр электронньй на сжатие
HMD2004RTN, рабочий этмон
силы 2 разряда в диапазоне от 500 до
5000 кн

|0.2

измерительн:ц

Система лазернarя измерительнrul
XL-80, рег. ]ф З5З62-13



мп Апм 67-2з

Федерального tгентства по техническому
регулировirнию и метрологии Np 2840 от
<29> декабря 2018 г. - система лазерн.rя
измерительIliUI
Рабочий этаJIон 2 разряла по
Государственной поверочной схеме для
средств измерений дIины в диапzlзоне от
1,10-9 до 100 м и длин волн в диапазоне от
0,2 до 50 мкм, }твержденной приказом
Федера,rьного 2гентства по техническому

регулированию и метрологии Ns 2840 от
<29> декабря 2018 г. - система ла:}ерн.uI

измерительная

Система лазернм измерительЕм
XL-80, рег. ]ф З5З62-13

Вспомогательное оборулование

10.1-10.6

Средство измереrrий температуры
окружаощей среды: диlшазон измерений от
+15 до +35 'С, пределы допускаемой
абсоrпотной погреrrrности а0,3 ОС

Средство измерений относительной
вJlaDtсности воздуха: диапазон измерений от
0 до 90 Yо, пределы доrryскаемоЙ
относительной погрешности * 2 Уо.

Термоrигрметр
модификация ИВА-бН-Д,
рег. Nэ 4б434-11

ивА-6,

Примечание - допускается использовать при поверке другие }"гвер}ценные и аттестованные этiUIоны

единиц величин, средства измерений }твержденного типа и поверенные, удовлетворяющи€
метрологическим требованиям, указанным в таблице

б Требования ýсловпя) по обеспечению безопасяостп проведенпя поверки
При проведении поверки, меры безопасности должны соответствовать требованиям по

техЕике безопасности согласно экспJIуатационной док}ъ{ентации на машину и средства поверки,

правилам по технике безопасности, действ}тощим на месте проведения поверки-

8 Подготовка к поверке и опробование средства измерепшй
8.1 Перед проведением поверки доmюrы бьпь вьшоJIнены след/ющие подготовитеJIьЕые

работы:
- с помощью термогигрометра проверить соответствие условий окружающей среды

требомнип,r, приведенным в п.3

- проверить наппrчие действующих свидетельств о поверке на средства поверки;

- м:lшина и средства поверки привести в рабочее состояние в соответствии с их
эксIшуатационной докрлентацией;

8

10.6

7 Внешнпй осмотр средства измеренпй
При внешнем осмотре должно быть установлено соответствие машины следующим

требованиям:
- соответствие внешIнего вида м:tшин экспJryатационной докрlентации;
- отс)лствие мехatнических повреждений и других дефектов, способпьп< окaвать

влияние на безопасность проведения испыганий или результаты испытшrий;
- нllли!ме маркировки: н{мменования и/иrпr товарного знака производитеJIя,

заводского (серийного) номера машиЕы.
Если перечисленные требования не выполняются, машину

признают непригодной к применению, дальнейшие операции поверки
не производят.



- машиЕа и средства поверки должны быгь установлены в условиях,
обеспечивающих отс}тствия механических воздействий (вибрачия, леформация, сдвиги).

8.2 При опробовании должно бьrгь уст:lновлено соответствие следующим требованиям:
- обеспечение режимов работы машиЕы и отображения результатов измерений;
- обеспечение нагружающим устройством равномерного без рывков приложения силы;
- обеспечение автоматического останова привода машины при достижении подвижной

траверсой заданных конеrIными выкJIючатеJIями положений;
- работоспособность кнопки аварийного откJIючения.
Если перечисленные требования не выполняются, машину

признают непри годной к п рим ен ени ю. дал ьней шие оп ераци и ловерки
не производят.

9 Проверка программного обеспечеппя средства пзмерепий
9.1 Идентификация прграммного обеспечепия <GOST_TEST.EXE" (да.ilее - ПО)

вьшоJшяется в следующем порядке:
- вкJIючить мzлшинуi
- вкJIючить компьютер с установленньпv ПО;
- заIryстить ПО <GOST_TEST.E)(E>;
- вьбрать меню <Помощь>>;

- вьбрать раздел <Информация>.
идентифпкационные даЕЕые прогрilммного обеспечепия должIrы соответствоватъ

данным, приведёпньш в таблице 8.

Таблица 8 - Иденти икациоЕные данные много обеспечения

Если перечисленные требования не выполняются,
признаюТ непригодЕой к применеЕию, дальнейшие операции
не производят.

машину
поверки

10 Определенпе метрологических характеристпк ередства измеренип
10.1 Определение дпапазона и относительной погрешности измеренпй силы

определение диапазона и относительной погрешности измерений силы производить в

следующей последовательности:
- установить эта,rонньЙ динzllr{ометр между плитilми сжатия, согласно эксплуатационной

доч/ментации на динalмометр;
- нагрузить эта,чонньй дин{lмометр три раза силой, равной меньшему из значений:

верхнему пределу измерений динамометра или наибольшей предельной Еагрузке датчика силы

мilшины. При этоМ скорость нагружеЕия необходимо устд{авливать таким образом, чтобы

достижение требуемой нагрузки осуществлялось за 40-60 секlъл. При первом нагружении

вьцержать динzlмометр под нагрузкой не менее 10 минут; при втором и 1ретьем нагружении - от

1 до 1,5 минlт;
- разгрузить эта,T онный динirмометр. После разгрlзки отсчетные устройства эталонного

дин:tмомета и поверяемой машины обнулить;
- провести измер€ния не менее чем в 10 точках равномерно распределенньIх по диапirзону

измерений силы в выбранЕом направлении фастяжение или схатие), начинtul с нzlименьшего и

закаЕчивtlя нмбольrпим пределом диапазона измерений силы машины. Измерения проводить не

менее трех раз для каждой выбранной точки диапазона;
- в каждой задаваемой точке при достижении требуемой силы произвести отсчеты

показаний с этarлонногО динilмомета и с машины. Если невозможно произвести проверку по

9

ЗначениеНаименование характеристики
GOST TEST.EXEИдентификационное наименование ПО

не ниже 2.0Номер версии (идентификационньй номер ПОj
сRсз2I{ифровой идентификатор ПО

мп Апм 67-23
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всем диaшzlзонllм измерений силоизмерительЕого устройства машиЕы с использовавием одного
динzlмометра, то следует использовать д)}тие динамометры, диапазон измерений которых
обеспечит проверку по всем ди{lпазонirм измерений силоизмерительного устроЙства машины. В
случае, если нижнее значение измерепий силы мzlшины меньше, чем диапазон динамометрц дJIя

измерений силы необходимо использовать гири.

Примечание: Ускорение свободного падеЕия (g) определяется в зalвисимости от места

устtlновки мflшины.

10.2 Определенпе диапазона ц погрешЕости пзмерений перемещеппй подвпжпой
траверсы

Определение диапа:}она и погрешности измерений перемещений подвижной траверсы
производйть с помощью системы лазерной измерительной XL-80 в следующей
последовательности:

- устalновить поворотное зеркало и ретрорефлектор, входящие в комплект системы
лазерной измерительной с помощью магнитньD( опор IIа верхнеЙ плоскости ОСнОВulНИЯ ОШОРНЬЖ

плит м:lшины соответственно;
- переместить подвижную траверсу в положение, соответствующее велиIIине

нмменьшего значения диапазона измерений перемещений;
- обнулить показания на отсчетном устройстве машины и отсчетном устРОЙСТВе СИСТеМЫ

лазерной измерительной;
- по отсчетнОму устройствУ м rrины устiшовить опорЕую пJIиту в положение,

соответствующее величине наиболъшего значениJI д,Iaшазона измерений перемещений;
- показaшия наибольшего предела ди:шазона измерений по отсчетному устройству

машинЫ и соответствующие показания со шкitлы покaвывirющего устройства системы лазерной

измерительной заЕести в протокол;
- провести аналогичные измерения в прямом и обратном напрalвлении Ее МеНее ЧеМ В 10

Totlкitx рaвномерно распределенньD( по иIIтервrrлу измерений. Измерения проводить не менее

трех раз для каждой выбранной точки.

10.3 ОпределеЕпе диапазона п погрешЕости измерепий скоростш перемещепий
подвижной траверсы

Определение диапазона и погрешности измерений скорости перемещений подвижной

траверсы производить с помоцью системы лазерной измерительной XL-80 и сек}ндомера в

следующей последовательности :

- установить поворотное зерка.по и ретрорефлекгор, входящие в комплект системы
лазерной измеРительной с помощью мiгнитньD( опор на верхней плоскости осЕования опорЕьIх

плит машины соответственно;
-переМеститьпоДвижIr}.ютаВерсУВположение'сооТВетстВУюЩееВеличиЕе

наименьшего значения диапазона измерений перемещений;
- установить значение скорости перемещения подвижной траверсы, 1 мм/мин. Запустить

перемещение подвижной трtlверсы;
- при появлении характерного зв}ка перемещения запустить отсчёт по сек}пдомеру,

Время перемещения подвижной траверсы рекомендуется брать 1 минуry;- 
- .rо 

""r"чению 
выбранНого времени оДяовременЕо остановить перемещение подвижной

траверсы и отсчёт по секундомеру;
- перемещение подвижной таверсы измерить с помощью системы лазернои

измерительной XL-80, время перемещения снять по сек}ндомеру;
- провести аЕалогиtIные измерения не менее чем в 5 точках раввомерно распределеЕньIх

по интерваJIУ измерений от 0,00l до 0,5 мймин вкJIюч. и не менее чем в 5 точках равномерно

распределенньж по интерваrry измерений св. 0,5 мм/мин до верхIIего предела измерений.

Измерения проводить Ile менее трех раз щrя калс,дой выбранной точки

10
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10.4 Определение диапазонд п погрешности пзмерений скорости нагружения
подвиrкпой траверсы

Определение диапазона и погрешности измерений скорости нагружения подвижной
траверсы производить с помощью эталонного динамометра и секундомера в следующей
последовательности:

- установить этilлонный динамометр между подиltшой траверсы;
- переместитъ подвижIrуо траверсу к эт:Iлонному динalмометру и создатъ предваритеJlьное

нaгр}Dкение равное 1 О/о от номинала м Irины;
- установить значение скорости нагружения подвижной трilверсы, 1 к}Ус. Запустить

нагружение подвижной цаверсы;
- по истечению выбранного времени одновремеЕно остановить нагружение подвижной

цаверсы и отсчёт по сек}ндомеру;
- Еагр}Dкение подвижной траверсы измерить с помо lью эт€lлонЕого динаI\{омеца время

нiгр}Dкения сЕять по секундомеру;
- провести анalлогиIшые измереЕия не менее чем в 3 точках равномерно распределенньD(

по диапазону измерений скорости нагрркеIrия подвижной траверсы. Измерения проводить не
менее трех раз для каждой выбранной то.жи длапазоЕа.

10.5 Определеппе диапазона и погрешностп измерений продольных перемещепий
(пеформачпй) латчпка деформацип

Определение диапазона и погрешности измерений продольньD( перемещений
(леформацц;1 датчика деформации производить с помощью системы лазерной измерительноЙ
xL-80.

Измерения провести темя сериями измерений.

,Щиапазон измерений продольньD( перемещений (деформаций) делится на восемь
интервarлов :

- от нижнего предела диlшrrзона измерений до -0,3 мм не вкJIюч;

- от -0,3 мм включ. до 0;

- от 0 до +0,3 мм вкJIюч.;

- св. +0,3 мм до верхнего предела диапaвона измерений;

- от нижнего предела диапазона измерений до -1,2 мм не включ;

- от -|,2 мм включ. до 0;

- от 0 до *1,2 мм включ;

- св. +1,2 мм до верхнего предела измерений.
Измерения провести не менее чем в 3 точках pzlBнoмepнo распределенньD( по интеРВаJIУ

измерений, вкJIючая ToIKy наибольшего значения интервала.
10.5.1 Определение диапазона и погрепшости измерений продольных перемещений

(деформаций) с применением системы лазерной измерительной XL-80 проводить в след},ющей
последовательности:

- устttновить в захваты машины разрезанньй испыryемьй образец;
- измерительные щупы датчика деформации устalновить на верхнюю и Еижнюю

части испытуемого образча;
- оптические элемеЕты для измерений линейньп< перемещений системы лазерпой

измерительной XL-80 на магнитньD( опорarх установить на подвижньй и неподвижньй захваты
испьrгательной машины. Подготовить систему лазерн},ю измерительной XL-80 к проведению
измерениЙ в соответствии с руководством по эксплуатации. Обrтулить показания продольной

деформации на д]сплее модуля управления м:lшиЕы и показlшия системы лазерной

измерительной XL-80. Перемещения до измеряемой точки производить пlтём перемещения
подвижноЙ трalверсЫ мilшины по покzlзalниям системы лазерной измерительной XL-80, для чего
выбрать оптимirльную скорость перемещения подвижной траверсы исходя из технических
возможностей машияы;
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в каждой измеряемой точке сIштать показания с дисплея модуJIя управления

llнilлогиIшо вьшолЕrть операции дIя каждой измеряемой точки.

10.б Определепие дпапазоIlа и погрешностп пзмереппй поперечIlых перемещений
(леформачий) латчпка деформации

Определение диапазона и погрешности измерений поперечньж перемещений
(деформаций) датIмка деформации производить с помопъю системы лазерной измерительной

xL-80.
Измерения провести тремя сериями измерений.
.Щиапазон измерений продольньIх перемещений (деформаций) делится на восемь

интервalла:

- от нижнего предела диlшазона измерений до -0,3 мм не вк;Iюч;

- от -0,3 мм включ. до 0;

- от 0 до +0,3 мм вкJпоч;

- и св. +0,3 мм до верхнего предела диапазона измерений;

- от нижнего предела диllпазона измерений до - 1 ,2 мм не вк.lпоч;

- от -1,2 мм включ. до 0;

- от 0 до +1,2 мм включ;
- св. +1,2 мм до верхнего предела измерений.
Измерения провести не менее чем в З то.л<ах равномерЕо распределенньD( по интерваIIу

измерений, вкJIючая TotIKy наибольшего значения иЕтервала.
10.6.1 Определение дlапазона и погрешности измерений поперечньD( перемещений

(деформаций) с применением системы лазерной измеритеJIьной XL-80 проводить в след}тощей
последовательности :

- установить в зaжваты машины адаптеры, имитирующие подвижньй и
неподвижньй штоки каlшбратора;

- закрепить щупы датчика деформации на адaштеры;
- оптические элементы дrrя измерний линейньп< перемещений системы лaверной

измерительной XL-80 на м:гнитньD( опорzrх устttновить на подвижньй и неподвижньй захваты
испыгательной машины. Подготовить систему лазерную измерительной XL-80 к проведеЕию
измерений в соответствии с руководством по экспlryатации. Обнулить показания продоrьной
деформации Еа ,щlсплее модуля управлеItия мalшины и показаниJI системы лазерноЙ
измерительноЙ XL-80. Перемещения до измеряемоЙ точки производить пугём перемещения
подвижной 1раверсы машины по показаЕиям системы лазерной измерительной XL-80, дтя чегО
выбрать оптимаJIьн},ю скорость перемещения подвижноЙ траверсы исходя из технических
возможностей машины;

_ в каждой измеряемой то.тке считать показ:шlия с дисплея модуJlя упрilвJIения
мzlшины;

- анаJIогиtшо вьшолнить операции для каждой измеряемой тотки.

1l Подтверэrцеппе соответgIвпя средства пзмереппй метрологическим требованиям
1 1.1 Относительнaul погрешность измерениЙ силы di определяется по формуле:

_ F._p-Fy.."*i
6; 100 0/о,где

ýсган; - значение силы, устд{овлеЕное по отсчетному устройству машины в i-ой точке,

4т.о - среднее значение силы по динаь.lометру эталоIIЕому в !ой то,п<е, кН.

4,"о =},,л,
- n - количество измерений, выпоJlненньD( в i-точке диапазона измерений

кН

|2
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За окоттчательньй рзультат относительЕой погрепшости измерений сиJIы принять
наибольшее полJленное значеЕие веJIичины по всем результатам вычислений.

Резуlьтаты испьrгапий по дtulному пунIсtу считalются полоrс.lтельными, есJIи диапазон
измерениЙ должен бьrь не менее, а значение относительпоЙ погрецшости измерениЙ силы не
более значений, }кilзalнньIх Таб.гпrце 1.

Если требования данного пункта не выполняются, машину
признают непригодным к применению.

11.2 Абсошотцую погрешность измерений перемещения по.щижной траверсы 6;
опредеJIяется по формуле:

Д1;= lrr.o; - lyc.r;.

11.2.1 Относительную погрешность измеренпй перемещения подвиrrсrой тarверсы 6,
опредеJIяется по формуле:

6,, = !:ЧЩ. 100 0/огде.. lусгi

ly..", - значение перемещеЕия, уст!lновленное по отсчетяому устройству мапIины в i-ой
точке, мм.;

Jr..o; - среднее значение перемещения опорЕой плиты по xL-80 в iой то. (е, мм,
, _ Il,,iaэтср = 

-. 
где

n - количество измерений, выполненньD( в i-точке диапазона измерений.
Результаты испытапий по д:лнному пункту считаются положительными, если д{zшазо1{

измерениЙ должен быгь не менее, а значение абсолютноЙ и относительноЙ погрешности
измереrмй не более значеций, указанньп< Таблице 2.

Если требования данного пункта не выполняются, машину
при з н ают непригодной к применению

11. 3 Абсоrпотная погрешность измерений скорости перемещения подвижной трzлверсы
определить по формуле:

Ьу; Vб - VyBt

l 1.З.l ОтносительIr}.ю погрешность измерений скорости перемещения подвижной
цаверсы выt{ислить по формуле:

l/ _ll
. 'Р| 'уСгiбиl =_:n_1 ,1000/о

'усгr
где

ypi - расчетное значение скорсти перемещения подвижной ,траверсы, мм/мин:
Иусг, - значение скорости, установленное по отсчетЕому устройству мalшины в i-ой точке,

мrчr/мин;

,r_ So
'р - ta+ 60

где sd - действительное значение перемещений (показшrия системы лarзерноЙ
измерите.lьной XL-80, используемой при поверке машины), мм;

'd 
- показания секyI{домера, с.

Результаты испьrганий по д Iному п}.нкту сI rтаются положительными, если диапазов
измерений должен бьrrь не менее, а значение абсолютной и относительной погрешности
измерений не более значений, указанньD( Таблице З.

Если требования данного пункта не выполЕяются, машину
признают непригодной к применению.

1 1.4 Отяоситеrьную погрешность измерний скорости нагружения подвижной траверсы
выtIислить по формуле: 

L_,,
6 = ,,,'r-' . 100%, где

V"ni

13
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Иусг, - значеItие скорости Еагружения, устдlовленное по отсчетному устройству маIшны
в iой то.п<е, к}Ус;

Лср - средrее арифметическое зЕачение сиJIы по этzIлонному динамомgгру, кн;
/ - время нагр)хения, измеренное секундомером.
РеЗультаты испытаний по данному пуIrкry считalются положитеJIьными, если диaшtlзон

ИЗМеРпиЙ должен бьrгь не менее, а значение относительной погрешЕости измерений не более
значений, 1казанньтх Таблице 4.

Если требования даЕного пункта не выполняются, машину
признают непригодной к применению.

l 1.5 Абсо.гпотную погрешность измерений прдольньD( перемещений (деформациt)
.Д; выlмсJмть по формуле:

/; = lr..pi - lr.r,. ГДе

lr.r, - значение перемещения, установленное по отсчетному устойству мчlшины в iой
точке, мм;

l"r.o; - ср€,щн€€ значение перемещения по системе лазерной измерительной xL-80 в i-ой
точке, мм.

l,-"o, =ь
п

, где

- n - коJIичество измерений, выполненньпr в i-точке диапазона измерений;
l1.6 Относrтельн},ю погрешность измерений продоJьньD( перемещений (деформациt)

.Д; выIIисJIить по формуле:

6, = 
b"'?r-'y"i , 100 %, где. 

b..i
lr.r, - значение перемещения, устiшовленное по отсчетному устройству машины в iой

точке, мм;
l.r.o; - сре!нее значение перемещения по системе лaверной измерительной XL-80 в i-ой

точке, мм.

, где
п

- n - колпчество измерений, выпоJIненньD( в i-тошсе диапазона измерений.
Абсоrпотную погрешность измерний попереIшьD( пермещений (деформациЛ)

/i вытшсJIить по формуле:
/; = l.r.o;, -lr.r, ГДе

lr.r, - значение перемещения, установленное по отсчетному устройству машины в i-ой
точке, мм;

l.r.o; - средне€ значение перемещеЕия по системе лазерной измерительной XL-80 в i-ой
точке, мм.

l,.*, ь

=ь
п

, где

- n - количество измерений, выпоrпrенньл< в i-то.лсе диапазона измерений;
Результаты испьгганий по дarнному пуЕкту считarются положительными, если диапазон

измерниЙ должен бьпъ не менее, а значение абсоJпотноЙ и относительноЙ погрешности
измерений не более значений, указанньD( Таблице 5.

Если требования даЕного пуЕкта не выполняются, машину
признают непригодной к применению

1 1.7 Относительную погрешность измерений поперечньD( перемещений (деформаций)
/; вьт.плслить по формуле:

6, - :I!l-jY'! , 100 уо, где. lусгi

l
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12 Оформление результатов поверкп
12.1 Результаты поверки оформллотся протоколом, состaвленным в виде сводной

таблицы результатов поверки по каждому пункту рaвделов 7 - 1 1 настоящей метод.rки поверки.
12.2 Сведения о результат:rх поверки средств измерений в цеJuIх подтверждения поверкй

должны быть переданы в Федеральный информационньй фонд по обеспечению единства
измерений.

12.З При положитеJIьньtх результатах поверки мalшину призЕается пригодной к
применению и по зtuвлению владельца средств измерений или лица представJu{ющего средства
измерений на поверку, вьцается свидетельство о поверке установленной формы. Наrесение
знiжа поверки на средство измерений не предусмоцено.

12.4 Прп отрицательньD( результатах поверки мilшина признается непригодной к
пРименеЕию и по зaUIвлению владельца средств измерений или лица, предстzlвJU{ющего средства
ИЗМеРениЙ Еа поверку, вьцаётся извещение о нелригодности установленноЙ формы с }казанием
основных причин.

Руководитель отдела
ООО <Автопрогресс - М> .Щ.М. Сафиуллин
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Iy.,r, - ЗНачение перемещения, ycTaIloBJIeHHoe по отсчетному устройству машrны в i-ой
точке, мм;

lr.г*; - среднее зЕачение перемещения по системе лазерной измерительной XL-80 в i-ой
тотке, мм.

l"___ = 
Е/'-, ,.о"

п
- п - коJIичество измерений, вьпrоrшенньп< в i-то.лсе диапазона измерений
Результаты испьtтапий по данному п}.нкту считаются положитеJIьными, если диапазон

ИЗМеРниЙ должен бьrгь не меЕее, а значение абсоrпотной и относительной погрешности
измерений не более значений, ук }a lных Табrшце 5.

Если требования данного пункта не выполняются, машину
признают непригодЕой к применению


