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1 Общпе поло2кеппя

НаСТОЯЩая методика поверки примеЕяется дJIя поверки Прессов испшгатеrп,ньrх МИП
(ДаЛее - пресса), производства ООО (ГОСТ>, Россия, и устzullлвливает методику ее первиtшой и
периодической поверки.

1.1 В результате поверки доJDкны быь полrверждены следующие метрологи.Iеские
характеристики.
Таблица l -М огические ха стики

Таблица 2 - М гические истики

Предел допускаемой относительной
ний сильl, Vоости измп

Значение дrя кате ии точности2)
Модификация пресса .Щиапазон измерений

силыl), кН
0,5 1 2

мип-l0.х-Z от0 00l до 10
мип-50.х-Z от 0,001 до 50
мип_100.х_Z от 0,00i до 100
мип_з0O.х_Z от0 001 до 300
мип-600.х-Z от 0,001 до 600
мип-lшO.х_Z от 0,001 до 1000
мип-2000.х-Z от 0,001 до 2000
мип-3000.х-Z от 0,001 до 3000
мип_5000.х_Z от 0,001 до 5000

+2

l)

з
2)

инимальные И максимальные возможные значениJI, в зависимости от типа установJlенных датчиков
начение диапазона измерения силы указано в индивид/альных паспортах на пресс.

-изготовителемточности вается

-м

ии точности2)Значение д,rя катеНаименование харакrеристики
0,5 1 2

.Щиапазон измерений перемещений опорной
ммплиты|) от 0 до 1000

погрешности измерений перемещений опорной
плиты в ди:lпilзоне от 0 до 10 мм включ. ,ММ

аосолютноиПределы допускаемои
10,05 +0,1 !0,2

Пределы допускаемой
погрешности измерений перемещений опорной
плиты в диzrпазоне св. 10 мм до

относительнои

его ела диапазона изм ий, мм

t0,5 +2

имiлльно и максимilJIьно возможные значениJl. Значения диапазонов измерений перемещени-,I
опорной плиты ук:rзаны в индивид/аJIьных паспортах на пресс.
2) - Категория точности устанавливается предприятием-изготовителем.

1) 
- Мин

Примечание: канал измерний перемещений опорной п,rиты уст:ляавливаgгся по закiву

2

t0,5 +1

+1
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Таблица З - огические стики

Таблица 4 - М огические ха истики

1.2 Прессы до ввода в экспJIуатацию, а также после ремоЕта подлежат первичной поверке,
в процессе эксплуатации - периодической поверке.

1.З Первичной поверке подвергается каждьй экземпJIяр пресса.
1.4 Периодической поверке подвергается каждьй экземпляр прессц нirходящейся в

экспJIуатации, через межповероtшые интерваJ,Iы.
1.5 ВЬШОЛНеНИе вСех требований настоящей методики обеспе.Iивает прослеживаемость

поверяемого средства измерений к след)тоЩим государственным первиIIным этllлонilI\,r:
- ГЭТЗ2-2011 - ГПЭ единицы силы в соответствии с государственной поверочной схемой

дlя средстВ измерений силы, }твержденной Приказом Федерального iгентства по техЕическому
реryлированию и метрологии М 2498 от <22> окгября 2019 г.

1.6 В методике поверки реtlлизовau{ след}тощий мsтод передачи единиц: метод прямьrх
измерений.

1.7 При проведении поверки по письменному зiuIвJIению владельца СИ допускается
поверка отдельньtХ измеряемьD( величин, с обязательной передачей в Федера;rьньй
информационньй фонл по обеспечению единства измерений информации об объеме
проведенной.

э

Значение для категории точности2)Нмменование характеристики
0,5 1 2

.Щиапазон измерений скорости перемещения
опорной плитыl), мймин
Пределы допускаемой абсолютной
погрешности измерений скорости
перемещения подвижной траверсы в диапазоне
от 0,05 до 10 мм/мин включ., мм/мин

t0,05 t0,1 !0,2

Пределы допускаемой относителъной
погрешности измерений скорости
перемещения опорной плиты в диапазоне св. 10

верхнего предела измерений, Оймм/мин до

+1 +2

l)- Минима.льно и максимaшьно возможные значения. Значения диапазонов измерений скоросr,и
перемещения опорной rшиты указаны в индивид/:tльных паспортах на пресс.
2) - Категория точности устанавливается предпрrtятием-изготовителем.

Цримечание: канаJI измерений скорости перемещений подвижной траверсы чстанавливастся Iro зак Jу.

Значение д'rя категории то.rности2)Наименование харaжтеристики пý 1 2

,Щиаrrазон измерений скорости нагруженшI
опорной плитыl), KIYс от 0,1 до 5000

Пределы допускаемой отrrосительной
погрешности измерений скорости нагружения
опорной плиты, Yо

t0,5 +1 !2

нагружения опорной плrтгы 1,тазаны в индивид/альньж паспортах на пресс.
2) - Категория точности устанавливаsтся предпрIлJlтием-изготовителем.

возможные значения. Значения диапазонов измерений скорости

ий скорости нагружения опорной п"rиты устанавJIивается по закiвуп имечание: канал

l)- Минимально и максr"ально

от 0,05 до 1000

+п5



обязательность выполнениJl
операции поверки при

Наименование операции поверки

первичной
поверке

периодическ
ой поверке

Номер раздела (пушюа)
методики поверки, в

соответствии с
которым выполняется

операция поверки
внешний осмо Да .Ща

,7

Подготовка к поверке и опробование
средства измерений

Да 8

Проверка прогрtlммного обеспечения

9редства измерений
Да 9

Определение мец)ологическrх
харqктеристик средства измерений 10

Определение
относительной

ди:шilзопа й
погрешности

силы
.Ща Да l 0 1

Определение диalпазона |4

погрешности измерений
перемещеций опорной плиты

.Ща !а l0.2

Определение диапазона и
погрешности измерений скорости

ещении опо ои плитып
Да !а

Определение диапазона и
погрешности измерений скорости
нагружения опорной rшиты

Да Да 10.4

Полгверждение соответствия
средства измерений метрологическим

ебованиям
Да !а ll
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2 Перечень операцпй поверкп средств измерепий
,Щrrя поверки пресса должны быть вьтполнены операции, }казанные в таблице 5.

Таблица 5 - оп ации пов ки

4 Требованпя к специаJIпстам, осуществляющим поверку
4.1 К ПРОведению поверки допускalются специалисты орг{lнизации, аккредитовfi{ной в

соответствии с зiжонодательством Российской Федераuии об аккредитации в национальной
системе аккредитации Еа проведение поверки средств измерений данного вида, имеющие
необходимую квалификацию, ознzкомленные с руководством по эксплуатации и настоящеЙ
методикой поверки.

4-2 .Щ,,rя проведения поверки пресса достаточно одного поверитеJIя.

4

!а

!а

10.з

3 Требования к усJrовпям проведенпя поверки
При проведении поверки должны соб_rподаться, следующие условия измерений:
- температ}ра окр)Dкающей среды, ОС от +l0 до +З5;
- относительнtlя влажность возд}ха 7о, не более 80.
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5 Метрологическпе И технпческпе требовапиям к средствам поверкп
ПРИ ПРОВеДении поверки должIlы применяться этtlлоны и вспомогательЕые средства

поверки, приведенные в таблице 6.
Таблица б - С ства по ки

Операции
поверки,

требtтощие
применение

средств
по и

Метрологические и техпические
требования к средств:l]\.l поверки,

необход,rмые д,rя проведения поверки

Перечень рекомендуемьD( средств
поверки

основные по ки

10.1

Рабочий этаJIоII 2-го р:lзряда по
Государственной поверочной схеме дJIя
средств измерений массы, утвержденной
приказом Росстандарта N9lб22 от
04.07.2022 г. - гиря
Рабочий эталон 4-го разряда по
Государственной поверо.пrой схеме для
средств измерений массы. угвержленной
приказом Росстандарта Ns|622 от
04.07,2022 г. - гиря

Рабочий эталон 2-го разряда по
Государственной поверо.шой схеме для
средств измерений силы, угвержденпой
приказом Федерального lгентства по
техническому реryлирокlнию и
метрологии от 22 окгября 2019 г. Jф 2498 -
динalмометр

Гиря кJIасса тотшости Fl
номина;rьной массой l00 г, рег. Nя
58020-14

Гиря кJIасса точности Ml
номинальной массой 200 г, рег. М
58м8-14
Гиря класса точности Ml
номиншrьной массой 500 г, рег. }Ф
58м8-14
Гиря кJIасса точности Ml
номинапьной массой 1 кг, рег. Nо
58и8-14
Гиря кJIасса точности Ml
номинальной массой 2 кг, рег. Nч
58и8-14
Гиря класса точности Ml
номина.llьной массой 5 кг, рег. .},(!

58и8-14
.Щинамометр электронньй .Щ\4У- 1/1 -
0,5МГ4, рег. Nч 49913-12
.Щинамометр электронrrьй,ЩМУ-5/1-
0,5МГ4, рег. ]1Ъ 4991З-12
,Щинамометр электронньй ДМС-
50/5-0,5МГ4, рег. }Ф 49913-12
.Щинамометр электронньй ДМУ-
100/1-0,5МГ4-2, рег. Nе 49913-12
,Щинамометр электронньй ДМР-
1000/6-0,5МГ4, рег. },,lb 499 1 3- 1 2
,Щинамометр электронньтй ДМР-
10Ш/6-0,5МГ4, рег. J{b 499l3_12
,Щинамометр электронный ДМС-
2000/5-0,5МГ4, рег. No 4991З-1,2

.Щинамометр электронньй,ЩМУ- l/1 -
0,5МГ4, рег. Nч 49913-12
.Щинамометр электронньй,,ЩМУ-5/l-
0,5МГ4, рег. Ns 4991З-l2
.Щинамометр электронный ДМС-
50/5-0,5МГ4, рег. Nч 49913-12
!инамом нный ДМС-

5
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500/3-0,5МГ4-2, рег. J\b 499lЗ-I2
.Щинамометр электронный ДМС-
2000/5-0,5МГ4, рег. Nй99l 3- l 2

,Щинамометр элеIсгронЕьй на сжатие
HMD2ШИRTN, рабочий этiшон
силы 2 разряла в диапазоне от 500 до
5000 кн

10.2

Рабочий этiulоЕ 2-го разряда по
Государствеппой поверочной схеме д,uI
средств измерений длины в диапазоне от
1,10-9 до l00 м и д:плн воJIн в диапазоЕе от
0,2 до 50 мкм, }твержденной приказом
Федера:rьного агентства по техническому
реryлированию и метрологии Ns 2840 от
<29> декабря 2018 г. - система лазернаJl
измерительнzrя

Система лазерЕiul измерительIIаJI
XL-80, рег. J\Г9 З53б2-13

l0.3

Рабочий этilлон 2-го разряда по
Государственной поверочяой схеме дJIя
средств измерений длины в диаrпазоне от
1,10-9 до 100 м и длин волн в диапазоне от
0,2 до 50 мкм, }твержденной приказом
Федерального :гентства по техническому
реryJIировfirию и метрологии J\b 2840 от
<29> декабря 2018 г. - система лазерная
измерительнчu{
Средство измерение интервалов времени:
кJIасс точЕости второй, длительность
интервчrла 3600 с, пределы допускаемой
основной погрешности *1,8 с

Система лазернм измерительнalя
XL-80, рег. N9 353б2-13

Секундомер мехаrrический СОСпр-
2б-2-000, рег. Nя 1519-11

10.4

Рабочий эталон 2-го разряда по
Государственной поверочяой схеме для
средств измерений силы, 1твержденной
приказом Федера,,rьного агентства по
техническому реryлированию и
метрологии No 2498 от <22> октября 2019 г.

- ДИНzlJt{ОМеТР

Средство измерение интервалов времени:
кJIасс точности второй, длительность
интерва!,Iа 3б00 с, пределы допускаемой
основной погрешности t1,8 с

.Щинамометр электронный ДМУ- 1/ 1 -

0,5МГ4, рег. N9 4991З-l2
.Щинамометр электронньй,ЩМУ-5/l-
0,5МГ4, рег. М 4991З-12
.Щинамометр электронньй ДМС-
50/5-0,5МГ4, рег. Ns 49913-12
.Щинамометр 

элекT 
ронньй ДМС-

500/З-0,5МГ4-2, рег. J,,|! 499 1З - \2
.Щинамометр электронный Д\4С-
2000/5-0,5МГ4, рег. Nч499 1 3- 1 2

.Щинамометр электронньй на сжатие
HMD2OMRTN, рабо.п.Iй эталон
силы 2 разряда в диапазоне от 500 до
5000 кн
Секундомер механический СОСпр-
2б-2-000,рег. Ns 1519-1 l

Вспомогательное оборудование

10.1-10.4

Средство измерений температуры
окружающей среды: диапазон измерений от
+15 до +35 'С, пределы допускаемой
абсо:потной погрешности +0,3 "С

Термотигрометр
модификация ИВА-6Н-Д,
рег. J'.lЪ 46434-11

ивА-6.

6
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Срдство измерений отпосrттельной
влlDкности воздуха: диапазон измерний от
0 до 80 %, пределы доrryскаемой
относитеrьной погрешности а2 Уо.

примечание - доrryсмется использовать при поверке другие }твержденные и аттестованные этzlлоны
единиц величин, средсгва измерений }твер)rценного типа и повернные, удовJIетворяющие
метрологическим трбованиям, укzванным в таблице.

б Требованпя ýсловия) по обеспеченпю безопаспостп проведения поверки
При проведении поверки, меры безопасЕости должпы соответствовать тебовarниям по

технике безопасности согласпо эксплуатационной док}ъ,lентации на пресс и средства поверки,
правилам по техЕике безопасности, действующпм на месте проведения поверки.

7 Внешнпй осмотр средствд измерений
При внешнем осмотре должно быть установлено соответствие пресса следующим

требованиям:
- отсутствие мехilнических повреждений и д)угrrх дефектов, способньD( оказать

влияние на безопасность проведения испьпаний иJIи резуJьтаты испьпаний;
- соответствие внешнего вида пресса опис:lнию типа.

Если перечисленные требования не выполняются, пресс
признают непригодЕым к примеЕеЕию, дальнейшие операции поверки
не производят.

8 Подготовка к поверке п опробовrпие средства пзмеренпfi
8.1 Перед прведением поверки долrсrы быь вьшоJIнены следующие подютовитеJIьные

работы:
- с помощью термогигрметра проверить соответствие условий окружающей срды

требованиям, приведенньп.r в п.3
- проверитъ нмичие действующих свидетельств о поверке на средства поверки;
- пресс и средства поверки привести в рабочее состояние в соответствии с их

эксплуатационной докуtrtентацией;
- пресс и средства поверки должны бьгь установлены в условиях, обеспечивающпх

отсутствия механических воздействий (вибрашя, деформация, сдвиги).
8.2 При опробовании должно бьпь ycTaHoыIeнo соответствие следующим требованиял:

- отс}тствие качки и смещений неподвижно соединённьгх деталей и элементов;
- IUI:lBEocTb движения подвижньD( дета;rей и элементов;
- прtlвильность взммодействия с комплекгом принадлежностей;
- работоспособность всех фунщионапьньп< режимов и }злов.

Если перечисленные требования не выполняются, пресс
признают непригодным к применению, дальнейшие операции поверки
не производят.

,7

9 Проверка программного обеспеченпя средствд пзмеренпй
9.1 Идентификация прФаJt{много обеспечения <GOST_TEST.EXE> (далее - ПО)

выполняется в следующем порядке:
- вкJIючЕть мilшину;
- вкIIютшть компьютер с уст:rновленньпrr ПО;
- зtшустить ПО <C,OST_TEST.EXE";
- выбрать меrпо <<Помощь>;

- выбрать раздел кИнформация>.



Таблица 7 - Иденти онные данньте п ого обеспечения

Если перечисленные требования не выполЕяются, пресс
признают непригодным к применению, дальнейшие оп ерации поверки
не производят.

10.2 Определеппе дпапазона и погрешностп измерепий перемещенпй опорпой плиты
Определение ди:шазона и относительной погрешности измерений перемещений опорной

плиты rц}оизводить с помощью системы лазерной измерительной XL-80 в следующей
последовательности:

- установить поворотное зерк:шо и регрорефлекгор, входящие в комплект системь1
лазерной измерительной с помощью мtlгнитньD( опор на верхней плоскости основzlния опорIIьD(
плит пресса соответственно:

- переместить опорЕую пJIиту в положение, соответств},ющее величине нммеЕьшего
зЕачения ди{lпазона измерений перемещений;

- обнулить покi}заЕия IIа отсчетном устройстве пресса и отсчетном устройстве системы
лазерной измерительной;
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Наименование харzктеристики Значение
Идентификационное наимеЕование ПО GOST TEST.EXE
Номер версии (идентификационньй номер
по) не ниже 2.0
I{ифровой идентификатор ПО сRсз2
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Илентифш<ационные данные прогр!l {много обеспечения доJDюlы соответствовать
данным, приведёшrъ,п,r в табJшце 7.

10 Опреде;lепие метрологических характериgтик средства пзмерений
10.1 Определепие диапазона п относптельпой погрешпостп измерений силы

Определение диzшазона и относительЕой погрешности измерений силы производить в
след}тощей последовательности :

- установить эталонньй динамомет между плитд{и сжатия, согласно экспlryатационной
докуIi{ентации на динzlмометр;

- нагр}зить эталонньй динalмомеlр три раза силой, равной меньшему из значений:
верхнему пределу измерений дина}.rометра или Еаибольшей предельной н:грузке дагIика силы
пресса. При этом скорость нагружеЕия необходимо устанавливать таким образом, чтобы
достижение тебуемоЙ нагрузкй осуществJUIлось за 40-60 секluл. При первом нагружеЕии
вьцержать динitJ\{ометр под нагрузкой не менее 10 минlт; при втором и третьем нагружении - от
1 до 1,5 минlт;

- разгрузить эталонный динllмомет. После разгрузки отсчетные устройства этчUIонного

динамомета и поверяемого пресса обнулить;
- провести измерения не менее чем в 10 точках равномерно распределенных по диtlпазону

измерений силы, начинzш с наименьшего и заканчившI наибольпrим пределом диапазоЕа
измерений силы пресса. Измерения проводlть не менее трех раз для каждой выбранной точки
диапirзона;

- в каждой задаваемой точке при достижении требуемой силы произвести отсчеты
показаrrий с этilлонного динчtмомец)а и с пресса. Если невозможно произвести проверку по всем
диапазонttм измерений силоизмерительного устройства пресса с использовд{ием одного
динаNrометра, то следует использовать др}тие динalмомеlры, диaшазон измерений KoTopbD(

обеспечит проверку по всем диапазонitм измерений силоизмерительного ус]ройства пресса. В
слr{ае, если нижЕее значение измерений силы пресса меньше, чем диапазон динtlJ\{ометра, дJlя
измерений силы необходимо использовать гири.

Примечание: Ускорение свободного падения (g) определяется в зависимости от места

установки машины.
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- tlo отсчетному устройству пресса устаIIовить опорнlто плиту в положеЕие,

соответствующее величине нмбольшего значения диaшазона измерений перемещений;
- показания нмбольшего предела диalпазоЕа измерений по отсчетному устройству

ПРеССа и соответствутощие покaвalния со шкalлы покzвыв:tющего устройства системы лазерной
измерительной занести в протокол;

- ПРОВеСти a!налогиIшые измерения не менее чем в 5 точк:lх pzlвHoмepнo распределенньD(
по иIIтервалу измерений от 0 до 10 мм вrстюч. и не менее чем в 5 точкalх равномерно
распределенньж по интервaлу измерений св. 10 мм до верхнего предела измерений. Измерения
проводить не менее трех раз дrя каждой выбранной точки;

10.4 Опредоrеяие дпапазоЕа и погрешности пзмерений скорости нагрJ,}кенпя
опорной плиты

ОПРеДеЛеНИе диапазона и относительной погрешности измерений скорости нагружения
опорной п;титы производить с помопъю этчшонного динамометра и сек}.ндомера в следующей
последовательности :

- установить этiллонньй динамометр между опорными пJIитalми;
- Переместить опорrryIо пJIиту в положение, соответствующее веJIичине нlмменьшего

зЕачения дaапац}она измеренпй нrгр}'lкения;
- УСТalIIовить значеЕие скорости Еагр},жения опорной п.шлты, 1 KFYс. Запустить ншружение

опорной плиты;
- ПО ИСТеЧению выбранного времени одновременно остalновить Еагружение опорноЙ

плиты и отсчёт по секуЕдомеру;
- нагрркение опорной пJIиты измерить с помощью этllлонного динамометра время

Еац)ужения снять по секундомеру;
- провести aцIЕlлогичные измерения не менее чем в 3 то.п<ах pirBнoмepнo распределенньD( по
диапазоЕу измерений скорости нагр}jкения опорной.
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10.3 Определеппе диапазопа и погрешпостп пзмерений скорости перемещепий
опорпой плиты

ОПРеДеление диапазона и относительной погрешЕости измерений скорости перемещений
ОПОРНОЙ ПJМты производить с помощью системы лalзерной измерительной XL-80 и секундомера
в следующей последовательности :

- устzlЕовить поворотное зеркало и ретрорефлектор, входящие в комплеrг системы
ЛаЗеРНОЙ иЗмерите.lьноЙ с помощью мzгнитЕьD( опор на верхней плоскости основания опорньп
Irлит пресса соответствеЕно;

- ПеРеМеСтить опорнуо IIJIиту в положение, соответствующее величине нtмменьшего
зЕачения диtшiвона измерений перемещений;

- устilновить значение скорости перемещения опорной плиты, 1 мймин. Запустить
перемещение опорной плиты;

- при появлении харaктерного зв}ка перемещения зalпустить отсчёт по секундомеру.
Время перемещения опорной плиты рекоменд/ется брать 1 минугу;

- ПО ИСТеЧеНИЮ выбранного времени одновременно остrlновить перемещение опорноЙ
плиты и отсчёт по секундомеру;

- ПеРеМеЩеНИе ОПОРнОЙ плиты измерить с помощью системы лазерноЙ измерительноЙ
XL-80, время перемещения сItять по сек}цдомеру;

- ПРОВеСТИ анМогичные измерения не менее чем в 5 точках равномерЕо распределенньD(
по диапапону ИзмерениЙ скоростИ перемещения опорной пJIиты по интервaшу измерений от 0,05
до 10 мм/мин. вкJIюч. и не менее чем в 5 точках равIIомерно распределенньtх по интервалу
измерений св. 10 мймин. до верхнего предела измерений Измерения проводить не менее ц)ех
раз дrя кахдой выбранной точки диaшазона.
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11 ПодтверяqдеЕие соответствия средства измерепий метрологпческим требованиям
1 1.1 Относительнм погрешность измерений силы Бi определяется по формуле:

а, - 5еli:&з,'00 o,о, где" Facp

ýсган. - значение сиJIы, уст lовленное по отсчетному устройству машины в i-ой To.rKe,

кН;
F4* - среднее значение силы по диЕatlr{ометру эталонному в i-ой то.л<е, кН,

д___ = 
Х F.'', 

где, этср

- п - коJIичество измерний, вьшоJIненньD( в i-то,л<е диапазона измерений;
- Fai - результат измерений силы по дин:лJ!rометру эталонному в i-ой то.псе, кН.

За окончательньй результат относительной погрепшости измерений сиJш приЕятъ
нмбольшее пол)щенное значение велиtшны по всем резуJIьтатаII{ выtIислениЙ.

Результаты испьrганий по данному п}нкгу сIштirются положитеJIьными, если д,I:лпilзон
ИЗМеРНИЙ должен быь не менее, а значение относительной погрешности измерений не более
значений, указанньD( Табrшце 1.

Если требования даЕного пункта не выполЕяются, пресс признают
непригодпым к применению.

l1.2 Абсо;потн},ю погрешность измерений перемещеЕия опорной пrпrты 6; опредеJIяется
по формуле:

Дд;= l"rqp; - lусг;,

погрсшность измерений перемещения опорной п_.lиты 6,l 1.2.1 Относительную
опредеJuIется по формуле:

л l-"nl-IvcT.
бl, =-::f-jз.1000/огде.ycтl

lr.r, - значение перемещения, устatновленное по отсчетному ус,гройству пресса в i-ой
точке, мм.;

lrr.o; - среднее значение перемещеЕия опорной плиты по xL-80 в i-ой точке, мм,
, _ I I,,iaэтср = 

-, 
где

n - количество измерений, выпоJIненньD( в i-то.лсе диапазона измерений.
РеЗУЛЬТаТЫ испьпаний по данному пунIсгу сц-Iтаются положительными, есJIи д{апд}он

ИЗМеРеНИЙ ДОЛЖеН быь не менее, а значепие относителъной погрепшости измерений не более
значений, указанньпr Таблице 2.

Если требования данного пункта не выполняются, пресс
признают непригодным к применению

11. 3 Абсолютную погрепшость измерений скорости перемецения опорной плиты
вычисJIить по формуле:

byi= Vpi - Vyoi
1 1.3.1 ОтноситеJIьную погрешность измерений скорости перемещения опорной плиты

вьIчислить по формуле:

бni
Vpr - Vyni

100 %
Vycti

где

ypi - РаСчетное значение скорости перемещения опорной ллиты, мм/мин:
уусгi - значение скорости, уст lовленное по отсчетному устройству пресса в i-ой точке,

мм/мин

10
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v _ Sd
'р - ta+ 60

где Sa - действительное зЕачеЕие перемещений (показания системы лазерной
измерительной XL-80, используемой при поверке пресса), мм;

'1- 
показания секуядомерц с.

Результаты испьггаrrий по дд{ному п}цкту сtlитllются положитеJIьными, если д{tшазон
измерений должеII бьпь не менее, а значение абсолютной и относитеJIы{ой погршности
измерений не более значений, указшrньп< Таблице З.

Если требования данного пункта не выполняются, пресс
пр изн ают непригодным к применеЕпю.

1 1.4 Относlттеrьную погрешность измерний скорости Еац)ужениrr опорной шп,rты
вычислить по формуле:

|,,
6 = ',,'r-'.100%, где

Vусri

Иусг, - значение скорости нaгр},жеЕия, уст:lIIовленное по отсчетному устройству пресса в

i-ой то,ше, к}Vс;
Л.о - среднее арифмегическое значение силы по эталонному д,tнамометру, кН;

' 
- время Еагр},жеЕия, измеренное секундомером.

Результаты испьгганий по дirнному пункту считtlются положительными, есJIи диtшазон
измерений должен быь не менее, а значение относительной погрешности измерений не более
значений, указalнньrх Таблице 4.

Если требования данного пункта не выполняются, пресс
пр из н ают непригодным к применению.

12 Оформление результатов поверкп
12.1 Результаты поверки оформляются протоколом, сост:lвJIенным в виде сводной

таб:пrцы результатов поверки по каждому п),нкту рЕtзделов 7 - 1 1 настоящей методики поверки.
12.2 Сведения о результатtж поверки средств измерений в целях подтверждения поверки

должны быть передаrы в Федера,тьный информационньй фонд по обеспечению единства
измерений.

12.3 При положитеJIьньD( результатах поверки пресс признается пригодным к
применению и по заr{влению владельца средств измерений или лица, представJuIющего средства
измерений на поверку, вьцается свидетельство о поверке установленной формы. Нанесение
знака поверки на средство измерений не предусмотрено.

12.4 При отрицательньrх результатах поверки пресс признается непригодным к
применению и по змвлению владельца средств измерений или лицз" предстzlвJlяющего средства
измерений на поверку, вьцаётся извещение о непригод{ости устzlновленной формы с указанием
основных причин.
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