
Федеральное arгентство по техническому реryлированию и метологии

ФГУП (ВНИИМ им, fl.И. Менделеева>

УНИИМ - филиа.il ФГУП <ВНИИМ им.[.И.Менделеева>

вано
УНИИМ - филиала

..Щ.И.Менделеева>
Е.П. Собина

2024 г.

(гси. Наборы мер толщпны стального проката Мтп. Методпка поверки>

мп71-221-2023

Екатеринбург
2024

l
s lltl

t

=

a
а_

о

s



Предпсловие

l Разработана: Ура.llьский науIшо-исследовательский инстиц/т метрологии -

филиал ФедеральIrого госудаtrютвенного унитарного предприятия
<Всероссийский науtшо-исследователъский институт метрологии
им.,Щ.И.Менделеева>
(УНИИМ - филиал ФГУП (ВНИИМ им.,Ц.И.Менделеево>)

2 Исполнитель: М.В, Шипицьпrа, ведущий инженер УНИИМ - филиала
ФГУП <BНИИМ им.,Щ.И.Менделеева>

3 Согласована: УНИИМ - фиrплал ФГУП (ВНИИМ им..Щ.И.Мендел еевы> в 2024 t.

2



СОДЕРЖАНИЕ
1 Общие положениJI

9 По.щотовка к поверке и опробовшrие средства измерений........................,........................б

10 Определение метролоIических харzжтеристик средства измерений и подтверждение

соответствиJ{ средства измерений метрологическим требованияrrл .............6

10.1 Определение действителъньп< значений то:пцины................... ,...........,6

10.2 Определение абсоrпотной погрепшости действительных значений толщины.............7

10.3 Определение откJIоЕения действительного значеIIия тоJщлны от номинzлJIьного значения

толщины.

4

4

4

5

5

5

6

б

1 1 Оформление результllтов поверки

,|

7

3



Государственнм система обеспечения едиЕства измерений
Наборы мер толщины ст:tльного проката МТП

Методика поверки
мп71-221-202з

l общпе положенrlя

1.1 Настоящая методика поверки распространяется на наборы мер толщины стirльного про-
ката МТП (да.пее * наборы мер), предназначенные для хранеЕия и передачи единицы длины в
области измерений толщины при испытаниях, поверке и кыlибровке средств измереЕий толщины
стаJ]ьного прокатц принцип действия которьтх основаЕ на радиационном методе, и устанавли-
вает методы и средства первичной и периодической поверок. Поверка наборов мер должна про-
изводиться в соответствии с требованиями настоящей методики.

1,2 Лри проведении поверки должна обеспечиваться прослеживаемость наборов мер к
ГЭТ 2-202| (Государственному первичному этаJ,Iону единицы длины - метра>> в соответствии с

локальноЙ поверочноЙ схемоЙ для средств измерениЙ длины в области измерениЙ толщины ли-
стовых и ленточЕьIх материалов, стр1кт}ра которой приведена в Приложении А настоящей ме-
тодики поверки.

1.3 В настоящей методике поверки реализована поверка методом прямых измерений и ме-
тодом непосредственного сличения.

1 .4 Настоящая методика поверки применяется для поверки наборов мер тоJпцины стмьного
проката МТП, используемых в качестве рабочих эталонов единицы длины в соответствии С лО-

кальной поверочной схемой д,rя средств измерений длины в области измерениЙ толщины лиСтО-

вых и ленточньIх материaIпов, структура которой приведена в Приложении А настоящей мето-

дики поверки. В результате поверки долrкны быть подтверждены метрологические ТРебО9аНИЯ,

приведенные в таблице 1.

Таблица 1-М гические акте стики

2 Норматпвпые ссылкш

в настоящей методике поверки использовalны ссылки на след},ющие документы:
Приказ Росстандарта от 29.12.2018 J\lb 2840 об утверждении государственной поверочной

схемы длЯ средстВ измерений длины в диапазоне от 1,10-9 до l00 м и длин волн в диапавоне от

0,2 до 50 мкм.
Приказ Минпромторга России от 31.07.2020 Ns 2510 об }тверждении порядка проведения

поверки средств измерений, требовмий к знаку поверки и содерr(анию свидетельства о поверке.

3 Перечеrrь операций поверки

3.1 При проведении поверки должны быть вьшолнены операции, указанные в таблице 2.

4

Значение
от0 1 до 10,0 включ.Номинмьные значеЕия толщины м i ,ММ

Пределы допускаемой абсоrпотной погрепшости
действительного значения толщины мер с номинальными
значениями толщины, мм:

- от 0,1 до 3,0 мм вк,тюч.
- св. 3,0 до 10 0мм

+0 04
+0,02

.Щопускаемое откJIонение действительного значения тол-

щины от номинаJlьного значения толщины мер с номи-
наlльными значениJIми толщины, мм:

- от 0,1 до 3,0 мм вк,гпоч,

-св,3 0 до 10 0мм
lКоличество и номинilльные значеяия толщины м вн ео еделяются закaвом,

Наименование характеристики

+0,002
+0,02



Таблица 2 - оп ипо

3.2 В с.тryчае невьтполнения требоваrrий хотя бы к одной из операIцлй поверка прекращается,
набор мер браryегся.

3.3 {отryскается проводить периодическую поверку наборов мер для меньшего количества
мер из состава набора мер в соответствии с заявлеЕием владельца набора мер с обязательньпл
укalзаниеМ информациИ об объеме проведенной поверки в соответствии с приказом Мtтнпром-
торга России от 31.07.2020 Ns 2510 или в соответствии с порядком, действуюпlим Еа момент
проведения поверки.

4 Требоваппя к усJIовиям проведеrrпя поверки
4.1 При проведении поверки должны бьггь соблодены сJIедующие условиJI:
- температура окружающей среды, ОС от 15 до 25l
- относительнаrI влчDкность окружающей среды, %, не более 80.

5 Требовапия к специалпстам, осуществляющпм поверку
к проведению Работ по поверке наборов мер допускаются лиц4 изуrIившие экспJryатацион-

Еую докумеЕтацию на поверяемьй набор мер, эксплуатациоЕную документацию на средства по-
верки, ЕастоfiIý/ю методику поверки и работаоцие в качестве поверителей в организации, ull(I(pe-
дитованной на прitво поверки средств измерений геометрических величин.

б Метрологические и техпические цrебовапия к средствам поверкп
6. l При проведении поверки применяют средства поверки, указанные в таблице 3.

Таблица 3 - о&lния к стваN{ ки

Обязательность проведения
операций при поверке при

Наименовшrие операции
первичной

поверке
периодической

поверке

Номер раздела
(rryнкrа) методики
поверки, в соответ-
ствии с которыми

вьшолняется опера-
ция поверки

внешний осм .Ща .Ща
Подготовка к поверке и опробование
с изм !а Да 9

Определение метрологических характе-
ристик средства измерений и подтвер-
ждение соответствия средства измере-
ний метроломческим требованиям

!а .Ща 10

Операции по-
верки, требу-
ющие приме-
нения средств

поверки

Перечень рекомеЕд/емьD( средств
поверки

Средство измерений температуры окру-
жаощей среды: диапазон измерений от
15 ОС до 25 "С, пределы доrryскаемой аб-
СОJIЮТНОИ Погрешности +0,7 ОС.9

Средство измерений отrrосительной
влtDкности окружающей среды: диапrц}оЕ
измерений от 10 до 80 О%, пределы допус-
каемои аосоJIютнои погрешности +2,5 О/о.

Термогигрометр электронньй
<СЕNТЕRэl, модель 313,

рег. Nч 22129_09.
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Метрологические требования к средствatм
поверки, необходимые для проведения

поверки



Операции по-
верки, требу-
юIщ.rе приме-
нения средств

по ки

Метрологические требовшlия к средствarм
поверки, необход.rмые для проведеншI

поверки

Перечень рекомендуемьж средств
поверки

10

Рабо.лай эталон 4 разряда в диапазоне
значений длины от 0,5 до 10,0 мм со-
гласно Приказу Росстандарта от
29.12.2018 лг9 2840.

Меры длины концевые плоскопарaш-
лельные до 100 мм, рег. N9 З8376-13.

10
Средство измерений длины: диапазон из-
мерений от 0,1 до 10,0 мм, погрешность
+0 3 мкм.

Оптиметр элекгронньй горизонтilJIь-
ньй ИКГ-3э, рег. Nо 52б17-13.

6.2 Эталоны, цримеЕяемые дJIя поверки, доJIжны быгь поверены, если представлены сред-
ствtlми измерений 1"твержденного типа или аттестовalны, есJIи представлены средстваIr{и измере-
ний неутвержденного типа; средства измерений должЕы бьгrь поверены, данпые о их поверке
долrюrы бьгь внесены в Федеральньй информационный фонд по обеъпечению единства измере-
ниЙ (далее - ФИФ ОЕИ).

6.3 ,Щогryскается применение iш{tлогиIIньD( средств поверки с метролоrическими и техниче-
скими характерИСТИКllIr.lИ, обеспе.п-rвающими требуемую Totmocтb лередатIи единиц велиIшн по-
веряемому средству измерений в соответствии с локальной поверочной схемой для средств из-
мерений длинЫ в областИ измерений толЩины листовьIх и ленточньrх материалов.

7 Требовапия ýсловпя) по обеспечепию безопасцости проведения поверки
при проведении поверки необходимо собrподать требования безопасности, устtlновленные

в эксплуатационньD( документ:ж на наборы мер и экспJryатационной документации на средства
поверки.

8 Внешний осмотр средства измерепий
8.1 При внешнем осмотре установитБ соответствие набора мер сле,ryющим требованиям:
- соответствие внешнего вида набора мер сведепиям, приведенным в описalпии типа;
- комплектность должIIа соответствовать сведениям, приведенным в описмии типа;
_ н:lJIичие маркировки с указанием тип4 зчlводского номера набора мер, заводских номеров

кахqдой меры из набора;
- отсутствие внешних повреждений, влияюпlих на эксплуатационные свойства набора мер.
8.2 Результаты внешЕего осмотра стIитать полоIс{тельЕыми, есJIи вьшоJIняются

требования, указанные в 8.1 настоящей методики.

9 Подготовка к поверке и опробование средства пзмерепий
9.1 Провести KoHTpoJrь условий поверки с помощью термогигрометра в соотвgгствии с таб-

лицей 3.
9.2 Поверяемьй набор мер и средства поверки вьцержать в условиях по 4.1 в течение не

менее 3 ч.
9.3 Перед проведением поверки выпоJIнить по.щотовителъньте работы, указанные в экспJryа-

тационвьD( документах набора мер и в эксILтryатационньD( документrrх средств поверки.

10 Определепие метрологическцх характерпстпк средства измерепий и подтверя(де-
ние соответствпя средства измерепий метрологическим требоваппям

10.1 Определение действительных значеппй толщипы
l0.1 . 1 ТолщинУ мер определитЬ прямыми измеРениями с помощью оптиметра со сфериче-

скими наконетtниками или методом сличения с мерtlми дJIицы концевыми. Измерения с помощью
оптиметра провести в соответствии с методикой, приведенной в эксILпуатационной документа-
ции на оптиметр.

6



10. 1 .2 Толщ,rнУ мер оцределитЬ Ее менее чем в девяти Totlкitx, равномерно расположенньD(
по рабочей поверхности меры. Рабочм поверхность мер огрд{ичеЕа диап,{етром u 1 00 *,*r u ц""rр"
меры. Провести измереншI тоJпщ-tны меры в каждой точке один pzx!.

10.1.3 !ействительное значение толrщлны j-ой меры (h; ), мм, вьFIислить по формуле

11i _l,i=rhii (1)
п

rде hii - значение толщины Ёой меры в7-ой то.псе, мм;
и - коJIичество измерений.

10.2 Определеппе абсолютной погрешностп действите.льпых значенпй толщины
10.2.1 Вьт,л,rслИть среднее квадрати.Iеское откJIонение среднегО арифметическою резуJIь-

тата измерений толщины Ёой меры (56), *, по формуле

SIl,-
LT=,(hti - hi)'

п(п - 1)
(2)

10.2.2 Вьтчисrить значение абсолютной погрешности действитеrьного зпачениrI толщины
i-ой меры в7'-9й то.псе (л41;), мм, по формуле

А t Sil + ^3-.,J tJ,h

где r - коэффициент Стьюдент4 равньй 2,З06 при и = 9, Р:0,95;
До - сумма значений погрешностей оптиметра и мер длины концевьD( плоскопараллеJIь-

HbIx, используемьж для измерений толщины меры, мм.
10.2.3 Результаты считllют положительными, если значение абсоrпотной погрешности дей-

ствительного значениJI толщины мер соответствует требованиям, указанным в таблице 1 насто-
ящей методики поверки.

10.3 Опредшение откпоцения дейсгвитыrьпого зпачеппя толщины от поминаJtьЕого
зЕачеппя толщпны

10,3.1 Значение откJIоЕения действительного зЕачеЕия тошцины Ёой меры от номинatJIь-
ного зпачения (Д; ), мм, вьIчислить по формуле

Дi= h; - hoi, (4)

где h9; - номин;цьное значение тоJщины i-ой меры, мм.
10.3.2 Результаты считilют положитеJIьпыми, есJIи откJIонеrше действитеJьного зпачениJI

толщинЫ меры от номиЕzlJIьного значения толщины соответствует цrебованилrл, указ lным в
таблице 1 настоящей мето/щrки поверки.

11 Оформленпе результатов поверкп
11.1 Результаты поверки зiшосят в протокол поверки произвольной формы, сведения о

результатах поверки передаются в Федера.тrьньй информационной фонд по обеспечению
единства измерений.

11.2 При проведеЕии поверки для меньшего количества мер из состава набора мер
указывается информация об объеме проведеrтной поверки. Нанесение знака поверки на наборы
мер не предусмотено.

1
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11,3 При положительньD( результатах поверки набор мер признают пригодlым к
эксплуатации, по заявке заказ.пака оформJIяется свидетеJIьство о поверке установленной формы.

11.4 Знак поверки наносится в свидетельство о поверке в соответствии с Приказом
Минпромторга России от З|.07.2020 N9 2510 пли действуюIщ{м на дату поверки нормативным
правовым аrгом в области обеспечевия единства измерений.

l1.5 При отицательньDt результат:ж поверки набор мер к применению не доIryскilют и по
заявке зaкrrзIшка оформляется извещение о Еепригодности установленной формы.

Ве,ryщий инженер
УНИИМ - филишrа ФГУП (ВНИИМ им.Д.И.Менделеев0) М.В. Шипицына
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Приложение А
(обязательное)

Струкryра локальной поверотrой схемы для средств измерений лтплны в области измерений
тоJпдины JIистовьD( и ленточньD( матери:tлов

обозначения: Д - пределы догryскаемой абсолютной погрешности;
б - доверительные грalншIы абсолотной погрешности;

L - длина, м.

9
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Госуяарств".-*";Ь работй эталон
едщr,т,tч ддЕБI 4 разряда

(вабор цер дщl кощезьк)
(0,5-100) юl

6 = (0J+2.L) rдпr

C;rgTerшe с поrдоФю
компаратора
6 = 0,З T*пor

}tep то.,lпFlът
цроrатаМfiI
(0,1-10,0) ьш

Б = (0,002-0,02) Бl

Метод пряrооr
lвмернпй

То:rrцооомеры звстовrл< в
,еЕточвцх xaTePBa]IoB

(0,1-20,0) rд,t
fi = (0,006,0,300) юл
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