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Государственная система обеспечения единства измерений

Вискозиметры портативные HFN-B
Методика поверки

l Общпе полоя(ения

1.1 Настоящая методика поверки распростаЕяется на вискозиметры портативные

НFN-В (далее - вискозиметры), выпускаемые <BEIJING HANGFENG KEWEI EQUIPMENT
TECHNOLOGY CO.,LTD>, Китай.

1.2 При проведеЕии поверки должна обеспе.rиваться прослеживаемость вискозиметров

к государственЕому первичному этaшону единиц д,lнtlмической и кинематической вязкости

жидкости ГЭТ 17-2018 согласно государствеЕной поверочной схеме, уIвержденной Приказом

Росстандарта Ns 2622 от 05.11.2019 <об 1тверждении Государственной поверочной схемы дтя

средств измерений вязкости жидкостей>.

1.3 Настоящая методика поверки применяется для поверки вискозиметров,

используемьrх в качестве рабоч,lх средств измерений. Передача единицы осуществJu{ется

методом прямых измерний.

1.4 В результате поверки должны бьrь подгверждены метрологические требования,

приведенные в таблице l.

Таблица l - Метрологические харакгеристики

Наименование характеристик

,Щиапазон измерений кинематической вязкости при
темпераryре 40 и 50ОС, мм2/с

от 1 до 350

Пределы допускаемой относительной погрешности
измерений кинематической вязкости при темпераryре 40 и
50,с, %

+5

2 Нормативные ссылки

2.1 В настоящей методике поверки испоJъзовzlны след}.ющие ссьшки:

Приказ Минпромторга России Nq2510 от З1.07.2020 <Об утвержлении Порядка

проведения поверки средств измерений, требования к знаку поверки й содержанию

свидетельства о поверке).

Приказ Минпромторга России Ne 2906 от 28.08.2020 г. <Об 1твержлении порядка созданиJI

и ведения Федера:rьного информационного фонда по обеспечению единства измерений,

передачи сведений в него и внесения изменений в дiшшые сведения, предоставлениJI

содержащихся в Еем док),ментов и сведений>.
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Приказ Минтрула России Ns 903н от 15.12.2020 г. <Об утверждении Правил по охране

труда при эксплуатации элеюроуст,lновокD

Приказ Росстандарта М 2622 от 05.11.2019 г. <Об 1твержлении Государственной

поверочной схемы для средств измерений вязкости rюлдкостей>

ГОСТ 12.2.00'l .Ь7 5 кСистема стilндартов безопасвости туда. Изделия

элекц)отехнические. Общие требования безопасности))

3 Перечень операций поверки средства пзмерений

3.1 При поверке вискозимец)ов должЕы бьтrъ выполнены операции, }к!rзшшые в

таблице 2.

Табrшца 2 - Операции поверки

Наименование операции поверки

обязательность выпоJIнения
операций поверки при

Номер раздела
(пунюа) методики

поверки, в
соответствии с

которым вьшолняется
операция поверки

первичной
поверке

периодической
поверке

Внешний осмотр да
Подготовка к поверке и
опробовilние да 9

Определение метрологических
харiжтеристик средства
измерений:

- относительной погрешности
измерений кинематической
вязкости;
- диапазона измерений
кинематической вязкости.

да

да

да

да

10.1

10.2

Подтверждение соответствия
средства измерений
метрологическим требованиям

да да

3.2 В слуrае невыполнения требований хотя бы одной из операций поверка

преФашается. вискозиметр бракуется.

3.3 На осЕовании письменЕого змвления владельца вискозиметра или JIица,

представившего вискозиметр на поверку, доIryскается проведение периодической поверки

только при одной из температур, 40 или 50 ОС (поверка в сокращенном объеме) с указанием в

сведениях о поверке информации об объеме проведенной поверки.

4 Требования к условиям проведеппя поверки

4.1 При проведении поверки должны бьпь соблюдены следуощие условия:

- температура окружающего возд}ха, "С 20 + 5

)

да 8

да
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- относительнiш влажность воздуха %о, не более 80

4.2 В помещении, где проводится поверка, должны отсутствовать вибрация и сиJIьные

потоки воздуха, мешающие нормальной работе вискозиметров.

5 Требования к спецпалистам, осуществJIяющпм поверку

5.1 К проведению работ по поверке вискозиметров допускilются JIица, прошедшие

специальное обучение в качестве поверитеJuI, инструктаж и обrrенные работе со вискозиметром.

б Метрологические и техпические требоваIrпя к средствам поверки

6.1 При проведении поверки применяют оборудование согласно таблице 3.

Таблица 3 * Средства поверки

Операции поверки,

rреб}тощие применения
средств поверки

Метрологические требования к средстваJ\.{

поверки, необходимые дтя проведеЕия

поверки

Перечень

рекомендуемых
средств поверки

Раздел 9 Подготовка
к поверке и
опробование

,Щиапазоны измерений температуры и
относительной влажности не менее
требуемьrх по п.4. .Щопускаемая абсолютнм
погрешность измерений температуры а l Ос,

относительной злдцlцбglц * 2,0 о%.

Гигрометр RotTonic
HygroPalm,

рег. Nч 2б379-04

Раздел 10

Определение
метрологических
характеристик
средства измерений

Стандартные образцы вязкости жидкости с
характеристиками: интервalл доrrускаемых
аттестованных значений кинематической
вязкости от 1 до 350 мм2/с при температ),ре
40 "С, допускаемое значение относительной
погрешности 0,3 % при Р:0,95;

Со вязкости
жидкости СО ВЖ-2-
пА гсо 1|297-201,9

Стандартные образцы вязкости жидкости с
харrжтеристикаt}.{и: интервал допускаемьrх
аттестованньrх значений кинематической
вязкости от 1 до 350 мм2/с при температуре
50 ОС, допускаемое значение относительной
погрешности 0,3 % при Р=0,95

Со вязкости
жидкости СО ВЖ-2-
пАгсо |1297-2019

6.2. Средства измерений, применяемые при поверке, должны бьrгь поверены,

стандартные образцы долшrы имегь действутощий паспорт.

6.3 ,Щопускается использовать при поверке другие стандартные образцы, а также

угверждеЕные и аттестованные этzlлоны единиц величин, средства измерений угвержденного

типа и поверенные, удовлетворяющие метологическим тебованиям, указанЕым в таблице 3.

7 Требования (условия) по обеспечению безопасностti проведения

поверки

7.1 При проведении поверки должны быть соблюдены <правила по охране туда при

эксплуатации электроустановок), угвержденные Приказом Минтрула России от 15.|2.2020 г.

Nэ 903н, требования ГОСТ 12.2.007.0.
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7.2 Поверитель перед проведением поверки должен ознiжомиться с руководством по

эксплуатации на вискозимет и пройти обу.rение по охраЕе труда на месте проведеЕиJI поверки.

8 Внешпий осмотр средства пзмерений

8.1 При внешнем осмотре должны бьrrь установлены:

- соответствие комплектности вискозиметра., указанной в руководстве по эксплуатации

(за исключением зzшасньIх и друпrх частей, не влияющих на метролоrические характеристики);

- соответствие внешнего вида вискозиметра сведеIlиям, приведепным в описttнии типа;

- отсутствие видимьD( повреждений и дефектов, ухудшающих внешний вид

вискозиметра и препятствующих его применению;

- нalличие и исправность заземления, знаков безопасности и необходимой маРКИРОВКИ.

8.2 При установлении дефекгности, препятствующей нормальному использованию

вttскозимеlра, его бракуют и дальнейшую поверку не прводят.

9 Подготовка к поверке и опробованпе средства пзмеренпй

9.t Вискозиметр подготовить к работе в соответствии с РЭ.

9.2 Подготовить стандаргные образцы уIвержденньD( типов (далее - ГСО),

предусмотенНые в качестве средств поверки в соответствии с инструкциями по применеЕию.

9.3 Перед проведением поверки вискозимет следует выдержать в помещении пе менее

2 часов.

9.4 Опробование

9.4.1 Провести контоJIь условий поверки с помощью гигромета в соответствии с

таблицей 3.

9.4.2 Проверка работоспособности вискозимета происходит автоматически при

вкJIючениИ питанйЯ согласнО РЭ. В слуrае успешного прохождения прверки на сенсорном

экране появится интерфейс выбора фупкций. Экран выбора функций показан на рисlнке l.

1

Рисlъок l - Экран выбора функчий вискозиметра

Настройш
сlIстемы

Справка

кщеrrатЕчесýя
мзкостъ



10 Определеппе метроJIогпческпх характершстик средства шзмеренпй

10.1 Определепие относительной погрешности измерний кинематическоЙ вязкости

10.1.1 Определепие относительной погрешности измерений кинематическоЙ вязкости

провести с использованием стандартньD( образчов согласно табrицы 3,

10.1.2 Измерния провести в следующем порядке:

а) установить темпераryру 40 ОС;

б) выбрать стандартный образеч, соответствующий началу диапазона измерниЙ

кинематической вязкости и протереть датчики контроля в соответствии с РЭ;

в) нажать кнопку кПуск/Стоп) и дождаться пргрева дат rков;

г) с помощью пипетки залить 30 мкJI стандартного образца, и провести измерение

кинематической вязкости, анаJшз начнется ltвтоматически после того, как датчик обнарlrкит

масло;

д) считать результат измерений вязкости с сенсорного экрана вискозиметра;

е) вьшолнить не менее пяти измерений, каждый раз вновь протирм датIшки

обнаружения и зzлливФl образец;

ж) повторитъ операции в)-е) лля стilндартIrых образцов, соответствующих середине и

концу диапазона измерений;

з) установить температуру 50 ОС и повторить операчии б)-ж).

1 0.2 Определение диzlпазона измерений кинематической вязкости

l0.2.1 Определение диапазона измерний кинематической вязкости провести

одновременно с определением относительной погрешности измерений кинематической вязкости

по п.l0. l , (проволят измерения кинематической вязкости в начале, середине и в конце диапазона

измерений).

ll Подтверltценпе с(ютветствия средс.тва пзмеренпй метрологпческим

требованиям

11.1 На основании результатов, полученньD( по 10.1, относителъную погрешность

измерений кинематиtIеской вязкости (6u ,%) uо каждого полrlеЕного результата измерений по

формуле
Y,l

f=--,; -'l .rr. {|)
!д

J

где { - Ёе измеренное значение кинематической вязкости в/'-ом стандартном образце, MM2/cl

мм2/с.

f, - аттестованное значение кинематической вязкостиj-ого стандартIlого образца,

8



Поrryченные значения отпосительной погрешности измерний Iс.lнематической вязкости

для каждого стандартного образца не должны превышать пределов, приведенньD( в табJп,Iце l.
l 1.2 Поrr}^rенНые значениJl длапазопа измерний кинематической вязкости дол1Iсlы

удовлетворять трбованиям таблицы 1.

12 Оформлешие результатов поверки

12.1 Оформляют протокол проведения поверки в произвольной форме.

12.2 При положительньD{ результатах поверки вискозиметр признают пригодным к

примеЕению.

12.3 Нанесение знака поверки на вискозиметр и пломбиромние вискозиметра не

предусмотеIrо.

l2.4 При отрицательяьD( результатах поверки вискозиметр призн.lют непригодными к

дапьнейшей экспJryатации.

12.5 Сведения о результапж поверки с rlетом объема проведенЕой поверки перед:lют в

Федеральньй информачионньй фонл по обеспечению единства измерений в соответствии с

Приказом Миппрмторга от 28.08.2020 г Nр 2906.

12.6 По змвлению владельца вискозиметра или лица, предстllвившего вискозиметр на

поверку, при положительньж результатrх поверки оформляется свидетельство о поверке в

соотвgгствии с Приказом Минпромторrа от 31.07.2020 г Ns 2510, при отицательньD( - извещение

о непригодIости к применеЕию вискозимgгра.

И.о.зав. лаб,24| УНИИМ - филиала
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