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Настояцая методика поверки (далее - МП) распространяется на профилометры
поверхности катания колесной пары ИКП М (далее - профилометр) производства
ООО кРИФТЭК>, Республика Беларусь, и устанавливает методы и средства первичной
и последующих поверок.

Профилометры предназначены для измерения геометрических параметров
колесных пар железнодорожного подвижного состава: высоты гребня (проката);
толlцины гребня и крутизны гребняi а та}оке для снятия и анализа полного профиля
поверхности катания колеса, поддержки элекrронной базы данных по износу колесных
пар и проведения допусковоrо контроля и разбраковки при техническом осмотре,
освидетельствовании, ремонте и формировании колесных пар железнодорожного
подвижного состава.

Обязательные метрологические требования к профилометру приведены в
приложении А.

1 Нормативные ссылки

ТКП 181-2009 (02230) Правила технической эксплуатации электроустановок потре,
бителей;

ТКП 427 -2022 (33240) Правила техники безопасности при эксплуатации
электроустановок;

ГОСТ 12.4.026-76 Система стандартов безопасности труда. Цвета сигнальные и

знаки безопасности;
ГОСТ 90ЗВ-90 Меры длины концевые плоскопараллельные, Технические условия.

Примечание - При пользовании настояtцей МП целесообразно проверить действие ссьь
лочных документов на официальном сайте Национального фонда технических норматив-
ных правовых актов в глобальной сети Интернет.
Если ссылочные документы заменены (изменень0, то при пользовании настояцей МП
следует руководствоваться действуюцими взамен документами. Если ссылочные
документы отменены без замены, то положение, в котором дана ссылка на них,
применяется в части, не затрагиваю|лей эry ссылку.

2 Термины и определения
В настояч]ей МП применены следующие термины с соответстаующими определе-

ниями:
2.'l 8ысота гребня (прокат) - расстояние, измеренное по вертикали ме}<ду верши-

ной гребня и поверхностью круга катания колеса,
2.2 Толщина гребня - расстояние, измеренное по горизонтали на высоте 13 мм от

поВерхностикрУгакатанияколесамеЦдУдвУмяточками'лежаЩимипоразныестороны
от вершины Фебня, одна из которых находится в плоскости внцренней грани обода
бандажа, а другая находится на наруrr<ной поверхности гребня.

2.3 Крутизна гребня - расстояние, измеренное по горизонтали меrqqу двумя точка-
ми. Одна точка находится на расстоянии 2 мм от вершины гребня, а вторая точка
находится на расстоянии 13 мм от круга катания колеса.
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3 Операции поверки
При проведении поверки выполняют операции, указанные в таблице 1.

Таблица 1 - Операции поверки

1

1 Внешний осм
2оп обование

3.1 Определение
измерений и
погрешности при
высоты

ины

4 Средства поверки

При проведении поверки применяют средства поверки, указанные в таблице 2.

Таблица 2

8.з.1 - 8.3.з

Примечания
1 Допусхается применять другие средства поверки, обеспечиваюцие определение мет-

рологических характеристик поверяемых средств измерений с требуемой точностью.
2 Все средства измерений долхfiы иметь действуюlлие знаки поверки (калибровки)
и (или) свидетельства о поверке (кмибровке),

диапазона
абсолютной

измерении

наименование
операции

Номер пунrrа
мп

Проведение операции при
первичной

поверке
последующей

поверке
2 3 4

8,1 Да Да
8,2 Да Да

3 Определение метрологиче-
ских характеристик

8,3 Да Да

8.3.1 !а Да

8.3.2 Да Да

З.3 Определение размаха
показаний при измерениях
высоты и длины

8.з.3 fla Да

4 Оформление результатов
поверки

Да Да

Примечание - Если при проведении той или иной операции поверки получают отрицательный ре-
зультат, дальнейчJyю поверку прекраlлают.

Наименование и тип (условное обозначение) эталонов и

вспомоrательных средств поверки, их метрологические
характеристики

Номер пунк-
та МП

8.2 Настроечная мера (приложение Б)
в.3,1 - 8.3.з Меры концевые плоскопараллельные, набор N9 3 по

ГОСТ 9038, длина мер от 0,5 до 100 мм, масс точtюсти 3.

угольник сле альныи п ожение в
Термогигрометр UN|TESS ТНВ 1, диапазон измерений тем-

пераryры от 0 ОС до 50 ОС, 

^ 
= tO,З ОС, диапазон измерений от-

носительной влажности от 10 % до 90 %, Д = t3 %.

3А-п лы скаемой абсолютной по ешности ств изм нии
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5 Требования безопасности

5.1 При поведении поверки должны соблюдаться требования ТКП 427, ТКП 181.
5.2 При проведении поверки необходимо руководствоваться требованиями, изло-

женными в эксплуатационных документах Иалее - ЭД 11]) на профилометр, применяе-
мые эталоны и вспомогательное оборудование.

6 Условия поверки
При проведении поверки должны соблюдаться сrlедующие условия:
Таблица З

допускаемые значения

Температура окрух<ающего воздуха, ОС 20+5
относительная влажность воздуха, о/о, не более 80

наименование ха истики. ини изме нияа

7 Подготовка к поверке

При проведении поверки выполняют следующие подготовительные работы:
- устанавливают средства измерений, позволяюlцие в процессе проведения повер-

ки проводить измерения условий внецlней среды по разделу 6;
- применяемые при поверке эталонные средства измерений и профилометр подго-

тавливают к проведению поверки в соответствии с Эfl;
- средства измерений и профилометр вьцерживают в условиях, указанных в раз-

деле 6, не менее 2 ч,

8 Проведение поверки

8.1 Внешний оGмотр

8.1.1 Внеrлний осмотр проводится без включения питания.
8.1.2 При внешнем осмотре должно быть установлено соответствие профилометра

следующим требованиям:
- на рабочих поверхностях профилометра не должно быть дефекrов, ухудluающих

эксплуатационные качества и препятствующие отсчеry показаний;
- на профилометре должен бьгrь маркирован тип, индивидуальный номер, год вы-

пуска, условное обозначение изготовителя;- 
- комплектность профилометра должна соответствовать требоваtиям Эfl.
8.1 .3 Профилометр должен соответствовать всем требованиям пункта 8.1.2.

8.2 Опробование

8.2.1 Опробование профилометра проводят пугем измерения настроечной меры,

8.2.1.1.,t Профилометр подключают к карманному персональному компьютеру

Иалее - КIlý, входящему в комплект профилометра.
8.2.1.,r.2 ПрофилометР устанавливаюТ на настроечнУю меру, после чеrо проводят

единичное измерение профиля настроечной меры. Полуlенный в результате измере-
ния профилЬ настроечноЙ меры сравнивают с эталонным профилем настроечной ме-

ры, записанным в памяти КПК.
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8.2.1.1.3 Результаты опробования оlитаются положительными, если на профило-
грамме отображен полный профиль настроечной меры и он визуально совпадает с
эталонным профилем настроечной меры, записанным в памяти КПК.

8.2.1.1.4 !ля идентификации программного обеспечения (далее - ПО) запускают
ПО КПК. Идентификационные данные ПО и номер версии должны соответствовать
указанным в таблице 4. flопускается применение более поздних версий ПО, при усло-
вии, что метролоaически значимая часть ПО остается без изменений,

Таблица 4

наименование По Версия ПО
RF505 v3.10.1.3RF

8.3 Определение метрологических характеристик

8,З.1 Определение диапазона измерений и абсолютной поrрешности
при измерении высоты

8.3.'1.1 !иапазон измерений и абсолютную погрешность при измерении высоты
определяют в четырех точках диапазона измерений по концевым мерам длиной 10; 20;
30 и 40 мм, которые установлены вертикально вплотную друг к друry (леоенкой) на

уrольнике специальном,
8.3.1.2 Профилометр фиксируют на у[ольнике специальном и одновременно изме-

ряют длину каждой концевой меры.
8.3.1.3 Измерения выполняют пять раз.
8.3.1.4 Абсолютную погречJность при измерении высоты 

^и, 
мм, в каlкдой точке

диапазона измерений вычисляют по формуле

A"=Xi"-XM, (1)

где Xi* - измеренная длина концевой меры, мм;
Xu - номинальная длина концевой меры, мм.
8.3.1.5 Диапазон измерений и абсолютная погрешность при измерении высоты

должны соответствовать требованиям, указанным в таблице А.1.

8.3.2 Определение диапазона измерений и абсолютной погречlности
при измерении длины

8.3.2.1 !иапаЗон измерений и абсолютнуЮ погрешность при измерении мины
определяют 8 четырех точках диапазона измерений по концевым мерам длиной 10; 20;

30 и 40 мм, которые уложены горизонтально вплотную друг к друry на угольнике специ-
альном.

8.3.2.2 Профилометр фиксируют на угольнике специальном и одновременно изме-

ряют длину ка>(дой концевой меры.
8.3.2.3 Измерения выполняют пять раз.
8.з.2.4 Абсолютную погрешность при измерении длины 

^и, 
мм, в кахдоЙ точке диа-

пазона измерений вычисляют по формуле ('l).
8.3.2.5 Диапазон измерений и абсолютная поrрешность при измерении длины

должны соответствовать требованиям, указанным в таблице А.1.

8.3.3 Определение размаха показаний при измерениях высоты и длины

8.3.3.1 По результатам измерений, полученных при проведении операций по пунк-
там 8.3.1, 8.3.2, вычисляют размах показаний при измерениях высоты и длины каждой
концевоЙ меры R;, мм, по формуле r
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Rj = Х"пl., - X"rnin, (2)

где Хи max - максимальное измеренное значение длины j-оЙ концевоЙ меры, мм;
хи miп - минимальное измеренное значение длины j-ой концевой меры, мм.
8.з.3.2 за результаты определения размаха показаний при измерении высоты и

длины принимают наибольшие значения размахов показаний при измерении соответ-
ствующих параметров всех концевых мер длины.

8.3.3.3 3начения размаха показаний при измерениях высоты и мины должны со-
ответствовать требованиям, указанным в таблице А.1 .

9 Оформление результатов поверки
9.'l По результатам поверки заполняется протокол, рекомендуемая форма которого

приведена в приложении Г настоящей МП.
9.2 При положительных результатах поверки профилометра на него наносят знак

поверки и выдают свидетельство о поверке:
- для средств измерений, применяемых при измерениях в сфере законодательной

метрологии, по форме, установленной [2];
- для средств измерений, применяемых при измерениях вне сферы законодатель-

ной метрологии, по форме, установленной в технических нормативных правовых актах
в области технического нормирования и стандартизации по вопросам обеспечения
единства измерений, локальных правовых акгах юридического лица или индивидуаль-
ного предпринимателя, осуществляющих поверку.

9.3 При отрицательных результатах первичной поверки профилометра выдают за-
ключение о непригодности:

- для средств измерений, применяемых при измерениях в сфере законодательной
метрологии, по форме, установленной [2];

- для средств измерений, применяемых при измерениях вне сферы законодатель-
ной метрологии, по форме, установленной в технических нормативных правовых актах
в области технического нормирования и стандартизации по вопросам обеспечения
единства измерений, локальных правовых актах юридического лица или индивидуаль-
ного предпринимателя, осуществляющих поверку.

9.4 При отрицательных результатах последующей поверки профилометра выдают
заключение о непригодности:

- для средств измерений, применяемых при измерениях в сфере законодательной
метрологии, по форме, установленной [2];

- для средств измерений, применяемых при измерениях вне сферы законодатель-
ноЙ метрологии, по форме, установленноЙ в технических нормативных правовых акгах
в области техническоrо нормирования и стандартизации по вопросам обеспечения
единства измерений, локальных правовых актах юридического лица или индивидуаль-
ного предпринимателя, осуществляющих поверку.

Ранее нанесенный знак поверки подлежит уничтожению пrгем приведения его
в состояние, непригодное для дальнейшего применения, предыдущее свидетельство о
поверке прекращает свое действие.



Прилоlкение А

(обязательное)

Обязательные метрологические требования
Обязательные метрологические требования к профилометру приведены в таблице А,1 .

Таблица А.1

Наименование параметра 3начение

!иапазон измерений высоты и мины, мм ОтOдо40

Пределы допускаемой абсолютной погрешности при измерениях

высоты и длины, мм
t0,0з

Размах показаний при измерениях высоты и длины, мм, не более 0,03
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Прилоlкение Б

(обязательное)

Эскиз настроечной меры

Рисунок Б.1
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Приложение В
(обязательное)

Эскиз угольника специального

Рисунок В.1
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поверки

тип

Приложение Г
(рекомендуемое)

Форма протокола поверки

наименование орЕlнизации, проводяще й поверку

наименоаание средства измерений

Ns

принадлежащего

изготовитель
наименование l'l3rотовит€пя

ffaTa проведения поверки
с ... по .,.

Поверка проsодится по
обозначение документа, ло которому про8одят поверку

\- Средства поверки
Табли

ваименование оргавизации

Условия поверки
Таблица 2

2 Опробование
соответствует/не соответствует

ны, размаха показаний

Таблица 3

изменаименование и тип

Темпе .сюо

относительная влажность о/о

номинальная
длина концевой

меры Х", мм

Измеренная длина
концевой меры Х,", мм

Абсолютная
погрешность Д",

мм

Пределы допускаемой
абсолютной погрешности,

мм

1 2 з 4

п изме ниях высотьi

10

20

лист 10
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Н аименование харакrерист!цц 

-

значение

1

3 Определение метрологических харакгеристик
3,1 dпределение диапазона и абсолютной погрешности при измерениях высоты, ми_



Окончание таблицы 3

соответствует/не соответствует

\- Свидетельство о поверке (заключение о непригодности) N9

Поверитель
расшифровка подписиподпись

431 2

JU

40

размах показаний
п изме н иях

10

20

JU

40

размах показаний

лист 1 1
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