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1. оБщиЕ положЕния

Настоящм методика поверки распространяsтся на дефекгоскопы вихретоковые
ВД-90нП (далее - дефекгоскопы), производства Ао (нииин МнПо (СПЕкТР),
г. Москва и ycTzlHIlыIиBaeT методы и средства их первишой и периодической поверок.

1.1 ,Щефекгоскопы вихрgтоковые В,Щ-90НП не относятся к многоканальным
измеритеJьным систем:м, многопредельным и многодlапазопным средствам измерепий,

не состоят из ЕесколькЕх zlBToHoMHbD( блоков и не предназначены дJUI измерений

(воспроизведения) несколькю< величин. Поверка отдельньD( измерительньD( к:tнzллов и

(или) отдельньп< llBToHoMHbD( блоков из cocтzвa средства измерний дul меньшего tмсла

измеряемьж вели.Iин или на меньшем tшсле поддиzшазонов измерний не предусмотена.
Поверка проводится с преобразоватеJIями, входящими в комплекг пост:вки

дефекrоскопа, в ,щaшазонж измерений дшrньп< преобразователей (приведены в таблице l).
1.2 Приборы до ввода в эксшryатацию, а также после ремоЕта подлежат первичной

поверке, в прцессе экспJryатдщи - периодrческой поверке,

1.3 Первишrой поверке подDергается каждый экземпляр прибора.

1.4 Периодrческой поверке подвергается каж.щ,й экземпJIяр прибора находящийся

в экспJryатации, через межповероrIные интервalлы, а также приборы, пОВТОРНО ВВОДИМЫе В

экспJryатацию после rх длитеJIьного хрalнения (более одного межповерочного иrгервала).

.Щопускается период{ческrш поверка приборов с непоJшым комплектом преобразователей,

1.5 При поверке доJDкна бьпь обеспечена шросле)шмемость дефекrоскопа к

Государственному первичному этzллону единпцы дшны - метра (ГЭТ 2-202|) в

соответствии с локаьной поверо.пrой схемой, РеаIизаrшя методики поверки обеспечена

п}тем передачи ед{ницы длины методом сравнения с мерой.

1.6 В резуштате поверки должны быгь подтверждены след},юпше метрологические

требования, приведентше в табrшце l,
Табш,rца 1 - Метрологические требования к средствам измерений

нмменование истики Значение

,Щиапазон измернпй гrryбины поверхностпого дефекга по
стали Ст45, мм

- с преобразователем Иа5.125.05l (Тип-1)

- с преобразователем Иа5.|25.052 (Тип-2)

- с пробразователем Иа5.125.055 (Тип-5)

- с преобразователем Иа5.125.057 (Тип-Н)

- с преобразователем Иа5.125,058 (Тип-Г)

- с преобразователем Иа5.125.059 (Тип-П)
вателем Иа5.125.060 цп-Г2-с

от 0,3 до 1,0

от 0,3 до 3,0
от 0,1 до 0,3
от 0,3 до 1,0

от 0,3 до 3,0
от 1,0 до 3,0
от 0,3 до 1,0

.Щиапазон измерппй гrryбипы поверхностного дефекга по
сплаву ,ЩlбТ, мм

- с преобразователем Иа5.125.053 (Тип-3)

- с преобразователем Иа5.125.054 (Тип-4)

- с преобразователем Иа5.125.055 (Тип-5)
ователем Иа5.125.056 ип-с

от 0,3 до 1,0

от 1,0 до 3,0
от 0,1 до 0,3
от 1,0 до 3,0

погрешности
цмм

Предеrы допускаемой абсолютной
измерений глубины по остного де

+(0,1+0,з.х),
гдеХ- ина мм



2. ПЕРЕЧЕНЬ ОПЕРАЦИЙ ПОВЕРКИ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ

2.1. При проведении поверки приборов должны бьпь выполнены операции и
применены средства поверки, }казlшные в таблице 2.

Таблица 2 - оп , обязательные п по

2.2 В слуrае отрицательного результата при проведении одноЙ из операций,

поверку лефектоскопа прекращшот и дефектоскоп призн:lют не прошедшим поверку,

3. ТРЕБОВЛНИJI К УСЛОВИЯМ ПРОВЕДЕНИЯ ПОВЕРКИ

З.1 Поверку следует проводить в нормальньD( условиях окружающей срелы:

- температура окружающего воздlха, ОС 20 + 5;

- относительная влФкность воздуха, не более,7о 80

обязательность выполнения
операции поверки при

Номер раздела
(пункта) методики

поверки, в
соответствии с

которым
выполняется

операция поверки

периодической
поверке

Нмменование операции поверки

первичной
поверке

,7.|
да

Внешний осмот и проверка

маркировки

да 8да
Подготовка к поверке и

опробовшrие

9да да
Проверка програп.lмного

обеспечения

l0дада

Определение метологических
хар:жтеристик средства измерений

и подтверждение соответствия

средства измерений

метрологическим требованиям

l 0 lдада

- Проверка диапазона
измеревий и абсопотяой
погрешности измерений

глубины поверхностпьD(

дефекгов

10.2дада

- Полгверждение соответствия

средства измерений

метрологическим требованиям

llдаОформление результатов поверки

да

да



4. ТРЕБОВАНИЯ К СПЕЦИАЛИСТАМ, ОСУЩЕСТВЛЯЮЩИМ ПОВЕРКУ

5. МЕТРОЛОГИЧЕСКИЕ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ К СРЕДСТВАМ
повЕрки

5.1 При проведении поверки должны примеЕяться средства поверки, указанные в
таблице 3.

Таблица З - П ень СИ, п именяемых п по ке
Операции поверки,

требующие
применение

средств поверки

Метрологические и технические
требовапия к средства]\.r поверки,

необходимые дlя поверки

Прибор
комбинировшrньй Testo
608-Н1 фег. N9 53505-13)

п. 8 Подготовка к
поверке и
опробоваIIие

Образцы Иа8.896.100,

Иа8.896.101, Иа8.896.0б8

и Иа8.896.038 из

комплекта образчов

искусственньrх дефеюов и

зазоров КОИ,ЩЗ фег. Nо

40696-09), !И от 0,1 ло

3,0 мм, ПГ от +0,02 до
+0,15 мм.

Меры из ферромагнитньп< материалов

с искусственными дефектами в

диапазоне глубин 0,1-3,0 мм, ПГ от
+0,02 до +0,25 мм. (Рабочий эталон)

Меры из немzгнитЕьD( материалов с

искусственными дефектами в

диапазоне гlryбин 0,1-3,0 мм, ПГ от
а0,02 до +0,25 мм. (Рабочий эта.пон)

п. 10.1 Проверка

диапазоЕа
измеревий и

абсоrпотной
погрешности
измерений гrryбины

поверхностньD(

дефектов

Примечание: ,Щоrгускается использовать при поверке др)тие )твержденЕые и

атtестоваЕные эт€lлоЕы единиц велиtшн, средства измерений утвержденного типа и

поверенные, удовлетворяющие метроло гическим ц)еоованиJIм, yказанЕым в таблице.

4.1 К проведению измеревий при поверке и к обработке резуJIьтатов измерений
допускzlются лица, имеющие квалификацию поверитеJuI, изуlившие порядок работы с
прибором, а тalкже знающие требования настоящей методики, озЕiкомившиеся с
эксплуатационной док}ментацией на СИ и средства поверки и работающие в оргirнизации,
aжкредитовlu{Еой на право проведения поверки средств измерений.

4.2 fuя провеления поверки приборов достатоIшо одного поверитеJIя.

Перечень рекомендуемьв
средств поверки

Средство измерений температуры
окрlrкающей среды: диапазон
измерений от +10 до +30ОС, пределы

допускаемой абсоrпотной

погрешности *0,5"С
Средство измерений относитеrьпой
влажпости возд}ха: диапазон
измерений до 80 %, пределы

допускаемой абсолютной погрешности
+з уо



6. ТРЕБОВАНИЯ (УСЛОВИЯ) ПО ОБЕСПЕЧЕНИЮ БЕЗОПАСНОСТИ
ПРОВЕ.ЩНИЯ ПОВЕРКИ

6.1 При проведении поверки приборов необходимо соблюдать требования раздела
<Указание мер безопасности) руководства по эксплуатации и других нормативньD(

докр{ентов на средства измерений и повероIшое оборудование.

6.2 При проведении поверки должны бьrь выпопrены тебовalния промьшIленЕой
безопасности, реглаь{ентировl!нные на предприятии в соответствии с действующим
з:жоЕодательством.

7. ВНЕШНИЙ ОСМОТР И ПРОВЕРКА МАРКИРОВКИ

7.1 Внешний осмот и проверка маркировки проводится визуzlльно. При внешнем
осмотре должно быть установлено соответствие дефеrгоскопов следующим тебованияrl:

- отс}тствие на корпусе и преобразователях мехавических повреждений (сколов,

царапин), влияющих на эксплуатационные свойства дефектоскопов;

- нмичие маркировки и заводского номера;

- целостность кабелей связи и элекгрического питllния;

- комплектность дефектоскопа должна соответствовать технической документации.
7.2 Прибор сIштается прошедшим поверку в части внешнего осмотра' если

выполнены все требования пyr{кIа 7.1 .

8.1 Перел проведением поверки и в процессе выполнения операций поверки

проверяют температуру окружающей среды и относительн},ю влажность при помощи
термогигромета. Условия поверки должны соответствовать цебовzlниям, приведённым в

пункте 3 настоящей методики поверки.
8.2 Если дефекгоскоп и средства поверки до начала измерений находились в

кJIиматических условиях, oTJlиImbD( от }казанньrх в пуЕкте 3, то их необход{мо вьцержать
при этих условиях не менее 2 часов в помещении, где проходит поверка.

8.3 Поверяемьй дефекгоскоп и средства поверки подготовить к работе в

соответствии с техяической док},ментацией на них.
8.4 Провести опробование дефекrоскопа. При опробовании должны бьпь

выпоJIнеЕы следующие операции :

- проверить работоспособность элементов дефеюоскопа и адекватность выводимой
на дисплей информации;

- проверить срабатываrrия звуковой и световой автоматической сигнмизации

дефекта (АСД) п}тем скшrировalния меры с искусственными дефектzlми.

8.5 Прибор считается прошедшим поверку в части подготовки к поверке и
опробования, если условия поверки соответствуют требовalниям п}ъкта 3 настоящеЙ

методики, а также набrподалась АС.Щ и отображение индикатора и сигнала дефекта.

9. ПРОВЕРКА ПРОГРЛММНОГО ОБЕСПЕЧЕНИЯ

9.1 Провести проверку прогрallrмного обеспечения (ПО) по следующей методике:

8. ПОДГОТОВКА К ПОВЕРКЕ И ОПРОБОВЛНИЕ



- вюIютштьдефекгоскоп;

- на длсплее дефектоскопа считать идентификационное наименование и номер
версии програ}rмного обеспечения.

9.2 Проверить идентификационные данные ПО на соответствие значениям,
приведенным в таблице 4.

таблица 4 - Идентификационные данные По

9.3 Прибор сtштается прошедшим проверку в части прогр:lIt{много обеспечения,

если идентификационные данные ПО соответствуют значениям, указанным в таблице 4.

10. ОПРЕДЕЛЕНИЕ МЕТРОЛОГИЧЕСКИХ ЬРАКТЕРИСТИК СРЕДСТВА
ИЗМЕРЕНИЙ И ПОДТВЕРЖДЕНИЕ СООТВЕТСТВИЯ СРЕДСТВА

ИЗМЕРЕНИЙ МЕТРОЛОГИЧЕСКИМ ТРЕБОВАНИЯМ

10.1 Проверка дпдпазопа измерепий п абсолютной погрешности пзмеренпй
глубипы поверхностпых дефеrсгов

10.1.1 Проверку диапазона и абсолютной погрешности измерений гrryбины

поверхностньD( дефектов производить с использов:lнием мер искусственньж дефектов,
изготовлеЕньrх из ферромагнитньп< и/и.тпа немагнитньD( материалов (в зависимости от
проверяемого преобра:}ователя) и охватьвшощих проверяемый диапазон измерений

гJryбины поверхностIrьD( дефектов.
10.1.2Подкпоwrть к элекгронному блоку лефекгоскопа соответств}тощий

проверяемому диzшазону преобразователь. Прогреть прибор в течение 5 мин}т.

10.1.3 В соответствии с п. 6.7.З РЭ выбрать и загрузить из меню
(СТАНДАРТНЫЕ> программу поверки д.Iя проверяемого преобразователя и дtапазона
гlryбин дефектов.

10.1.4 В соответствии с п. 6.3.3 РЭ выбрать режим отобрФкения глубины дефекгов
((мм)_

10.1.5 В соответствии с п.б.2 РЭ выбрать режим работы. При использовtlнии мер,

содержащих едини.шьй искусственньrй дефект на рабочей поверхности, выбрать

дивамический режим работы. При использов:lнии мер с расстоянием менее 25 мм между

близлежащими искусственными дефектами на одной рабочей поверхности, выбрать

статический режим работы.
10.1,6 Выбрать ца соответствующей мере (мерах) искусственньD( дефекгов три

дефекта, зЕачения глубин которьж pzlвHoмepнo распределены по проверяемому

диапазону.
l0,1.7 Установить преобразователь на бездефекгньrй участок поверхности меры.

10.1.8Произвести компенсацию начального сигнzlла преобразователя, HtDKaB

кнопку ">0<" УСТ. 0. После проведения компенсации показшrия дефекгоскопа не должны

превышать 0,1 мм, в противЕом слrlае провести повторн},ю компенсацию.

Идентификационные данные (признаки)
вд_90нп вд_90нп лЕгАт

Идентификационное нмменование ПО вд_90нп вд-90нп лЕгАт
Номер версии (идентификационньй номер) ПО В.207 и вьтше V.3.01 и выше
Щифровой идентификатор ПО

Значение



10.1.9 Провести преобразоватеrь над соответствlтощим дефекгом, фиксируя при
этом покапания индикатора глубины дефекга на д,!сплее дефектоскопа (в статическом

режиме считывается м{lксимzlльное значение, пол}ченное при расположении
преобразователя непосредственно над дефеюом). Провести измерения глубины на каждом

искусственном дефекге Ее менее трех раз. В слрае перехода на другую рабочlT о

поверхность меры, содержащую искусственные дефекты, или на другие меры

искусственньD( дефектов, цовторить операции цп. 10.1.7 - 10.1.8.

10.1.10 За результат измерения гrryбины дефекга приtlятъ средпее арифметическое,

которое выtмсJIяется по формуле (1):

' XlL, hrп","_,-т, (1)

где i - номер измерения,

л - количество измерений,

h; - f --е измеренное значеIше гrryбины дефекга.

l0.1.1l Вьгчrrслить абсо.тпотную погрешность измерений глубины дефеюа (До) в

миллиметрzlх по формуле (2),

А6= hобо - [n.,,, (2)

где hобр - действительпое значение глубины дефеrга, мм.

l0.1.12 Повторить операции пп. 10,1.2 - l0.1.11 с использованием всех

преобразователей, входящих в комплекг поставки дефектоскопа.

10.2подтверllцепие соответствия средства измерений метрологпческим

требованпям

10.2.1 ,Щефектоскоп считается прошедшим поверку с положительным результатом,

если диапл}он измерений и абсо.lпотная погрешность измерений глубины поверхностньD(

дефектов соответствует значениям, приведенным в таблице l .

11. ОФОРМЛЕНИЕ РЕЗУЛЬТАТОВ ПОВЕРКИ

11.1 Сведения о результатах поверки (как полоясrтельные, т,к и отрицательпые)

передzlютсЯ в ФедеральньЙ информшlионньй фонд по обеспечению единства измерений

(ФиФ).
l1.2 При положительньD( результат ( поверки дополнительно по заявлению

владельца средства измерений или лица, представившего его на поверку, вьцается

свидетельство о поверке средства измерпий на бумажном носителе, Знак поверю,r в виде

отгиска клейма и (иrпr) наклейки наносится на свидетельство о поверке,

11.3 При отрицательньD( результатах поверки дополнительно по змвлению

владельца средства измерений или лица, представившего его на поверку, вьuIается

извещение о непригодности на булrажном носителе,
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