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1Общпеположенпя
t.l Настояшм метод{ка поверки распростдшется на систему ллlерн},ю измерительную

ХМ_60, зав. .}lЪ 22UJ97, изготовленную компанией <Renishaw plc>, Веrпrкобритшrия (Да,тее

систему), и устанавливает методы и средства ее перви,шой и периодической поверок.

1.2 В результате поверки дол)IGIы бьrгь подгверхдены следующие мsтрологиIIеские

требования, приведенные в таблице 1.

Таблица l - логические вания

1.3 Методика поверкИ обеспечиваеТ прослеживаемость системы к Государственному

первичномУ этarлонУ единицы длины - метра ГЭТ 2-202| в соответствии с Государственной

.rоu"роrrоЙ схемой ди средств измерений длины в диапазояе от 1,10-9 до 100 м и длин волн в

диап.L}оне от 0,2 до 50 мкм, }твержденной приказом Федера.lьного aгентства по техническому

реryлироВ rию и метрологии от 29 декабря 2018 г. N9 2840, и к Государствевному первиtrному

эт:lлону единицы плоского угла ГЭТ 22-2014 в соответствии с Государственной поверочной

схемой д,Iя средств измерений плоского угла, угвержденной приказом Росстандарта от

26 ноября 2018 г. Ns 2482.
1.4 Метод, обеспе.тивающий реа.пизацию методики поверки: непосредственное сличение,

1.5 Методикой поверкИ предусмотрена возможность периодrческой поверки отдеJIьньп

измерительньD( кzlналов из состава средства измерений дш меньшего числа измеряемьD(

величин. МетодикоЙ поверкИ не предусмотрена возможность периодической поверки на

меньшем lмсле поддиапазонов иЗМеренИй.

1.6 При пользовании ,ч".о"щъй методикой поверки целесообразно проверить действие

ссьlлочЕьrХ докуIиентоВ по соответств}тощему указатеJtrо стандартов, составленному по

состояяию на 1 января текущего года и по соответствующим ияформачионным указателям,

опубликовавньтм в текуще; году. Если ссыло,*rый докумепт заменен (изменен), то при

пользовании настоящей методикой следует руководствоваться заменяющим (измененньпr,r)

док},ментом. Если ссыло*rый дoKytrleHT отмеЕен без_замеяы, то положение, в котором дlша

ссьlлка на него, примеЕяется в части, не затzгивающей эту ссьшку,

Значениенаименование стики

бзз
Номинмьное значение дпины волны в вaжууме
лазерного изJryчения стабилизироваrного гелий-

а, нм
отOдо4линеиньD( п нии, м.Щиапазон изм

+l00,.Щиапазон измерений }тловых перемешений (тангаж,

ысканье

+100",Щиапазон измерений },глов поворота относитеJIьно
ьнои оси

+0,02
+0,5.Ll)

Пределы доrrускаемой абсолютной погрешности
измерений JшнейньD( перемещений, мкм:
- в поддиапазоне от 0 до 0,04 м вкrпоч.
- в поддиtlпазоне св. 0,04 до 4 м

+(0,006. А2)+0, 1 +0,02, м3))"Пределы допускаемой абсолютной погрешности
ещений (тшrгаж,ловых п каньеизм

+(0,0l.B4)+1,82)"
Пределы допускаемой абсоJIютной погрешности
измерений углов поворота относительно продольной
оси

l) L- измеренное перемещение в Meтpzж;
2) А - измеренНое угловое перемещение в углОВЬD( сец/ндa>(;

') М - рчссrо"rие от изJryчатеJIя до приемника в Meтpalx;

в овьtх сеа)В-изм ое значение пово

неонового



обязательность вьшолнеЕшI
операции при

Номер раздела (rгуrrкта)

методики поверки, в
соответствии с

которым выпоJIняется
операция поверки

первичнои
поверке

периодической
поверке

Наименование операции

7Да Да
1. Внешний осмот средства
измеревий

.I[a 8Да
2. Подготовка к поверке и
опробование средства измерений

9ДаДа
3. Проверка прогрilммного
обеспечения средства измерений

l0Да

4. Определение длины волны в
BzlкyyN{e лазерного изJIгIения
стабилизированного гелий-
неонового лазера

l l 2

l 1 3

l1

l1.1

Да

Да

Да

Да

Да

5. Определение метрологических
характеристик средства
измерений и подгверждение
соответствия средства измерений
метрологическим требованиям :

5.1. Проверка лиапазона и

определение абсоrпотной
погрешности измерений
линейных перемещений
5.2. Проверка ди.шазона и
определение абсолютной
погрешпости измерений угловьD(
перемещений (тшrгаж, рысканье)
5.3. Проверка лиапапона и

определение абсоrпотной
погрешности измерений углов
поворота относитеJIьно

долъной оси

3

2 Перечень операцпй поверкп средствд пзмеренпй
2.1 При проведепии поверки должны быгь вьшолнены операции, }казtшные в таблице 2.

Таблица 2 - П оп по ки

2.2 Поверка прекращается при полуrении отицательtIьD( результатов по одному из

п\.нктов

20,0t0,5;
...l0G*6;
...60+20.- диrшазон относительной вл:Dкности воздуха, О/о

4 Требовашпя к спецпаJIпстам, осуществляющпм поверку
4.1 k работе со средствzlми поверки допуск:rются JIица, проше.щ,rе обуrение и проверку

знаний цебоваrrий безопасности.
4.2 К работе по поверке системы должны допускаться JIица" имеющие необходимlто

квалификацию, orr*o"n"r""re с экспJryатациопной документацией на поверяемую систему и

средства поверки, допущенные к поверке средств измерений геометрических величин,

.t[a

Да
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Метрологические и технические требования к средствам поверки
5.1 При проведении поверки системы должны примешIться средства измерений,

}казанные в таблице 3.

Таблица 3 - М логические и технические вания к с пове ки
Операции поверки,

треб)ющие применение
средств поверки

Метрологические и технические
требовalпия к средствzlI\{ поверки,

необходамые дrя проведения поверки

Перечень рекомендуемьD(
средств поверки

Средства измерений темпераryры
окружающей среды в диllпtвоне
измерений от 19,5 "С до 20,5 'С с
абсолютной погрешшостью не более
+0,05,с

Измеритель влtDкности и
температуры ИВТМ-7,
рег. J',lЪ 71394-18

Средства измерений относительной
вл:Dкности воздуха в д,lапазоне от
40 О/о до 80 Уо с абсолютной
погрешностью gе более 12 Оh

Измеритель влаDкности и
температуры ИВТМ-7,
рег. Nо 71394-18

п. 8.2 Контроль
пара}tетов окружшощей

среды

Средства измерений атмосферного
давления в диzшазоне от 94 до 106 кПа
с абсоrпотной погрепшостью не более
3 гПа

Государственньй
перви.пrьй этатlон
единицы лпины - метра
гэт 2-202l

п. 10 Определение длины
волны в вакууме

лaверного излу{ения
стабилизированного

гелий-неонового лазера

Государственньй
перви.шьй эта:rоп
единицы дlIины - метра
гэт 2-202|

Государственный первичньй эта,rон

единицы длины - меца в

соответствии с Государственной
поверочной схемой для средств
измерений длины в диzrпазоне от 1 , 10-9

до 100 м и дтин воJIн в диапазоне от
0,2 до 50 мкм, утвержденной
Приказом Федерального tгентства по
техническому реryлировzlнию и
мецологии от 29 декабря 2018 г.
Ns 2840

п. 11,1 Проверка
диtlпiвона и определение
абсолютной погрешности

измерений линейных
перемещений

Государственный
первичньй этмон
едиЕицы плоского угла
ГЭТ 22-201.4;

рулетка измерительная
металлическrul
Geobox РК 2-8,

рег. J\b 36016-07

Государственньй первичный эта,rон

единицы плоского )лла в соответствии
с Государственной поверочной схемой
дJIя средств измерений плоского угла,
1твержденной приказом Росстандарта
от 26 ноября 2018 г. Ns 2482

п. 1 1.2 Проверка
диапазона и определение
абсоrпотной погрешности

измерений угловьпr
перемещений (тшгаж,

рысканье)

Термометр лабораторньй
элекгронньй ЛТ-300,

рег. Jt б1806-15

Государственньй первичньй эталон
единицы длины - метра в
соответствии с Государственной
поверочной схемой дrrя средств
измерений длины в диапазоне от 1 , 10-9

до 100 м и длин волн в диапазоне от
0,2 до 50 мкм, угвержденной
Приказом Федерального агентства по
техническому регулированию и
метрологии от 29 декабря 2018 г.
}lъ 2840
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Перечень рекомендуемьrх
средств поверки

Операции поверки,
требlтощие применение

ств пов

Метрологические и технические
требования к средстваJt, поверки,

необходимые д;rя ведения по
Государственньй первичньй эталон
единицы плоского угла в соответствии
с Государственной поверочной схемой
дJIя средств измерений плоского }тла,
утвержденной приказом Росстаиарта
от 2б ноября 2018 г. JФ 2482;
плоское зеркало диzметром 30 ллrл

(вспомогательное оборудование)

п. 1 1,3 Проверка
диaшазона и определение
абсоrпотной погрешности
измерений углов поворота
относительно продольной

оси

примечание -.щопускается использомть при поверке друпrе угвержденЕые и аттестованные

эталоны едиЕиц величин, средстм измерений }тверждеЕного типа и поверенные,
ваIIиям, казанным в таблице.овлетво яющие м огическим

5.2 Пршrленяемые средства поверки должны быь поверны согласно порядку,

устzlновленному приказом Минпрмторга РФ от 31.07.2020 Ns 2510, или аттестов.lны согласно

порядку, уст.rновленному приказом Минпромторга РФ от 1 1.02,2020 }lъ 456.

6 Требования (условпя) по обеспечевпю безопасностп шроведения поверкп
при провелении поверки должны бьrгь собrподены трбоваrrия безопасности, изложенные

в технической доц/мент:uши на систему и средства поверки, а также трбования
гост 12.2.003_9l.

7 Впешнпй осмотр средства пзмереппй
Внешний осмотр производ{тся визуalльно.

При првелении внепIнего осмотра должно бьпь установлено соответствие системы

след},ющим требованиям :

- соответствие внешнего вида системы паспорту;

- соответствие комплект{ости системы паспорту;

- отс}тствие механических повреждений, влияющих на прiлвильность фlъкционировшrия
и метрологические характеристики;

- нiллиtше обозначения типа' з:водского номерц н:шменовltния предприJIтия-

изготовителя.

8 Подготовка к поверке п опробование средства измерений
8.1 Перел проведением no"ip*, системы необходимо ознzlкомиться с технической

док}шентацией на нее.

8.2 провести контроJъ парап.rетов окружаюшей сре,шr (темпераryра" вл:Dкность, дiлвJIецие

о*ру**щЪ.о воздуха) в помещении, где проводится поверка. Условия поверки доJDкны

соответствовать требованипл п. 3 настоящей методики,
8.3 Вьцержать поверяемую систему не менее 3 часов при условиях, 1казанньrх в п, 3,

8.4 Подготовит" "р"д"йu 
no""p"' к работе в соответствии с эксплуатационной

докlшентацией на них.
8.5 При опробовании проверяют фlT rкчионировапие системы в соответствии с

требованиями, изложенными в паспорте.

fuя этого подготaшлив{lют систему к работе, устанаышвают излучатель Е(шротив

приемника, по.щлючаюТ нолбук С ПРОгР{lI\'мНым обеспечением и блок компенсшIии

Госуларственньй
первишrьй эта,rон
единицы плоского }тла
ГЭТ 22-2014:'

рулстка измерительЕм
мЕтtl,лJIическм
Geobox РК 2-8,

рег, JФ 36016-07
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параметов окружающей среды ХС-80. Включают питание и проверяют нtlлиtше лазерного
излучения. Вшпочают ноугбук, запускают программное обеспечение <Renishaw CARTOD.
Проводят юстировку в соответствии с паспортом, а затем в рабочем окне прогрtllr{мы здryСКilЮТ
процесс измерений. Плавно перемещшI приемник вдоль оси измеренЕя, проверяют, что В

рабочем окне прогрzlммы изменяются покатшия системы.

9 Проверка программного обеспечения средства пзмерепшй
Информация о пмменовitfiии и Еомере версии програJt{много обеспечения KRenishaw

CARTO> (лалее ПО) доступна в окне кО програJ\.{ме). Идентификшlионные даяные должны
соответствовать дЕшным, приведенным в таблице 4.

Таблица 4 - Иденти икациоttные даrrные ПО

10 Определеппе длины волны в вакууме лазерного пзJIучеппя стабплпзrrроваппого
ге,лий-пеонового лазера

,щлину волны в вак}уме лазерного излгrения стабилизирванного гелий-неонового лазера

опредеJUrют с помощью Не-NеЛz лазера, стаб11лизировilнного по линии насыщенного

поглощения в молекуJIярном йоде 127, и уст:tновки для измеренttя разЕости частот истощ{иков

лазерного изlryчения (да.пее установки) из состава Государствеяного первиtшого эталона

еДиницы длины - метра ГЭТ 2-202| (далее ГЭТ 2-2021),

,Щля этогО изJryчатель устzшавливают на оrrтrаческий стол, вкJпочают оборудование в

соответствии с экспJryатационвой докрrентацией и проводят юстировку согласно схеме

системы гетеродинировalния, приведеЕной на рисунке 1.

J

ц

1 - Не-Nелz лазер, стабилизированньй по lшнии насьпценного поглощенЕя в

молекулярном йоде 127; 2 - изrryчатель поверяемой системы; 3 - полупрозрачпое зеркzrло;

4 - зеркало;5 - фотоприемное устройство; б - частотомер;7 - анализатор спекгра
Рисунок 1 - Схема системы гетеродинировzшия

После вкrпочения и юстировки необходимо вьцержать оборудование во вкJпоченном

состояпии в течение времени, указапного в эксILтryатационной докумептации, но не мепее

30 минут.
После прогрева источников лазерного излrlенrrя добиться при помощи юстировки

положения зеркшr наибольшего зЕачения ,мплиту,щI сигнalла разпостной частоты на экрalне

:шаJIизатора спектра. Провести измерения разностной частоты Д/, снимая показtшия с

частотомера.
Значение частоты лазерного излучения стабиlшзированного

опредеJrяют по формуле
.f,=f,л+ьf,

где /,. - значение частоты Не-NеЛ2 лазера из состава ГЭТ 2-202l;

Д/ - значение разностной частоты.

гелий-неонового лазера

Идентификационные данные (признаки)

Renishaw CARTOИдентификационное нмменование ПО

4.х SPx*

+ <Х> не относится к метрологически значимой части ПО и принимает значение от 0 до 9.

6

5

7z

(l)

Значение

Номер версии (идентификационньй номер) ПО

I
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.Щлину волны в вакууме лазерЕого изJrrIения стаби;шзированного гелий-неонового лазера

,l,. выт,rсляют по формуле

l,. = ' (2),f"
где с:299792458 м/с - скорсть света в вш(ууме,

относительная пестабильность чitстоты лазерного излучения не доmкна превышать
+5 МГц.

11 Определенпе метрологическпх характерпстпк средgгва rrзмерепий и

полгверr(дение соответствия средgгва взмерепий метрологпческпм требованпям
11.1 Проверка дпапазона п опредепение абсолютной погрешпостп rrзмерепrrй

липейпых перемещеяпй
.ЩиапазоН и абсо:потнlто погрешность измерений линейньпк перемещений опредеJuют с

помощью компаратора универсального интерференчионного метрового (да.lIее метрового

компаратора) и компаратора лазерного интерференционного тидlатиметрового (да,lее

тидцамметрового компаратора) из состава гэт 2,2021..Щля этого необходимо вьшоJIнить

след},юшие операции.
l 1.1.1 Определение абсолютной погрешности с помощью метрового компаратора,

1 1 .l . t .l Излуlатель установитъ на неподвижном основztнии метового компаратора тtким

образом, тгобы изJryчение проходило вдоль оси компаратора.
1 1 .1 .1 .2 Приемник системы закрепить на каретке метрового компаратора,

11.1.1.3 В соответствии с паспортом подготовить систему дIя выполнения измерений

линейньrх перемещений.
11.1.1.4 Провести одновременно при помощи метрового компаратора и системы

измерения перемЪщений в следуюIщй точках диапазона иJIи бJIизким к ним: 0,04; 0,1; 0,5; 1,0 м,

1 1 .1 .1 .5 Опрелелить абсоrпотную погрешность измерений линейньD( перемещений Дх для

каждого из значений, указанньD( в п. 1 1 .1 .1 .4, по формуле
лх--х_"-х.,, (3)

гд€ Хzзv - знпч€ние .lпанейного перемещенлtя, измерепное системой;

хr. - значение тптнейного перемещения, измеренЕое компаратором,

l1.t.2 Определение абсоJrютной погрешности с помощью тридцатиметового

компаратора.
11.1.2.1 Излучатель установить на неподвижном основrшии тидцатиметрового

компаратора тrlким образом, тгобы излrlение проходило вдоль оси компаратора,

l 1.1 .2.2 Приемник системы закрепить на каретке тидцатиметрового компаратора,

11.1.2.з В соответствии с паспортом подготовить систему д,tя выполнения измерений

линейньтх перемещений.
1 1. l .2.4 Провести одновременно при помощи тридцатиметрового компаратора и системы

измерения пере;ещений в следующих точках диапазона или близким к ним: 2; з;4 м.

11.1.2.5 Опрелелитъ абсолютн},ю погрешность измерениЙ линейньп< перемеlпениЙ Дх дЛя

каждого из значений, указанньD( " 
n. t 1.1.2.4, по формуле 3, приведенпой в п, l 1 ,1 ,1,5,

11.1.3 Система считается вьцержавшей поверку, если диапазон и абсошотная

погрешностЬ измерений линейньD( перемещений соответствуют даняым, приведенЕым в

таблице l .

11.2 Проверка диапазона п опредепенпе дttдпдзопа и абсолютной погрешпостш

измерепий угловых перемещенпй (тапгаж, рыскапье)
Ъr**оП и абсолютнуЮ погрешностЬ измерениЙ угловьD( перемещевий (таягаж,

рысканье) опредеJIяюТ с помощьЮ стола поворотного из состава Госуларственного первичного

эталона единицы плоского 1тла ГЭТ 22-2О|4 (дшее ГЭТ 22,2014),,Щля этого необходимо

выполнить след},ющие операции.
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l 1.2.1 Закрепить приемник системы на столе поворотном таким образом, чгобы измеренИе

угловьж пермещений осуществJlялось относитеJIьно поперечной оси (тангаж).

l1.2.2 Излуlатель устllновить на неподвиlкяом основапии на расстоянии (l+0,1) м от оси
стола поворотного. Расстояние измерить с помощью рулежи измерительпой металлической.

11.2.3 В соответствии с паспортом подготовить систему для выполнения УГЛОВЬD(

измерений.
11.2.4 Провести одrовременно при помопц{ стола поворопlого и системы измерение

угловьD( перемещений в следуюIшц точкiц диапазона измерний или бJпrзким ц 11цЦ; *20",

+40,, +60,, +80", +100".

11.2.5 Опрелелить абсолютн}Tо погрешность измерений угловьж перемещений (тшгаж)
А. дtя каждого из значений, указанньD( в п. 1 l .2.4, по формуле

Ь" = а,," - а,., (4)

где аui, - значение углового перемещения, измереЕное системой;

аэD - значение углового перемещения, измеренвое с помощью стола поворотного,

l1.2.б Закрепить приемник системы с oTptDKaTeJUIMи на столе поворотном таким образом,

чгобы измерение угловьD( перемещений осуществJlялось относительпо вертикальной оси

(рысканье).
11,2,7 Излужель установить на неподвижном основании па расстоянии (1+0,1) м от оси

стола поворотного. Расстояние измерI{tЬ с помощью рулетки измерительной мЕта,тлической.

11.2.8 В соответствии с паспортом подготовить систему для вьшолнения угловьD(

измерений.
11.2.9 Провести одlовременно при помощl стола поворотного и системы измерение

угловьЖ перемещениЙ в след},ющих точкllх диiшазона измерепий или бrшзким к ним: а20",

+40", *60", +80', +100".

l1.2.10 Определить абсоrпотную погрепшость измерений угловьж перемещений

фысканье) Д" дrя каждого из значепий, }Ka]aHHbD( в п. 11.2.9, по формуле 4, приведенной

в п. l 1.2.5.
l1,2.11 Система считается вьцержавшей поверку, есJIи диапазоIl и абсо.lпотная

погрешность измерений угловьrх перемещений (тангаж, рыскаяье) соответств},ют дlшным,

приведенным в таблице l.

11.3ПроверкадиапазопаПопреДеJIенпеабсолютнойпогрешностПпзмеренпйУглов
поворота относптельно продольной осп

.Щиапазон и абсолютную погрешность измерений rлов 1чв9р9]ал л 
относитеJIьно

продольноЙ оси опредеJUпОт с помощю автокоJIлиматора из состава гэт 22-2014. Для этого

необходимо вьшолнить следующие операции,
l 1 .3.1 Установить приемник на стойке из состава системы,

11.3.2 ИзлуlаТель устalновить Еа неподвижном основмии на рассто
Расстояние измерить с помощью рулетки измерительной мЕта,llлической,

янии (0,5+0,1) м.

11.3.3 В соответствии с паспортом подготовить систему для выполнения }тловьIх

измерений.
1 1.3.4 На приемнике системы закрепить плоское зеркало,

11.з.5 Установить автокоJIлиматор на непо.Iвижном основ!rнии на расстоянии (1,0+0,1) м

напротиВ плоского зеркаJIа. Расстояние измерить с помощю рулетки измерительной

металлической.
11.3.6ВсоответствииспаспортомподготовитьаВтокоJIлиматордлявыполнеЕия

измерений.
11.З.7 ЗадаваЯ с помощьЮ реryлятора приемЕика }тлы поворота относительно продольнои

оси в следующих точках оп*.rЪrч ".""рппй 
и:rи близким к ншr: *20", +50", +100", провести

одновременные измерения углов поворта при помощи ltBToKoJIJmMaTopa и системы,
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11.3.8 Опредеrпrть абсолютную погрешпость измерений углов поворота относитеJIыlо
продольной оси До для каlкдого из значений, указ:шньD( в п. l 1.3.7, по формуле

Ь. = а,,"-а"., (5)

где а!]! - значение }тла поворота относитеJIьЕо прдольной оси, измеренное системой;

аз,- значение угла поворота относитеJIьно продольной оси, измеренное с помощью

автокоJIJIиматора.
11.3.9 Система стштается вьцержавшей поверку, есJш диапазоЕ и абсо;потная

погрешность измерений углов поворота относительно продольной оси соответстВУют дапПЫМ,

приведенньш в таблице 1.

12 0формлеппе результатов поверки
12.1 При проведении поверки системы оформляют протокол поверки. Рекомендуемм

форма протокола поверки приведена в Приложении А.
12.2 Систему, удовлетворяющую требованиям настоящей методики поверки, признiлют

годной к применению. При отричательньD( результатlж поверки по одному из п}цкгов
методики система не допускается к применению.

12.з Результаты поверки вЕосят в Федеральньй информачионньй фонл по обеспечению

единства измерений. По змвлению владельца средства измерений шш лицц предст:lвившего

его на поверку, на средство измерений вьцается свидетельство о поверке иJш извещение о

непригодностИ. Знак поверки н:lносится на свидетельство о поверке (В сrц,чае его оформления),

12.4 Ншесение знrlка поверки на систему не предусмотено.



Методика поверкп: мп 2511-0002-2024 <ГСИ. Система лазерЕая измерительная ХМ-60

Методика поверки)), согласоваЕная ФГУП (ВнииМ им. Д.И. Менделеева> 01 февршrя 2024 г.

l0

Прилоrкение А
Форма протокола поверкп (рекомепдrемая)

Протокол поверки Jt_

Вид поверки:

Средства поверкп:

Условия проведенпя поверки

номина.ltьное
значение

линейного
перемещения, м

значение линейного
перемещеЕия,

измереяное эталоном
Д"', мм

Значение
линейного

перемещепия,
измереЕное

системой Х*,. мм

Результаты поверки

l Внешний осмотр
2 Опробование
3 Полтвержлениесоответствияпрогра},rмногообеспечения
4 Определение длины волны в вaжууме лазерЕого изJI}л{ения

5опрелелениеметрологическиххарzlктеристиксреДстваизмеренийиподтвержДеЕие
соответствия средства измерений метрологическим требованиям

5.1 Проверка диlшазона " опрiл"пarпa абсоrпотпой погрешности измерений rшнейньп<

перемещений
таблица 1 - Проверка диrшазоIrа и определение абсоrпотной погрешности измерении

Нмменование средства измерения, тип

Регистрачионный номер в Федера.lIьном
информачионном фонле

Заводской (серийный) номер илrr буквенно-
цифровое обозначение

изготовитель

Год вьшуска

Заказчик (наименование и юридический
адрес)

Серия и номер знarка предьцущей поверки
(при на.пи.ши)

Дата предьцущей поверки

ые значенияИзм
20,Gt0 5Темп щего

60+20относительнм влажность %
1OGtб

линеиньгх п
Абсолютная
погрешIrость

измерений :п,rяейньпr

перемещениЙ Ал мкм

ПаDаметры Требования Н,Щ
ос
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5.2 Проверка диапzвона и опр€деление абсолотной погрешности измерениЙ угловьrх
перемещений (тангаж, рысканье)

Таблица 2 - Проверка диапазона и определение абсолютной погрешности измерений
чгловых п ецений тан гаж

Таблица З - Проверка диапазона и определение абсоrпотноЙ погрешности измерений

чгловьrх ещении ысканье

5.3 Проверка ди.шазона и определение абсолютной погрешности измерений углов
поворота относительно продольной оси

Табrпаца 4 - Провёрка диапазона и определение абсолютяой погрепшости измерений

углов пово относительно дольной оси

номинальное
значение угла

поворота

Зпачение угла поворота
относительно

продольвой оси,
измеренное эталоЕом

d,,

Значение угла
поворота

относительяо
продольной оси,

измеренное
системой а,-

Абсолютнм
погрешпость

измерений угла
поворота

относительно
продольной оси До

Заюпючение: система соответствует (не соответствует) предъявляемьш трбованияr,t и

признана годной (не годной) к применению.

На основаппи результатов поверки вьцано (по заявленпю владельца СИ):

Свидетельство о поверке
(извещение о неприюдности)

N от

Абсолютнм
погрешность

измерений }тловьгх
перемещений Д о

Значение углового
перемещения,
измеренное

системой а,,,

Значение 1тлового
перемещения,

измеренное эталоном
а".

номина:lьное
значение

углового
перемещения

Абсолютная
погрешность

измерений угловьD(
перемещений До

Значение углового
перемещения,
измеренное

системой с,,,

Значение углового
перемещения,

измеренное эт:lлоном
d,,

Поверка произвел
Фио Подпись Щата

Номина.lIьное
значение

углового
перемещения


