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1ОБЩИЕПОЛОЖЕНИЯ
1.1 Настоящм методика распрострiшяется на толщиномеры ультiвв}ковые А1201 (лшее

по тексту - толщиЕомеры), предназначенЕые дп измерепий тоJпщ,lны объектов кОнТРОJIЯ ИЗ

разJшlшьD( материzlлов и используемые в качестве рабо.пrх средств измерений, и уСтilнalВJlИВаеТ
методы и средства первиtшой и периодической поверок.

1.2 При определении метрологических характеристик в раь.{кaж проводимоЙ поверки дОЛЖНа

обеспечиваться прослеживаемость толщиномеров к ГЭТ 2_202l <ГосударствеIlному первитшому
эталоЕу едлниц лIшЕы - метраt) согласно локальной поверо,шой схеме. МЕтодика поверки

рe:rлизуется методом прямьD( измерений,
1.3 В результате поверки доJDкпы быгь подтверждены следующие метологические

трбовапия, приведеЕные в таблице 1.

Таблица 1 М ские стики

2 IIЕРЕЧЕНЬ ОПЕРАЦИЙ ПОВЕРКИ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ

2.1 При проведеЕии первичной (в том числе после ремонта) и периодической поверок

должны вьшолшпься операции, указшrные в таблице 2.

Таблица 2 - вичнои и п иодической по

Значение

от 1 до 300
от 1 до 300
от 1 до 300
от 1до30
от 2 до 300

.Щиапазон измерений толпlины (по ста:rи), мм:
- для ПЭП* D1471 4.OAOD12CL
- д-lrя ПЭП D177l 4.0AOD12CL
- для ПЭП D1762 5,OAOD12CL
- дrя ПЭП D2763 1O.OAODбCL
- дrя ПЭП Dl76з 5.OAOD12CL

0,1+0,01.d* *
Пределы допускаемой абсолютной погрешности измерений толщины

(по стми), мм
* Здесь и да,rее ПЭП - преобразователь пьезоэлекlрический ультразвуково и.

значение толщины, мм.**Гдеd-изм

обязательность
вьшоJшеIIиJI операчий

поверки

Номер раздела
(п}ъкга) методики

поверки, в
соответствии с

которым вьшолЕяется
операция поверки

периодической
поверке

первичной
поверке

1дада

8дадаПодготовка к поверке и опрбование средства

дадаПроверка прогрalь{много обеспечения
нии

10
Определение метрологических характеристик
и подгверждение соответствия средства
изм ваниямм логическим

1 0 1дадаОпределение диапазона и абсолютной
ости измп толщины по стаJIи

|0.2даПодтверждение соответствия средства
изм им еским

2

Наименование харtктеристики

Наименование операции поверки

Внешний осмотр средства измерений

измерений

9

да
требованиям
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2,2 Толщияомеры не относятся к многоканальным измерительным системам,
мIlогопредельным и многодиапазоIlным ср€дствам измерений, не состоят из неСКОJIЬКЕХ

llBToHoMHbD( блоков и не предназначены для измерепий (воспроизведения) HecKorbк[x веЛиЧИН.

Поверка отдельIlьD( измерительньD( кzшllлов и (иrш) отдельнь,D( zlBToHoMItbD( бЛОКОВ иЗ СОСТаВа

средстм измерний дш меньшего чпсла измеряемьD( величин иJIи па меньшем tшсле

поддиtшазонов измерепий Ее предусмотрена.
2.3 При получевии отрицательIrьD( резуJьтатов при выполнепии лобой из операциЙ поверка

прекращается, толщиномер признается не пригодным к применению.

3 ТРЕБОВАНИЯ К УСЛОВИЯМ ПРОВЕДЕНИЯ ПОВЕРКИ

3.1 При проведении поверки должны соблюдаться след},ющие условия:
температ}ра окружающей среды, ОС (20 l5);
относитеJьпalя влФкность возд}х4 %о, не более 80.

4 ТРЕБОВАНИЯ К СIIЕЦИАЛИСТЛМ, ОСУЩЕСТВJIЯЮЩИМ ПОВЕРКУ

4.1 К проведению поверки допускаются лицц изучившие настоящую методику поверки,

эксплуатационн}.ю док}тиентацию на поверяемые толщиномеры и средства поверки и прошедшие

обуrение uа право проведеЕия поверки по тебуемому виду измерний.
4.2 [ля проведения поверки достаточно одного поверителя.

5МЕТРОЛОГИЧЕСКИЕ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВЛНИЯ К СРЕДСТВЛМ
повЕрки

5.1 При проведении поверки применяются средства поверки, }казанные в таблице 3.

Таблица 3 - М огические и технические вания к по ки
Перечень

рекомендуемьIх
ств по

Ме,грологические и технические
требования к средствalм поверки,

необходимые дJIя п ведения по

Операчии поверки,
тр€б}ющие применение

твп
з2l

Прибор
комбинированный
Testo 622,

рг. JФ 53505-13

Срлства измерний темпераryры
окр}Dкающей среды в диiшазоне измерений

от 15 оС до 25 оС с абсоrпотной
погрешностью не более 1 ОС;

Срдстм измерний относительной
ыftDкности возд}ха в диzшазоне

от 20 7о до 80 О/о с погршностью
не более 3 оZ

п. 8.3 Контроль условий
поверки (при подготовке
к поверке и опробовании
средства измерений)

Комrшекг образцовьтх

ультазвуковьD( мер
KMTI76M_1,
рег. J,{Ъ 6578-78
Комплекг мер для
дефектоскопии А3-
НК, меры КУСОТ,
рег. Nч 79145-20

Эта.попы едлницы скорости

распространепия ультазв}ковьD( волII, не

ниже урвItя Рабочего эта.тlона 3-го

разряда, по государственной поверо,пrой
схеме, утвержденпой приказом

Федера,rьного zлгентстм по техниlIескому

реryлирвдшю и метролоIии Ns 2842 от
29.|2.20|8 в диапазоне измерний

скорости (б040 + 133) t,t/c
иал - сталь 40Х l 3

п. 10.1 Опрлеление
диaшазона и абсолютrrой
погрешности измерний
толщины (по стали)

аттестованные
поверенные!

примечание -.щопускается использовать при поверке друЕrе уверждепные и

этaшоны единиц вели.шн, средства измерний уrвержденЕого типа и
анньпrr в таблице.гическим ваниям.ющие мдо

J
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бТРЕБОВАНИЯ (УСЛОВИЯ) ПО ОБЕСПЕЧЕНИЮ БЕЗОПАСНОСТИ
ПРОВЕДЕНИЯ ПОВЕРКИ

6.1 При подготовке и прведении поверки должно быть обеспечено соблюдение ,требований

безопасности работы и экспlryатации для оборулования и персон:tл4 прводящего поверку, в

соответствии с приведенными трбомнияvи безопасяости в нормативно-технической и
экспJryатационной докуr.rентации на толщиномеры и испоJIьзуемые средства поверки.

7 ВНЕШНИЙ ОСМОТР СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ

7.1 При проведении внешнего осмотра должно быгь установлено соответствие
толщиномера след}.ющим требовапияr,t:

- внешний вид толIшномера должен соответствовать описанию и изображению,
приведенному в описalнии типа;

- комплекгность толщlпомера дол)кна соответствомть его паспорту;

- наличие логотипа изгоmвителя на пердней панели электрнного блока толщиЕомера;
_ нiL.Iичие на задней панели элекгронвого блока толщиномера заводскОгО НОМеРа И ЗНtКа

утверждения типа;

- сохрalнностьпломбировки отнесiшкционирвlшногодоступа;

- отс}тствие явньD( механическиr( поврждений и загрязнений, влияюIщtх на

работоспособность толщиномера,

7.2 Толщипомер считается прошедшим операцию поверки с положительным результатом,
если оп соответствует ,гребованиям, приведеЕньпr в п. 7.1 .

S ПОДГОТОВКА К ПОВЕРКЕ И ОПРОБОВАНИЕ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ

8.1 Если толщиномер и средстм поверки до начала измерений находились в кJIиматическrх

условиях, отличilющихся от },казапньD( в п. 3.1, то их вьцержикlют при этих условиях не менее

час4 }rли времени, указанного в эксплуат Iионной докуплентации.
8.2 Подготовить толщиномер и средства поверки к работе в соответствии с их докуIuентalми

по эксплуатации.
8.3 Провести контоль условий поверки, используя средства измерний, удовлетворяющие

трбоваrиям, укеипным в таблице 3.

8.4 Подк.тпочить к толIщrномеру любой ПЭП из комплекта постzвки толпшномера.

8.5 Проверить работоспособность поверяемого толщиномера. fuя этого вк.JIючить

толIщ,lномер, а затем вьшолнrггь ка,rибрвку Пэп и провести измерение любой меры из д{zшазона

измеряемой толщины в соответствии с рa}зделом <использоваяие по назначению)) руководства по

эксплуатации (да.пее - Рэ). Убелиться, что результат измерений отображается на экр,rне

толшшномера. Проверить действие оргапов реryлировки и настрйки в соответствии с разделом
<Оппсание и работа приборо РЭ. Вьпсrючить толщиномер. Отсоединить ПЭП,

8.6 Толпшномер считается прошедшим операцию поверки с положитеJIьным результатом,
если подтверrцается работоспособность тошrшномера в соответствии с п, 8,5,

9 ПРОВЕРКА ПРОГРАММНОГО ОБЕСПЕЧЕНИЯ СРЕДСТВЛ ИЗМЕРЕНИЙ

9.1 Включить толIшrномер.
9.2 Про.п,rтать в появившейся на экране Еа несколько сек}uд застzлвке идентификационное

нlмменование и номер версиИ прогрalммпогО обеспечения (ла;lее - ПО),

9.3 Толщиномер считается прошедшим опер lию поверки с положительным результатом,

если идентифПкационяые данные ПО толщиномера соответств},ют значениям, приведенЕым в

таблице 4.

4



МП-А3-1 12123 (ГСИ. Толщиномеры уjIьтразвуковые Al201. Методика поверки>

Таблица 4 - Идентификационные данные ПО
Идентификационные д:lнные (признаки) Значение
Идентификационное нмменовшrие ПО А1201
Номер версии (идентификационньй номер) ПО не ниже 1.12

I]ифровой идентификатор ПО отс}тствует

10ОПРЕДЕЛЕНИЕ МЕТРОЛОГИЧЕСКИХ ХАРАКТЕРИСТИК И
ПОДТВЕРЖДЕНИЕ СООТВЕТСТВИЯ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ МЕТРОЛОГИЧЕСКИМ
ТРЕБОВАНИЯМ

l0.1 Опреде.леЕпе дпlпазопд п rбсолютпой погрешЕостп пзмеренпй толщпны (по
сталп)

l0.1.1 Устаповитъ значение параметра <Скорость ультазв}ка в материмеD в соответствии
со значением, соответствующим действительному значению средIей скорости распрстанения
продоJIьньD( ультазвуковьD( волн для комплекта мер, указанному в протоколе поверюl на комплект
мер.

10.1.2 Подключить к толщиномеру любой ПЭП из комплекта поставки толщиномера
затем выполнить его калибровку в соответствии с рaлi}делом <Использование по пit:}начению>

рэ.
10.1.3 Подготовить к работе меру, толщива которой соответствует нижней границе

диапазона измерений поверяемого толщиномера (в зависимости от подкJIючепного ПЭП).
Нанести на поверхность меры контактную жидкость. Установить ПЭП на меру и прижать к
поверхности. Проконтролировать на дисплее прибора устойчивость показаний измеряемоЙ
толщины. Провести пять измерений толщины меры (в центре и четырех произвольных точках),

10.1.4 Вьmолнить :lналогFIно п. 10.1.3 измерения толщшIы на мере, тоJпцина, которой
cooTBeтcтByfi верхней грапице диaшазона измерний поверяемого толulиномера (в зависимости От

подкJIюченного ПЭП) и еще на трех мерах, толщшы которъ,D( pllвHoмepнo распределены по

диапzлзону измерний. При использовании нескольких комплекtов мер следует устllнавливать
параь{етр <Скорость> в соответствии с действительным значением средней скорости

распростанения продольньD( ультaIзв}товьн волн дш испоJьзуемого комплекга мер.
10.1.5 Для каждой меры расстштать среднее арифметическое значение измервиЙ толIщlны

7,l,lr, no формуле

Za,
(1)

п

где d, - значение j-го измерния, мм;

и - количество измерпий (и=5).

10.1.6 ДIя каждой меры рассIштать абсоrпотrrуо погрешность измерний толщины /4 мм,
по формуле

/d=a -dд, (2)

где 7 - среднее арифметическое значение толщлtны, мм;
dд - действитеJIьное зЕачение эквивалеЕтной ультразвуковоЙ толщины, уКаЗаННОе В

протоколе поверки, мм

l0.1.7 Вьmолнить п.п. l0.1.2 - l0.1.6 дтя всех ПЭП из KoMImeKTa постilвки тоJпциномера.
l 0. 1.8 Выкпочить толпшномер. Отсоединить ПЭП.
l0.1.9 Толщиномер считается прошедшим операцию поверки с положительным

результатом, если измеренные значения соответствуют значениям, приведеЕным в таблице l.

5
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10.2 Полтверяслеппе соответствия средства нзмерений мец)ологпческпм цrебовапиям
10.2.1 ПоложительЕое решение о соответствии толщиномера }тверждеIrному типу и о

пригодности к дальнейшему применению вьшосится на осItовilнии выполвениJI всех операцИй
поверки по данной методике, и при получении значений измеренньD( физических велиIшН С

допускаемыми погрешностями, не превышzlющими указанньD( в табrrице 1.

10.2.2 отричательное решение о несоответствии толщивомера угверждеIrному типу и о
непригодности к да,rьнейшему применению выносится на оспов:lнии вьшоJIненшl любой из
операций поверки по данной методике и при получении значений измернных физических величин
с допускаемыми погрешностями, превышающими }казанные в таблице 1.

11 ОФОРМЛЕНИЕ РЕЗУЛЬТЛТОВ ПОВЕРКИ
11.1 Результаты поверки оформл-шотся пртоколом поверки в произвольной форме.

Протокол может храниться на электронньD( носитеJIях.
11.2 При положительньD( резуJьтат:rх поверки средство измерний прнзнается пригодным к

применению и по заявлению владельца средства измерний может быть оформленО свиДеТеЛЬСТВО

о поверке в уст.rновленной форме. Нанесение знiжа поверки на средство измерений не
предусмотеяо.

l 1.3 При отрицатеJIьньD( результатiж поверки средство измерениЙ признается Еепригодным
к применению и по зlulвлению владельца средстм измерний может быть оформлено иЗВеЩеНИе О

непригодlости в устalноыrенной форме с укд}arяием причин пепригодlости.
l 1.4 Сведения о результатtrх поверки (как положительные, TalK и отрицательные) передalются

в Федера,тьньй информачионный фонд по обеспечению единства измерний.

Ведущий инжевер
по метрологии

Ведуrций инженер
по метрологии

Главньй метолог

И.А. Смирнова ltr 2024г.

uO|, С 2024r.

n_!l , 0& 2024r.
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А.С. Крайнов
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