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Государственнм система обеспечения единства измерений.
Весы конвейерные непрерывного действия ИIIflАС-ВК.
Методика поверки

lчII757 -26l -202з

1Облаgгь прпменения
1.1 Настоящм метод{ка поверки (далее - МП) распростр:ш{яется на весы

конвейерные непрерывного действия ИНДЦg-g* (далее - весы), предназначенЕые дJIя
измерепий массы сыtцдих материtl,лов, траЕспортируемых конвейерами.

Настоящм МП устанавrшвает проце.ryру первичной и периодической поверок весов.
поверка доллсrа производиться в соответствии с требовшrияr,rи настоящей методпки.

1.2 При проведении поверки методом сJIичения с помощю средства сравнения
должна обеспечиваться прослежив{lемость весов к:

- ГЭТ 2-202l <Государственному первиlIному эталоЕу едипиц длины - мsтра)
соглчюно государственной поверо.пrой схеме для средств измерений длины, утвержденной
приказом Федерального zгентства по техническому реryлирванию и метролоrии NO840
от 29.12.2018 г. <Об утвержлении Государственной поверотп{ой схемы дJuI средств
измерений длины в длаrпазоне от 1 . 10-9 до l00 м и дJIин BoJm в диaшазоне от 0.2 до
50 мкм>;

- ГЭТ 1-2022 <Государственному первиIшому этirлотту единиц времени, частоты и
национапьной шкaIJIы времениD согласно государственной поверо.пrой схеме дlя средств
измерений времени и частоты, утверждепной прикаl}ом Федерального агентства по
техническому реryлирванию и меlрологии NО360 от 26.О9.2022 г. <Об утверждении
государственной поверочяой схемы дIя средств измерний времени и частотьD;

- ГЭТ 3-2020 <Государственному первиtшому этztлону едипицы массы -
килогрalп{ма)) согласно государствеЕIlой поверочной схеме для средств измерений массы,
утверж,денной приказом Федерального iгентства по TexHи.IecKoMy реryлированию и
метрологии Nlб22 от 04.07.2022 г. <Об утверждепии ГосударсrвенЕой поверочной схемы
для средств измерений массьп.

1.3 Настоящая МП применяется дJIя поверки весов, используемьIr( в качестве
рабоц.rх средств измерений. В резуrьтате поверки должны бьrгь подтверждены
метрологические требования, приведенные в таблице 1.

Таблица 1 - Метрологические характеристики

Наименование характеристики

Значение для модификаций

вк-
з00..650-

Y

вк-
800..l200-

Y
Пределы доrryскаемой относительной погрешности
по ГОСТ З0124-94,7о от измеряемоЙ массы

+0,5; +1,0; +1,5;+2,0

значение наибольшей линейной плотности НJШ, кт/м 160 l250
Значение наименьшей линейlrой rrлотности НмЛП, не
более, Yо от наибольшеЙ лшrеЙноЙ Itлотности

20

Непостоянство показаний ненагруженньD( весов, от
пределов доIryскаемой относите-тьной погрешности,
не более

0,3

,Щискретность отсчетного устройства" кг 0,1-1,0
Наименьrпий предел взвешивания, от массы
материала, взвепIиваемого на веc:ж в течение 1 часа
при нмбольшей rшнейной плотЕости

0 1

4

вк-
1400..2000-

Y

400



2 Нормативные ссылкп
2.1 В настоящей МП использованы ссылки на следующие документы:
- Приказ Федерапьного aгентства по техническому реryлироваIrию и метрлогии

М2840 г. от 29.12.2018. <Об утверждении Государственной поверотrой схемы дlя средств
измерений лпины в диапаrзоне от 1.10-9 до 100 м и длин волн в диапеlоне
от 0,2 до 50 мкм>;

- Приказ Федера.llьного iгентства по техническому реryлировt!нию и метрологии
N2360 от 26.09,2022 г. <Об утверждеЕии государственной поверочпой схемы для средств
измерений времени и частотьD;

- Приказ Федера.llьного zгентства по техяическому реryJIированию и метрологии
Мlб22 от 04.07.2022 г. <Об утверждении Государственной поверочной схемы для средств
измерений MaccbD;

Примечапие - При пользоваЕии настоящим документом целесообразно проверить
действие ссылоIшых документов. Если ссыло.+rый документ зtlменен (изменен), то при
использовzlfiии настоящим документом следует руководствоваться замененным
(измененньпv) стllндартом. Если ссьшочньй документ отменен без замены, то положение,
в котором дана ссьlлка на него, применяется в части, не зацzгивающей эту ссылку.

3 Перечепь операцпй поверкп средств измеренпй
3.1 При проведении поверки весов доJDкны выполЕяться операции согласпо

таблице 2.

Таблица 2 - Операции поверки

5

Наименование операции

Обязательность проведения
операчий поверки при

Номер раздела
(пункта) методики

поверки, в
соответствии с

которым
вьшолняется

операция поверки

первиIrной
поверке

периодической
поверке

Внешний осмотр средсткl
измерений

,Ща

Подготовка к поверке и
опробование средства измерений

Да Да 9

Проверка прогрztti.rмЕого
обеспечения средства измерениЙ

!а Ща l0

Определение метрологических
харalктеристик средства измерений
и подтверждение соответствия
средства измерений
метрологическим требовани-ш\,r *

Ща Да ll

*По требованию зalказчиков определеЕие метролоrических характеристик средства
измерений может осуществJIяться одним из методов, указarнньIх в настоящей МП в
п.l 1,2; иrпr п.1 1,3

3.2 Если при вьшолнении той или иной операции выявлено несоответствие

устalновленным требовани_ш,r, поверка приостанавливается, выясняются и устдrяются
притшЕы несоответствия, после этого повторяется поверка по операции, по которой
выяыlено несоответствие. В сrryчае повторного выявлеЕия несоответствия установленным
требованиям поверку прекращttют и вьшоJIняют операции по п. 12

!а 8



4 Требовашrrе к усповпям проведеЕпя поверкп
4.1 При прведении поверки должны собrподаться следующие условия:

- температура окружающей среды, ОС от +l5 до +25;
- относительная BJIaDKHocTb воздухъ 7о, не более 80.

4.2 Перел проведением поверки весы и средства поверки слеryет подготовить к
работе в соответствии с экспJryатационной документацией. Время выдержки средств
поверкп в помещении не менее двух часов.

5 Требоваппя к спецпаJIrrстам, осyществJIяющим поверку
5,1 К проведению измерений при поверке допуск:lются Jшца из числа специалистов,

доtryщенньж к поверке, работающих в оргzlнизаlши, аккредитовalнной на право поверки
СИ в соответствующей области, и ознzlкомивпшеся с эксплуатационной документацией на
весы и настоящей МП.

6 Метрологпческпе п техппческпе требованпя к средствам поверкп
б.1 При прведении поверки примеЕяют сле.ryющие средства поверки указанные в

тблпце 3 и 4.
Таблица 3 - Метрологические и техяические тбования к средствrrм поверки дJIя

определепия метрологических и техяшIеских характеристик методом сравнения с
помощью весов неавтоматиtlеского действия (п.1 1.2)

Операции поверки,
трбуюIшле применение

средств поверки

Метрлогические и технические
трбовапия к средстмм поверки,

пеобхо.щшые для проведения
поверки

Перчень
рекомендуемых
средств поверки

Раздел 9
Подотовка к поверке и
опрбовшrие срдства
измерений

Средства измерний темпераryры и
относительЕой влакности с
диiшазонaми измерпий,
охмтываюrцшми условия по п, 4

Термогигрметр
электронньй CENTER,
модель з l3,
рг. J{Ъ 22129-09

Рулетка измерrтгеrьная
металлическUI, д{lшазон измереЕия
от 0 до 20 м, K;racc точпости 2

Рулетка измеритеJьнIlя
метatJIлическая TR 2015,

рег. Nq 22003-07
Раздел l 1

Опрделение
метрологических
характеристик средства
измерний полtверr(дение
соответствия средства
измерений
метрологическим
тбованиям

Весы неавтоматического действия,
диапазоп измерения не менее 1 

,1d
кг, предеJIы дотryскаемой
относителБвой погрешности не
более 0,3 от пр€делов доrryскаемой
относительной погрешности
поверяемьD( конвейерньrх весов

Весы
неавтоматического
действия СКАТ-
80/2(l/7), рг. I! 57664-
14

Секундомер, диtшазон измерения от
0 до 3600 с, пределы допустимой
абсолютной погрешности + 5,4 с

Секундомер
механический СОСпр,
СОСпр-2б-2-0l0,
рег. Ns l l519-0б

Срдстм сравнения Сыгryчий груз

6



Таблица 4 Метрологические и техЕические требования к средства},t поверки для
определениrI метрологических и технических характеристик методом сравнения с
помощью эталона едиIlицы массы дIя весов непрерывного действия (п.1 1.3)

6.2 .Щоrryскается испоJIьзовать при поверке другие утвержденные эт{tлоны единиц
веJIиIмн, средства измерений утвержденЕого типа и поверенные (иметь запись в
Федеральном информационном фонде обеспечения единства измерепий),
удовлетворяюпlие метрологическим требованиям, указfilЕые в таблице.

7

Операции поверки,
требующие применепие

средств поверки

Метрологические и технические
требовдrия к средствttм поверки,

необходимые дIя проведения
поверки

Перечень

рекомендуемьD(
средств поверки

Раздел 9
Подготовка к поверке и
опробование средства
измерений

Средства измерений темпераryры и
относительной влажности с
диапазонalми измерений,
охватывalющими условия по п. 4

Рулетка измеритеJIьнilя
металлическая, длапазон измерения
от 0 до 20 м, класс точности 2

Рулетка измеритеJIьнм
мета.плическая TR 2015,

рег. Nч 22003_07

Раздел 1 1

Определение
метрологическпх
харaжтеристик средства
измерений подтверждение

соответствия средства
измерений
метрологическим
требованиям

Государственньй
этalлон единицы массы
5 разряда д;rя весов
непрерывного
действия с ди:шазоном
измеренItя массы
свыше 100 кг, с
диaшазоном измерениJI
производлтельности
свьппе 500 кт/ч и
д.rапазоном линейной
плотности
от l0 до 250 кг/м
рег. Jt
з.l.ZZв.0414.2022

Секундомер, лиaшазоIl измерения от
0 до 3б00 с, пределы допустимой
абсолютной погрешности + 5,4 с

Рулетка измеритеJIьнttя
метаJIлическаI, диапазон измерения
от 0 до 20 м, класс точности 2

Рулетка измеритеJIьнм
метаJIJIическая TR 2015,

рег. J{Ъ 22003-07

Измеритель скорости, диапазон
измерения от 0 до 5 йс, пределы
доrryскаемой относителъной
погрешности в пределах + 0,15 О%

Измерители скорости и
дrины лазерные ИС.Щ-
5, рг. Nч 584б0-14

Термогигрометр
элекгронньй CENTER,
модель 313,

рег. Nч 22l29_09

Эталон едипицы мaюсы дIя весов
непрерывного действия 5-го разряла
по Приказу Федерагьного aгентства
по текшческому реryлировffrию и
меIрологии от 04.0'1.2022 г. JФ 1622,
диilпtвон измерения больше 1 .102

кг, предеJIы доrтускаемой
отпосительной погрешности не
более 0,3 от пределов доrryскаемой
относительной погрепшости
поверяемьD( конвейерньпr весов

Секундомер
механический СОСпр,
СОСпр-2б-2-010,
рег. JФ 1 1519-06



7 Требоваппя ýшовпя) по обеспеченшю безопаспостrr проведепия поверкц
7.1 При проведении поверки соб,шодают требования по обеспечению безопасности,

устirноыIенные в оргllнизации, занимающейся поверкой.
7.2 При проведении повер(и требуется соблюдать прilвила безопасности согласно

эксILIý/атационной докlт..rентации на поверяемые весы, а Taкrte на используемые средства
поверки и вспомогательное оборудование.

8 Впешнпй осмотр средства пзмеренпй
8.1 При проведении внешнего осмоlра уст:lнавJlивzlют:
- нtл,JIиrIие маркировки на весах (налмепование и товарпьп1 знt!к предприятия-

изготовитеJIя, обозначение весов, пр€делы доrryскаемой погрешЕости, зяачеЕие
наибоrьшеЙ и наименьшеЙ линейноЙ плотЕости, Еомер весоВ по системе Е}.rt{еРаlИИ
предприятия-изготовитеJIя, год выrryска весов);

_ отсутствие на вес:ж следов коррозии, грязи, мехrlнических повреждений, которые
моryт повjIиять на работоспособность.

- комплектность весов доJDкна соответствовать таблице 5.
Таблица 5 - Комплектность средства измерений

8.2 В сrryчае, если при внешнем осмоте весов выявлены повреждения или дефекты
способные оказаIь влияние на безопасность цроведениJ{ поверки или результаты поверки,
поверка может быь продолжена ToJтьKo после устрfiIеIIия этих повреждений или
дефекгов.

9 Подготовка к поверке и опробовдЕие средства пзмереппй
9.1 Подготовка к поверке
9.1.1 Перед проведеЕием поверки весов средстм поверки сJIедует подготовить к

работе в соответствии с экспJryатационной докумектацией. Проверить в федершrьном
информационном фонле по обеспечению единства измерний нали.Iие сведений о
действующих cpoкalx поверки примеЕяемьIх средств измерений.

9.1.2 Провести контоJIь условий поверки с помощью термогигромеlра в
соответствии с рiлзделом 4 настоящей МП.

9.2 Опробоваппе
9.2,1 При опробовании проверяют функциоЕироваIIие весов в следующе порядке:
- вкJIюIшть весы и вьцержать во вкJIюченном состоянии (5-10) мин;
- проверить работоспособность аппаратуры упрilвJIения, измерения, индикации;
- в течение (10-15) мин, но не менее времени одного полного оборота ленты

конвейера проверяют функционирование вспомогатеJIьньrх устройств дIя натяжения
ленты ц)анспортера.

9.2.2 Результат опробования считarют положитеJIьным, если по окончанию
процедуры опробования отсутствуют сигнaшизация об ошибках.

8

наименование обозначение количество

Весы конвейерные непрерывного действия * ин!,цg-3х l шт.

ЭкспrryатационнаJI документацrlя в составе:
- Весы конвейерные непрерывного действия ИНДЦg-gЦ.
Шкаф весового прибора с преобразователем МВ 110.
Руководство по экспц/атации.

- Контроллер весовой КВ-O0б. Руководство по
экспJryатации
- Руководство по монтаху и эксплуатации ИrЦАС-ВК

ин6470.00-рэ l экз.

1экз.

1экз.

* модификация и испоJшение опредеJIяется при заказе заtказtlиком



10 Проверка программпого обеспечеппя средства измеренпй
l0.1 Проворка программного обеспечения (ПО) весов проводится гryтем проверки

соответствия (ПО) весов, предстrrвленньD( на поверку, тому ПО, которое указiшно в ОТ.
10.2 ДIя проверки соответствия ПО вьшолняют следaющие операцЕи:
- прводят визучrлизацлю идентифжационньD( дilпньD( ПО, устаповлепного в весы

(идентификаIшонпое назваЕие и номер верии ПО) в соответствии с прцедурй,
указанной в экспJryатационной докумеЕтации на поверяемое средство измерений.

- сравнивают поJIученные данные с идентификациоЕными д(шными указанными в
таблицж б и 7.
Таблица б - ИдентификациоЕные данные встро€нного прогрzlммного обеспечения для
мвll0,сп

Таблица 7 - Идентификационные данные встроенного прграммного обеспечения на
основе КВ006

ll Опреде.леппе мец)ологпческих характерпстпк средства пзмереrrяй п
подтверrrцеппе соответствпя средства шзмеренпй мецrологltческпм цlебовапиям

1 1.1 Опреде,lIенпе Rепостоянствд показаяпй неЕдгруr(еtlпых весов
Непостоянство показателей ненагружеЕньIх весов опредеJIяют следующим образом.
На ленте трalнспортера делают отметку. При прохоlццении отметки, мимо заранее

выбранной на неподвижной части танспортера точки, вкJIючают секундомер и
зzшисывiлют показания с}ъ{мирующего устойства весов. Втори.пrую запись выпоJIIIяют

после прохожденшI отметки мимо выбранной точс,r через ти поJIньD( оборта ленты и
вык.лючения секупдомера.

Непостоянство показаний Еенагруженных весов Бо,7о за три поJшых оборта ленты
опредеJlяют по формуле

6. = 
М* -,Y". .r00, (l)

Q^in'V ' t
где М* - показапия конвейерrrьп< весов в коIlе!шый момент времени, кг;

Mn - показания конвейерньlх весов в начальный момент времени, кг;

Qп;n - миЕимOJtьнм линейнм плотность взвешиваемого материала дIя конвейерньпr
весов конкретного тип4 кг/м;

И - скорсть движения конвейерной ленты, показымемм контроJшером весовым
м/с;

t - время измерения, с.

Непостояяство показаний ненагружеIrньп весов не должно превышать 0,З от
пределов доrrускаемой погршности весов.

9

Идентификационные дtшные (признаки) Значение

Идентификаuиопное ЕiммеЕование ПО convweidht
Номер версии (идентификационньй номер) ПО* ч2.Х
I-{ифровой идентификатор ПО Отсутствует

* Х - не относиться к метрлогически зна.п,tмой части ПО

Идентификационные дапЕые (признаки) Значение

Идентификационное наименование ПО отсутствует

Номер версии (идентификационньй номер) ПО* 15.10.хх

Щифровой идентификатор ПО отсутствует

* Х - не относиться к метрлогически зна.пrмой части ПО
10.3 Результат полверждения соответствия ПО считают положительным, есJIи

идентификационные дalнные ПО соответствуют указанным в таблицах 5 и 6.



11.2 Опреле.тlеппе отпосптеJIьпой погреппостп копвейерпых весов с помощью
копц)ольЕых весов

11.2.1 На концюльньD( Becilx опредеJIяют действительное значение массы сыпучего
груза (дапее - контрольнzrя проба). Масса кон,трольной пробы должна быть равна иrш
превышатъ наrпrrеньший предел взвешивапия конвейерньD( весов, равньй l0 О% от массы
матери!rлъ взвешиваемой конвейерными весаIr{и при максима,тьной линейной плотности в
течение одного часа. Массу концольной пробы опредеJuIют до или после прIryскания
черз конвейерные весы.

1|.2,2 3аписьвают показания конвейерньпr весов непосредственно перед
проrryскчшием контрольной пробы.

1 l,2.3 Прrryскают контрольную пробу при .тшнейной плотности, бrизкой к
минимtlльному значению для весов конкретЕого типа. Непосредственно после
прrryскllЕия контрольной пробы записьвают показiшtия конвейерньD( весов.

1 1.2.4 Рассчитывают значение массы, измеренное копвейерными весап{и по формуле
М = М*- М", (2)

где М* - показаrтия конвейерньD( весов в коне.шьшi прмех(уток времепи, кг;
М" - показшrия конвейерньD( весов в нач:UIьпьй момент времени, кг.

l 1.2.5 Рассчитъ,вают относитеJIьЕrуIо погрешность конвейерньп< в€сов по формуле

6 = "; "о . ,оо. (з)
мд

где Мо - действительное значепие массы контольной пробы, измереЕное на
концоJъIlыr( весах, кг.

11.2.6 Операции согласно п. п. 11.2.1 - 11.2.5 повторяют не менее чем через 30
минут непрерывной работы конвейерньгх весов для llвyx друпrх значений линейной
Iшотности.

11.3 Определеппе относЕтеJIьпой погрешпостrr конвейервыr весов с помощью
меры лппейной плотностп

11.3.1 На весоизмерительный участок конвейерньпr весов в соответствии с Э! на
МЛП устанавлrrвают МЛП с линейной плотностью, близкой к миIlимatльному зЕачению
для конвейерньпr весов конкретного типа.

1 1.3,2 Рассчитыв!lют миним!lльное время измерения по формуле
НмПВ

t""" 2 pJ, (4)

где [IмПВ - наименьший предел взвешивalния, кг;

рд - значение липейной плотности, имитируемое установленной МЛП. кг/мl
И - скорость движения конвейерной ленты, покilзымем{u контоJIлером весовым,

r"r/c.

Вктпочают тр:lнспоргер и дожидаются стабилизшци положеIlия }ч1IIП и скорости
движения конвейерной ленты.

11.3.3 Загryскаrот сохранение данньD( с ИС.Щ, вкпочают секундомер и одновременно
записывllют показанЕя конвейерньп< весов.

11.3.4 По прошествии времени, рассчитанным согласЕо п. 11.3.2, останzлвливilют
сохранеЕие дttнньD( с ИСД, остilнllвливают секундомер и одновременно зaшисыв{rют
показания конвейерньrх весов.

11.3.5 За скорость движения конвейерной леЕты принrмilют средЕее
арифметическое значений скорости, измернньrх ИС.Щ.

Прrrмечанпе - Еслu ИС,Щ не uспользуеmся, лпо в mеченuе BpeMeHu uзмеренuя
каэtсdый полный обороtп конвейерной ленлпы счurпываюm показанuя celgHdoMepa u

рассчuпываюm скороспь dвuлсенuя конвейерно ленmы по формуле
l0



где

v _N,L'- tou'
N - количество полньD( оборотов конвейерной ленты;
I - длина копвейерной ленты, м;
tqб - время прохождения N цоJшых оборотов копвейерной ленты, с.

(5)

l 1.3.6 Расс.п,rтывают значение массы, измеренное конвейерньпr,rи весами по формуле
М : Мк- Mn, (6)

где М* - показаrия конвейерных весов в конечньй промежуток времени, кг;
М" - показшrия конвейерньп< весов в IlачаJьньй момент времени, кг.

11.3.7 Рассчитьвают действительное значение массы, имитируемое МЛП, по
формуле

Мд = рд,Vо, tn n, (7)

где Ио - скорость движения конвейерной ленты, измереЕн:ul с помощью ИС! lltш
рулетки и секундомер4 йс.

l 1.3.8 Расс.л,rтывalют относитеJIьЕую погрешность конвейерньп< весов по формуле

6 = ";М^,rоо. (8)
мд

11.3.9 Операции согласно п. п. 11.3.1 - 11.3.8 повторяют не менее чем через 30
миЕут непрерывной работы конвейерньпr весов дIя двух других значений липейной
плотности.

11.4 Подтверlцепие соответствия средства измереппй мец)ологпческим
цrебованпям

Весы соответствуют метологическим rребовшrиям, установJIенным в описalнии
типа, есJIи его метрологические характеристики соответствуют указ:rнным в таблице 1

настоящей МП.

12 Оформленпе результатов поверки
12.1 Результаты поверки оформляются протоколом произвоrъной формы.
12.2 При положительньD( результат:rх поверки средство измерний признают

пригодным к применению. Нанесение зЕzка поверки на средство измерений не
предусмотрено.

12.3 При отрицательньD( результатах поверки средство измерепий признi!ют
Еепригодlым к применеЕию.

|2.4 По зaU{вке зaжазцrка при поло)ю,rтельньD( результатarх поверки оформляется
свидетельство о поверке, rrри отрицательньD( - извещение о непригодности.

t2.5 В сведепиях о результатаж поверки приводяг данные об объеме и методе
проведенпой поверки.

12.6 Сведевия о результатах поверки передают в Федеральный информационньй
фонд по обеспечеЕию единства измерений в соответствии с устzlновленным порядком.

исполнители:

И.о. зав. лаб.26| И.С. Цай

Инженер 1 категории лаб. 261 П.А. .Щмитриев
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