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1 оБщиЕ по,IожЕния
Настоящая методика поверкп применяется дJIя поверки м:tшин испытательньD( на ползrIесть и дIительную прочность МfЩ (дшее по

тексту _ машины), используемых в качестве рабочих средств измерений в соответствии с государственными поверочными схемами для

средств измерений сII;Iы, длины и температуры,
В рзультате поверки должны бirгь полгверхцены след}тощие метрлогические трбования, приведенные в таблицах l и 2.

Таблица 1 - М огические стики
Моди икация мalшин
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номинальное е,кН*

от 0,5 до l00Йддиапазон измерний (задшrия) силы, 7о от номина:tьного

+0,36; +0,5; +l 0

Пределы допускаемой относительно
ния (задания) силы (нагрузки), 7о от

й погрешности измере-
измеряемой силы

ки
от +50 до +1200испьпательньIх темп , 

оС*
н изведения

+1,8
пределы допускаемой абсолютной погршности воспроизве-

дения темпераryры, ОС

* Конкрегное значение указывается в паспорте
r+ По согласованию с;каз.шком может бьrгь изменен наименьший предел задапия силы (нагрузки), паибольший предел воспроизво-

димой силы у машин с рычЕDкным Еагружепием может опредеJIятся набором грузов, входяЩим в комплект поставки м:цдины, конкретное

в паспзначение

Наименование характеристики

l



Таблица 2 - М логические ха истики

При определении метрологических характеристик в рамках проводrмой поверки обес-

петшвается передача:

- едlницы силы от угалонов 2 разряда в соответствии с документом <государственнau по-

Bepotlяzur схема для средств измерений силы>, угверхqденным приказом Федерального

агентства по техяи1lескоМу реryлирваЕию и метрологии от 22 оrгября 2019 года J{!

2498,

- единицы длины - метра от рабо.п.tх эталонов 4 разряла в соответствии с доцментом
(Государственная поверIшая схема дш средств пзмЪрний шшны в дtапазояе от 1 ,l0-9

до l00 м и длин волн в д{lшдtове от 0,2 до 50 мI(}.r>, угверждеЕвым прик&tом Федера:ь_

ного aгеЕтства по TexHиtIecKoMy реryJшровllнию и метlrологии Nе 2840 от 29 декабря 2018

года и от рабочих эталонов в соответствии с докумеЕтом мп 63lб1-16, угвержденным
ФГУП (ВНИИМС> от 2l сентября 2015 годq

- едшицы температуры от эталонов l и 2 разряла в соответствии с документом <Госулар-

ственнtц поверчная схема для средств измеряпй температ}?ы), угверr(деIrЕым прика-

зом Федера.llьного агентства по техническому реryлирванию и метрологии от 23 де-

кабря2022 годаN9 3253,
полгверждiлющая прослежив:rемость к государственным первшIньш эта.ltонам ГЭт 32-20l l, гЭТ
2-2021, ГЭт 34-2020 и ГЭТ 35-2021.

2 ПЕРЕIIЕНЬ ОПЕРЛIЦ{Й ПОВЕРКИ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНIЙ
2.1 При проведении поверки долlсrы бьrгь выполнены операIии, указанные в табпlце 3.

Таблица 3 - оп по

Наименование характеристики
Исполнение по точности измерений

деформации ir
0,5 t

.Щиапазон измерений перемещений (деформаций), мм* от 0 до l00
Прделы допускаемой абсоrпотrrой погрIшrости измере-
ний перемещений (деформаций) в диапазоне от 0 до 0,3
мм вкJIюч.. мкм +1,5 +3,0

Предешt допускаемой относительной погрешности из-
мерений перемещений (.чеформачий) в диапазоне св. 0,3

мм до наибольшего предела изм еренuй, Уо *0,5 +1,0
* Наибольший и наименьшrй прдел диапазона uзмеренпй перемещеняй (деформаций) за-

висят от заказа. Значение диапазона измерений перемещений (деформачий) указывtlfiся в пас-

порте на машиЕу.
** Испоlпение по точности измерний деформащи з:lвисит от типа измеритеJUI переме-

щений (деформаций). конкретное значение в паспорте.

Наименовапие операции поверки

обязатеrьность выпоJше-
ния операций повýрццдр!4_

Номер раздела (rrуtкга)
методики поверки, в соот-

ветствии с которым вы-
полIшется

оп поверки

перви.лrой
поверке

период{че-
ской

поверке

1
1 з 4

Внешний осмотр средства измере-
тtии

.I[a Да 7



обязательность выпоJIне-
ния о по

по

периодrче-
ской

Номер раздела (гrщкга)
мето.щкй поверки, в соот-

ветствии с которым вы-
полЕяется

о по

Наименоваrrие операции поверки
первичной

. поверке

3 42l

Да 8Да
Подготовка к поверке и опрбова-
ние с

Да 9,Ща
Проверка программного обеспече-
ния изм

10Опрделение метрологических ха-
стик

t 0 l.ЩаДа
Определение относитеrьной по-
грешности воспроизведения силы

ки

Да
* Определение погрешности изме-

иип ении и

10.3.Ща.Ща

**Определение абсоrпотяой по-
грешности воспроизведения тем-
п

1lДа.Ща

Подгверждение соответствия
средства измерений метролопrче-

ваниямским
12льтатов пов

* Поверка производrтгся, ecJm мaшина осsащеЕа каналом изм

формачий).
** Поверка призводится, есJIи мдпина оснащена каналом воспроизведенIIя темпера-

ы

ерений перемещений (ле-

п жение таблицы 3

средства поверки.
4.2 Поверку мilшин должея выполIUпь поверитель,

машинlми и применяемыми средствами поверки,

2.2 Поверку многосекционнь,D( машин выпоJIIIять ка:кдой секции в отдеJIьности.

2.3 Мстодикой поверки доIryскается проведение период{ческой поверки не в поJшом

объёме измерительньD( к:rналов и длапазонов измерний, в соответствии с Iшсьменным зilяыIе-

Еием владеJIьца с обязательньпr.l указ:шием информачии об объёме проведенной поверки.

3. ТРЕБОВАНИЯ К УСЛОВИЯМ ПРОВЕДЕНИЯ ПОВЕРКИ
3.1 При проведеЕии поверки доJDкны выполЕяться следдощие условия:

- температура окружающего воздуха, ОС от +10 до +35

- относитеJIьная влФкность воздгц О/о, не более от l0 до 90

Примечание - Условия проведения измерний Talote доJDкны }л{итывать требования экспJIуа-

тационных докуменюв на средства поверки.

4 ТРЕБОВЛНИЯ К СПЕЦИАЛИСТЛМ, ОСУЩЕСТВЛЯЮЩИМ ПОВЕРКУ
4.1 К проведению поверки догryскаются специalлисты, имеющие квшпrфикаIшю повери_

теJIя, изуIившие настоящую методику поверки, экспJryатдIионЕуIо документ'щию на мшIшны п

5

освоивший рабоry с поверяемыми

10.2Да

gи



5 МЕТРОЛОГШIЕСКИЕ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ К СРЕДСТВАМ
повЕрки

5. 1 При проведении поверки должны примеЕяться следующие средства.' соответству-
ющие требовани.шtt таблицы 4.

Таб;пrца 4 - С тва по ки

Перечень рекомен-
дуемьD( средств по-

верки

Операции по-
верки, требую-
щие примене-
пия средств

по
2

Термогигрометры
ИВА-6 мод. ИВА-

бн-д,
Регистрационпьй

помер типа СИ
46434-11

Средства измерний температуры окружающего воз-

духа в длlш&зоне измерний
от +10 ОС до +35 ОС, с прделами доrryскаемой абсо-
шотной погрешностя *l ОС;

Средства измерний опlосительной влюlсrости воз-

духа в диапазоне измеркий от 0 % до 90 % с преде-

лами допускаемой абсоrпотной погрешности измере-
нuй+2Yо

3.1 Концоrь
условий прове-
дения поверки

.Щинамомегры элек-
тронные ТС603,

РеIтсцачиоl*rьй
номер типа СИ

59692-|5

Рабочпе эталоны едrницы силы 2 разряда соответ-
ствlтощие требованиям докуплеrrта <Государственнм
поверчнм схема для средств измереЕий силы),

}твержденпого прикff}ом Федерального tгеЕгства по
Texнlr.Iecкoмy реryJшрвlмию и метрлогии от 22 ок-
тября 2019 года Jф 2498 - дrнамометры элекгронные в

диапазоне измерений от 0,01 до 300 кН, с прлелами
допускаемой относltтельной погрешности, не превы-

шающей l/3 от прелелов допускаемой относr,пельной
по ости ий силы машин

Гири классов точ-
ности El, Е2, Fl,

F2 и Ml,
Регистрациокный

номер типа СИ
з6Oб8-07

рабо.п,lе эталоны едtницы массы 4 разряда соответ-

ствlтощие требованиям докумеrrта <государственная

поверочная схема дIя средств измерений массы>,

}твержденного прикrзом Федера.тlьного агентства по

техническому реryлrршяию и мегрологии от 04

uюля 2022 года N 1622 - гири кJIасса точности Mt по

гост OIML R_l11-1-2009

l0.1 Определе-
ние относи-
тельной по-
грешности вос-
произведения
сиJIы
(нагрузки)

Системы лазерные
измерительные XL-

80,
Регистрациошrьй

номер типа Си
з5з62-1з

Рабо.ше этalлоны единицы длины 4 разряда соотвЕт-

ствующие требовшrияrr докуrlrента <Государственная

поверочнМ схема дlЯ средстВ измерrшй лтпrНЫ В Дlа;
пазоне от 1, 10-9 до 100 м и длин волн в диапазоне от 0,2

до 50 мкм>, }твержденного прикiвом Росстандарта Nэ

2840 от 29 декабря 2018 года - приборы дп поверки
нних азм виизм на

Кшибраторы серии
TC7Ot,

Регистрациопньй
номер типа СИ

631б 1- 1б

Рабоц,rй эталон ед{ницы длины, соответств},юlци
требовшrиям лока.lъной поверо,шой схемы мп 63161_

16, в длапазоне зЕачений от 0 до 50 r,ш с пределаь{и

допускаемой погрешности +0,5 мкм / +0,15 % (прини-

мается большее значение _ кали

и

6

Мегрлогические и техfiические цебования к срд-
ствам поверки, необходлмые дlя прведения поверки

J1

l0.2 Опрелеле-
ние погрешно-
сти измерений
перемещевий
(леформащй)



жение таблицы 4

Метрологические и техяическfiе требования к сред-

ствам поверки, необходимые для проведения поверки

Операции по-
верки, требую-
щие примене-
ния средств

по к!I
J2l

Преобразователи
термоэлектрlлче-
скI{е платиЕор-
дий-платиновые
этаJIонвые Ппо,
Регистрационный

номер типа СИ
l442_00

Термометры сопро-
тивления платино-
вые вибропрочяые
эталонные Птсв,
Регистра{ионный

номер зипа СИ
2з040-|4

Рабочие этмоны единиць1 температуры 1 и 2 разряла
соответств}{ощие трбованиям документа (Государ-

ственная поверочная схема для средств измерений
температуры)), угвержденного приказом Федераль-

ного агентства по техническому реryлированию и

метрологии от 23 декабря 2022 года N 3253 - преоб-

разователь термоэлектрический и термометр сопро-
тивлениЯ платиновый в диапа:}оне измерепий от +50
О( дq +1200 ОС, с пределами допускаемой абсо.гпотной

погрешности, не превьIшающей l/2 от пределов до-
пускаемой абсолютяой погрешности воспроизводи-
мой темпераryры

10.3 Опрелеле-
ние абсолют-
ной погрешно-
сти воспроиз-
ведения темпе-

ратуры

Рабочие этtIлоны электрического сопротивления по,

стоянного тока 3 разряда соотвЕтствуюцие требова-

ниям доýп.{ента кгосударсгвеннаrl поверочнalя схема

для средств измерений электрического согрти&пения
постоянного и переменного тока)), }тверх(денного
приказом Федеральяого агентства по техЕическому

реryлироваяию и метрологии от 30 декабря 2019 года

Ns 3456 для средств измерений электрического сопр-
тивления постоянного и переменного тока в дl:ша-
зоне измерений от 0 до 2000 Ом с пределами допуска-
емоЙ относительной погрешности измерений, ве пре-

вышаюшей значений, в ГПС

Измерители темпе-

ратуры дв}хк.лнаJIь_
Еые прецизионrtые
МИТ2, Регистрачи-
онный номер типа

си 464з2-11

Рабочие этаJIоны постоянвого электри.lеского напря_

жения 3 разряда соотвfiствуюшие требовапЕIм доку-

мента <госуларственная поверочнФI схема для

средств измерений постояЁного электрпческого

напряжения и элеIсгродвижущей силыi>, угвержден-
ного прЕказом Федерального агентства по техниче_

скому реryлиромнию и метрологии от 28 :яюля 2023

года Ns i 520 для средств измерений в диапазоне изме-

рений от - 300 до +300 мВ с предеJIами допускаемой
относительной погрешности измерений, не превыша_

ющей 1/2 от пределов доrryскаемой относительной по-
гоческогоо элостояннп ектриизý,остишн еренийгре
гпссоответствиизN,lияапн

10.3 Опрелеле-
ние абсолют-
ноЙ погрешно-
сти воспрокt-
ведения темпе-

ратуры

7

Перечень рекомен-
дуемых средств по-

верки

в



5.2 .Щопускаегся использовать при поверке друпде угверждённые и аттестовllнные эта-
лоны единиц велиIшн, средства измерений угверrrсдённого тппа и поверенные, удовлетворяющие
метрлогическим цебованилrr, ука:}анЕым в табrшце 4.

5.3 Все срдства измерний, прlпrrеЕяемые при поверке, доJDкЕы иметь действующую за,
пись о результатаJ( поверки в Федеральном lшформачиошrом фопде по обеспеченrло е,щtнства

измерений.

6 ТРЕБОВЛНИЯ (УСJIОВИЯ) ПО ОБЕСIIЕIIЕНИЮ БЕЗОIIАСНОСТИ ПРОВЕ-
ДЕНИЯ ПОВЕРКИ

6.1 При прведении поверки доJDrс{ы собrподаться:

- требования безопасности при проведеЕии элекгрFIескID( пспьггдrrй и измерниЙ СО,

гласно ГОСТ 12.3.019-80 (ССБТ. Испьггания п измереЕпя элеrгрические. Общле требоваrия без-

опiюности));

- кПравила по oxpalнe туда при экспJryаrацйи электруст:rновокD]

- цебования безопасноgги, указаЕные в экспJryа.та.щонной документации на мдIшну и

средства поверки.

7 ВНЕШНИЙ ОСМОТР СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНIЙ
7.1 При прведении внешнего осмота м Iшны уставовитъ:

- наJIичие маркировки с укванием модификацlп, зtводского номера, года выпуска и

предприяпrя изготов}IтеJIя;

- наJIиtlие экспlryатационной доцментации фуководство по эксшryатдIии, паспорт, ин-

струкция оператора);

- отсугствие механических повреждений и дефекrов, влияющих на работоспособность
и изношенности;

- наJIичие надёжногО соединения коРпуса мдIшны С конт}роМ ЗаЗеIttЛеНИЯ;

- отс)тствие пергибов и поврехqдений изоJUIIцrп токопрвод.щlх кабелей;

- монтФк температурной камеры и пробразователей температуры должен бьггь вьшlол-

нен в соответствии с руководством по эксшryатдци;

- соответствие комплектности экспJryатационной документш{ии.
при обнаружении несоответствий да;ьнейтпяе операщи поверки преIФащают до устра,

ненllя выявленньпк несоответствий.

8 ПОДГОТОВКА К ПОВЕРКЕ И ОПРОБОВАНИЕ СРЕДСТВЛ ИЗМЕРЕНИЙ
8.1 Подготовкд к поверке
8.1.1 Перл прведением поверки поверитеJь доJDкен из)лшть настоflц)ло методику по-

веркииэкспJryатационныедокУменты'ВходящиевкомплеКгпостаВкимашины,атаJокеЭкспJry.
атационные докуrtiенты примеЕяемьD( средсIв поверюr.

8.1.2 Перл прведением поверки маIшны ср€дства поверки долlсlы бьrгь вьцержаны в

помещении вблизи машины не менее 2 часов.
8.1.3 ПерЛ поверкой поверяемая машшна этaIлоЕные д{нal}rометры и система лазернаJI

измерительная должны нФ(одиться во вкJпоченном состояЕии не менее 30 минуг,

Результат поверки по данному п),Екту Еастоящей мgгодиюr поверки сtштают положи_

тельпым, если выполвены все устаноыIенные требоваrrия. Ecrш переtшсленные требования не

выполruются, машину признают непригодlой к применепйю и дальнейшие операции поверки не

производят.

8.2 Опробование средствr пзмереrrпй
8.2.1 При опробоваrrии машины должно бьrгь устшrовлено:

- работоспособность системы управлевшI;

- отображепие результатов измерений по выбранным капал,м;

8



- отключение электропрхвода при нажатии кноЕки (Стоп));

- перемещения rrодвип<ньгх компонентов датчиков деформации (при наличии) должны
бьггь без закусываний и перекосов.

Если перечисленные требоваrlия не аыполЕяются, машину признают непрнгодrой к при-

меrrению, дальнеftшrе операчии поверки пе пропзводят.

9 ПРОВЕРКА ПРОГРАММНОГО ОБЕСПЕltЕНИЯ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ
9.1 Идевтификация Ерограммного обеспечения (дмее - ПО) осуществляется при вкJIю-

чеitии маши{ы, при этом на дисплее системы управлениJI отображаются: яаименоваt{ие, иденти-

фикачионный номер и цифрозой идеггификатор ПО, илентификациоЕяые д4нные могуг бьгь
вызваяы через меню ПО. Идентификационные дакные ПО дол}<ны соответствовать данным, ука-
заяпым в таблице 5.

Таблица 5 - нти ЕкационЕые данные ПО

Ес;rя идеrгпrфикационные данные ПО не соответствуют, указаЕным в таблице 5, то ма-

шипу призЕают непригодяой к flрименению, дальнейшие операции поверки не производят.

10опРЕДЕJIЕниЕмЕТРологичЕскихьРАкТЕРитиксРЕДсТВАиЗмЕ-
рЕний

10.1 Опреле,гrеНяе относЕтеJIьной погрешностп воспропзведепия сrrлы (нагрузки)

l 0. l. l Определение относительной погрешности восýроизведеяия силь1 маIIшн произве,

сти с применеЕием эталоЕных дянамометров 2-го разряда.
i0.1.2 Провесм три серии измерений в режиме увел}rчения вагрузки. После каждой се-

рги измерний необходlлмо лоJmостью снимать нагрузку. Между сериями измерениr1 динамо-

мет следует повораrмвать на }тол, 120о. После каждого поворота систему нужrо предвари-

тельно Еагрузить.
10.1.3 Серия измерений доmква содержать не менее чем по пятъ точец приблязительно

равfiомерно распределёвяьD{ ITo дЕапазонам от 20 о/о паибогьшей воспроизводимой силы до

наибольшей воспроизводимой силы z от 20 Yо наибольшей воспроrзводимой сr,Iлы до наl,rмень-

шей воспроизводимой силы.
lb.t.+ при измерении силы Еесколькими дЕнамометрами, яапбольший предел измере-

ний (дмее - нпи) динамомsгра, которьй используется для измерений сиJы ýа Еаqальяом

rrастке диапазона воспроизводимой силы, должен быть Ее меяес паимеitьшего цредела измере-

ций (далее _ ниIм) й"*о*".р. которьй используется для измеревий силы на следуюцем

у{астке диала]она воспроизводимой силы.
i0.1.5Сце.rьюприведениямашипыврабочеесЬстояниенеобхоДимопроизвесТитрех.

кратяое обжатие дияамометра и машияы и пуIём Еагружения диЕамометра до Нпи три раза,

продол)кительfiостъ каждого предварительllого пагрух(ения дол)кпа cocTaBJuITb от 1 до 1,5 миЕлт

с послелlтощей разгрузкой диrrаIfометра до Еулевого значеЕия, при измереЕии сиJIы в диапазоне

воспроизводЕмьк наrрузок несколькими динамометрzlми! даннlто операцию необходимо выпол-

Ilить для каrкдого диЕамометра.
1 0.1 .6 Опрелелеоое оlноси,r"пьной погрешнои.It восIrрок}ведения сплы ltlДuriя с рычФк-

вым способом нагрркениJl.
Измерения вьlполнить в следующем порядке:
- ycтaýoBrlтb дкýаI\,{ОМеТр на машиflу с прпменением самоцентрирующихся адаптеров на

обоих концах цепо.пси наrружеttия в месте установки испьlтываемого образча;
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- сбаллIсирвать систему нагружения в соответствии с методами, указанньБ{и в руко,
водстве по эксшrуатлцrи мшшиЕы;

- обЕулить показrмпя индикатора дrнамометрц
- присоединитъ шлтшй ад:lптер к з (вату машины;
- призвести серию нагружепий в соответствии с п. l0.1 .3, приложенпе кa)кдой нагрузки

должно происходrь без ударв и вибрации;
- произвести отсчет значений спJIы по шtдикатору дrЕамомgгра после стабилизаIЦи ры-

чаrюrой системы мшпины в каждой то.псе нагружения.
Вьпrо.тпrить ещё две серии измерений в соответствии с п. 10.1 .2.

В слl^rае невозможности из_за геометрической особенности коЕсцукции мlшпины пр-
извести ба;lансировку рычга выполнить действия в следующем порядке:

- установить д{нlмометр на мz цину с применением самоцентрирующихся адаптеров на

обоих концах цепочки нагруr(еЕия в месте установки испытываемого образца;
- обнулить покд}ания индикатора дiнамометра;
_ соедшшть Еюкний адаптер динамометра с ршrа)r(ной системой с установленной грузо_

вой подвеской;
- прllложитъ нагрузку, вывести рычаг в рабочее положеЕие, данное значение нагрузки

будег являться первой то.псой нагрул(ения;
- призвести серию нагружепий в соответствии с п. 10.1.3, приложение каждой нагрузки

должно происходlть без ударв и вибрачии;
- произвести отсчqг значений сllлы по индикатору дrнамомffра после стабили3ации ры-

чажной системы машшны в каждой то,п<е нагружения.
Вьшопrить ещё,ще серии измерений в соответствии с п. 10.1.2.

10.1.8 Опрлеление относительной погрешности воспроизведеЕия силы машин с элек-

тромех:lническим н:гружеЕием выполнить в следующем поряJке:
- уст:lltовитъ дшlаь{омет с применецием соответствуюпцIх адаптеров на маmину;
- обнулrть показаЕия канала силоизмерения на дlсIшее модуJlя управления машпны и

индикаторе динамометра;
- произвести ряд Еагружений в соотвgтствии с п. 10.1.3 в выбраrном направлении tro

показaшияМ ипдrкатора сЕJIы на мо,ryле упрllвJlенlrя машины;
- в каждой ToTIKe нагружеr{иJI произвести отсчет зпачепrй сиJIы по индикатору динамо-

мgгра.
Вытlолнrrь ещё.ще серии измерений в соответствии с п. 10.1.2.

Есrпл машина используется в двух направленилr (растяжение и сжатие), следует прове-

сти измерен}tя в обоrл< направлени.л<.

в сlryчае, еслп нцпи машrны меньше диап }она измер€ний сиjш дrнамометр4 для из-

мерний силы необходпvо применять гири кJIасса точности Mt. ,Щейсгвительное значение силы,

воспризводимой массой гирь pacctmтaTb по формуле (1).

Fa =п'8, (1)

где Fа - действительнлI силц воспроизводимая массой гирь, Н;

m - масса гирь, кг,
g - местное ускорение свободного падения, йс2.

10.2 Опреде.леппе погрешшостп измерений перемещепий (деформачиfi)
поверtЕ по dанному пу!кпlу меmоduкч поверкu провоdяtп в случае, есл|t маulllна оснацена

кансллом uзмеренuй перемещенuй (dеформацuй)-
10.2.i. ОпрелЪление погрешности измерний перемещепий (деформаций) произвести с

применениеМ *r*Ърч-рч 
""Рии 

TC70l (ла;rее - кашбРатор) иrпr системы лазерной измеритеJIь-

ной XL-80 (дшее - XL-80) методом прямьD( измерний трмя сериями,
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10.2.2. !ишазон измерний перемещений (деформачий) раздеJIить на два иптервала: от
0 до 0,3 мм вкJIючитеJБно и свыше 0,3 мм до нмбольшего предела измерний. Измерения про-
вести не менее чем в 5 точ<ах равномерно распределённьD( по интерваIry поверки вкJIючlu точку
наибольшего значеЕиJI интервarла.

В случае есJIи датшк деформации работает в режиме рzютяжепиrl и сжатия, измерения
выпоJIнить для обоих ншrравлений.

10.2.3 Измерения с применением каlшбратора вьпlоJIнить в следующем поряд(е:

- устalновить кшrибратор на лабораторном столе иJш с помощью соответствующего
адаптера на установощlьй флшrец машины;

-закрепить щупы дат.шка деформшrии при помоrци соответствуюIщ{х адаптеров на по-
движном и цеподвижном штоках кшшбратора;

-обнулить показшIия кшtибратора и кдI:lла измерений деформачий на модуле управле-
ния мalшины;

-задать Еа каJIибраторе перемещение до первой поверяемой то,ки;

-произвести отчёт показаний продоrьного удIинения на модуле управлеЕия м пины;

-анarлогиIшо выполнить операции дш кlDкдой поверяемой то,пси.
Вьшолнить ещё две серии измерений.
10.2.4 Измереяия с применением XL-80 въпlолпитъ в след},ющем порядке:

-у мllшин рьпlDкпого типа зафиксироватъ рычФкЕую систему;

- установить в зzlхэаты мalшиIlы адаптеры, имитирующие подвижньй и неподвиlсrьй
штоки калибратора;

- закрепитъ щупы датlIика деформации при помощr соответств},ющих приспособлений
на подвижном и неподвижном адаптерalх;

- оптические элементы дUr измерений линейпьur перемещений XL-80 на магяитньD( опо-

pzrx установить на подвижпьй и непо,щижньй зФ16ат мaшшпы либо на основаrие и по,щижЕуIо

траверсу машицы (возможно применение специаJъной осЕастки для установки оптическrтх эле-

ментов XL-80) в соответствиИ с цебовшrиялИ руководства по экспJryатации мluдины;

- по,щотовить XL-80 к проведеЕию измеренrй в соответствии с руководством по экс-

плуатации;

- обнулить покlлзilния канала деформации па дисплее модуля управлениJI мдпины и по-

кщшrия на отсчётном устройстве XL-80;

- перемещения до поверяемой точки производlть rrугём перемещения по,щижной тра-

версы мzuпицы по показаrияu XL-80;

- в каждой поверяемой точке сч{татъ показания деформачии с модуJIя управления ма-

пшны;

- aналоп{чно вьшолнить операции д.rrя каждой поверяемой то,л<и.

Вьшолнить ещё ,ще серии измерений.

10.3 Определенпе дбсолютпой погрешцости воспроизведенпя температуры
поверку по daHHoMy пункпу мепоduкu поверкu провоdяm в случае, еслlt Mauluцa оснаlцена

канмом воспроuзвеdенuя mемперапурьl.
Прч перuоdчческой поверке dанный п)пкп яышепся не обязаttlельным, dоttускаепся

опреdелеiuе абlолюпной поzреlаносmu воспроuзвеdенuя пемпераmуры провоdutпь в ёuапазоне

пемперапw u в mочк(м, опреdеляемых ряdом значенuй, колпорые необхоduмы dля uспыtпанuit

проdукцui iреdпрlаlmuя В соопвеmсtпвuл] с пucbшeчHb|J|l змвленuем влаdельца среdсmва u:, ере-

нuй,
10.3.1 Определение погрешности воспроизведения температ}ры произвести с примене_

нием преобразоватеJUI термоэлекгрического платинородий-платшlового эталоЕного, термометра

сопромвлеЕиЯ IlлатиновогО вибропро.пrого эталонного и измеритеJIя температуры дв}ткаIIаJIь_

ного прецизионного методом прямьD( одIократЕьD( измерений,
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10.3.2 Измерения выполнитъ в трёх то,жах, prlBнoмepнo распределенньD( по дrапазону
(поддлапазону) воспроизводимой температуры.

10.3.3 Измеренпя выпоJIнить после вьD(ода температцrной кап.tеры на установлецк}.ю
температуру и выдержки её при устшrовившейся температ}ре в течение 1 часа.

Измерения произвести в нихсней, средrей и верхней зонФ( температурной камеры.

11 подтвЕрlщш,ниЕ соотвЕтствия срЕдствА измЕрЕний мЕтроло-
ГИIIЕСКИМ ТРЕБОВАНИЯМ

l1.1 ОтносительIr},ю погрепшость воспризведеЕия сиJIы дtя каждой поверяемой точ<и
вьr.шсJIить по формуле (2).

г_F
6,='d=',.l00, (2),F,

где 6r- относитеJIьнм погрешность воспроизведения силы, О/о;

;
,Е" - среднее арифмЕтическое значеЕие из тр€х результатов измерний силы в поверяе-

моЙ точке нагружения, ctMT:lпHbD( с индлкатора динап{ометр4 Н;
Fo - сплц воспроизвод,Iмая машиной в поверяемой точке, Н.

Относитеrьная погрешность воспроизведеЕия силы мzшIин не должна цревышать значе-
ний +0,3б %; +0,5 % иrш *1,0 Ой (в зависимости от мод.rфикащ.Iи машлны).

l1.2 Абсошотrтуо погрепшость измерений перемещеЕий (деформаций) для каждой по-
веряемой To.Kr.r вьFIисJIить по формуле (3).

b*o=L-L", (3)

где А*ф- абсоrпотнм погрешность измерений перемещений (деформачий) в поверяемой
ToTIKe, мм;

7 - средrrее арифметическое значение перемещений (деформацr,rй) из трёх результатов
измерений, сIштЕшное с дисIшея модуJIя управленЕя мЕlIIшIlы в поверяемой то,п<е лп,r;

Z, - действrrгельЕое значение перемещеЕия в поверяемой точ<е (показаrrия ка:пабратора

или )О-80), мм.
1 1.3 Относительrrуо погрешность измерний перемещений (деформаций) во втором ин-

тервале поверки для каждой поверяемой то.пи выtIисJIитъ по формуле (4).
л

6,., = 
-ro.too. (4)
L.

где ааеф - относитеJIьная погрешность измерений перемещений (деформаций) в поверяе,

мой точ<е, О/o.

Погрешность измерений перемещений (деформаuий) Ее доJDкна превыцать звачений

дtя испоJIнений по точrости измерений деформации, указiшнъл< в таблице 2.

1 1.4 Абсоrпотную погрешностъ воспроизведепия температуры для каждой поверяемой

тотIки вьFIисJIить по формуле (5),

Ьr= Т, -Т6, (5)

где Дт- абсоrпотнм погрешность воспроизведения температуры, ОС;

?], - установленное зЕачение воспроизводимой температуры, ОС;

Iа - действитепьпое значение воспроизводимой темпераryры, ОС.

Погрешпость воспроизведеЕия температл)ы Ее доJrяоrа превышд16 зцдqglrия *1,8 ОС.

В случае невыполЕения (невозможпости выполнения) одного или цесколь-
ких пунктов, указанных выше, машину признают непригодной к примепению.

12 ОФОРМЛЕНИЕ РЕЗУЛБТАТОВ ПОВЕРКИ
l2.1. Результаты поверки заносятся в протокол поверки. Форма протокола произвоJIьнм.
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l2.2. Сведения о результатах поверки мiuцины передаются в Федерапьньй информаци-
онньп1 фонд по обеспечению единства измерений в соотвЕтствии с приказом Минпромторга Рос-
сии от 31.07.2020 Nч 25l0 <Об угверждеции порядка проведения поверки средств измерений, тре-
бований к знаку поверки и содержalнию свидетельства о поверкеD.

12.3. При полоIIспеJIьньD( резуJьтата( поверки машины по з:lявлению владеJIьца сред-
ства измерений иJIи JIицц предоставившего средство измерений на поверку вьцается свидетеJIь-

ство о поверке оформленное в соответствии с приказом Минпромторга России от 31.07.2020 JlЪ

2510 кОб утверждении порядка проведения поверки средств измерений, цебоваlrий к знzlку по-
верки и содержilнию свидетельства о поверке). В свидетельстве о поверке на мflпиIrУ УкaВыва-
ется информация об объёме проведенной поверки, согласованЕого с владеJIьцем средства изме-

рений или JIицом, предоставив1IIим средство измерений на поверку (при необходимости).
12.4. При отрицательных резуJьтатФ( поверки мдпина признается непригодtой и к при-

менению не доIryскается. По заявлению владеJIьца средства измереяий иJIи JIица, предоставив_

шего средство измерений на поверку, вьцается извещение о непригодrости, оформленное в со_

ответствии с приказом Минпромторга России от З|.0'1.2020 N9 2510 <Об утвержлепии поряд(а
проведенrlя поверки средств измерениЙ, требовшrий к знаку поверки и содержанию свидетеJIь,

ства о поверкеD.

Главньй специалист по метрологии
ооо (ТМС РУс) А.А, Борисепко
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