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1. Обпtие положенпя

[lастояцая методика поверки распространяется на штангенрейсмасы.
изl оlав,lиваемые по Стандарту предприятия Dasqua Technology Ltd <Штангенрейсмасы l,.

исilо":rьз},емые в качестве рабочих средств измерений. и устанавливает методы и средства их
псрвичной и периодической поверок.

1.1. Методика поверки распространяется на штангенрейсмасы моделей 3001, Зll0.
]22l. ] 1з0. 3230. 3530.

В результате поверки должны быть подтверждены следующие метрологические
грсбования, приведенные в таблице 1.

l аб-rlлца l- М .lol ические ка aK,l,e истики
\ Io. tc;lb .Щиапазон

измерений.
мм

з()01 от 0 до 200
от 0 до 300
от 0 ло 500

зl10 от 0 до 300
от 0 ло 600
от 0 до l000

]221 От 0 до З00
от 0 до 500

Прелелы лопускаемой
абсо",tютной

погрешности. мм

+0.0з

+0.03

+0,05

+0.0з

+0,05

+0.06

+0.04

+0.05

От 0 до 600 ___l0-q5 _
+0,07о,г 0 до 1000

з l]0 от 0 до 300
Ог 0;ro 600

j ]j0

J)JU

+0.04

+0.05

+0,07

t0.1 l

_ +0.14

+0.04

+0,05

t

+0.05

+0"07

+0.04

1.2. Штангенрейсмасы не относя,гся к многоканаJrьным измерите.jtьным системам.
\lIIoI оlrрсдельным и многодиапазонным средствам измерений- не состояl из неско]Iьких
at] l,о}lо\lных б-цоков и не IIредназначены для измерений (восtrроизведения) неско-Iьких
веjlичин. Поверка отдельных измерительньtх каналов и (или) отде:Iьных автономных блокоll
и } сос гаtsа средс,I,ва измерений для меньшего числа измеряемых величин иjlи на Mellbllle]\t

чitсjlе по;циапазонов измерений не предусмотрена.
l ,З. ШтангенрейQмасы ло ввода в эксплуатацию, а также после ремон,га под,]ежа,г

ltервичной поверке. в процессе эксплуатации периодической поверке.
|,-1. Первичной поверке подвергается каждый -lкземпляр штан генрейсltаса.
1.5. Периодической поверке подвергается каждый экземпляр штангенрейсмаса.

н:trо,,tяlцийся в эксплуатации, через межповерочные интерваJIы.

2

Значение отсчета по нониусу (ueHa

деления круговой шка,Iы отсчетного

устройства. шаг дискретности
цифрового отсчетного усlройства),
.мм

0,02

0,02

0,02

0.02

0,02

0.02

0.01

0.0l

0,01

0 0 l

0.0l

0,0lот 0 до l000
отOло 1500

От 0 до 2000
()т 0 .ro З00

0.01

0.01

0,005

Oт 0 до 500
Or 0:ro 600
от 0 до 1000

0.005

0.005

0.005
+0 0J0,01

0,0l
от 0 до З00
от 0 ло 600

0,0l

i
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1,6. При определении метологических характеристик в рамках проводимой поttерки
o,jcct lсч tt вается пере.lача елиницы д,ll ины в соотве,гствии с госу.lарс гвенной поверочlltlй
схелtой jltя средств измерний длины в диапазоне о,г 1,10-9 до l00 м и длин волн в ли lазоllс
or ().] .,to 50 мкм, утвержденной приказом Росстандарта от 29 декабря 2018 г. Nр 2840. к
I 
',rcr 

1nn.'''n.nnoМy ПерВичномУ этaL'IонУ единицы длины - меlра ГэТ 2-2021.
|.7- При определении метологических характеристик поверяемых

Ilt,гангенрейсмасов используется метод непосредственной оценки.

2. [Iеречень операций поверки средства измерений
2.1. l(;rя поверки штангенрейсмасов должны быть выполнены операции. укaLзанныс I}

lltб,ttrItc ]-
lаб:tиItа 2 _ Наименование операций поверки и обязате-,lьнос гь их выгIоjlllепия llри
llcpвlлчнои и п иолической по ках

I Iаиrtснование операции
поверки

IJиешццй_ggц9тр _
l lоiготовка к поверке и

Номер раз,,tе;lа (ttyllKтa)
метолики поверки, в

соответствии с которым
выполняется операция

_д9ЕФцц-_
4
7

tJ

_(llIpO()ование
( htрс-lс.jlение правильности
\ с lаllовки ш rанt,енрейсмаса
rtо.lс,tсй 300l, 3l10 на нулевое
llоказаflие
()ltре:tе;rение абсолютной
il()l реIll tlости

-1. Требования к условиям проведения поверки
З.l. При провеJении поверки должны соблюдаться. с-lе.]ующие }с.lовия изvереllиii:
- ге}lпература окружающей среды, ОС 61 t |ý до t25:

- о-tноситеJьнtul вJажность воздуха.7о. не более 80.

.l. Требования к специалпстам, осуществляющим поверку
1.1. К проведению поверки допускаются специалисты организации.

аккре_lи,l ованной в соответствии с зaжонодательством Российской Федераuии Об аККРеДи'ГаuиИ

R IlаItиоваlьной системе аккредитации на проведение поRерки средстВ измереttий .'(анн()lФ

Bll.,ta. имеющие необходимую квarлификацию. ознакомленные с паспортом lla
llIIa|lI сllрсЙсмасы и насlоящеЙ методикоЙ поверки.

.{.2. .Щля проведения поверки штангенрейсмасов достаточно олного повери,tеJIя.

Метро.rогические и r,ехнические требоваrlия к средствам поRерки
При провелении поверки должны применяться средства поверки. ! казаIlныс в

[]а

Да

9.1

обязате;tыtость выlIоjIнения
операuий поверки при

первичной
поверке

периодическои
поверке

ДаДа

Да

Да

l

9.2

5.

5.1.
t аб. tиttс j.

J)l



l аб_rиrrа j - дсl,ва по ки. ll
Операции
поверки,

i требующие
l прlrменение

I cpe.rcTB пор9рцд
; 8_9

9.2.

и]\{еняемые иII велении llo ки

Рабочие этаJIоны 4-го разряла согласно
Государственной поверочной схеме дпя
средств измерений длины в диапазоне от
l ,l 0-9 до l 00 м и длин волн в диапазоне от
0.2 до 50 мкм. утвержденной приказом
Росстандарта от 29 лекабря 20l8 г Jф 2840

Mll CI-_22-2024

_ меры длины
п;IоскоIIар,L]леJIьные в

зtrачений ноNtлlнzulьных длин
l000 мм

меры длины конllевые
плоскопаралле.lьные 240 I 0l.
240l l l, 240|2l, 240lзl.
2402l|, 24022|, 2402з|.
24030l. 240зl l. 240з2|.
24033l. 24040l. 2404ll.
24042l. 2404зl. 24050l.
2405l l. 244l l l. 244|2|.
244lзl. 2442l|. 24422l.
2442зl. 244з0|. 244з||.
2444|l. 24442l. 2.1443l.
244511, 24452l. 24453l (pet,
J,lg 929l -9l ). наборы NэNIr l .

3. 9 по ГоС1'9038-90

концевые
лиапазоне
от 0,5 до

Ilлиты поl]ерочIIыс l,t

размеl,очные (рег. Nч 76927-
l9)
Нутромеры
микрометрические НМ (peI,.

N9 78748-20)

IIриrrсчание - допускается испо.lьзовать при поверке лругие утверждеtl}lые и a,l"l ес,l,оваllные
,)lаljl()ны единиII величин. средства измерений утвержденного типа и Ilоверенныс,

\ . 1()IJ]Iе l воряIоIди9 \rец)од9 гическ!l\t вlIIlIiя\I казанным в ,габ.lице.

6. Требоваrrия (условия) по обеспечению безопасности проведепия поверкп
Г[ри провелеНии rIоверкИ штангенрейсмасов должны соб,,Iюдаться следуюIцис

грсбования:
при полготовке к провелению IIоверки лоjIжны быгь соб;rюдены t,ребоваttия

пожарной безопасности при работе с легковоспламеняюutимися жидкос,l,яуи. к ко,горым

о l Il()сится бензин. используемый лля промывкиi
бензин хранят в металличсской посуде. плогно закрыгой ме,гzuIлической крышкой. в

ко_-lиltес l ве не более однодневной нормы, требуемой для промывки;
- промывку проводят в резиновых технических перчатках типа II по ГоСт 20010-93.

7. Внешний осмотр
7.1. ПрИ внешнеМ осмотре должно быть установлено соотве,гствие штангенрейсмасов

\ I'Bep,.-\-leHHoMy типY. а также требованиям паспорта в часl,и комплектности,

_+

Метрологические и технические
требования к средствalм поверки,

необходимые д,,tя проведения поверки

Термогигрометры
(рег. Ns 4б434-1l )

иI]л-6Срелство измерений темпераryры
окружаюшей среды: .1иапазон измерений
o,1, ] 15 до +25 'с. пределы допускаемой
абсолютllой погрешности +l ОС

Срелство измерений относительной
ыtажнdсти воздуха: диапазон измерений
от 0 до 98 %. прлелы допускаемой
абсолютной погрешности *2 о/о

Плита поверочнilя, размер 630'400 мм.
rо,Iacc точности 0 или l по ГосТ l0905-86

I{yTpoMep микрометический по ГОСТ
l0-88, верхний предел измерений до 2000
мм, пределы допускаемой абсолютной
по шности { 30 мкм

Перечень рекомендуемых
средств поверки
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7.2. При осмоте должна быть проверена правильность нанесения маркировки. lla
tIt t 1,1ttt сttрейсмасе должна быть нанесена следуtощбI информация:

- rоварный знак:
- заводской номер.
При внешнем осмоте должно быть также проверено: наличие питания дJ]я

штанI,енрейсмасов моделей 3l30, 3230, 3530, устройства совмещения стрелки с нуJевым

ле-lениеМ шкtlлы длЯ штангенрейсмасов модели 322l, стопорньrх винтов дпя фиксаltии
llо,t1}ижных и смеllньtх элементов штангенр€йсмаса. устройс,гва микрометрической по.lачи

р:l\,ки. оl,сутствие дефектоВ на измерительной поверхIIости ножки и основаIIия.

UlтанI,енрейсмас не .цолжен иметь сколов, царапин. вмятин и других дефектов влияющих lla

pc3\.lb l ат измерений.
Ес;tи перечисленные требования не выпоJIняются, штангенрейсмас признаю]

нсllриI о-lным к применениюл дальнейшие операции поверки не производят.

8. Подготовка к поверке и опробование
8.1. Перел проведением поверки измерительные поверхности ножки и ()сноваIIия

шt,t ltнt,енрейсмаса. этiшоны, вспомогательное и другое оборудование до"lжllы быl,ь ttромы,l ы

авиllllионIlыМ бензином марки Б-70 по ГосТ l012-20t3 или другим моющим средс,tвом .ltjlя

лро\tывки и обезжиривания. протерты чистой са,rфеткой.

8.2. Штангенрейсмасы и средства измерений для проведения поверки должны быгь

по, tt,o,I,oBjlellы к работе в соответствии с технической документацией на них и выдержаны в

по\,tсщении. где проводят поверку, при условиях, указанньж в п. 3.1 не менее 4 ч,

8.3. Перел проведением поверки штангенрейсмасы моделей 322l. зl30. 32з0. 35з0

.lorlжltbi ilыть установлены на нулевой отсчет путем совмещения измерительной поверхнос] и

нОr\ки С tloBepxнocTblo плиты. У ш,rангенрейсмасов молели 322l совмести,I,ь cTpe,ilK}

оlсчс1,1lоI () устройс,гва с нулевыМ делением шкалы при помощи подвижноI,о ободка и

oбttr llt,t.b llифровой счетчик нажатием на кнопки, расположенные рядо\l со сче,l,чиколt. У

Ull аtll.еIlрейсмасов моделей зl30. з230, 3530 обнулить показания цифрового отсчетноl о

vc lройсr,ва нажатием соответствующей клавиши на блоке управления,
8.4. При опробовании проверяют:
- ltлaBgoc,lb перемещения рt!мки вместе с микрометрическоЙ по.[ачеи II() ш,tаllгс

ul l,анI,еt{рейсмаса:
- оl.с),тствие перемещения рilý,tки по всей д,Iине штанги под действием собственноl,о

всса lrри о,[l1ущенном стопорном винте;

- возможность зажима рамки в любом положении в пределах диапазона измерении:

- отсутствие проворота стрелки у штангенрейсмасов модели 322l - tlри перемещении

ра!lки по штанге и lIри ее остановке;
- п-rIавность работы устройства совмещения стелки с trуJевым делением круговои

lllк.t.lы tlll aIlI енрейс}{асов модели 3221.

liсjtи перечиСленпые ,гребОвания не выполняются. ш]лангенрейсмас признаI(),|

неrlриго,lным к применению. лzL,Iьнейшие операции поверки не произволят,

9. Определениеметрологическиххарактеристикиподтверждение
с()о t.ветствllя средства пзмерепиЙ метрологшческItм требовдниям средства измерепlrii

9.1.опрелелениепраВПЛьнос'fиусТаноВкиштангеПрейсмасдмо,lе":rей300l'3lI0
на tt).IeBoe показание

l [равильнос.гь установки на нулевое положение штангенрейсмаса моделей 300l, з l l 0

оllрс.lеляtот по совtIадению нулевьж штрихов шкал штанги и нониуса при опускании ножки

Jo соtlрикосновения с rlоверочной плитой. Если нулевые штрихи не 
_совпадаю,г, 

го

несовпадение штрихов не должно превышать пределов допускаемой абсолютной

поIрешности. указанньrх в таблице l .

Если данный пуню поверки не выполняется, штангенрейсNrас признают непригодныN,

к lIриvенению. дальнейшие операции поверки не производят,

5
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9.2. Опрелелепие абсолютпой rrогрешпости
Абсолютную погреLtIность измерений штангенрйсмасов опреде..Iяют по концеltы\{

vерам.1.,Iины.
лбсолютную погрешность измерений штангенрейсмасов определяют в пяти ,гочках

ulкlLIы. расположенных равномерно в лределФ( лиalпазона измерений.
lIри поверке ш,гангенрейсмас и коlIцевуЮ меру лIины располагают на ttоверочltой

tl,Iltlr.. llзrlерите.rьную поверхность ножки приводят в соприкосновсние с конltевой мерой

.1.Itlllы гак. чтобы ллинное ребро концевой меры или блока было перпендику.тIярно л'lинном}

рсбр1 измерительной поверхности ножки штангенрейсмаса и обеспечиваjrось Hopмalbнoc

сl(о-lьжеItие между соприкасающимися поверхностями. В этом положении произволят отсчеl, Ilo

и з\lеритсльному устройству как при закрепленной так и при незакрепленной рамке.
lIри определении абсолtотной погрепIности измерений rlIr,ангенрейсмасоI] с верхllим

Ilpc,tc-|o\, .Iиапiвона измерений свыше l000 мм вместо концевых мер можно исtlоjlьзоваl ь

\tll кг()\lе lпически й tlyTpoMep. установленный на соответствующий размер.
,\бсолютная погрешность, определяемая разностью между показаtlиями

ul,ганt,енрейсмаса и соответствующими длинами блоков концевых мер или микрометрических

Hylpo\iepoв, не должна превышать пределов допускаемой абсолютной погрешности.

} ка ]анных в ,габлице 
1 .

Если данный пункг поверки не выполняется, штангенрейсмас признаот неIIригодпым к

прlJ\lснеIlию. да]T ьнейIшие операции поверки не производят.

l0. Офорпlленвс результатов поверки
l0.1. Резу.rьтаты Ilоверки оформляются протоколом. составJIенным в llроизво-tыtой

dloprrc и со.Iержащим резуль,гаты по каждой операции, указанной в таблице 2,

l0.2. ПрИ положительньЖ результатах поверки сведения о ре3\,ль,tатах поRерки

cpc-,lc,rBa измерений передаются в Федеральный информаllионный фонд по обеспеченик)

c.ttlllcli]a измерений. В соответствии с лействующим законодательством доIIускае],ся вы.lача

сви,,lеl e]lbcTBa о поверке. и (или) вносить в паспорт средсl,ва измерений заIIись () ttрtlвеLснпuй

tl()l}cpKc. Llанесение знiжа поtsерки на средство измерений не предчсмоl,рено,

l0.3. IIрИ отрицательttых результатах поверки свеления о результатах Ilоверки

cpc.tcl,Ba измерений передаются в Федеральный информаltионный фон.1 по обеспеченикl

с.tllllсгва измерений. В соответсl,вии с действующим законодательством допускается выJача

и tlJсIl(еllиЯ о непригодносТи к применениЮ средства измерений с указанием основньш причиII

нсIlриго,tности.
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