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1 Общпе положеЕпя
Настощая мgго,щка поверки распростр:шяется на манометры щфровые с вьD(о,щым сиIналом

IЦ/I-C (да.пее - маrометры), выIц/скаемые ЗАо (РоСМА) и устанавJIивает порядок, мето,ФI и
средства D( пеРвичrой и периОдrческой, в юм Iшсле внеочередtой, поверкЕ.

Поверка маЕометроВ проводrтся методом ЕепосредственЕою сJIиIIеЕЕя с рабо{пrr эталоЕом
давления.

При оцределении метрологическж характ€ристик в рамках прводплой поверки
обеспетtмеrся передача едlницы давлеЕия по государственной поверочrой схеме дIя средств
измершlй избьгючною дzlвления ло 4000 МПа <Приказ Федерщьного llгеЕтства по тешlиt{оскому
РеryJшрвДrло и мецюлогии от 20 окrября 2022 г. Jф 2б53> полгверждающая просJIе)Iй&Емость
к юсударственным первичЕым эталонам ГЭТ 23-2010 sГЭТ 43-2022.

МаНОМеТРЫ дОIтускаЕIся испоJIьзовать в качестве рабош< эталовов, при собrподеlтип
необходпrьо< соотяошепдй цределов допускаемьD( осRовпьD( погршносгей маЕометров с
рабо,ппrи срдствами измерний.

Первичrой поверке по,цDерmются мапометры при вьпryске из призводстм до ввода в
экспJrуатацию Е после ремонта.

Периодтческой поверке подергается каждй экземпляр MmtoмeтpoB, Еаходящдйся в
эксплуатации, через устаЕовленньй иrrгерва;r мехд/ поверками.

Первиттуrо и перЕодIr.Iескую поверку осуществJIяют акцреддтOвашые в устаЕовлеЕпом
поряд(е юридrческпе JIица ЕJIи иЕд{вид/аJьные пре,цIрtrшд\{атеIпr.

Первrшая поверка при выIIуске Ез производстм до ввода в экспJIуатшдию мох(ет прво,щlъся
методом выборочной поверки.

При выборо.пrой поверке:

- кршерш.r п параметры достоверности - Ее превышение погрешности поверяемым
манометрм цределов доrryскаемой прпведеlшой к дrапшоry взмернпй погрепlвостЕ, указдIньD(
в таблице l;

- план r схема выборшого кокгроJIя прп объеме партпп от 2 до 50 по ГОСТ Р ИСО 2859-1-
2007 кСтатпстпческие мето.щI. Прцеryры выборшою концюJIя по аJьтерЕативЕому прхзнаку.
Часть 1. ГIланы выборщок) коЕтрJIя поспедомтеJьIIьD( паргий на основе прпе}.tлемою уровЕя
качества> - одrоступенчатьй;

- приемлемьшi уровень качества (AQL) l %;

- урвеЕь коЕгрJIя спеIщаJIьньй S-4;

- объём вьборки в соответсIвии с табrицей 1;

- браково.пrое IшсJIо - ноJъ.

Таб.тп,rца 1 - Зависrrrrrость коJIичестм п от объема

Обязате.lьпое представление MдIoMeTpoB на периоддческую поверку чаще устlшовленЕою
иЕтервала мехду поверками (внеочерддм поверка) осуществJIяется в сJцлllл(:

- повреждение знака поверки (зЕаки поверки считают поврежденнымп, есJIr ЕlшесенЕryю на EIr(
информаIrшо невозможно црочптать без прrrrrrенения спеIЕalJIьпьD( средств. Повржденные знаки
поверки восставовлению не подrежат);

- возникЕовение сомнеЕий в показани.D(.
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Приемочrое
.шсло, Ас

Браково.пrое

шсло, ReОбъем партии, шт.
Объем выборки,

Iпт

от 2 до 15 вклrоч. 13

13от 16 до 50 вкrпоч.

от 51 до 150 вк.lпоч. 1з
0

от t5l до 500 вк.lпоч. lз
Прrпrечание - Есrпr объем выборки бо.гьше иrш равеп объему партrrп, то необходлмо

проводaть поверку всех манометров в партии
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перподlческой (внеочердrой) поверке могут Ее подергаться мавометры> IlаходяIпЕеся на
дпIтеJIьЕом хранепии. При вводе в экспJц/атацию после дI}ттеJIьЕого хранеЕия (более одrою
иЕтервала межд/ поверками) проводrтtя период{ческaля поверка. Перио,щческой поверке
подвергается каж,Фй экземпляр средств измернrrй, находщD(ся в экспJryатации.

Ilrпервш между поверками - три года_

2 Перечепь операцпй поверкп средства rзмереяпй (далее - поверка)
2.1 При проведеЕии поверI<п доrпr<ны быь вьшоJIIIеЕы операции, цриведеfiЕые в таб.тпrце 2.
Таб.тпrца 2 -

3 Требоваппя к усповпям проведеппя поверкп
3.1 При првелении поверIФr доJDюlы соб.тподаться следующе усJIовия:
- длапазоп температуры окружающей сре.щr (возлд), 'С +2З+5;

-.щапаlон отпоситеJIы{ая влажность воздда О/о от 30 до 80;

-,щапазоЕ атмосферною давлекпя, кIIа от86до 106,7.

3.2 Вибраlия, тяска', удары, накJIоЕы, магнгIЕые поrrя (кроме земного) и д)угrrе воздействия,

вJIияюпцiе на рабоry и мегрологшIескйе характ€рпстшоl маЕометрц доJDIGы отсУIСТВОВаlЪ.

4 Метрологrческпе п техЕпческпе требоваппя к средствдм поверкц
4.1 Рекомендiемьп! перечень эталонов, средств пзмернпй п вспомогатеJIьного оборудовшrия

(дшее - срдства поверки), примеЕяемьD( цри проведении поверки, приведены в табrшце 3.

4.2 Прtl проведеЕии поверки доIryскается примеЕять другие средствzt поверки с
метрологr.Iескими и техяЕIIескцми характеристикамв, обеспешаюпцтми требуемую тоtrность
передатш ед{ниц веJIиrшн поверяемому средству измерпгй.
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Нашrrенование опершши
поверки

обязатеrьность выпоJIнения

первrчной
поверке

Номер ряадела
методики поверкй,

в соответствиЕ
с которым

ВЫПОJIЕЯеТСЯ

операция поверк!
Требовшrия к условилr,t
проведения поверки Да .Ща J

Внешний осмотр средства
измерний ,Ща ,Ща 6

Да Да 7
Подготовка к поверке и
опробование срдстм измерний

,Ща 8
Проверка програп{много
обеспечения средства измерений ,Ща

,Ща 9

Определение метрологических
характ€ристик и подгверждение
соответстъия q)едства
измерний метролоrшIеским
трбованияrr

Да

10.Ща
Оформление рзультатов
поверки

2.2 Поверка прекращается при поJr}цении оIршIатеJБньD( резуJIьтаюв хотя бы одlой из

операцпй поверки, прrведеЕЕьD( в таб.шще 2. Отрrчатеrьные резуJIьтаты поверI<и оформrrлотtя в

соответствЕи с п. 10.4 раздела 10.

Ща



Операцш поверки,
трбуюшrе

примеЕенItя средств
поверки

Перчень
рекоменд/емьD( средств

поверки

Мецюлогrчесrоrе ц технr.Iеские
требоваппя к средствtll\.l поверки,

необходп,лые дrя црведенltя поверки

Прибор
комбишрованньй

Testo 608-Н1,
рг. J,,lЪ 5З505-13

Срдства измерний отqоситеrьной
влакцости воздD(а в длапазоне от 15 до

85 % с погрешостью не более 3 Ой и
Irзмерепия температуры окружающей

сре,ФI от 0 до 50 'С с абсоrпотвой
погр€шностью Ее более 0,5 ОС

п.3.1 Коптрль
условий поверки (при
подготовке к поверке
и опробовшrпи
срдства измерений).

Барметр-анероил
мgrеорологическfiй

БАмм-1,
рег. Ns 5738-7б

Срдства измерений атмосферпого
давлешrя в шап&юýе от 80 до 106 кПа

абсоrпотной погрешвостью
не более 0,5 кПа

Эrалоuы едtrппът дtlвJIения,
соответствующе требомшям к

эталонам не Еюке З разряда в щаrrазоне
зпачеЕиЙ 0т ллrЕус 0,1 МПа до rшпос

100 МПа в соответствии с приказом
!Dедера.lьного аг€Етстм по

техIпiIIескому реryJшромнию и
метрологии от 20 окгября 2022 г. }|Ъ 265З
кГосудартвешrая поверочнм схема дIя

средсгв измереЕшi избьпотrою
давпения до 4000 МПо>.

}гаrrон 3 разряда,
рг. JФ 1652-62;

Эга.тrон 2 разряла
рг. Nо 39151-12;
Эта.пон 3 разрядц
рг. Nэ 39151-12;
Эгшон 3 разряда
кг. ]Ф 54409-13;
?га;rон 3 разряда
рг. Nэ 52189-16;
?галон 2 разряла
рг. J{Ъ 23094-07;
Эгаrrон 3 разряд4
рг. Nч 23094-07.

Класс ю.тrости 0,02 l2,10а;
Сопртиппешле до 111111,1 Ом

Магазшr сопротmлеmй
р 4831,

рг. Nэ 80016-20

Класс точrосги 0,0l ;

Сопртшrеше 100 Ом

Образцовая каryшса
СОПРТИRIIеНИЯ

рзз 1,

рег. Nр 1162-58

Погршrость измерrrпя * 0,0И %;

Bepxrшi прлел измерrпй 1250 В

Муrьтп.rегр
в7-Ф/|,

рег. Ns l6688-97

п.п.8.1.9;8.1.10
Опрделение
метрологI{trескю(
характерпстик и
подгверr(деЕие
соответствия
средства пзмерений
метрлогЕIIеским
трбованияrr.

Табrшца 3 - Рекомендуемьй перечеЕь эталонов, средств измерний (СИ) и вспомогатеJьного
доваIIия

5 Требоваппя (ушовпя) по обеспечеппю беsопаспоgгх проведеппI поверкr
5.1 При цроведении поверки должЕы быь собJподеIrн трбования безопаспости,

оцредеJIяемые:
- экспJIуатациоппой доцпrентацией на поверяемые манометры и средстм поверки;
- щ)авилlлми тешшки безопасности, действующlлr,rи в месте прведеЕия поверки.
5.2 Ко всем испоJIьзуемым средствам поверки доrокеп бьгrь обеспечен свободцъй доступ дIя

пастрйки и измершй.
5.3 К работе доJDкIIы допускаться Jшца имеюще необхоlщчrуrо квапифrлсацrпо, обУ.rеппые

работе со средств{лмЕ поверкЕ Е цравЕлaм техяикЕ безопасности.
5.4 Запрещается создаватъ давлеЕЕе, превыIпающее верхпгй прдел измернd маЕометра.
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5.5 Запрещается снимать манометр с устрйства дIя создilппя даRIIеЕпя при зЕачеЕЕл( давлеЕпя
более:

- 100 кПа шя м rомец)ов с веркIпм пределом измерний более 10 МПц
- 50 кПа для остыьньD( манометров.

б Впешппй оемоц) средства пзмерепrй
6.1 При BIleпIцeM осмотре доJDiшо бьггь уставовлеЕо отс)дствие мехaническD( поврждений

Koprryca', штуIера (прпяrствующх црисоещЕению и не обеспецrэаrощfi г€рмети.Iность

црщость со€д{нения), коюрые могуг повJIиять Еа ею мецюлогпческЕе характериФики,
прlлвЕJьЕость маркирвкй Еа IIпUъдiке.

6.2 Стекло ЖК-экрана доJDкно бьгь rпrстьпr и не иметь дефекюв, прФгrствующгх
правиJIьЕому отсчёту показаниri.

6.3 Клешrкые колодm и (иш) разъёмы для вЕешнIrх соедшеrппi Ее доJDкЕы пметь
поврrкдений,

6.4 Маяомегрц Ее отве.*lющrе вышепереmапенным тебовашmц даlьнейшей поверIсe Ее подIе)I€г.
б.5 Маномегры, выпускаемые из ремоцт4 доJDIGы иметъ, на манометре или в паспорте нащись

(ремоЕт> (иmr <рм.>) и наименомние (и:ш фпрмеппьй знак) рмоштrог0 пре.цIриягия.
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7 Подготовка к поверке r опробоваЕпе средсгва пзмереппй
7.1 Схема вкJIючения манометра дIя измерешtя въD<од{ого сIlпl{лла при прведеЕии поверки

приведена в приложеншr Б.
7 .2 Прп опрбоваrшr прверяется работоспособвость ЖК-.щсrгrея и функчиона.lьЕьD( кJIавиш.

Герметптrость манометра
7.3 Прверку работоспособпости r герметЕIIЕости црводл с помощю осповЕьD( средств

поверки в соответствпи с таб.тпrцей 3.

7.4 Изменяя измеряеIчfуIо веJшIIиЕу от нп)I(негo предеJьного значения До Верхяею доJDкIIо

набrподаться измененпе показаний на ЖК-шсrшее.
7.5 Прверку г€рметиtIЕости манометра прводm при значеЕип давлеЕЕя, равном

максимаJIьному верхнему цределу измерний, после чего исючник давJIения откJIючают. Сисrема
считается герметa.Iной, есrш после трхминупrgfi зьцgрrrсш под давJIением не кабшодают падепия

давлеЕия в течеЕЕе послед/ющх двух мпЕуг.
7.6 Мавометр лоrпtен бьrгь присоедшен к устрйству исrо.пrика давленпя. ,щавлеfiие создается

нейтршъвой средой (газом EJm )t(идкостью при отсугствии особьпr указаний в качестве среды,

пердающей давлекие, дошrсrы бьгь:
_ нейтраlьньпl газ _ дrя приборв с верхним пределом пзмерний ло 250 кIIа (2,5 кгс/с#);
- неац)есспвнаЯ жи,щость -ооо.r"ю от 0,8 до 1,2 кг/д,f - щя приборов с веркшм цределом

измереlтяй свьппе 250 кПа (2,5 кгс/с#).
,ЩопускаеrсЯ примеЕять дIя создания давпенЕя шобую ср,ry (газ иrш лсl,щость) в приборах, в

которьD( переход с хсrдой сре,Ф,I на газообразпую п наоборот Ее выводдт показапйя за предеJш

доrryскаемой основпой погрешrосrи.
7.7 Рабо.пrе средщ средств поверки доJDI(пы соответствомть ID( дочшеЕтацйи.

,Щопускается применение другID( ср€д> Ее вызыкtющIх, коррзшr дЕта,пей и узлов средств

поверки, есJш они оюворены в техдокумеЕтаIци на поверяемьшi мапометр,

7.8 Срдстм поверки доJDкны обеспешrмть плавное повышеЕие и понижеЕие давJIения, а также

посюянство давлеЕ[я во время отсчета показаrптй и выдерхке мдIометров под давлением, равЕым
верхвему предеJry измерffi .

7.9 Есrпа рабочей срлой при поверке явJUIется я(ид(ость, m mрец цrryцера маЕометра Е торец

шгуцера образцового манометра шш торец поршЕя грузопоршневого MalEoмeтpa доJDIсiы

нахо.щться в одrой горпзокга.lьной плоскости с доrryскаемой погр€шностью:

ДН<10-Зу(Р.*/rg) (1)

где Y - предел доrryскаемой основItой погреIIIЕости манометра в процеЕтlD( от Еормирующею

значепия (верхнек) цредела измерешй Р.о);
r - rrлотность рабочей среды;



g - ycкopelrиe свободlого падеЕtrя.
7.10 Прп отсуrствЕп техrптческой возможности выпоJIнеЕЕя трбоваrrлй п. 7.9 насюящей

методДкй в показания средств поверкп пJш поверяемою маномегра доrпrсrа бьrь внесеЕа поц[ввка
Др, ушгьвающая вrшлrие сюлба рабочей ср.щr:

Ар=rgДН (2)
Поправка прпбавляется к показанпям ср€дств поверIс{ иJI! поверяемою M&IoMeTpa, уровець

расположеЕЕя торцц коmрк) вьттпе.

Прпrечание. .Щотrускается уwrгьвать поправку пугем установки Еулевою ýIачешtя после
подсоединеЕпя к этаJIоЕу.

7.11 Номинатьное зЕачение напрrDкеЕпя питанItя и требовашя к исmтrrку питаЕия - в
соответствии с технической документашей на мшIометр.

7.12 Сопртивление Еагрузки при поверке манометрв доJDIсIо быь 500 Ом.
7.13 Манометр доJDкен цредварптеJьЕо выдерживатъся в нерабочем состоянии при т€мпературе

окружающего воздуха, указаIffой в п. 3. l в течеЕЕе 3 часов.

8 Проверка программЕого обеспечепия средства пзмеренrй
8.1 Проводяг сравнение пдептификацlонньD( данньD( црграI\{много обеспечения м:lпометра,

укtц}llнньD( в паспорте на маЕометр и цриведенньп< в таб:шце 4.

Табrшца 4 - Идеrrпr

ИдеrгrификачиоЕные данные (признаки) Значение

ИдентифшсационIlое наименоваппе ВПО II\,r-C-2
Номер версии ВПО 01,01

Цифровой идеrrпrфикаmр
8.2 Резу,пътаты прверки счгтают поло)tитеJIьпыми, есJш установлеЕо поJIное СООТВеТСТВИе

идеrrпrфш<ационЕьD( данньD( программного обеспечения измерителей.

9 Определеппе метроJtогЕческЕх характерrстЕк п полIверIцеЕпе соответствпЯ СРеДgГВа

пзмереппй метlrологп.rесквм цtебовlппям
Определение метрологrт"Iесш{х характериФик з:lкJIючается в определеЕип основной

приведенной погрепшости измеренrй даыtения. Перл опрлелением погр€пшости следует подать

и сбрсить дzlвление, равное 907о -100 % от вершIею предепа измерний. При пеобхо,щvости
првестп обпуление показаrrлй на Жк-дrсплее, с допускаемым откJIонепием> не цревышаюцлм
предела доrryскаемой основной погрешности.

9.1 Определение основвой погреrrп{остп и мрпятт{Iл

9. l. l ОсновцуЮ погрешность опредеJIяют следдощпlrи способами:

1) зqдавrrое давJIенпе устанавJIпвают по эталоЕу, а показшIия считывают с ддсплея

поверяемоrо м{шометра;
2) значенrе на,щсIшее поверяемого маномецв ycTaHaBJmBaKyT на проверяемую точку, а

действитеJьЕое давлеЕие отсчптыв{lют по эталоЕу.
основпую абсоrпотrrуо погрешности маЕомец)а необходшvо опредеJIятъ, как разяосrъ межд/

показаЕпями манометра и действrrтеrьпьлr.r значением да&пения, оцредеJIяемого по средстмм
поверки.
9.1.2 ВыбоР средстВ поверкП осуществJIяЕI метропопlческая сrrужба предприггпя, исходя Ез

теюlико-экоЕомическж расчек)в и техяFIескиr( возмо)rоrостей с учётом крит€риев досюверпости
поверки, по таблrце А.1 (приложепrrе А).

Я.i.З Прп выбор срлсгв поверки д.ля оцределения погр€шноfiи маЕометрв доrплаrо быь
собrподено след/ющее условие:

(До,/D) х 100 < огт (з)

где До - предел доIryскаемой абсоrпотпой поцrеrшrости средства поверкя Еа щюверяемъD(
отметкФ( пIкаJIы;

D - шапазон показапrй поверяемог0 мапометра;

даш{ые ю обеспечения
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ог - отЕошение предела допускаемою значения поцрешпости средФв€l поверкп, примеЕяемою
при поверке, к предеIry доIryскаемок) значения осповной погрешности маЕомflра (дIя
государствеЕЕоЙ ц афпцаr(EоЙ поверкп 0т Il€,щоJDкIIо пр€вьшать 0,25);

т - предел допускаемой осIIовЕой погрешвости м rометра в цроцеIIтах от Еорпдrрванною
значенItя.

Значения До и D до.тпrстты быь выр&кеЕы в одЕш( и тех же едlнЕцж давлеЕхя.
9.1.4 Погрrrrяость при поверке манометров, выпускаемьD( из прохзводства или р€моIпа не

доJDкна цревышать 0,8 у, а при поверке манометров, ЕжодяпцD(ся в эксплуатации - Y.
9.1.5 Основную приведенЕую погреIIIЕость манометра оцредеJIяют при значении кiмеряемою

давлеЕия при црибrпrженrш к нему как сторны меЕьIпю(, так и со сгоропы боrьшо< значевd (при
прямом и обрапrом ходе) методом сJIичеIIЕя показшrй манометра с этаJIоЕом.

9.1.6 Оrсчgr показакпй маномегрв проводят Еа равЕомерно зqдаЕЕьD( отметках щапазона.
9.1.7 IIисло прверяе БDь точек пIкаJIы мапомеIрв доJDкно бьть не менее 5 и вк.тпочэrь rполсrее и

верхнее предеJъное значение давления.

fuя MaHoBaKt7ytflrreтpoB в тIисло поверяемьD( mчек доJIжна входlть отметка соответствующая
кулевому зЕачеЕпю давлеЕЕя.

!Iисло проверяемъD( точек MaHoB:lKyyMMeTpoB отдеJБно дIя манометрической g,

вакууrд{gгрrческой части lиапазона измерппй распредеJIяется прпорциоЕаJьно
соответýтвующему .щапазоЕу.

9.1.8 При поверке давлепие ImaBEo повышают r прводят отсчrтывание показаrпrй. Затем

манометР вьцерхйвают в течение 5 мип. под давлешtем> равЕом Bep;;rleмy предеJry измер€ний.

посrrе чего давление плавно понпжают и проводят отстIитыкц{ие показаrий при тех же значеЕил(

давJIения, чю fi цри повышеншl давJIения. CKopocrb rзмепения давленпя Ее доrплсrа rrревъшаь 10 %

дlапазоца показакd в секунду.
9.1.9 Резуlьтаты счптают поло)IштеJIьными, есJIц поJIученные значения (по формуле 4)

основЕой црtrведенЕой погреIпностИ измереFгй Ее цр€вышают соответствующ( цр€делов

доIryскаемой осЕовЕой цриведеЕЕой погрешпостк.
9.1.10 Основкую црЕведенЕуIо погрешность показшd измерепного давлепия т вьFIпсJIяют по

формуле:

, = 
Р'ч-Р' х 100, (4)

'Рд
где Ринд - значепие давлеЕЕя, отобрФкеЕное на ){К-ддсплее lЕфрвою мапомегра;

Рэ - зЕачепие даRIIеЕйя, устаповлеЕЕое на эталоЕе;

рд - ,щапазон измеренпй поверяемоm манометра,

9. 1 .10 Варпаrцпо показапrй опредеJIяют, как разЕосIъ межд/ зЕачениями показашй маномегрц

соотВЕIствУющУюоЩомУиmмУжезначеЕиюизмеряемоюдавлеЦЙя'поJryчеЕЕогопр&прямомЦ
обратном ходе дIя каждой прверяемой mчс{, кроме значенrd, соответствующх верхнему и

нюrcIему, цр€делам измереIlйп, вы.IисJIяют по формулам:
а) при поверке по способу l :- 

B=(Nz-Nr)/D х 100 (5)

ф при поверке по способу 2:- B=(Noz-Nor)/Dx100 (6)

где Nt И Not - пОКазаЯия поверяемою манометра и ср€дства поверки соответствеЕно при

повышепии давленпя (пряrrой ход);
Nz и Noz - покаЗания поверяемою мдtометра r ср€дства поверки соответствеIIно при понижений

давлепия (обратrъй ход);
N и D до.тплсшr быть вьФФкены в о.щш и тех же ещЕицаJ( давлеЕи,,
Перл поверкой прл обратвом ходе мшIометр выдер)Iовают в течеЕйе 1 мш под воздействием

верхяеЮ предеJIьЕогО зЕачеЕшя измеряемою парамегра соответств)пощего цредеJIьЕому

значению вьD(о,щог0 сипIала.

,щоrryскается выдержку мшrометр давлеЕия-рtr}реженпя црвомrь тоJIько Еа верхвем пределе

измерний избыю,пrою давлеuия.
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Вариацпя не доJDкна превышать предела допускаемой основной поцрешности, ecJm ипое не
оговор€по в документацrи па манометр.

9.1.11 Резуrьтат определеЕия основной погрешности счrпlют положитеJIьЕым> ecJm
м{ксимаJIьIIое значение равЕо иJш нахо/щтся в цр€делах указанньD( кJIассов тоtlностп, а вариацця
показаrrий не превыrпает пределов доIryскаемой приведеrшой погршrости маЕометра.

9.2 Опрделение основной приведевной погршости и вариащ въ,D(о.щого сигЕала
9.2.1 При поверке маЕомецюв допоJIнЕтеJIьЕо по другOму рабочему эталоЕу измеряют

соответствующее зЕачевце вьD(одноm сигнlша (тока шш падеIIЕя нlшц)лкения на эталонном
сопртивленшr).

9.2.2 Значение основной приведенной погрешности вьD(одlого сигЕала прибора (ус) в
прцеЕтах выIшсJIяют по формулам:

}с: Ас/ (I.- Io) х 100 (7)

}с: Дс/ (U,- U0) х 100 (8)

где: Дс - абсоrпотная погрешность вьD(одIого сппlала в каждой поверяемой mч<е;
I., Io - соответgгвеrпrо верхвее и HIDKHее предФIыrые значения вьD(о.щою спгЕапа мшrомсгр4 мА;
U., Uo - соотвgrgгвешrо вержее п нюкнее предеJIыrые зЕаченшI пацения ЕапрDкепия на эталоЕном

сопр,Iивлении, мВ шш В.
9.2.3 Прлешr осЕовЕой пршеденной погреIIIЕостп маномстр4 выраженвой в О/o от ,щшrазояа

показа,ffi, по моlryJIю равны максимаJьЕому значекпо 1 в rпобой поверяемой токе.
9.2.4 Вариачlпо въD(одlого сЕгнала опредеJIяют при каrкдом проверяемом зпачеЕии

измеряемою параметра кроме зЕачений, соответствующх нижнему й верхнему пределам

измернпй, по пока}аниям> поJIyIенЕьап при определении основной погрешости.
9.2.5 Вариацшо вьD(одrого сптнала (Y.) 

" 
прце*.rа" нормирующею значения выtшсJIяют по

формулам:

Yr = lGz - Ir)/ (Im- 16)| Х tQg (9)

Тr = (Uэ - Ut) / (Um- Uo) Х l00 (10)

где: Il, 12 - дейс:гвгrеJьные значенЕя въD(о,щою сшЕала на одrой rr mй rr(e точtе при к}мерении на

вьD(оде тока соOtветственЕо при пряrrом и брагном ходе, мА;
Ur, Ц - деЙсгшrт€JБIше значеЕIrя вьD(од{ого оrгrrаrа на о.щой и mй же mчtе при измерении на

вьD(оде падешц ншrрякешlя на бразцовом сопро1ивJIеЕии, соOтветсIвеЕЕо при прямом п обрагном

ходе, мВ шпr В.
9.2.6 При сЕижеЕии давлеЕпя до ryJIя после поверки покд}tlЕия доJDкЕы соответствомть

Irулевому значенйю с откJIопеЕием> Не превыrпающем предела допускаемой осковной

погрешностп.
9.2.7 Зпачепия вариацци YI, поJr}лIеЕные по формулам (9, 10), не доrпrсrы првышать предела ее

доIryскаемок) значения.
9.2.8 Вариащпо вьD(о,щою сшв!lла маЕометров Ее оцредеJIяюц ecJп цредел допускаемого ее

значенпя менее 0,5 предела допускаемой основпой погрешrости.
9.2.9 ,Щопускается вмеgIо опр€депеЕия действиIеJьIIою зЕачеЕ(я варпащш вьD(о]IЕогo

сигпала осуществJIять коЕtроJь соответствпя ее цредеJIыrо доlтускаемым зпаченпям.

9.3 Определение срабатьваппя сцгнаJшзирующею устрйства
9.3.1 ОсновнуЮ прпведешrуо погрешность срабатывrмпя сигЕаJшзируIощею устрйства

оцр€деJIяютЕеменеечемнатрехточкD('Щаплiона'заДамяУставкЙсогласнорУководствУпо
экспJц/атаIши и гЕстерезисе срабатьвапия уставок, равном 0.

9.3.2 Вариащпо срабатьванпя сптIIаJшзЕрующего устройсгва опредеJIяют на трех точках

д{апазона по даIIЕым, поJDлIеЕным эксперЕмеЕтаJIьно при определеши осповной погрешности

для каждой уставки.
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10 Оформлеппе рGзультетов поверкr
10.1 Сведенпя о резуiьтатах поверки MllпoмeтpoB в цеJIл( её подхверждеItЕя передаются в

Фелера.lьньй lшформациошrfr фоrд по обеспечевrпо е,щства измерений в соответствпп с
Порядцом создания п веденrrя (Dедера.lьною информациошого фнла по обеспечекшо е.щЕстм
измерний.

10.2 По заяв;Iению владеJьца ср€дств ЕзмереЕrй шпr J лц цредставЕвшего Ех на поверку,
положитеJIьЕые результаты поверки маЕометров удосюверяются знаком поверки и(иrш),
свидетеIьством о поверке, и(и;ш) зашсью в паспорте (фрмуляр), заверяемой поддисью
поверЕтеJIя п знаком поверки.

l0.3 Знак поверкп ваносится на корIryс маЕомегрв, в соотвеIствrи с рисуlп<ом 1.

исунок l - обозначеше возможнъD( мест наЕес€Еия зЕаIй поверки

10.4 При отрIщатеJьньD( резуJътата( поверIФr мшIометр к эксIUryатащlи не допускают,

свидетеJБстВоопоВерке:lннУJIирУетсяивыписываетсяпзВещепиеонепрtrгоДIостикпрпмененПю.

мест0 нанесеш{я
зЕака поверкх
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Прплоrtенпе А
(справочное)

Выбор образповых прlrборов прп поверке

1. Выбор срqдсrв пов€ркп осущесIшIяеIЕя в соответствЕп с МИ187-86 и МИ188-86.
2. Устанавrшвают след/ющIе крIrтерии досюверЕости поверки:

Рвди - наибоrьшая верятЕосIь оттмбочrо признапною ю,щlм лобого в действsт€JБноgгп
дефекпrою эIвемпляра манометра;

(6м)вд - отЕошеЕ!е ЕаrrбоJБшею возмохшоm модеJIи основной погртппости MaEoMeIpa,
которъй может быь оrпrrботrо щ)изЕап юдrым, к пределу допускаемой основной погршrосгп;

Ро - наибоrьшая верогпrость ошrбочною прпзнанного дефекгшпr rпобою в действцте.тьвоспл
го,щою экзеiдляра манометр (фrкгивньй брк).

,Щотryскаемые значенпя критериев достоверностп поверки принпмают рltвными:
[Рвдм] : 0,20 [6м] ва=1,25, ес.ш иное не устд{овлен в доку}iецта$п{ Еа маномfiр.
З. В соотвgгgгвlпr с прIшятыми крrп€рЕлrdи достоверЕости дu одIократной поверIсr значеЕпя

ýк и ор привО.щены в таб.lшtе A.l .

Табшца A.l - досто для о ои по)и,r,ериr

0р п) 0,25 0,33 0 4 0,5

Вк 0,94 0,9з 0,91 0 82 0,70

Рвдм 0,20 0,20 0,20 0,10 0,05

(Бм)вд 1,14 1 l 8 1,24 |,22 1,20

Ро 0,001 0,00з 0,012 0,133

Пршuечание - Верrшость про
табпrце A.l не превьппает при

rryстrrть бршс прr поверке дIя параметров, прцведённьD( в

rпобом ср соответствующею зЕаченЕя фикгrвною брака Ро.
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Прпложеппе Б

Схемы подк.лючеппя прпборов дш поверкп

Подс,шочеrпе манометра LЩtI-С

усгавЕ Макс.

усввЕ Миfl.

обциЙ для управляющеrо сиrнала

По,щ.тпочешlе маrrомегр L!r,l-C с рлеftъпи сипrа.тьlъшr,l устройсгвом

L{М{ - поверяемьй манометр

Бп - исrо{ник п1,1тания постOяннок} Toicl

R1 - резистор или кlгазин mпротивлений

R2 - Фрацовое mпртивrвние; Фрщовilя каTylllKa сопрflвлен!ля
PV - цифровой вольтметр или потенцюметр

Р - измеряемый парметр
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+
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р +
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