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1 Общпg ц9дg2кggаg

1.1 Настоящая методfiка поверки расцрстр rяется Еа комплекты
термопробразователей сопртивления тrлатиновьD( Pt 500 ВМ (дшее - КТСtI) и
ycTaHaBJmBaeT мето,щI и средства rх поверки.

1.2 КТСП до ввода в эксIuýlатащо, а таюке после peмolrтa подлежат первичrой
поверке, а в црцессе эксшIуатации - перпод{ческой поверке.

1 .1 В резуrьтате поверки должны бьгь подтверждеЕы метрологг.Iеские трбоваrrия
к КТСП, указанные в табrшце 1

Таблrrца l - огические

1.3 Поверка КТСП по даЕвой метод{ке обеспепrвает прослеживаемость к
юсударственному перви.IIrому этмоЕу едlницы температуры ГЭТ 34-2020 (от 0 до
3200'С) в соответствии с Государствеsной поверчной схемой для средФв пзмерений
т€мпературщ уrвержденной приказом !Dедерапьного агеЕтства по TexHmIecKoMy

реryJшрваЕию Е метрлогии от 2З декабря 2022 г. Ns З253.

1.4 Мgrо;щка поверки реаJIrзуется методом непосредственЕого сJIиIIеЕЕя резуJIьтата
измерштй поверяемого КТСП, со значеЕием физлтческой веjIиIlЕны, измерешой рабош,а
эталоном.

1.5 Поверку КТСП в партии при выпуске из производства до ввода в экспJrуатацию
проводят ЕJIп в отношеЕпи каrкдого образца изютовлеlпrой партии, иJIЕ в отношении
выборки КТСП из партии.

Проведеше поверки выборки КТСП из партпи принимается Еа основаЕии решения.
,Щаппое решение оформляется в письмеЕIIом впде и подIисывается главпым метрлоюм
rrlи;ш техпическим руково.щгелем (главньпr rпженером) прлrrрпягпя пзготовителя КТСП.

1.6 Прп вьбор.пrой поверке:

- крI{r€рии и параметры досюверIIости - Ее превышение погрешности
поверяемым комплекюм пределов доIryскаемой абсоrпотной поцrеrmrости цри измереЕии

разности температур, указшlIrьD( в таблшlе l ;

2

Наименование характ€ристики Значение

Номинатьная статIгIескчlя характеристика (НО0
термопреобразоватеJIя сопртиыIения (ТС) комплекта по ГОСТ 6651-
2009

Pt 500

Номина.lьное сопротив.тlение ТС комплекга Ro, Ом 500

0,00385
Температурпьй коэффпщекг ТС коr,шrrеrсга по ГОСТ бб5 l -2009, о
,C-l

вКласс дошуска термопробразователей сопртивленtrя KoMImeKTa по
гост бб51-2009

Доrryск ТС комтrлекта по ГОСТ 6651-2009, 'С +(0,з + 0,005.|tl)*

Диапазон измерений температ}т ТС комплекrц 'С от 0 до +160

от +1 до +l50
от +3 до +150

Дапазов измерний разности температур, ОС:

- дrя КТСП класса 1

- дrя КТСП K:racca 2

+(0,05 + 0,005.At)**
+(0,1 + 0,005.А0**

Прлеrш лоrryскаемой абсоJIютЕой погршrости uрп пзмерении

разности температур, ОС:

- дrя КТСП класса 1

- дtя КТСП класса 2
* 

|t| - аftоrпогпое значение темперагуры, ОС, без у.rега знака
** Дt - измерешrое значение разносги теr,шераryр, "С.

,|ll,,



- плlм и схема выборощого коIIтрJIя щ)и бъеме партии от 2 до 50 по
ГОСТ Р ИСО 2859-1-2007 <Статистпческие мею,щI. Проче,ryры выбортIпого коЕтрJIя по
аIьтернативЕому прЕзЕаку. Часть 1. flпавl выборотIного коЕгроJIя последоватеJIьЕьD(
партий па осЕове приемлемою уровЕя качестваD - одrоступенчатьй; IФи объеме партии
свьтmе 50 издеJй -.щухступенчатьй;

- прие}trлеI\.rьЙ уровень качества (AQL) 4 %;

- объём выборки в соответствпп с табJпrцей 2;
- браково.пrо€ Iшсло - ноJIь.

Таблrца 2 - Объём выборкЕ КТСП для црведения первитrой поверки партии срсдств
из дства

1.7 При приЕятии положитеJIьного решенйя о проведении поверки ва осномнии
выборкв выборку продкцпr формпруют методом (вслеIryю) по ГОСТ t8321-73
кСтатпстrческrй контроJъ качества. Методьт слrrайпою обора выборок штуцrой
прдrкции)).

Выборка формируегся пз партии КТСП, проше,щrх приёмо-сдатошые RспытаЕItя.
Объём выборки форл,шруют в соотвgтýтвии с таблицей 2.

1.8 Поверку прходяг все образцы КТСП, отобршrньп< в выборку. КТСП, не
попавrшrе в выборку, подерmются BHeIпHeMy осмотру.

1.9 После рмоЕта поверке подлежат все 100 % КТСП.

1.10 Определение метрлог!rческих характеристик дIя меньшею числа lrзмеряемьD(

веJIиIIиЕ шш на меЕьшем Iшсле под.щапазонов измереЕий даrпrой мgгод,rкой поверки не

предусмоlреЕо.

2 Перечепь операций поверкп

2.1 При црведеЕии первrшой п перЕо.щческоЕповерок доJDIшы быь вьшrоrrпены

оперячrти, указаняые в таблице 3.

Табrпrца З -

J

Объем партии

От2до8вкJIючrтеJIьЕо 2
от 9 до 15 вкJIютмтеJБно _)

от 16 до 25 вкJIюIитеJIьно 5

8

10

от 9l до 150 вк.lпо.ште.тьно 1з

20

от 281 до 500 вкrпоwrтеьно
50от 501 до 1 200 вк.lпошгеrьпо

от 1 201 до 3 200 вкJIютIитеJБно 80

Проведение оперщий при Номер раздела
(rrщкга)
методики
поверки

перви.пrой
поверке

периодлческой
поверке

Наименование операчий

1да даВвеrшrий осмоцr

8дада
Коктро.ть условrй поверки (при по.цIотовке к
поверке)

Ко.тпtчество образцов

от 26 до 50 вк.lпо.пrтеrьно

от 5l до 90 вк.lпо.пrге.тьно

от 151 до 280 вкrпо.пrтеrьно

з2
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Прведенпе операцпй при

Наrп.rенование операций
первишtой

поверке
период.ческой

поверке

Номер раздела
(гуrкга)
мето,щх
поверкf,

Прверка откJIоненrrя зависимости
сопртиыIеIrие_температура
термопробразов:rтелей сопротиыIения,
входящtх в КТСП, от номиныьной
статической хараггеристиtо (НСХ)

да да 9

Опрделение метрлоги.Iескrх характ€ристЕк
средства измер€rпrй и подrверцдение
соответствия средства измернпй
метролопaческим требоваrrияr.r

да да 10

Оформление рзуJIьтатов поверки да да 11

п таблицы 3

3 Требоваппя к усJtовяям проведеЕпя поверкх

3.1 Прп првелеЕии поверкп доJDкны собJподаться следующrе условЕя:
- температура окружающег0 воз,щпа от 15 до 25 ОС;

- отЕосЕтеJьнtlя вJIакность воздп<a от 30 до 80 %;

- атмосферное давление от8б,Oдо 106,7 кПа.

З.2 Перл поверкой КТСП вылерхшают прЕ условIrD( поверкп Ее меЕее l часа в
теп;ьЙ перпод юда и не меЕее 8 часов в холощЙ период юда

4 Требоваппя к спецпlJIЕстlм, осуществJIяющпм rroBeptty

4.1 Поверка КТСП доJDIсна выпоJIЕяться специаJпlстами оргаЕизаIип,
аккре.щтованной в соотвЕтствин с закоЕодатеJIьством Российской Федерацпп об
аккредrтilщп в ЕациоЕаJъной системе аккре.щтации на прведенпе поверки средств
измернrй д rного вид4 имеющIми необходпrFо квапrфикацrто, из}лшвшие
экспJryатаIшонные докумеЕты на КТСП, ср€дсIва поверки и настощrю метод.rку поверки.

5 Метрсrrогпческпе tr теIпхческпе требовевпя к срqдствlм поверкЕ

5.1 Прп проведении поверки долхЕы быть применеЕы средства поверки,
ука:}анные в таблвце 4.

5.2 Вспомогательное оборудоваrпrе: Термостаты переJIхиlые преIщзионные
пIп-1.

4

6 Требовашя ýсловпя) по обеспечеппю безопаспосгп провGдеЕпя поверкп

6.1 Прп проведенип поверки должны соблюдаться требовапия безопасвости,
указанные в:

- Правилах по охране туд8 цри эксшryатацпп электрустановок (ПОТЭУ);
- Правялах техrптческой эксILrryаIации элекгрустаповок потрбrrтелей

элеrгрической эЕергЕи;
- ГОСТ 12.2.003-91 <Спстема стаЕдарюв безопасности туда Оборудовлrие

цризводствеЕЕое. Обще требовашя безопасвостп>;
- экспJryатаIцонЕой докумептдтiи па КТСП;
- эксшryатаtшоппой докумеггацщ Еа средстм пзмеркгй и вспомогатеJIьЕое

оборуловаrrие, ЕспоJIьзуемые при поверке.



Табrпrца 4 - Технические и огические п
Операции поверюr,

трбуюшле
применение средств

по

Термогпгрмегр
ивА_6н-юI-д
рг. Nя 46434-11

Раздел 8

КоIrгроь условий
поверкп (при

по.щOтовке к поверке
срдства измерний)

Срлстм пзмеренпй температуры
окружающей cpeдl в д{апазове
хзмереFrй от 0 до 50 ОС с абсоrпотной
погреIIIЕостъю Hg бодее *l ОС.

Срлства измерсний относrrтеrъной
вJIа]кЕостl воздда в дlапазоне
измернrrй от 20 до 90 % с
погрешЕостью Ее боле€2 О/о.

Срлсгва пзмернrй атt.lосtфрпою
давленf,я в,щltпазоне пзмерl.,.й от 80

до 106 кIIа с абсоJпотной
п не более +0,5 кПа

Усгановкп для
проверки п8раметрв

элекгрической
безопасности
Gрт_79612,

рг. Лч 58755-14

Секуrломер
кИrпеграл C-Ol>,

рег. & 56478-14

Срлства пзмернкй элекгрическою
сопротивлешtя прп Еапрлкении

постоянного тока в ре)i(Eме пзмереIrЕ,
сопртпвлеЕхя изоляtш 100 В.
Прлеrш лоrryскаемой освоввой

абсоrпсrгвой погрешностr кrмереппя
соцртивленйя изолщ, пе более

+(0,1,R'в"+2MOM).

Срлства измерний иlтгервала

Раздел 9
Прверка отк.понения

электрЕtIескою
сопртивления

термопреобразователей
сопртпвлеЕlя,

входяrщо< в КТСП

Термомегр
сопртивления

платиновьп1
вибропрошьй

птсв_4-2,
рг.З2177-06,

Измерrrте,lь
т€мпературы

МНОГОКДIаIБЕЬЙ
мит_8.15,

рг. 1973б-11

Рабоий эталон трsть€ю разряда
частп 2 ГПС дя средств измеренrй
т€I\dпературы по приказу Росстанларга
от 23.|2.2022 Ns 3253 с отношенпем
доверитеJIьньD( гранпI суммарной
погрешности эталона и меmда
передачи еддпицы п цределов
доIryскаемой погрецшостп средства
измерний темпертуры не более 0,4
(1:2,5).

Раздел 10

Проверка отк.поневпя
элекгриIIеского
сопртпвлешш

термопробразоватtлей
соцртивлеЕхя,

входщ< в КТСП, от
воминшъной
статrrческой

харшсr€рпспtки (НСХ
Раздел 1 1

Определение
мgгролопгIеских

характ€ристш(
средства пзмерений и

полtверждение
соответствЕя средства

измерний
метрологическим

кlнI{я

пршr.rечаrrие - .щоrryскается испоJIьзовать при поверке д)угие угвержденные и
аттесmвдшые эталоны е.щниц веш{тшн, поверенные средства измерений угверхцеЕЕою
типц в таблrце 4.

5

Метрологические и технrt.rеские
трбоваrrия к срлствам поверки,

необходп,.rые для прведенпя поверки

Перчень
рекомендуемьD(
средств поверки

mебовани-шrr, указаfi ным



6.2 Надписи п условные зЕаки, выполненные для обеспечения безопасной
эксплуатации средств поверки должны быть четкпми.

6.3,Щоступ к средствам измерений и используемым при поверке элементам
оборудования должен быть свободным.

6.4 К выполнению работ прЕ проведеЕии поверки допускаются лица,
имеющие квалификациоЕную группу по технике безопасностц не ниже II в
соответствии с <правилами техники безопасвости при эксплуатации
электроустаЕовок потребителей), изучившие эксплуатационЕую документацпю и
настоящий документ.

8 Коктро,ль ус;rовпй поверкп (прп подготовке к поверке)

8.1 КТСП пршппrается на поверку:

- с эксILтryатационными докумеЕтами> устаЕовлеfпыми при угверждении типа
средств измеренпй и входящп,lи в комплекгащrю Ктсп.

8.2 При подготовке к поверке КТСП выпо.тпrлот следдощrе оперяцпr:

- прверяют соответствrе условий поверки трбовштияlr, изложеlтткм в разделе 3

настощей меюд{ки поверки;

- подотавJIпвают к раfuте средФва измерений и вспомогатеJБные средстм в

соответствии с ш( эксIUrуапщиоЕной документаI[lей.

9 Проверrса тrектрrческого сопротпЕIIеппя пзоляцпп термопреобр8зовдтелей
сопротпвJIеЕпя, входящЕх в КТСП
9.1 Подк.lпочают кJIеммы средстм измерений элеIФрIгIеского сопртпвJтешrя к

выводам и за.щтному Koprrycy каждою ТС комплекIа. Подают пзмерительное ншц)юкение
100 в.

9.2 Показаrпя спимlлют в течение 10 с после подачи ншц)яrкеlшя и фпксируют
миЕпмаJIьЕое значение сопртпRIенIIя.

9.3 Сопротrtкпевие изолящrи ТС доrплсrо бьггь не меЕее 100 МОм.

9.4 КТСП, удовлетворяющие укtr}аЕным трбованпям, допускают к да"tьпейшему
проведеЕию поверкп.

6

7 Впешппй осмотр

7.1 При BHeTrTHeM осмотре визуаJьпо проверяют:

- соответствие заводского помера КТСП номеру, ука.}аЕному в паспорт€;

- наJIичЕе> поJIцоту и качество маркЕровкя КТСП с точки зрения ее правЕJьного
восцриятия;

- кабепп ТС КТСП доJDImы иметь о,щlЕаковую дшIrу и кх дЕlны доJDIGы
соответствовать указанным в маркирвке комIшекта иJш в паспорте КТСП;

- отсуrcтвие механи.Iеских и друпtх повреrrqдений п дефеюов, црепяrствующо<
црведеIrию поверки.

7.2 КТСП, удовлетворяющие указаЕЕьь{ требованилrr, доIryскают к даJIьнейшему
црведению поверкr.



l0 Проверкв откJtоЕепхя зiввсвмостп сопротхLпепп}.тсмпер8тур8
термопреобразовgгgrей сопрOтхвJtеЕпя, вхOлящпх в КТСП, от помппельвой
gгатпческой херекгерпстпкп (НСХ)

10.1 Прверку откJIонеЕия з{lвисимости сопротЕвJIения-т€lлература ТС от НСХ
выпоJIЕяют в соответствrя с п. 10.3 ГОСТ 8.461-2009 <Термопреобразоватепи сопртивленпя
из IшатиЕы медl и ЕикеJIя. Методка поверrсD сJIичеЕIIем с эталонным термометрм при
ташератур (GrS)'C и п.тпос (l0G}10)'C.

l0.2 КТСП, дIя KoTopbD( выпоJIняется крrперий годцости ГОСТ 8.461-2009 по
откJIонеЕию электри.Iеского сопротивления ТС от НСХ, доIryскают к да.гьнейшему

цроведению поверI(п.

11 Опрелшеппе меrрOJtогr.lескЕI xrplктrepxcтlк срсдствr язмереппй п
полгверilцеЕпG соответствпI средства пзмерепrй мегроrrогrческпм требовlввя

l 1.1 По резуlьтатам измершrй электрического сопртивлеЕия каlсдого ТС
комплекта при температурах (Е5) 'С и шпос (10Gt10) ОС 

рассштьшают средrие значеЕия
температур в ОС дrя калсдою ТС комплекга по ГОСТ 6651-2009l, апа;rогпшо рассчитымют
средFие зЕачения температур дIя эталонног0 т€рмомеtра по ею коффитреrrгам Исх:

tlo, t2o - средrее значение температуры, измеренное первым п вторым испыryемым
ТС комrшекга соответственЕо прн температуре 0 ОС;

tl roo, t2roo - среддее значение т€I\,шературы, измер€Еное первым и вторым
испыryемым ТС комтшекга соответствеЕно при т€мператур пlпос 100 'С;

tOn - средrее значение температуры, измеренное эталонным т€рмометром прЕ

т€мпературе 0 ОС;

tlOOзт - средrее значение температуры, uзмереЕвое эталонным термометрм прЕ

темпераryре шпос 100 ОС.

1 1.2 ктсП стmтаюТ полгвер,щвшим соответствЕе метрологt"гIескпм трбованил,r,
есJIи выпоJIIIяется соотношеЕйе:

для КТСП кJIасса l:
AtO-t - (|t1o - t2,1) - (lto", - tb,l) < +(0,05 + 0,005 ,At)'C;

Ato-t - (lt20 - t1,1) - (lt0", - ttэт|) < +(0,05 + 0,005 ,At),c;
где Atq-1- доIryск значениЙ разности температур (0 'С, t 'С):

а) Аt9-1gб < +0,55'С
Ф Ato-o < (lt1o - tzol) - (|tOэт - tO",l) < t0,05,c
в) Atl9q-196 < (ltlroo _ t2lool) - (lt0., - t0",l) < t0,05,c

шя КТСП lФacca 2:
AtO_t _ (|t10 -tztl) - (lto- -to,1) < +(0,1 + 0,005,дt),с;
Ato-t - (ltzo - t1.1) - (lto,, - ttэT|) < +(0,1 + 0,005 ,At) "с;

где At6-1 - ДОп}ск зпачеЕЕй разности температур (0 'С, t 'С):
а) Atq-lqg < *0,6 "С;
б) Ato-o < (|t10 - t2o|) - (ltO., _ t0-1) < *0,1 ,с;

в) Atloq-loq S (ltlroo - t2rool) - (ltO". - tO,,l) < +0,1 ОС,

12 Оформлепве результrmв trоверкп

12.1 ПрИ попожитеIIьЕьD( резуJътатtж первrшой поверки щ)и выпуске из

производстм каждою образца КТСП, оmбраппою в выборку, резуJIьтаты поверки

распростР rлот Еа всю изютовленlryю партию, резуJьтatты поверки оформляот в

соответствии с Еастощll разделом методlкп поверки.

_4а(l-Ri/ )-r
2в

,7

l [ля поверяемьгх КСТП для t > 0 'С t = д=з,908з. 1 tз,с l 
; в=-5,775, 1 о' "с:



|2.2 Пptl оIрIщатеJьньD( результЕlт€lr( хотя бы одного образца КТСП пз выборкп, па
нею выдается извещение о неприк)щости к примепению с указанием приIIин, а поверку па
основании выборкц прекращают и переходяг Еа поверку кФIцого КТСП, входщего в
состав дапной паргип.

l2.3 КТСП прпзЕается гOдЕъп{, еоIи в ходе первrчrой иJIЕ перпо.Iщческой поверкr
все резуJьтаты поверки поло}оlтеJIьные.

l2.4 Сведения о резуJIьтата( поверкп КТСП перелаютtя в (ЬдераJБшй
пrформацдонньй фонл по обеспечеЕию едпства пзмервrй.

l2.5 По заяшrенпю владеJIьца КТСП пш Jп{цц представI8шего ею на поверку,
положитеJьные резуJьтаты поверки (когда КТСП полгверждает соответствие
метрологЕIIеским трбованиtш) оформляlот свпдетеjьством о поверке по форме,
устаповлевной в соответствии с действующпr закоЕодатеJIьством.

Знак поверrси на Koprryc КТСП не наносЕтся.

12.6 По завllению владеJIьца КТСП шш Jпrцц представившего ею на поверку,
отицатеIьЕые резуJьтаты поверки (когда КТСП не подгверждает соответствце
метрологf,ческим трбоваrтилv) оформллот извещением о непршодlости к примевеЕЕю
средства измерний по форме, устаrокпеняой в соответствии с действуюцR,Itд
законодатеJIьством в области обеспеченltя е.щIlсгва измерrqй.
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