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l. Общие положения

Настоящая методика поверки распростраIu{ется на профилометры NSRT- 1 00
(да;rее по текйу - приборы) производства ООО <Норгау Русслшlд> и устirнавливает
методы и средства их первиIшой и периодической поверок.

1.1 Профилометры NSRT-100 не относятся к мЕогоканаJIьным измерительЕым,
L{ногопредельньIrv и многоди{lпазонным средствtlм измерений, не состоят из ЕескоJIьких
alBToIloMItbD( блоков и не преднzвначены дJIя измерений (воспроизведения) нескольких
веJIичип. Поверка отдельньIх измерительньLх каЁаJIов и (иrш) отдеrьньD( iвтономных
блоков из состава средства измерений для меньшего числа измеряемьD( велиlIин иJIи на
меньшем числе поддхапазонов измеревий не предусмотренa

1.2 Приборы до ввода в эксплуатацию, а также после ремоIIта подлежат
первичной поверке, в процессе экспJryатации - периодической поверке.

1.З. Перви.шой поверке по.щергается каждьй экземпrrяр прибора.
|.4 Периодической поверке подвергается каждьй экземIIJrIр прибор4

находящийся в экспJryатации, через установленпьй межповерочный интервал. Прибор,
введенньй в экспlryатацию и находящийся на длительном храпении (более олного
межповероtшого интервма), подвергается периодической поверке тоJIько после
окончalншI хранения.

1.5 Обеспечение прослеживаемости поверяемьD( приборов к
государственному первищIому специaшьЕому этarлоIrу ГЭТ 113-2014 единицы длины в
области измерений параметров шероховатости Rmax, Rz и Ra осуществJIяется
посредством испоJIьзованиJI при поверке рабочих эталонов Государственной
поверочной схемы дJUI средств измерений параJ\.rетров шероховатости Rmax, Rz в
диапазоне от 0,00l до 12000 мкм и Ra в диапазоне от 0,001 до 3000 MIФ{, утвержденной
приказом Росстандарта 06 ноября 20l9 г. Ns2657.

1.б При определении метрологическrх характеристик поверяемьD( приборов ис-
пользуется метод непосредственного сравЕениlI резуJIьтата измерений поверяемого
прибора с действитеJБным значеЕием параметра шероховатости средства поверки.

В результате поверки должяы быть подтверждены след/ющ,Iе метрологические
требования, приведеIIные в таблице 1.

Таблица 1 - М огиIIеские вания к изм и

Пределы допускаемой погрешности
измерений

наименование
характеристики

.Щиапазон измере-
ний шероховатости
по параметру Ra,

мкм
при примеЕении

в качестве
средства изме-

ренпi1 О/о

при применении в
качестве

рабочего эталона,
%

Пределы догryскаемой
погрешности измерений
шероховатости по пара_
метру Ra

от 0,1 до 10

а<

но не менее
10 нм
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2. Перечепь операцшй поверки средства пзмереппй

При проведении поверки приборв должны быть вьшолнены операции и
применены средства поверки, указанные в таблице 2.

Таблица 2 - Оп по ки

3. Требованпя к усJIовиям проведеuшя поверкш

3.1 Поверку следует проводить в HopMalJIbHbD( условиJD( окружающей среды:
- температура окружllющего воздуха, ОС 20 + 5;

- относительная влzDкность воздуха Ее более, О/о 85.

3.2 Приборы и другие средства измерений и поверки выдерживают не менее 1

часов при постоянной темпераryре, соответствующей пормапьным условшlм.

5. Метрологические п техншческпе требования к средствдм поверкп

При проведении поверки должны примеЕяться средства поверки, указaнные в

таблице 3.

Проведение операции при:

первичной
поверке

период.rческой
поверке

Номера
пунктов

методики
поверки

Jф
гrlп

Наименование операции

дада1 Внешний осмотр
,7

дада2
Подготовка к поверке и
опробование

8

дада9
Проверка программного
обеспечепия средства
измерений

дада104

Определение мgтрологи.tеских
харакгеристик средства
измерений и подгверждение
соответствия средства
измерений метрологическим
,гребованиям 

:

дада1 105

Определение относите.lьной
погрешности измерений
шероховатости по парамегру Ra

да|0.26
Подтверждение соответствиrI
средства измерений
метрологи.Iеским требованилrr

4, Требоваrrпя к спецпаJIпстдм, осуществляющхм поверку

4.1 К проведению поверки доrryскаются лrца.' ознакомrrвшиеся с настоящей ме-

тодикой поверкИ и с экспJryатацИонной докумептацией на прибор и средства поверки и

работающие в оргавизации, аккредитованной на право проведения поверки средств из-

мерений.
4.2 Поверители обязаны иметъ соответствуюIryю подготовку и опыт работы с

прибором, а также обязанЫ знать требовшrия экспJIуатационной документации и требо-

ваниlI настоящей методлки поверки.
4.3 ,Щ,тя проведения поверки прибора достаточно одного поверителя.

3
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Метрологические и техниче-
ские требования к средствам

поверки, необход.rмые дrя по-
верки

Перечень рекомендуемьD(
средств поверки

Операчии поверки,
требующие приме-
Еение средств по_

верки

Прибор комбинировшlньй
Testo 608-Н1 фег, JФ 53505-13)

Средство измерений
температуры окружающей
ср€ды: диапазон измерний
от +l5 до +25 ос, пределы
доrryскаемой абсоrпотной
погрешности * 0,5 ОС

Средство измерений относи-
тельной влФкности воздуха:
диапазоIl измерений до 85 Yо,

пределы доrryскаемой абсо-
rпотной погрешности * 3 О/о

8.1

Меры прфильные ПРО-10
(Рег. Nч 4б835-1l)

Меры шероховатости 2-го

разряда согл.юно Госулар-
ственной поверочной схеме
для средств измерений пара-
метров шероховатости Rmax,
Rz в диапазоне от 0,001 до
12000 мкм и Ra в диапазоне от
0,00l до 3000 мкм, утвер-
rr<денной прика}ом Росстшr-
дарта 0б ноября 2019 г.
Ns2б57. .Щиапазон значений
мер шероховатости по пара-
метру Ra от 0,005 до lб Mtor.

.Щогryскается использовать при поверке другие утвержденные и аттестовtшные этzцо-

ны единиц величин, средства измерений утвержденного типа и поверенные, удовле-
овttниям, укaвalнным в таблице.творяющие метрологическим

4

Таблица 3 - по ки

б. Требованпя ýсловпя) по обеспеченшю безопасностrr проведепия поверки

При проведении поверки приборов необходимо собJподать цебования раздела

руководства пО экспJryатациИ и других нормативньD( документов на средства измерений

и средства поверки.

7. Впешнпй осмотр

Осмотр внешнего вида прибора осуществJIяется визуarльgо.

7.1 При внешнем осмотре проверяют соответствие внешнего вида прибора экс-

шryатационной документации, комплектности, маркировки.
7.2 Проверяют отсутствпе механических повреждений прибор4 влияющих на его

работоспособность, а также целостность кабелей связи и электрического питllния.
7.3 Прибор считается прошедшим данный этап поверки, если установлено пол-

ное соответствие конструктивного исполнения, комплектности и маркировки его экс_

rrrryатационной документации, а тЕrкже отсутствуют механические поврехдения прибо-

рц кабелей связи и электического питания.
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8. Подготовка к поверке п опробовапие

8.1 Перел проведением поверки и в процессе выпоJшения операчий поверки
проверяют и контроJIируют соответствие условий поверки требованилr,t, приведённьш в

п. 3 настоящей методики поверки.
8.2 Прибор настроить, привести в рабочее состояние и провести опробоваrие в

соответствии с его экспJryатационной документацией.
При опробовании проверить:
- отсутствие качания и смещений неподвижно-соединенItьгх элементов;
- плzlвность и равномерность движеЕия подвижных частей;

- правильность взаимодействия с комплектом принадлежrrостей;
- работоспособность всех функционмьньrх узлов и режимов.
8.3 Прибор сrмтается прошедшим данньй эпш поверки, если устalновлено. что

он функционирует в соответствии с эксплуатационной документацией

9. Проверка программпого обеспеченпя средства пзмерений

9.1 Провести проверку программного обеспечения (по) путем проверки наимено-

в:lния програ]t{много обеспечения и его версии.
9.2 Прибор сцiтается прошедшим данный этaш поверки в части прогрilммного

обеспечения, если ПО - К015 и его версия не ниже 2.10.

10. Определеппе метрологических характерпстtlк средства пзмерений и
подтверждепие соответствпя средства измерений метрологпческЕм требоваЕпям

10.1 ОпределеrIие относительной погрешяости измерений шероховатости по

параметру Ra.
10.1.1 Опрелеление относительной погреrrrности измерний шероховатости по

парамету Ra осуществляется с использованием мер шероховатости. Измерения прове-

сти с использованием стандартного щупа, входящего в комплекг прибора,

10.1.2 Меру устiшовить так, чтобы профиль меры бьшr параллелеЕ перемещению

пlупа прибора. Установить параметры фильтрачии в соответствии с указzмными в сви-

детельстве о поверке на меру. Измерения провести на 10 равномерно распределенньж
по поверхности меры участкrrх. Среднее значение параI\,lетра шероховатости определить

как средпее арифметическое значение по формуле:
R

(1)

где Лi - ioe измеренное значение меры,
п - количество измерений.
10.1.3 АбсоlпоТную погрешнОсть измерений шероховатости по параметру Ra

определить по формуле:
ДЛ = Л", - Ло., Q)

где Ла" - действительное значение параметра меры, yкaul:lнHoe в свидетельстве о

поверке на неё.
Если поrryченная абсошотнм погрешность вьrходит за предеJIы +l0 нм, то

необходимО вычислитЬ отЕосительную погрешЕость измерений шероховатости по

параметру Ra по формуле:

о* = 
&o-R*.loo%. (3)" R,"

10.1.4 Прибор считается прошедшим данньпi этап поверки, есJIи значения отно-

сительной погреrхности измерений шероховатости ПО ПapzlJt{eтpy Ra находятся в преде-

лах +57о, или значеЕия абсолютной погрешвости измерний шероховатости по пара-

метру Ra находятся в пределах *10 нм.

л I п

5



6

Нач. лабораторпп 20315
ИЦ ФГБУ (ВНИИМС> .Щ.А. Карабанов

Инженер отдела 203
ИЦ ФГБУ кВНИИМС> t,{' !.Р. Хуснетдинова

10.2 Полтвержление соответствия средства измерений метрологическим требо-
в:lниям

10.2.1 Прибор сIштается прошедrпп{ поверку, есJIи по пунктам 7-9 соответствует
перечисленным требоваrrияr.r, а поJryченные резуlьтаты измерений по rryнкry l0 нахо-

дятся в пределах доrryстимьD( значений.
12.2.2 В сJryчае полгверждения соответствия прибора метрологшIеским требова-

Еllям, резуJIьтаты поверки считalются положштеJьными п СИ признают пригод{ым к
применению.

10.2.3 В сJryчае, если соответствие прибора метрологитIеским требованилu не

подтверждено, то результаты поверки сIштilются отицательными и СИ признalют не-

пригодным к применению.

11. Оформлеяпе результатов поверкп
11.1. Сведения о результатж поверки (как полоlс,rтtльЕые, так и отрицательные)

передarются в Федеральньй информационный фонл по обеспечению едпtства
измерений (ФИФ).

11.2 При положительньD( резуJIьтапж поверки допоJIнитеJIьно по заявлению

владельца средства измерений иJIи Jп,Iцц представившего ею на поверку, вьцается
свидетельство о поверке средФва измерений на брлажrом Еосителе. Зпак поверки в

виде оттиска кJIейма и (или) наклейки нalносится на свидетеJьство о поверке.

11.3 При отрицательньD( результатах поверки допоJIнитеJьIIо по зalявлению

владельца средства измерений или JIица, предстaвившего его на поверку, вьцается

извещение о неприго.щIости на брлажном ttосителе.

Начальник отдела 203 / Ь'ШIФГБУ(ВНИИМС) z{/,rU М,Л.Бабалканова
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