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I Общие положения
Настоящая методика поверки распрострilЕяется на комплексы весоизмерительные PULSA-

S10 заводские номера 20-AI1209ЛULSA-S10 20-AI'1210/PULSA-S10 (далее - комплексы) и уста-
навливает методику первичной и периодической поверки.

В результате поверки должны быть полrверждены следlтощие метрологические харzlктери-
стики, приведенные в таблице 1.

Таблица 1 - Метрологические характеристики

Номер
весоиз-
мери-

тельной
плат-

формы

Макси-
мalль_

HmI

нагруз
ка

(Мах),
кI

Мини-
маль_

HzuI

нагруз_
ка

(Min),
кг

.Щействи-
тельная

цена деле_
ния (d),

повероч_
ный интер-

вал (е), г

Число
пове_

ротшьD(
интер_
вtIлов

(n)

Интерва,,rы взвеши-
вания, кг

Пределы допус-
каемой погреш-
ности при пер-

вичной поверке (в
эксплуатации)

(mpe), г

1 0 2 2 3000
От 0,2 до 1,0 вкrпоч.
Св. 1,0 до 4,0 вк;rюч.
Св. 4,0 до 6,0 включ.

+i,0 (+2,0)
+2,0 (+4,0)
+з,0 (+6,0)

2 15 0,5 5 3000
От 0,5 до 2,5 вкшоч.
Св. 2,5 до 10 включ.
Св. 10 до 15 включ.

+2,5 (+5,0)
+5,0 (+10,0)
+7,5 (+15,0)

3 i0 3000
От 0,5 до 5,0 включ.
Св. 5,0 до 20 включ.
Св. 20 до 30 включ.

+ 5,0 (+10,0)
+10,0 (*20,0)
+15,0 (*з0,0)

При поверке комплексов по дшrной методике поверки обеспечивается прослеживаемость К

государственному первиIшому эпrлоIlу ГЭТ 3-2020 в соответствии с государствеIIной поверочноЙ
схемой, 1твержденной приказом Росстандарта от 04 июля 2020 г. Nq 1622 <Об угверждении Госу-
дарственной поверочной схемы д.,lя средств измерений массы).

Реализуемость настоящей методики поверки обеспечена методом прямьrх измерений.

2 Перечень операций поверки
При проведении поверки выполЕяют операции, ),казанные в таблице 2

Таблица 2 - оп по
Номер разделам (пунк-
та) методики поверки,
в соответствии с кото-

рым вьшолняется опе-
п ки
7.|

7.4

7.4.I

2

обязательность выпоJшеЕия
операций поверки при

периодической
поверке

первичной
поверке

Наименование операции

Да.ЩаВнешний осмотр комплексов

Да
,7.2

.Ща
Подготовка к поверке и опробование ком-
плексов

Да Да
Проверка прогрtlI\{много обеспечеяия ком
плексов

!а .Ща

ДаОпределение погрешности комплексов Да

.Ща
Подтверждение соответствия комплексов
метрологическим требованиям

7,5Да.ЩаОформление результатов поверки

Да
,7.4.2
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з0 пý

Определение метрологических характери.
стик и подтверждение соответствия ком,
плексов метрологическим требованиям



3 Требованпя к усJIовиям проведения поверкrr
3.1 Условия проведения поверки:

- температура воздуха, ОС

- относительнtц влФкность воздуха, О/о

от l5 до 30
от 30 до 80

4 Требования к специалистам, осуществляющим поверку
К проведению поверки допускаются лица, изу{ившие настоящ).ю методику поверки,

эксплуатационную документацию на комплексы и средства поверки.

5 Метрологические и технIlческие требования к средствам поверки
5.1 Метрологические и технические требованиJI к средствilм поверки приведены в таблице 3

Таблица 3 - Метрологические и технические требования к средстваlм поверки

5.2 Все средства поверки должIlы быть исправны и поверены, Сведения о результатzrХ ИХ

поверки должны быть размещены в Федеральном информационном фонде по обеспечению един-

ства измерений.

6 Требования (условия) по обеспеченпю безопасностп проведения поверки
При проведении поверки должны соблюдаться требования безопасности в соответСТВИИ С

требованиями эксплуатационной документации на комплексы, а также требования безопасности

при использовании средств поверки согласно экспJIуатационной докуtлtентаuии на них.

7 Операции поверки
7.1 Внешний осмотр комплексов
При проведении внешнего осмотра комплексов проводят мероприятия по:

о подтверЖдению соотвеТствия вЕешЕегО вида комплексОв описаниЮ и изображению, приве-

денному в описilнии типа;
. подтверждеЕиюсоответствиякомплексовэкспJryатационнойдокументации;
. подтверждениюкомплектностикомплексов;
. подтВерждению нttличия маркировочньD( табличек и информации, содержащейся в них,
требоваяиям описания типа комплексов;
. проверке отс}"тствия дефектов, способных оказать влияние на безопасность проведения

поверки или результатов поверки, устрzшению выявленньtх дефектов до проведеЕия поверки или
3

Операции поверки,
требlтощие приме-
неЕие средств по_

верки

Метрологические и технические
требования к средств:l}.{ поверки,

необходимые для проведения
поверки

Перечень рекомендуемьIх средств по-
верки

п.3.1
Контроль требова-
ний к условиям про-
ведения поверки

Средства измерений температу-

ры окружающей среды в диtша-
зоне измерений от минус 1 5 до
плюс 30 ОС, погрешность не бо-
лее 1 

ос

Средства измерений относитель-
ной влажности воздlха в диапа-
зоне от 30 до 80 %о с погрешно-
стью не более 3 о/о

Термогигрометр ИВА-6Н
рег. номер в ФИФОЕИ 464З4-1,|

п.7.4
Определение метро-
логических хар;жте-

ристик комплексов

Рабочие эталоны единицы массы
4-го разряда согласно приказа
Федерального агентства ло тех-
ническому реryлировalнию и
метрологии от 04 июля 2020 г.
}lъ 1622

Комплекты поверки гирь и весов пе-

реносные КIГВП
рег. номер в ФИФОЕИ 27015-04
Гири с помина:tьным значением массы
20 кг и 500 кг класса точности М1

рег. номер в ФИФОЕИ З0728-05
Пръuечанuе _,!опускаепся ltспользовапь прч поверке dpyzue улхверэюdенные u аплпеслцованные эпаlоньt еdu-

нuц вецччuлl, среdапва uзмеренu уmверuсdенноzо пuпа u поверенньlе, уdовлепворяюuluе мепроло?uческtлu пребова-
нuям, указанным в rпqблuце



a

принятию решений по проведению дальнейшей поверки.

цIiей;
о осуществляют контроль условий проведения поверки в соответствии с п. з настоящей ме-
тодики поверки.

7.3 Проверка процраN{много обеспечения комплексов
Вьшоляяют идентификацию програJr{много обеспечения (ПО) - номер версии ПО, Вьrпол-

няют идентификацию прогрzlммного обеспечения (ПО) - номер версии ПО, который отображается
на дисплее при вкJIючении прибора. Идентификационные дzlнные ПО приведены в таблице 4.

таблица 4- Идентификационные данные (признаки) прогрtlммного обеспечепия

Идентификационные данные (признаки) Значения

онЕое нмменование много обеспечения
Номер версии (идентификационньй номер) програI\,lмного обеспече-
ния LEG-002.04

овой идеrrти ика а]\{много обеспечения
Длгоритм вычислеЕия цифрового идентификатора прогр{lммного
обеспечевия

результат идептификации ПО сцатают положитеJIьным, есJш номер версии ПО соответ-
ствует, укаванному в таблице 4.

7.4 ОПРеДеЛение мец)ологических характеристик и подтверждение соответствия ксмплек_
сов метрологическим требованиям

7.4. i Определение погрешности комплексов
Перед нагружением показание комплексов должно бьrгь установлено на нуль.
Погрешность опредеJU{ют постепенным нагружением комплексов эталонными гирями до

Мах и послед},rощим ра:}гружеЕием. Гири устанtвJIивают на грузоприемнуrо платформу. .Щолжны
быгь использовапо не менее rпти значений нагрузок, приблизительно равномерно делящих дlalra-
Зоп комплексов. Значевия выбранньп< пzгрузок должны вкJпочать в себя значения Min и Мах, а
также значения нагрузок или близкие к ним, при которьж изменяются пределы допускаемой по_
грешЕости комплексов mре. После каждого нагр}Dкения необходимо дождаться стабилизации по-
казаний и после этого считывают показaшие поверяемьrх комплексов I

.Щля иск.lпочеяия погрешности округлеЕшI цифровой индикации при каждой нагрузке на
грузоприемную платформу последоватеJтьно помещatют допоJIЕитеJьIIые гири, }ъеличивм нагруз-
ку с шагом 0,1е, пока при какой-то нагрузке AL показание не возрастет на зЕачение, pzlBнoe цене
деления, и не достигнет (I+ф,С гIетом значения массы дополнительньD( гирь AL скорректиро-
ванное покzвание комплексов опредеJu{ют по формуле (l):

Р: I+ 0,5d - ZL, (1)

где Р - скорректироваЕное показzrние комплексов до округления (с исключенной по-
грешностью округленIuI цифровой индикации);

1- показшrия копtплексов;
/I - cplMapнoe значеЕие массы дополнительньж гирь.

Погрешность Е при каждом значеЕии нагрузки определяют по формуле (2):

E:P-L=I+0,5d-/L-L, (2)

где Z - масса гирь, устацовленньD( на весах.

4

7.2 Подготовка к поверке и опробование комплексов
ГIеред проведением поверки проводят след/ющие мероприятия:
проверяют работоспособность комплексов в соответствии с эксплуатационной документа-



7.4.2 Полтвержление соответствия комплексов метрологическим требованиям
Повторяемость фазмах) показаний не должен превышать пределов допускаемой абсолют-

Еой погрешности, }казанньD( в таблице 1.

Погрешность при установке на нуль не должна превышать +0,25е.

Погрешность при нагружении и рaвгружении не должна превышать значений пределов до-
пускаемой абсолютной поtрешности, }казllнных в таблице 1 .

7.5 Оформление результатов поверки
7.5.1 Результаты поверки комплексов оформляют протоколом поверки в свободной форме.

Сведения о результатах поверки передаются в Федершrьный информационный фонд по обеспече-
нию едш{ства измерений в соответствии с требованиями законодательства РФ.

7.5.2 В слуrае положительньD( результатов поверки по заявлению владельца комплеКСОВ

или JIица, представившего их на поверку, вьцается свидетельство о поверке На бУМаЖНОМ НОСИТе-

ле, оформленное в соответствии с требованиями Приказа Миппромторга России от З1.07.2020

Ns25l0.
7,5.3 Знак поверки нaшIосится на свидетельство о поверке путем нанесения оттиска повери-

тельного клейма.
7.5.4 В случае отицательньD( результатов поверки по з{цвлению владельца комплексов или

лица, предстztвившего их на поверку, вьцается извещение о непригодности в соответствии с тре-

бованиями Приказа Минпромторга России от З|.0'7 .2020 Ns 25l0 с указанием причин непригОДНО-

сти.

зам. начмьника отдела Моп
ФБУ кЛипецкий ЦСМ)) О.В. Корниенко
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