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Таблица 1 - М логические и технические ха истики

В цеrrях обеспечения прослеживаемости поверяемого средства измерений к
государственным первичным этilлонilм единиц веJIичин необходимо собrподать требования
настоящей методики поверки.

Определение метрологических характеристик в pilмKirx проводлмой поверки обеспечивает
передачу единицы величины методом прямьtх измерений от рабочего этiiлона 3-го разряда в

соответствии с 4-й частью Государственной поверочной схемой для средств измерений плоского

угла, уrвержденной приказом Федерального агентства по техЕическому регулировilнию и
метологии от (<26> ноября 20l8 г. Nq 2482, чем обеспе.мвается прослеживаемость единиц веJlичин
поверяемого средства измерений к след}тощему ГосударствеЕному первиtшому этzlлону: ГЭТ 22-
2014 - ГПЭ единицы плоского угла.

2. Перечень операций поверки средств измерепий
При проведении поверки средств измерений (да"rее - поверка) доJ]жны выполнятьСЯ

операции, }казанные в таблице 2.

Таблица 2 - Оп п ки

наименование Значение

Модификация ADA
DigiTeo 5

ADA
DigiTeo 20

,Щиапазон измерений утлов
- горизонтirльньD(
- вертикальньD(

от 0'до 360"
от -90' до +90'

,Щопускаемое среднее квадратическое откJIонение измерений 1тлов 5"

,Щоверительные грчlницы допускаемой абсолютной погрешности
измерений 1тлов (при доверительной вероятности 0,95)

+20"

.Щиапазон компенсации компенсатора не менее +з,

Наименование операции обязательность выполнениJI
операций поверки при

Номер разлела (пункта)
методики поверки, в

соответствии с которым
выполняется операция

поверки

первичной
поверке

периодической
поверке

внешний осм с изм нии Ща Ща 7

Контроль условий
подготовке к поверке

поверки (при
и опробовании

дства изм ении

Да !а

бование Ща Да
Определение
характеристик
соответствия

метрологических
и подтверждение

средства измерений
ебованиям

9

Определение диапазона компенсации Ща Ща 9.1

измерений углов

Да Да

2
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1. общпе положения
Настоящм методика поверки применяется дJuI поверки теодоJIитов электронных ДDД

DigiTeo (далее - теодолиты), применяемьtх в качестве рабочих средств измерений, и устанавливает
методику их перви.пrой и периодической поверки.

В результате поверки должны бьпь подтверждены метрологические и техЕические
требоваЕия, приведенные в таблице 1.

2"

+5"

8.1

8.2

метрологическим

компенсатора
9.2Определение среднего квадратического

отк.]Iонения и абсоrпотной погрешности
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3. Требованпя к усJrовиям проведенпя поверкп
При проведении поверки должны собrподаться след},ющие условия измерений:
- температlра окружающей среды, ОС от миIrус 20 до пrпос 50.
Прuмечанuе: прu провеdенuu uзлчлеренuЙ условлlя окруэtсаюtцей среdы среdсmв поверкu

(эtпалонов) dолэtсньt сооmвелпсmвоваmь пребованtlялtl, прuвеdённьtм в llx экслlлуаmацuонной
dокуменtпацuu,

4. Требования к спецпалистам, осуществляющим поверку
К проведению поверки допускаются лица изу{ившие эксплуатацион}r},]о докуIt{ентацию на

поверяемое средство измерений, средства поверки, и аттестованные в качестве поверителя средств
измерений в установленном порядке. ,Щля проведения поверки достатотшо одного поверителя.

Метрологические и технические требованиям к средствам поверки
При проведении поверки должны применяться средства поверки, приведенные в таблице 3.

Таблица 3 - С ства пов

б. Требованпя (условия) по обеспечению безопаспости проведения поверки
При проведепии поверки, меры безопасности должны соответствовать тебованиям пО

техЕике безопасности согласно экспJryатационной док}ментации на поверяемое средство
измерений, средства поверки, прzlвилам по технике безопасности. которые действ}тОТ На МеСТе

проведения поверки.

1. Внеrпний осмотр средства измеренпй
При внешнем осмотре должно быть установлено соответствие средства измеРеНИЙ

следующим требованиям:
- соответствие внешнего вида средства измерений приведенному описанию и

изображению;
- маркировки требованиям эксплуатационной док}ментации;
- отсутствие механических повреждений и других дефектов, влияющих на

з

Операuии поверки,
требуощие применение

средств поверки

Метрологические и техяические требования к
средствilI\{ поверки, необходимые для

проведения поверки

Перечень
рекомендуемьtх
средств поверки
Измерители
ВЛФКНОСТИ И

температ}?ы
ивтм-7м-д
(рег.Ns 71394-18)

п. 8.1 Контроль условий
поверки (при подготовке к
поверке и опробовании
средства измерений)

Средство измерений температуры окружаощей
среды в ди.!пазоне измерений от мияус 20 до
пrпос 50 ОС с абсолrотной погрешностью не
более 1 ОС;

п. 10.1 Определение
диапазона компенсации
компенсатора;
п. l0.2 Определение
среднего квадратического
отклонеЕия и абсолютной
погрешности измерений

}тлов

Рабочий эталон 3-го разряда в соответствии с
Государственной поверо.шой схемой д'rя
средств измерений плоского угла,
утвержденной приказом Федерального
агентства по техническому регулировilнию и
метрологии от к26> ноября 2018 г. Ns 2482 -

Стенд 1ниверса.rrьный коллиматорный, предел
допускаемого среднего квадратиIIеского
откJIонения воспроизведениJI контрольньrх

углов не более 1 ";

Примечания:
1) Эталоны единиц велиlмн, используемые при поверке, должны быть аттестованы или

поверены в уст{lновлеЕном порядке. Все средства измерений, применяемые при поверке,

должны бьrгь угвержденного типа и поверены в установленном поряде.
2) .Щопускается применениrl иньD( средств поверки с метологическими и техническими

харакгеристик:lми, обеспечивающими требуемую TotIHocTb передачи единиц величин
поверяемому средству измерений

5.

Стенды
универаrльные
коллиматорные
ВЕГА УКС, фег.
]ф 8546б-22)



эксплуатационные и метрологические характеристики изделия;
- комплектность, Ееобходимtu для проведения измерений, в соответствии с

руководством по эксплуатации.
Если пере.л,rсленные требования не вьшоJIIIяются, средство измерений признi!ют

непригодlым к применепию, да,rьнейшие операции поверки не производят.

8. Подготовка к поверке и опробоваппе средства измерепий
8.1 Коrrтроль ус.ловий поверки (прп подготовке к поверке п опробованпи средства

измерений).
Перед проведением работ средство измерений и средства поверки долrюrы бьrть

подготовлены к работе в соответствии с экспJryатациопной дочд.rентацией на rтих и вьцержаны не
менее 2 часов при постоянной температуре, в условию(, приведённьD( в п. 3 настоящей методики.

8.2 Опробование
При опробовшrии проверить:
- отс}тствие качки и смещений неподви)Iс{о соединённьD( детмей и элементов;
- плавность и pttBнoмepнocтb движенЕя подвиrrсrьп< частей;
- прzlвильность взаимодействия с комплектом принадлежностей;
- работоспособность всех функчионапьньп< режимов и узлов.
Если перечисленные требовzlнIлJI не вьшолЕяются, средство измерений признают

непригодным к применению, дальнейшие операции поверки не производят.

9. Определение метрологпческих характерпстпк и подтверrrценпе соответствпя
средства измерепий метрологпческим требовапиям
9.1 ОпределенпедпапазоЕакомпенсацпикомпепсатора
,щиапазон компеЕсации компенсатора опредеJIяется на экзаь{енаторе стенда )циверсаJьного

коJIJIиматорIiого ВЕГД УКС и вьтtмсJIяется K{lK разность }тлов ЕакJIона экзаменатора от

горизонтальЕого положения, при KoTopbD( компенсатор перестает работать.
значение диапазона компенсации компенсатора должно быь не меЕее значения,

указaш{ного в п.l настоящей метод.Iки поверки.

g,2 Определепие средЕего квддратического отклоЕенпя и абсолютпой
погрешности измеренпй углов

g.2.| Среднее квад)ати.Iеское откJIонеЕие (дшее - СКО) и абсопотная погрепшостЬ

измерений }тлов опредеJIяется на эталонном коJIлиматором стенде путем мЕогократньD(

измеlений (не менее шести приёмов измерений, состоящих из измерений в положепии <Круг

n"uoo 1КЛ1 " 
<Крlт право> (KIIJ горизоЕтIuIьЕого 1тла (9&rЗ0)'и вертик1IJIьного }тла (более +20О).

Между приёмами осуществJIять поворт подставки через 30").
g.l.z скО измерений горизоЕт:IJIьного и вертикального углов выtшсJIяется по формуле:

буi =
ZT=r(Vil V), (1)

п-|

где dlr- СКО измерений i-ого горизонта,rьного (вертика,lьного) угла, ";

Иу- измереIrное поверяемым средством измерений зпачение i-ого горизонт,lльного

(вертикалъного) угла7-м приёмом, ";

[ - 
"релrr"е 

арифметическое из rr измеренньп< значений утлов, ";

и - число измерений.

9,2.зСистематическаrяпогрецшостьизмеренийгоризоЕпlльногоиверТикаJIьноГоУглоВ
вьгшсJIяется по формуле: (2)

4
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Dui = Щ-Vоj,
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где Dl,i - систематическzul погрешность измерений Ёого горизонтмьного (вертика.льного)

угла ";
Иу- - измеренное поверяемьш средством измерний значение i-ого горизонта:lьного
(вертикального) угла7'-м приёмом, ";
V6, - действитеJIьное зЕачение горизонтального (вертикапьного) угла эт:tлонпого
коллиматорного стендц взятое из протокола свидетельства о поверке на него, ";

и - число измерений.

9.2.4 Абсолютная погрешность измерений (при доверительной вероятности 0,95)
горизонтального и вертикального }тлов вьFrисJUIется как сумма систематической и случайной
погрешности и опредеjIяется по формуле:

Дui=!(lDvi|+2.6yi), (з)

/u, - абсолютнtш погрешность измерний горизонтrtльного (вертика:Iьного) углц ". Знак
абсоrпотной погрешности принимllют тот же, что и при вычислении систематической
погрешности измерений;
Dr, - систематическм погрешность измерений i-ого горизонтаJtьного (вертика.llьного)

угла, ";
D-lr - СКО измерений i-ого горизонтального (вертикального) угл4 ";

10. Оформленперезультатовповерки
Сведения о результате и объёме поверки средств измерений в целях подтверждения

поверки дол;кны бьпь переданы в Федермьный информационньй фонд по обеспечеЕию единства
измерний.

При положи,гельньD( результатtж поверки средство измерний признается пригодным к
применению.

Вьцача свидетельства о поверке средстм измерний осуществляется в соответствии с

действ}тощим зalконодательством.
Нанесение зн:жа поверки Еа средство измерений Ее предусмотрено. Пломбирование

средства измерений не производ,tтся.
При отричательньгх результатах поверки, средство измерний признaЕтся непригодным к

применению.
Вьцача извещения о непригодiости к применепию средства измерений с указанием

основных приIшн непригодlости осуществJlяется в соответствии с действуощим
законодательством.

Ведущий инженер по метрологии ЛОЕИ
ООО кПРОММАШ ТЕСТ Метрология>
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К.А. Ревин

где

Значение среднего квадратического откJIонения и абсоrпотной погрешности измерений

углов не должно превышать значений, указанных п.1 настоящей методики поверки.


