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l Перечень операций поверки

1.1 При поверке проводятся операции, указанные в таблице 1.
Таблица 1 - ень опе аций пов киСИ

При невыполнении ,гребований хотя бы одной из операций, поверка прекращается, СИ
бракуются.

2 Требования к условпям поверки

2.1 Условия окружающей среды,
2.1.1 Все операции поверки проводят в рабочих условиJrх, соответствующих условиям

экспJryатации поверяемого СИ, в том числе диапазону рабочих температур.
При проведении поверки должны соблюдаться следlтощие условия:. относительнм влажность воздуха не более 80 %;
. атмосферное дzвление ( 1 00t4) кПа (750t30) мм рт. ст.;
температура окружающего воздlха от + 15 'С до + 25 "С.
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ОБЩИЕПОЛОЖЕНИЯ

_ _ Настоящий ДОк}'I\{еНт мП 400.521.0000.00 кГСИ. Система измерения усилий
400.521.0000.00. Методика поверки) (да,цее - методика поверки, МП) распрострttняется на
Систему измерения усилий 400.521.0000.00 (далее - средства измерений; СИ), изготовленнуто
АО кОКБ <Факел>, г. Кмининград обл., Московский проспекг, l81.

Настоящий документ устанавливает методику первичной и периодической поверки.
при проведении поверки обеспечивается прослеживаемость поверяемого средства

измерений к государствеНному первичНому этаJIонУ массы п}тем использования средств
поверки, предусмотренньrх Государственной поверочной схемой дJIя средств измерений массы
по прикаlзУ Росстандарта от 04 июля 2022 Np 1622 <об утверждении Государственной
поверочной схемы для средств измерений массыD.

.щля обеспечения реализации методики поверки при определении метрологических
харaжтеристик СИ применяются метод косвенньп измерений.

предусмотрена возможность проведения поверки Си на меньшем числе диапaвонов
измерений.

При пользовании настоящей МП целесообразно проверить действие ссылоtIItьD(
док)л{ентов по соответствУющему указателю стандартов, состzвленЕому по состояЕию на 1

января текущего года. Если ссылочный документ заJ\{енен (изменен), то лри пользовании
настоящеЙ МП следуеТ руководствоваТЬСЯ ЗаI\,lеНЯЮщим (измененньrм) докlшентом. Если
ссьшочньй док}ъ{ент отмеяен без замены, то положение, в котором даЕа ccbutl(a на него,
применяется в части, не затрaгивающей эту ссылку.

Внешний осмотр
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3 Трбовапия к спецпалпстам, осуществJIяющшм поверку

К работе по поверке системы измерения усилий допускаются специалисты:
- соответствующие требованиям документов по качеству юридического лица или

индивидуirльного предпринимателя, проводящего поверку, и допущенные к выполЕевию
поверки;

- ИЗ)лившие ЭКСПЛуатационнуЮ ДОКУItlеНтацию, оПИСаНие типа и настОЯЩ}'Ю метОдику
поверки на СИУ.

4 Метрологшческие п техппческпе требоваяпя к средствдм поверкп

ПРИменяемые при поверке эталовы и/или срдства измерений должны быгь атгестованы
И/ИrПr ПОВеРены и иметь действующие свидетельства об атгестации и/или свидетельства о
поверке.

ВСпомогательное оборулование должно быть исправпьтм и обеспечивать безопасное
выполнение поверки.

Таблица 2

.Щопускается применение анilлогичньIх средств поверки, приведенных в таблице 2 и
обеспечиваюЩих определенИе мецологичеСких харiжтериСтик поверяемого СИ с тебуемоЙ
точностью, а также не уступalющих по своим техническим и метологическим характеристикal,t{
средствzrм поверки, указанным в таблице 2.

5 Требоваппя (условшя) по обеспечепrrю безопаспости проведения поверкп

при проведении поверки соблюдают тебования безопасности, указанные в
экспJryатационной документации на Сиу, а тaжже на используемое средства поверки и
вспомогательное оборудование.

]

Операчии
поверки,
требуюпlие
применение
средств поверки

Мегрологические и технические трбования к
средствilJ\{ поверки, пеобходлмые дJя
проведения поверки

Перчень рекомендуемых
средств поверки

Требования
условиям
проведения
поверки

к Средства измерений температуры окрlтсающей
среды в ди:шазоне от 0 до +50 "С, пределы
допускаемоЙ погрешности +0,5 ОС;

Срдства измерений относительной влФкности
воздуха в диапазоне от l0 до 95 % прлелы
допускаемой погрешности *3 7о

Прибор комбинированный
Testo-{O8-H1, рег. Nч
53505_1з

Определение
метологических
характеристик
средства
измерений

ср"дсr"а измерний температ}ты окружающей
среды в диiшазоне от 0 до +50 ОС, пределы
допускаемой погрешности *0,5 ОС;

Средства измерений относительной влiDкности
воздуха в диlшазоне от l0 до 95 О% пределы
допускаемой погрешности +3 9/о

Прибор комбинированный
Testo-{O8-H1, рег. Nч
53505_13

Рабочий эт:tлоЕ единицы массы 3-го разряда по
прикд}у Росстандарта от 04.07.2022
J'lЪlб22, в диапазоне измерений от 1 г - 500 г

Гири общего пilзначения
3-го класса Г-3 (1 г -500 г).
рег. }Ф lб032-97
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б Впешнпй осмотр СИ
При внешнем осмотре должно бьпь установлено соответствие C}rY следующим

требованилr.r:
. нмичие знzка угверждения типа в месте, указанном в описании типа;
. отсутствие видимых повреждений;
о наличие и сохранность всех надписей маркировки.
Результаты внешнего осмотра признalют положительными, если внешний вид

соответствует тебованиям, приведенным выше.

7 Подготовка к поверке и опробованше СИ
7.1 СИ подготовить к работе в соответствии с руководством по эксплуатации (далее - РЭ):
- включить СИ в сеть и прогреть в течение 30 минlт;
7.2 Опробование
Проверить работоспособность оргчlнов управлениJI и отобрzDкения результатов.

8 Проверка программпого обеспечепия СИ
Проверку соответствиJl прогрal}{много обеспечения (ПО) произвести п}тём

идентификации метрологически значимоЙ части встроенЕого ПО и данньD( отображаемых на
экране РМТ 59 при загрузке и при входе в <Главное меню>.

Номера версий ПО должны удовлетворять требованиям таблицы 3
Таблица 3

Идентификационные данные Значение

Нмменование прогрtlммного обеспечения ПО KPMT_config>

Идентификационное наименование ПО, Vеr.4.9.0006(*)

Номер версии (идентификационньй номер) ПО, 9.0006(*)

Примечание: (*) и более поздние версии

Если идентификационные данные не удовлетворяют дмным приведённьпll в таблице 3,
поверка прекращается, а результаты поверки считаются отицательными.

9 Определепие метрологпческпх характеристик СИ

9.1 Проверка предеJtд измерения усилия
9.1.1 Привязать нитку ГОСТ 6309-93, к прицелу.
9.1.2 Привязать к нити гири суммарной массой, соответствующей нмбольшему

значению д{zшазона измерений.
9.1.3 Перебросить нить с гирями через тарировочное устройство таким образом, чтобы

нить не касarлась буртиков колеса и бьша направлена перпеЕдикуJIярно оси коромысла
Показания измерительного прибора СИУ должны соответствовать характеристике

Uреt-f(Fкал) с точностью, не превышalющей величину значений:
. приведённой погрешности измерений сvIу + 2,5 о/o дlя диапазона измерений

от 0 до 200 гс;
. приведённой погрешIrости измерений сиУ + 2,0 7о для диапазона измерений

от 0 до 400 гс;
. приведённой погрешности измерений Сиу + 1,2 о% для диапазона измерений

от 0 до 700 гс;
. приведённой погрешЕости измеревий сИу + |,2 о/о дjtя диапазона измерений

от 0 до 800 гс.
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В слуrае откпоЕеЕия на величиЕу, превышающую погрешЕость измерений, поверка
прекрацается и производится ремонт СИУ.

9.2 Поверка весовой граryировочпой херактерпстпкп
9.2.1 Исследуемм градlтrровотr:ш характеристика проверяется в точкzlх:
. 20,50,70, l00, l20, l50, 170,200 гс для длапазона измерений от 0 до 200 гс;
. 50, 100, 150, 200,250, 300,350,400 гс дlя диаrrазона измереЕий от 0 до 400 гс;
о 100,200, 300,400, 500, 600, 700 гс дJIя диапазона измерений от 0 до 700 гс;
r 100, 200, 300, 400, 500, 600, 700, 800 гс дtя ди.шазона измерений от 0 до 800 гс,
Значение сиrш, действ}.rощей на СИУ для каждой точки характеристики. задаётся гирями

весом, эквивzlлентным значению силы для выбршrной точсr характеристики.
9.2.2 Вшпо.п.lте измерrrтельный прибор СИУ, уст.lновите нуль СИУ. Зафиксируйте ноль

сиу.
9.2.3 Нагррите СИУ минима,тьной пагрркой требуемого измеряемого диапазона (20 гс

для диапазона измерений от 0 до 200 гс; 50 гс д.тlя диiшазона измереrтий от 0 до 400 гс; 100 гс дlя
диlшазона измерений от 0 до 700 гс; l00 гс для дrzшазона измерений от 0 до 800 гс). Вьцерклте
нагрркение до достижения установившегося значения показшrий регистрир),ющего прибора
СИУ. Зафиксируйте эти пок }zlния.

9.2.4 По методике пунrга 9.2.3 проверить исследуемую характеристику в каlкдой из

остalвшихся точек диапазона измерений при увеличении нагрузки.
9.2.5 В соответствии с п.п. 9.2.3...9.2.4 поверить весов},ю характеристику при

уменьшении нагрузки от значения предела до Еуля.
9.2.6 Значения абсоrпотной погрешности для кащдой точки харirктеристики

опредеJIяют, как разности между покar:iанияrли Сиу и расчетным значением силы в

зitвисимости от приложенного значения заданной массы груза и ускорения свободяого

падеЕия в месте установки СИУ.
Расчётное значение сиJш опредеJIяется по формуле:

F=mхg,
где F - сила, Н; 1Н = 101,971б гс
m - масса rири, кг 

1
g = 9,8066 - ускорение свободного падения, йс-
приведённая погрешность рассчитывается как, отношение абсошотной погрешности

к велиIмне максимaIJъного значениJI поверяемого ди:шазояа измерений (предеrry измерений).

10 Полrверzrцеппе соответgrвия СИ метрологическим требоваппям

1 0. 1 Прочелуры обработки результатов измерений

Для цiлей и 
-удобства 

пользов.lния настоящей МП, процедуры обработки резуJIьтатов

измерений устalновленЫ и приведены непосредствеЕно для каждой процедуры определения

метрологических характеристик СИ в разделе 9,

1о.2 оцецка соответствия ме.тролоrических характеристик СИ устzlновленЕым

требованиям
10.2.1 оценка соответствия СИ метрологическим требованшпv, устalновленяьш при

}тверждении типа.
ПриоЦенкесоотВетствияСИметрологическимтребовiшиям'УстаноВленнымпри

}тверждеЕии типа следует руководствоваться следующими критериями:

а)соответствие'чр*про"оо"онадгrисейикомплектностиСИтребованиямописаЕиJl
типа и экспJryатационной докуtrtеЕтшIии;

б)идентификачиоЕныеданныепрогра]t{многообеспечениясоответстВУюттребовшrиям,

установлеЕным при утверхtдеЕии типа и приведенным в экспIryатациояной док}ментшlии;
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в) погрешпость СИ, установленнiц по результатаN.r поверки, не превышает
соответствующих пределов допускаемой погрешЕости, установленЕьD( для поверяемого СИ и
приведенньD( ниже:

t2,5 Уо от 200 гс дIя диzшiвона измерений от 0 до 200 гс;
t 2,0 % от 400 гс дJuI диапазона измерений от 0 до 400 гс;
+ 1,2Yо от 700 гс для диапазона измерений от 0 до 700 гс;
+ 1,2Yо от 800 гс для диапа}она измерений от 0 до 800 гс
.Щопускается проведение поверки в отдельЕьD( диапазон:lх измерения.

11 Оформление результдтов поверки

11.1 Результаты измерений, полrlенные при поверке, заносятся в протокол
произвольной формы.

11.2 Сведения о результатах поверки передаются в Федеральньй информационньй фонд
по обеспеченпю единства измерений.

l 1.3 Свидетельство о поверке (при положительньD( результатах поверки) или извещеЕие
о непригодности к примеяению (при отрицательных результатах поверки) мог}т вьц.шаться по
ПИСЬМепному зlU{влению владельца СИ и-гпл лица, представившего его на поверку. Свидетельство
о поверке или извещение о непригодности к применепию оформляются в соответствии с
деЙствующими нормативно-правовьIми актalI\.lи.

Начальник лаборатории К. В. Гуськов
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