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1 0бщие полоrtевпя

1 .1 Настояпlм мето,щка поверки распрстраЕяется па мflпины ЕастоJIьЕые испытатеJIь-
Еые универсаJIьные НИМ (далее - маuп,tны), изгоrовлеппые ООО <Эта.llоп-Профит), испоJIьзуе-
мые в качестве рабоwо< средств измерений, п устаЕавJIивает меIо,ФI rr( первичrой и период{че-
ской поверок.

1.2 Прослеживаемость црв поверке машип обеспетIивается в соответствии с:

- Государствевной повqючвой схемой дrя средств пзмереншi сиJш, утверждешой при-
казом Федера.lьного агеятства по текшческому регуJшровiшшо и метрологии от 22 окгября
2019 г. Ns 2498, к Государствешому первиsfiому эfirлоIrу ед{яицы сшш ГЭТ32-2011l

- Государствеlшой поверо.пrой схемой дrя средств измерепrпt дIины в длtшазоЕе от
1,10-9 до 100 м и дпш воJIн в ,щапазоне от 0,2 до 50 мкм, утвержленпой прrл<азом Федераьною
агеЕтства по TexHи.IecKoMy реryJшрованию и метроломи от 29 декабря 20l8 г. Ns 2840., к Госу-
дарствеЕЕому первшшому эталоЕу е,щпшtы дJпrны - метра ГЭТ2-202l .

1.3 В методшсе поверки реаrшзуотся меmдд прямьп< измеренrй.

1.4 В резуштате поверки доJDюIы быть подгверждепы сле,ryющ{е метологиtIесIс{е ха-

р!жтеристики, приведепные в Таб:шlах 1 и 2.

Таблица 1 - еские

от 0,5 до 5000

Табrп.rца 2 - гические

*Минш,,rально и мzlксимzlJlьЕо возмо)шlые зЕачения. Значепия д,lапазоIlов задаЕия ли-

пейной скорости перемещеЕия подвшrой траверсы указапы в иЕд,Iвид/llJБЕьD( пllспортФ( Еа

маIIIиЕы
2

исполпеrше
машин

наибоrьшй
предел изме_

реlшй силы
(параметр Х),

кн

,Щиапазон измеренпй си.тш (параметр В), Н Пределы
догryскаемой

относитепьной
погрешЕости

измерений силы, Ой

с о.шIим датIIиком
сиJIы

с двумя датIика rи
сиJIы

0,1 от 1до 100 от 0,01 до l00

+0,5 +1

от 2 до 200 от 0,02 до 200

0,5 от 5 до 500 от 0,05 до 500

1 от 0,1 до 1000

2 от 20 до 2000 от 0,2 до 2000

5 от 50 до 5000

Нмменовдrие хараюеристики

+0 п 1
Пределы доrryскаемой абсо;пmцой погрешности измерепий
перемещениЙ подижноЙ траверсы в длzшазоЕе измерештй от
0 0l до 10 мм вк-lпоч. мм

+0 1
Пределы доrryскаемой относитеlьной погрешности измерепий
перемещеrшЙ по,щижноЙ трzверсы в длапазоЕе пзмерепий св.

10 %

от 0,01 до 2000*,Щиапазон задzlния сtсорстей перемещеншi подвпжноli
мймин

+0,001 мм/мин (+0,1 %)
**Предеlш доrrускаемой абсо.rпотпой (относи:геrьной

погрешности поддерж:lния сIФрости перемещеЕпя подвиrшой
)

0,2

от 10 до 1000

ним
х.Y.А.в

Значение

тDllверсы



* *Принимается нмбольшее из значепий

2 Перечепь операцпй поверкп средства пзмереппй

2.1 При провелении поверки машиЕы доJDrшы быь вьпrо.шrены операции, указаЕFне в
Таб:шlе 3.

Таблtца 3 - Операщи поверlсr

2.2 Есtпt при проведеЕии той иrш шlой операции поверки поJIучен оцrицательпьй ре-

зуJIьтат, да.lьнейшую поверку прекряцalют, а м:шIш{у признают Ее проше,щIей поверку.

2.3 На основании письмеЕного з:цвления владеJIьца средства измереrп,rй допускается
проведеЕие поверки qтдеJънъD( измеритеJIьЕьD( каЕалов (измерений сиJIы иJп{ измерений пере-

мещепй по,щижпой траверсы) по сокращеЕному коJмчеству ЕЗ}r!еРЯеМЬD( веJIиIIиII и дlапазо-
нов измерений. СоотВетствующая зlшись доJDкЕа быть сделшrа и передапа в Федераrьньй ин-

формшщонныЙ фонд по обеспеченшо е.щства измереrтий.

3 Требоваппя к усповпям проведеппя поверкп

При поверке машиЕ доJDкны вьшоJIIIяться следующле усJIовия:

- TelmepaTypa окружаIощей сре,щI от тrrпос 15 ОС до пшос 25 ОС;

- относIIтеJIьная влФкпостЬ воздва от 45 Yо ДО 80 О/о;

- атмосфервое давлеЕие от 96 до l04 кIIа;

- Еzшрякение питающей сsти от 207 до 253 В;
- частота пит.tюцей сgти от 49 до 51 Гц.

з

обязате.lьность выпоJIнения
операций при:

Номер rryнкга меrо-
длки поверки, в со-
ответствии с кото-

РЫМ ВЬШОJIIIЯеТСЯ

операция поверки
первrrчrой

поверке
перио.щческой

поверке

Внеппrий осмотр срдства измереппй Да Ща 7

По.щоmвка к поверке и опробовапие
средства измеренлй ,Ща ,Ща 8

Проверка програI,1мног0 обеспечения
средства измерений ,Ща Да 9

Определение мЕгрологическrх ха-

рalктеристик и полгверждение соот-
ветствия средства измерепrй метро-
логическим требованиям

10

Определение опtоситеlьной погреш-
ности измереrпай ситьт .Ща Ща 1 0 1

Определеrrие погрешности измере-
ний перемещенлп:i по,щижной тра-
версы

!а 10.2

Определепие погрепшости поддер-

жtlния скорости перемещения по-

.щилшой траверсы
,Ща Ща l0.3

Наименование операции поверки

,Ща



4 Требоваппя к спецЕаJrпстам, осуществляющtlм поверrqу

К проведепrло поверки доrryсмются лица, аттестовarнлчые в качестве поверителей в

устаповлеЕном порядке и изуIIивIIше эксплуатациоЕЕые документы на м пшrу.

5 Мегрологпческпе п техппческпе требоваппя к средствдм поверкп

Метрологические и те)с {tIеские требовапия к средствам поверIс,I, которые примеЕяют-
ся дш поверки машин приведеЕы в Табlмце 4.

Таблица 4 - огиtIеские и технические к
Перчень рекомеЕдуемь,D(

средйв поверIй
Метlrоломческие и техяпческие требоваrтия к
средствам поверки, цеобходшrлые дrя проведе-

ния поверIс,I

Операщrи по-
верrш, требу-
юпцrе при-

меЕение
средств по-

J21

Средства измереций относительной влажности
воздуха в длzrпазоне от 10 % до 90 % с абсо-
JIютнои

Средства измереrшй температуры окружzлю-

щей среды от пJIюс l0 ОС до пrпос 60 ОС с аб-
остью не более *1 ОС

СОJIЮТНОИ ПО

Термогшрометр ИВАбН-Д
рг. Nч ,16,13,{-11

90до 110 Iг+0,3 dъ
Срлсгва шмереIпп1 напрDкения переменног0 ю-
ка в д.rшrазоне суг 40

Муштшuетр tшфровой
АРРА-503, рег. Nч 492б-|2

Срдсrmшмереffiчасruгы от40 до 4{Ю Гц IГ
Гц

KoHTporb
условий
поверки (при
подIотовке к
поверке и
опробовшrии
средства изме-

рекий)

Рабоч.tе эт:lлоны 2-го разряда по ГПС дlя
средств измереlшй силы, утвержденной прпка-
зом Федера-lьного aгеЕтства по TexEиtIecKoMy

реryляровдшю и мец)ологии от 22 окгября
2019 г. Jt 2498, в длапазоне измеренId от 0,0l
до5кН

,Щипамометры электроЕЕые
DK, рег. Nл 38379-08;
,Щинаtuометры электронные
переносные АII!/1,
рег. Ne 50803-12;
.I[инамометры элекrронные
переносные AlIf[,

. N9 49465-12
Гири K;raccoB то.пrоqги El,
Ez, Fr, Fu и Ml, рег. м 3бOб8-
07

Рабочие эталоЕы 4-го разряла по ГПС дlя
средств измереrпrй массы, утвержденвой
прикtr}ом Федерального alгеЕтства по техншIе-

скому реryJп{ров:tпию и метрологии от 04

пюtlя 2022 г. J',l! 1622, в дIiшff}оне измерений
отlOмгдо5кг

Определеrп.rе
относительной
погрешности
измерений си-
лы

Меры длины концевые плос-
копараJшельные. Набор Nч 3,

рег. Nч 74059-19;
Меры дливы концевые плос-
r.опар:IJшеJIьIIые. Набор Nе 9,

рег. JФ 21163-06

Рабочие эталоны 3-го разряла по ГПС дtя
средств измерепий дп,rны в .щапазоне от 1, 10-9

до l00 м и дмн BoJIIt в дiапазоне от 0,2 до 50

мкм, утверждеппой приказом Федера:ьвого
агеЕгства по TexHиIIecKoMy реryJIирванию и
метрологии от 29 декабря 2018 г. Ns 2840., в

от0 до 1000 ммдиaшазоне

Определеrше
погрепшости
измерний
перемещевий
подrоrспой
таверсы

4

i

не более *3 О/о;

400 в,Iг+2 %



Работтй эт:шон единицы дllины по локапьной
поверочпой схеме Ns ЛПС 02567308 -15/10-23
в диtшtвоЕе измерений от 0 до l мм, КТ 0

Штатив магнитпый для измеритеJIьIIьD( голо-
вок с ценой деления 0,00l мм

штапв магlптгш,п1 по Гост
l0|л-70

Определеrше
поц)епшости
поддержания

скорости пере-

мещеЕия по-

движrтой тра-

версы

Рабо.пrе этaлоЕы 3-го разряда по ГПС щя
средстъ измерений дп.rны в д.rапазоне от l, 10-9

до 100 м и диЕ воJIн в длапа:lоне от 0,2 до 50
мкм, утвержденной приказом Федерального
агеЕтства по техяическому реryJпrровzlЕию и
мец)ологии от 29 декабря 2018 г. Ns 2840, в

диtшазоЕе изм от 0,5 до 1000 мм
Рабошй этмон е.щlllицы дIикы по лока,ъной
поверочной схеме Jф ЛПС 025б7308-15110,2З

Индикатор многооборотньй
с ценой деленшI 0,001 мм 1

Секундомер мехшrический
СОtIпр-2а-3-000,

от0 кт0 миг ,Jф 1220-911

Средство измерепий времени в дlzшазоЕе из-
мерпий от 0 до б0 мин, КТ3

. NрDЗ1-72
Штатив магяrrтrrый дJIя измерительньD( голо-
вок с ценой деления 0,001 мм

штагrв мапптпъй по Гост
l0197_70

Примечпrие _ ,ЩоIryскается испоJIьзовать при поверке д)угие увержденные и аттестованные

этllлоны едшиц веJIrчин, средства измерений угвержлешпого типа и повереfiные, удовлетворя-
ющие метрологическим ымв

6 Требоваппя ýс.ловпя) по обеспечепию безопасвостп проведеппя поверкп

6.1 При цроведении поверки доJDкlы собrподаться трбовзния безопасности при прове-

деЕии электриrIеских испытаний и измерений согласно гост 12.3.019-80 (сСБТ, Испытмия и

измереЕия элекгрические. Общие требоваrшя безопасности>, <правила по охраЕе труда при

экспJIуатации электроуст:lновок), указаЕия экспJryатаIц,IоЕЕьJх документов Еа поверяемую ма-

шrЕу.

б.2 К поверке доIryскаются Jмца, прошедпие инструкmж пс техЕике безопасности при

работе на элекгроустalновкtж.

7 Впешппй осмотр средства пзмереппй

7.1 При проведении вIlепшего осмота доJDкно бьпь установлено:
- мдпиuа доJDкна иметь маркировку с указанием типц мо.щrфикшии, ЕммеЕовани,I

изготовитеJIя'заводскогоЕомерцзн.lкаУтВерждеЕиJIтипа'годаикварталавыпУска;
- машица доJDкна иметь комплектность в соответствии с раздепом 5 <.(Машны нzютоJIь-

ные испытатеJIьные },ниверсаJIьЕые ним. Паспорт и руководство по эксIUIуатации>.

- мапйна доJDкна вк.пючаться в элекгршIескуIо csTb, имеющую коктур заземлеЕIбI;

- токопроводmц{е кабели не доJDкны иметъ мехtulшческих повреждепrй электроизоrrя-

щrи;
- мапшна не доJDкна иметь мехaшlт.Iескrх поврФкдений, влияющ{х на её работу, а таюке

дефекгов лакокрасоIIньD( покрыттй и следов коррозип.

7.2 Результат поверки по даЕЕому rryнкту настоящей мgгодпкп поверки сIмт.lют поло_

]йо,lтеJъЕым, ecJm выпоJIняются все устаIlовленЕые тр€боваЕиJI,

a

Инд.rкатор мЕогооборотЕый
с ценой деления 0,001 мм 1

МИГ, рег. Ns 1220-91

Меры д-тплrы концевые плос-
копараJшеJIьпые. Набор Nч 3,

рег. J,{Ъ 74059-19;
Меры дп.lны концевые плос-
копараJшеJIьIIые, Набор Nе 9,

рег. Nэ 21163-0б

в длапазоне измерений

5



8 Подготовка к поверке п опробовавпе средствr шзмереппй

8.1 Перел цроведением поверки доJDкIIы бьrь вьшолrены следrюпше по.щотовЕтеJIь-
пые работы:

- средства поверки доJDкпы быгь вьцержаны в помещении для поверки не менее 2 ча-
сов;

- пер€д поверкой машпrа и динамометры доJDIfiы Еiжодцться во вкJ]ючеЕяом состоя-
пии не меЕее 30 мшrут;

- перед црведением поверки доJDкЕы бьrь въшолнены по,щотовитеJъпые работы в со-
ответствии с п. 9 и п. 10 докумепта кМаrш.rны ЕастоJIьные испытательЕые универсаJьные
НИМ. Паспорr и руководство по эксIuIуатации).

8.2 При опробовапии доJDкно бьrть установлено:
- обеспечеrтие режпмов работы мдпины и отображения результатов измеренпй;
- обеспечение вагружаюпцrм устройством равномерЕого без рывков приложеЕия сиJIы;

- обеспечеппе автомати.Iеского останова привода мапины в MoMeIrT ре}рушепия образ-
ца.

8.3 Результат поверки по данному гryЕкту настоящей методтки поверки сtlитают поло-
)шттеJБным, есJIи выпоJIIIяются все устаЕовлешrые,гребования.

9 Проверка процаммпого обеспеченпя средства пзмереппй
Проверка прогрiltrrмного обеспечения (далее - ПО) осуществляется при включении ма-

шпы. При этом на длсплее rryJБта оператора иJIи персоIlaIJIыlого компьютера (ПК) иш поубу-
ка пеобход,rмо выбрать вкпа.щу <О программе>, где отображаются идентифIжаIщонЕое Ila-
имеЕоваЕие, помер версии, rифровой идеrггификатор ПО и а.тгорптм вычислеIIиJI цифровою
идентификатора ПО.

Идеrrпафш<шшонные даппые ПО приведены в Таблице 5.

Таблица 5 - икшIиоЕные ые По

Резуrьтат поверки по данномУ пуцкry Irасюящей мЕто,цики поверки сIштают положи-

теJъным, еспr идеrггификационные данные ПО соответствуют значециям, указд{ным в

Таблице 5.

10 Опреде;lевпе метрологпческпх характерпстпк п подтверrrцеппе соответствпя
средства пзмереппй метрологпческим требоваппям

10.1 Опреде.гIевпе отЕосптепьЕой погрешпостп пзмеревпй сшлы
1 0. 1. 1 Определение относитеJIЬной погрешrоСти показшrlй системы силоизмерения вы-

поJIIIитъ срaлвIlением этrоr показшrий с покtц}zлниями ,щfill {омЕцов элекгроIfilых 2-го разряла
(tг +0,12 О/о Д;rЯ МаППrц с параметром <Д>> равттым 0,5 и ПГ +0,24 Уо дЛя мапшн с параметром

кА> равным l) иlпlu эталонньD( гирь.

Значение

ProflTИдектификаIц.rоrшое нмменовшrие ПО

Номер версии (идептификшц.rошъй помер) ПО

0Y1283BcЩифровой идентификагор ПО

CRC16А.тгоритм вьr.Iисления Iцфровою
r,rдентификаюра программЕою обеспечения

6

Идеlrгификационные даЕЕые (признаrс.r)

1.0.0.1 и выtле



При этом зЕачение спJIы в ньютонаq воспроизвод,Iмой массой гцрь, вьFIисJIитъ по фор-
муле l:

F=n,g, (l)
где: m - масса rирь, кг;
g - местIIое ускореrше свободrого падения, l"t/c2.

l0.1.2 !оrпсяо быь произведено ряд нагружеruй, содержащх не меЕее восьми ступе-
ЕеЙ ЕаIрухения дUr каr(дого длапазона измереIпrЙ сиJБI, причем ступеЕи доJDкны быь распре-
делеЕы по всему дrап }ону измеревtd равЕомерно. Так не менее пяп,r сryпеней Еiгр)DкеIrия че_

рез равные промеж)rпси меж4r 20 Ой и l00 % от пмбоJIьшего цредела измерений (дацее _ НПИ).
При определеппи сиJIы в дiапatзоЕе HIDKе 20 Yо от НПИ доrплоrо быгь сделшrо не меЕее трех из-
мерений, выбраппьrх из ряда l0 %; 5 Yо; | % HrIИ, вкrпочая нrоIол-rй предел измерепий. Прп
определении сиJIы в ,щапазоЕе ниже l % от НПИ доJDкЕо быть сделано не менее тех измере-
пrтй от нижнего предела измерешй до l % lilМ.

10.1.3 Прп пзмереЕии сиJIы в длапазоне измеренIй нес(оJБкими дlнal},fометра}lи нм-
бошш,rй предел измереr*rй .щЕallr{ометр4 когорьй испоJIьзуется для измерения сиJIы в ЕачаJIь-
Еом учalстке д{апазона измерешй, доrпкеп бьггь пе меЕее минимаJIьного ддlшазона измерепrтй
д,Iнllмометра., которьrй испоJIьзуется для измереIrия спJIы ва следующем участке диiшазоЕа из-
мерений.

l0.1.4 Перед каждой серией измереЕIлi показаIIиJI капала силоизмерения доrпшы обну-
ляться.

10.1.5 ОпрелелеЕие отЕоситеJIьной погреппrости Е}мереIrий сиJIы в режиме растлкения
иJIи сжатия. Перед проведепием пзмереrшй,вьшоJIнить следrюще действия:

- сЕять с м пиЕы захвllты;
- уст:rновить па шт:шги для креIшения захватов необхо,щмые приспособления: тяги иJIи

опорные стоJIы;
- уст:lновить дrнамомФр дIя выбршrного дrаrrазона измерений силы;
- пzгрузить .щrнамометр силой, равной значению НIIИ д.tнамометра пги макспмапьной

силоЙ, создаваемоЙ мапшноЙ, ecJm последlяя меЕьше НПИ длнill,{ометра', три раза;
- произвести обЕуление системы силоизмереЕия.
Если при измерении сt{JIы в дл:ш }оне измерений испоJьзуют несколько д,lпalмометов,

т0 данЕуIо процедуру призвести дш каждого д{нtll\{ометра-
Произвести ряд ЕагружеI й в соотвfiвие с п. 1 0. 1.2.
На каждой ступепи ЕагружеЕия произвести отсчет зЕачеrrllй силы по дrсплею IIуJIьта

оператора и.JIи персонаJIьного компьютера (tК) иш ноубука при доспrкении значения сиJIы

(Рн - действительное значение силы, tI) в поверяемоЙ точке по показ:lЕиям этalлонного дtнаItlо-
метра.

Указанные операции провести три раз4 собJIюдzля временной иЕтервал не менее трех
шпrут межд/ последовательЕыми рядами нагружений.

10.1.6 ОпределеЕие относитеJIьной погрешrости измерений сиJIы в дiaлпазоне до 50 Н
производ,rтся пугем установки эталонньD( гирь на подвес мaшIины (в режпме растлкения) и.ш
Еа опорный стол маIIIиЕы (в pxc.rMe сжатия). .Щиапазоны поверки выбираются соглzюно п.

10.1 .2 с учегом номинала гирь, имеющихся в яаJIиtши.
Нагрузrь систему салоизмеренпя маIшны до НПИ три раза. Перед каж,щш't Еагруже-

нием цроизводrтся обпулеппе системы силоизмереЕшI машины.
Вьшолнить измереЕиrI в сле,ryющей последоватеJIьностп:
- нагрузЕть силоизмеритеJIьнyIо систему мllIIшЕы IryTeM поочередной установкп гирь,

суммарное значеЕие восцроизводтмой сиrы KoTopbD( соответствует IIоверяемой тошсе;

- на каждой ступеЕи нагружеЕия цроизвести отсчет по lйэплею IIyJbTa оператора или
персонаJIьЕого компьютера (IIК) или ноубука при достюкении значеIlия силы (Рн _ действи-

,|



TeJIьEoe зпачение силы, Н) в поверяемой точке соответствующей силе, воспрк}вощмой эта-

лонными гирями;
- указанные действЕя проделать дIя всех точек выбрашого диапазона к}мерений.
Указшrные операщш првести ти разq собrподая врменной пнтервiлп не менее тех

миЕут меr(д/ последоватеJьIlыми рядами нагружений.
10.1.7 ОтноситеJБII},ю погрешЕость измернd сI Iы при измеренЕп( в perrolмlж растя-

жешя/сжатпя выIIисJIить по формуле 2.

р-р..6= л.100 , (2)
рн

где: d - относrтельнzrя погрешность измерекd сrrпы, О/о;

Р - среднее из трех резуJIьтатов измерений си-тш в поверяемой точ:е, Н;
Рн - деЙсгвIrтельное зЕачеЕие силы, Н.

Поrryченные значения относительной погрешности измерений сиJIы не доJDкны превы-

шать значеппй, указдrньп< в Таблице 1.

10.2 Опредегrеппе погрешпостr пзмереппй перемещеппй подввrкпоfi траверсы

10.2.1 Опрделение абсоrпотной погрешности измерешй перемещенrfr по.tЕижноЙ тра-

версы в ддап.lзоне от 0,0l до 10 мм вкrпочитеrьно производtrть в точкllх 0,0l; 0,1; l; 5 и l0 шrr,

В ,щапазоне измерпий свьшrе 10 мм производlть в 5 токах, равномерно расположепньD( по

дrапазоЕу пермещевий.
10.2.2 Измерrия в щапазоне значепd m 0,0l ло l мм производrть с помощю индi-

катора многооборотЕого с ценой деления 0,001 мм 1 МИГ (далее rндш(атор),
Перд првелением измерний необхо,щrмо вьшIоJIнитъ следrющее:
- вывести подижЕую траверсу в ср€,щее положение;
- установитъ па колоцне машиЕы штатив магнитIlьй с индткаторм перпендд(улярЕо

поверхяости по.щижпой таверсы тalким образом, чгобы наконечник измеритеJьного стержЕя

шIдп(атора оппрzrлся на юрец опр:lвкп креплепия зlцвата подвIокrой траверсы;
- выставить показаЕия инщкатора ва <0>;

- задатъ на мzшпине зЕачение перемещения таверсы до определенной точ<rr;

- после остаЕовки ,щюкения таверсы при достюкении прверяемой точсr (0,0l; 0,1;

l мм) по показашtям яа.щqшее IIуJIьта оператора иJIи персоЕ:tJIьного компьютера (fК) шш но-

убука и rлrдлкатора опредеJIитъ абсоrпотrrуо поцреIIIЕость перемещения в данной точке.

Операцrло произвести для каждой то,псл о.щп раз.
10.2.3 Измерепия свьше l мм производIть с помощю ин.щrкатора и мер длины конце-

BbD( IшоскопараJшеJIьIIьD( в следrющем порядке:
- вывести по.щижЕуIо Tpulвepcy в средIее положение;
- установпть на колонне мzшIпны штатив мilгпитньй с инщкаторм перпеIцикулярЕо

поверхЕостИ подвижяой траверсЫ Tarc.rM образоМ, чгобЫ наконечник измеритеJIьного cTepжIUI

шrдпсaтора опирался па торец оправки креIшения зiDtвата подвIDкпой траверсы и большая

стреJIка шrшкатора яФ(одrлась на <0> большой пIкаJIы, а малая - на зпаченип <<0,5> малой шка-

лы;
- задать на мап яе звачение перемещения траверы до определеннои точки;
-послеостilповки,ЩюкеяиятраверсыпоместитьмежД/торцомоправкикреплеIlияза-

хвата подвижной траверсы и наконеIшиком иЕдIкатора меру дшны кошIевую значеЕием, соот-

ветствующм задаЕЕому перемещеЕпю.
по показапиям Еа дцсIшее пуJьта операmра шш персонаJtъного компьютера @к) и.rш

ноубука и индикатора определrтъ абсоrпотпую иJш o1цocltTeJlb11ylo погрепшость перемещения

в задаппой точке.
Операrцrю призвестR дJIя каждой точс,r о.щп раз.
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10.2.4 АбсоrпошIytо погрепrность измерешrй перемещений по,щижпой таверсы в про-
веряемъD( mчкж до l0 MIrr вкrпо.плтеJIьпо опредеJIить по фрмуле 3:

lL = Li- L"i, (3)

где lL - i-oe значение абсоJпожой погрешностп измереЕпя перемещения подвижной тршерсы,
мм;

Zi - i-oe значение перемещения подрюкной тtверсы по измеритеJIю перемещений, мм;

ti - i-oe действЕтепьное зпаченЕе персмещеIrЕя по.щюrсной траверсы, мм;

10.2.5 ОгпосrгешЕую погрешяость измqюний пермещений по,щrжной таверсы в

проверяемъD( точкlж свыше l0 шr опрде.тшть по формуле 4:

L.-L .

6,=-#.100 , (4)
Lэi

где di - i-oe зЕачение оттlосительной погрешности измереЕия перемещеЕия подвижяой траверсы,

Yо;

Zi - i-oe значение перемещения подрижной трzлверсы по измергтеJIю перемещеЕий, мм;

.L,i - i-oe действtfгеJIьное значеЕие перемещениjI по.щюкной траверсы, мм.
Полученпые значениJI погрепшости измерпий перемещения подвIDIGой т:версы не

доJDIспы превышать значеrтlй, указанrпп< в Табrшце 2.

10.3 ОпрелшеЕпе погреtпЕостп поддерrкдsпя скоростп перемещеЕпя подвпжцой
трдверсы

10.3.1 Опрлелеяие погрешЕости поддержllния скорсм перемещения подвюкной та-
версы произво,щrть Ее мевее чем в пяти точкlDь равЕомерЕо расположевяБ,D( по д{апазоку зада-

ния рабоптх скоростей перемещениJI подвиrтmой цаверсы, вкпючая миЕим:lJьное и максимаJIь-

ное значеЕI-1rl з4даЕия скорости.
10.3.2 Призвести о.щократное измерение времени и щюйдешого по,прlокной травер-

сой расстояпия дш каждого выбрапного значения скорости, для этого веобходrмо:
- вывести по.щи)йffiую цаверсу в средrее положеЕие]
- д.ля измерения скорсгей от 0,0l до l ш.r/мин вюIютIrтеJIьпо устarновпть на колонне

маIIIиЕы пrrатив магвитшпi с индикаторм перпендикулярно поверхности по,щия(1lой траверсы

таким образом, чтобы ЕlконеIIЕик измерительIlого стержня шIд-rкатOра опирarлся на торец

оправки KpeImeHIrI за<вата по.щилсrой траверсы;
- выст!lвпть покшtания индlкатора ва <0>;

- обнуrпrть показания отсчетного устройства измеритеJIя перемещенйя подви>юlой тра-

версы ва дrсплее пуJьта оператора иJш персонаJIьIiого компьютера (tК) иrпл поубука;
- задать значение скорости перемещеЕия подвшI(пой траверы па длсплее rryльта опера-

тора иJш персон:lJБного компьютера (ПК) иJи ноутбука;
- првести одrоврменпый здryск секуядомера п привода перемещения подвижной

траверсы]
- по истечению вр€мепи измер€нпя перемещепия поддrоr<ной таверсы о.щовременно

остановить секуЕдомер и привод мlшIйны;
- по показанпям ицдикатора оцредеrпггь пройдеrшое по.щиrrоrой трiверсой расстолше;
- по секундомеру опредеJмть время прохоr(дения по.щи!.лой траверой опредеJIеппого

расстояЕия;
-дляизмеренItяскоростейвъ,шеlшr,r/мивУстаЕовитъЕаколоЕнемацIиныlптативмlг-

Еитный с индикатором перпенщкуJIярно поверхяости по.щижной траверы таким образом, что-

бы наконешпс измеритеJьного стер)IФя индикатора опирался па торец опрzвки креплеIrия за-
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хвата поддIrкtlой таверсы и боJБшая стеJIка иЕ.щатора Еаходtлась па (0) боJьшой цIкаJIы, а
Mamiul - Еа зЕачеIши (0,5D малой ш<а;ш;

- обнуrшть показдIпя отсчетного устройства иa}меритеJIя перемещеЕЕя по.щшrсrой цrа-
версы на дlсплее IryJБTa оператора пJIи персоЕtlJБногo коlrлlьютера (fК) или ноубука;

- задатъ зЕачеЕfiе скорости перемещеЕия подвиrкной траверсы на длсIшее IryJIbTa опера-
тOра иJIи персоп:IJIьного компьютера (fIК) ишr ноубука;

- провести одrовременпьrй заIryск секуЕдомера и привода перемещепия поддижной
траверсы;

- по истечению времепи измерения перемещен[ подвюл<ной тр:веры о.щовременЕо
ocTilнoBЁTb секуЕдомер и цривод машины;

- поместЕть межд/ торцом опрчвки цреIшения захвата по.щшкЕой траверсы и цакоЕеч-
ником иЕд{катора меру дшЕы коЕцевую зЕачением, соответствующим пройденному расстоя-
нию;

- по показ Iиям шIдrкатора оцредеrить пройденное по,Iрю{сlой траверсой расстояние;
- по секундомеру опредеJIить время прохоr(дения по,щижной траверсой определеЕЕого

расстояЕиJI;

10.3.3 Рассцпать действгrепьrrуIо скорость перемещения подвижной таверсы по фор-
муле 5:

,,_ 60.su= "i", (5)

где: И- скорсть перемещения порrлrсrой таверсы, мтr/мин;
S- расстолrие, прйденпое по,щижпой траверсой, мм;

' 
- время прохождения по,щпжной траверсой расстояия S, с.

10.3.4 Абсошотвую погрешЕостъ поддержaшия скорости перемещения по.щrл*сrой тра-

версы /и дI.пя каждоЙ токи вьIIшсJIитъ по формуле 6:
lvi=VMi- Vi , (6)

rде: Z"l _ i-oe значение абсоrпотной погрешности поддержаЕиJI скорсти перемещения по,щиж-

ной траверсы, шr,r/мип;

И- i-oe значенИе дейgгвительНой скоросги перемещения по,Фroкной траверсы, мlr/мин;

bi- Ёая зацаннаJI скорость перемещения подвижпой траверсы, мм/мия.
10.3.5 относrлеrьЕr'то погрешЕость поддержaшия скорости пq)емещения поддижной

траверсы для каждой тошоt выwrсJIfiтъ по формуле 7:

6*=Y"j, 
V',rоо, 

(7)n V,

где: d, - ioe зцачеЕие относительвой погрешности поддерхllпия скорости перемещепия подвиж-

ной траверсы, О/о;

И- Ёое значение действитеrьной скоросги перемещения по,щижпой траверсы, мм/мин;

И,i- Ёая з4данная скорость перемещепIry по,цвиясяой траверсы, мм/мшr,

Поrrrrеrпrые значения погрешности поддержrrния скорости перемещения по,щижной

траверсы не доJDIсIы превышатъ значений, указаJшD( в Табrп,rце 2,

11 Оформлеппе рез5/льтатов поверкп
11.1 Резуrьтаты поверки зzlносятся в протокол поверки (форма протокопа произвоJъ-

ная) и передаются , Фелерапь"ьй шrформаrц.rоннrл1 фоlц по обеспечеrтrдо е,щrства измерений.

11.2 По заявлению владеJIьца средства измерепий иrм JIиц4 представившего его на по_

верку, при положrтеJIьЕьD( резуJIьтатах первичяой (периодпческоr"i) поверlсr выдается свиде-

теJIьство о поверке усгаrrовлеrтпой формы в соответствии с Порядом проведения поверки
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средств пзмереЕий, тебовани.ш{и к знаку поверки и содержанию свидетеJъства о поверке,
угверждёппому приказом Минпрмторга России от 31 шоrи 2020 rода Ns 2510. Зпак поверюr
нttносится на свидетеJIьство о поверке.

l1.3 На осЕовапии отицательньD( резуJъlатов первrwой (периодтческой) поверки
твердомер признаётся несоответств)rющим устаноыIенпым в оппсании типа метрологи.Iеским
трбованияr,r и цепригодшм к примеЕению. По за.влепию владеJIьца средства измерний и;ш
Jшцц цреДстaвившею его на поверку, при отрш{ат€JъIIьD( резуJътатах первшrой (периодтче-
ской) поверки выдается извещение о непригод{ости в соответствии с Порядком прведения по-
верки средств измерппй, цебоваппяrrи к знilку поверки и содержaнию свидетеJъства о по-
верке, утвержлённому приказом Минпромторга России от 3 1 шоля 2020 года Nq 25 10.

Инженер по метрологrпr l категории
ФБУ <Ивановскшi ЦСМ> Е.И. Грушеlжов
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