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l обшrие положения

Настоящая методика поверки распространяется на Датчики силоизмерительные прядевые

ДСИ-П-160 (да.,lее - датчики) п ycT:lHaBJrиK}eT методику первичной и периодической поверки
датчиков.

В результате поверки должны быть подтверждены следующие метологические требов&шя,
приведенные в таблице 1.

Таблица l
Наименование характеристики Значение

,Щиапазон измерений силы, кН от 20 до 160

Прделы допускаемой относительной погршности измерний силы
при температуре от плюс l5 ОС до плюс 35 "С, %

+1

Методика поверки обеспечивает прослеживаемость к государственному первичному этalЛОНУ

единицы силы ГЭТ 32-20ll в соответствии с Государственяой поверочной схемоЙ для средств
измерений силы, }твержденной приказом Федера.пьного aгентстм по техническому регулиров:lнию
и метрологии от 22.10.2019 г. Ns 2498 кОб 1тверждении государственной поверочной схемы для
средств измерений силы>.

Методика поверки реализуется методом прямьш измерений с применеяием разрядньIх
этаJIонов в соответствии с Государственной поверчной схемой для ср€дств измерений силы,

утвержденной приказом Федера.тьного aгентства по техЕическому реryлированию и метрологии от

22.10.2019 г. J,,l! 2498 кОб угвержлеНии государственной поверчной схемы для средств измерений

силыD.
методикой поверки не предусмотрена возможность проведения поверки отдельньгх

измерительныХ кzlнalлоВ и (или) отдельНьD( llBToHoMHbD( блоков из состава средства измерений дrя
меньшегО числа пзмеряеМых величин или на меньшем числе поддиапазонов измерений,

методика поверки разработtша в соответствии с Приказом Министертва прмыuшенвости
и торговли Российской Федерачии от 28.08.2020 М 2907 (об }тверждении порядка установления и

изменения интервiша между поверками средств измерний, порядка установления, отмены методик

поверкИ и вЕесения изМенений В вих, требомнИй к методикам поверки средств измерений>.

2 Перечепь операций поверки средства измереrrпй

При прведении
таблице 2.

поверки доJжны быть выполнены следующие операции. указанные в

Таблица 2 - П оп ии пове

Наименомние операции
поверки

обязательность
выполпения операций

поверки при _
первичной

поверке
периодической

поверке

Да .Ща 7

Подготовка к поверке и
опробование срдства
из\{е

Да Ща 8

Опрделение
метрлогических
характеристик и
подтверждепие соответствия
СИ метрологическим
требомниям

Да !а 9

2

Номер раздела (пункга)
методики поверки, в

соответствии с которым
выполняется операция

поверки

Внешний осмотр



3. 1 ОПеРации по всем пунктам настоящей методики проводят при любом сочетzlнии значений
влияюпцх факторов, соответствуюпIих условиям эксплуатации датчиков, эталонного и
ВСПОМОГаТеЛЬНОГО Оборудования, приведенные в соответствующих эксплуатационньD( документaж.

При проведении поверки не должны бьпь превышены следующие условия эксплуатации:
- темперчпура"С ...... ........ ...................от+15до+35;
- относительнiul влажность воздуха, oZ б0 + 20;

4 Требования к специалистам, осуществляющим поверку
Сотрудники, проводящие поверку, должны иметь высшее или среднее техническое

образование и опьп работы в соответствующей области измерений, должны изl^rить правила работы
с поверяемым средством измерений и обладать соответств},ющей ква"rификацией д'rя работы со
средствами поверки и вспомогательным оборудованием.

5 Метрологическпе и техпические требованпя к средствам поверки

Перечень основных и вспомогательньlх средств поверки приведен в таблице 3.
Таблица 3 - П едств по ки

Операчии
поверки,

требlтощие
применепие

средств поверки

Метрологические и технические требования
к средствам поверки. необходимые для

проведения поверки

Перечень рекомендуемых средств
поверки

Термогигрометры ИВА-6,
рег. JФ 46434-1l;
Машины силовоспроизводящие
МСВ-МГ4: модификаций МСВ-
200/1мг4, мсв-200/1мг4м,
рег. Ns 83529-21;
Усилители измеритеJIьные
многокаЕ:uIьные TSG-S,
рег. Nч 79484-20;

п. 8 Подготовка
к поверке и

опробование
средства

измерений

Средстм измерений темпераryры
окружающей среды в диапitзоне измерний о,

15 до 35 ОС с абсолютной погрешностью не
более 1 ОС;

Средства измерений относительной
влiDкности воздуха в диапазоне от 40 до 80 %
с погрешностью не более 2О%;

Средства измерений силы в диапазоне
измерепий от 20 до 160 кН с относительной
погрешностью, не превышltющей l/3 от
пределов погрешности поверяемого датчика;
Средства измерений электрических сигнчшов
от тензометрических датчиков с диiшазоном
измерений а5 мВ/В с относительной
погрешностью, не превышtlющей 1/3 от
пределов погрешности поверяемого датчи ка

_)

3 Требования к условиям поверки



п. 9 Определение
метологических
хараюеристик и
подтверждение

средства
измерений

метрлогическим
требованиям

редства измерений температ}ры
кружающей среды в диапазоне измерений

l5 до 35 ОС с абсолютной погрешностью не

ва измерений относительной
ости воздуха в диапазоне от 40 до 80

погрешностью не более 2Yо;

редства измерений силы в диапазоне
змерений от 20 до 160 кН с относительной
огрешностью, не превышirющей l/3 от

ов погрешности поверяемого датчика;
измерений электрических сигнilлов

тензометрических датчиков с диапазоном
ерениЙ +5 мВ/В с относительной

огрешностью, не превышitющей 1/3 от
елов по ости по го датчика

ее l ОС;

Термогигрометры ИВА-6,
рег. Nч 46434_11;
Машины силовоспроизводящие
МСВ-МГ4: модификаций МСВ-
200/lмг4, мсв_200/1мг4м,

Усилители измерительные
м}tогокан.}льные TSG-S,
рег. Nч 79484-20;

. Nо 83529_21;

римечание - !опускается использовать при поверке другие }"твержденные и аттестованны
оны единиц величин, средства измерений утверждеЕного типа и поверенные, удовлетворяющи

в таблице.логическим ваниям

rэtенuе mабл bt3

8 Подготовка к поверке и опробованпе средства измерений
8.1 Прверяют соответствие условий поверки требованиям п. 3.1.
8.2.Щатчик должен быть вьцержан при постоянной температуре не менее 2 часов.
8.3 Перел проведением измерний проводят предварительное обжатие м:lксимаJrьной

нагрузкой сжатия, равной lб0 кН.
8.4 При опробовании проверяют правильность функчионирования датlмка.

9 Опреде,rение метрологических xapaкTepиcTrtк п подтвер)lценпе соответствия средства
измерений метрологпческим требовапиям

9.1 Подключают к датчику источник питания и вторичный пробразователь в соОтвеТСТВИИ СО

схемой, приведенной в руководстве по эксплуатации на датчики.
Записывают показания вторичного преобразомтеJIя 10 перед нагружением датtIика.
Проводят ряд нагружений датчика в диiшазоне от 20 кН до 160 кН с остановкitми в 8 то'жах

parвEoмepнo распределенных по диапазопу измерений с послед},ющим разгружеЕием до HyJuI, с
остzlновками в тех же точках. Записывают соответствующие показанllя вторичного преобРаЗОВаТеЛя

Ii И СИЛ!, ВОСПРОИЗВеДеННУЮ ЭТаЛОНОМ Р,;.
Повторяют процедуру измерений, описrшную выше при повороте дат.Iика на 120О (ряд

нагружения 2), затем при 240" фял нагружения 3).

4

6 Требования ýсловия) по обеспеченпю безопасности проведения поверки
При проведении поверки соблюдают требования безопасности, указанные в

эксплуатационной документации на поверяемые датчики, а также на используемые средства
поверки и вспомогательное оборудование.

7 Внешпий осмотр средства пзмеренпй
При внешнем осмотре должяо быть устшrовлено:

- отс)пствие мехllнических деформаций и сколов упругого элемента датчика с блоком
силовводящих элементов;

- нzlличие и сохрtшность всех надписей маркировки в соответствии с описаЕием типа.
Результаты внешЕего осмота признalют положительными, если вItешний вид соответствует

описанию типа.



Измернные значения силы рассчитывают по формуле (l ):

F,=(I,-I).k
где i - номер то.пси нагружения;

k - коэффициент, приведенный в формуляре датчика.
1о - показания измерительного усилитеJIя перед нагружением;

1, - показания измерительного усилитеJIя в i-й то.п<е нагружения;

Относительн}то погрешность измерений силы рассчитывtlют по формуле (2):
ED

ý. _ ''i - I,t .l00%
' Pri

где Рэ, - эталонная нагрузка.

(1)

(2)

ПОЛУЧеННЫе ЗНаЧения относительной погрешности не должны првьппать *loZ во всем
диiшазоне измерений.

9.2.щатчик соответствует метологическим трбованиям, Устiшовленным в описании типа,
если полученнЫе значения относительной погрешности не превыш:tют указанные в таблице l.

9.3 В слl"rае, если одно или несколько значений относительяой погрешпости не
удовлетворяют трбованию п. 9.2 настоящей методики, то прияимается решение о несоответствии
датчика метоЛогическим требов:lпиям, устilновленным в описании типа средства измерений.

l0 Оформлепие результатов поверки

l0.1 ПОЛОЖИТеЛьные результаты поверки подтверждаются сведениями о результаItх поверки
СРеДСТВ ИЗмерениЙ, включенными в Федеральный информационный фонд по обеспечению единства
ИЗМеРеНИЙ. ПО ЗаЯВКе 3аказчика, положительные результаты поверки можно дополнительно
оформлять вьцачей свидетельстм о поверке.

l0.2 ОТРИцательные результаты поверки подтверждalются сведениями о результатах поверки
СРеДСТВ ИзмерниЙ, вк.пюченными в ФедеральныЙ информационньй фонд по обеспечению единства
измерений.

l0.3 Знак поверки на датчики не наносится.
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